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@ Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetischer Faden.

@ Es wird ein Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetis-
cher Faden beschiicbeny-ter—einen-itn.Quers dnnitt U-

formigen, doppelwandigen Heizmamel {2} aufweist. Das 7

konstruktives Merkmal dieses Spinnbalkens besteht darin,
dafl die Kammer (6) ztir Aufnahme der zu beheizenden,
schmelzefithrenden Bauteile, wie Pumpenblock (10},
Schmelzedosierpumpe (11) etc,, zwischen den &uBeren,
horizontal oder vertikal ausgerichteten U-Schenkeln (14, 15)
des Heizmantels (2} gebildet ist und sich iiber die gesamte
Lange des Spinnbalkens erstreckt. Ein weiteres konstruktive
Merkmal des Spinnbalkéns ist es, daR eine Mehrzah! von
Disenschéchten (17), durch welche die Disentdpfe (13) mit
den Diisenpaketen zur Montage an den Pumpenblécken (10)
hindurchgefithrt werden, von der zwischen den U-Schenkein
(14, 15) gebildeten Kammer (6) ausgehend senkrecht nach
unten in den doppelwandigen Heizmantel (2) druckdicht
eingebaut sind. Ein wesentlicher Vorteil dieser Bauweise mit
seiner Zuganglichkeit zu den beheizten Bauteilen von der
Seite bzw. von unten her ist es, daB durchgehende, senk-
rechte Trennfugen im Heizmantel {2} und in der duBeren
Warmeisolierung (8) durch' einen VerschiuB der Disens-
chachte (17) an deren oberem Ende durch den in den
Pumpenschacht (6} eingebauten Pumpenblock (10) nicht
vorhanden sind. Es sind Ausfiihrungsbeispiele gezeigt, bei
denen der U-formige Querschnitt des Heizmantels {2) mit

harizontat oder mit vertikal ausgerichteten U-Schenkeln (14,
15}).angeordnet ist. Der liegende U-f6rmige Querschnitt hat
den Vorteil, daR die schmelzefithrenden Bauteile von der
Seite- baw. von unten eingebaut werden kdénnen und eine

Arbeitsbithme oberhath des Spinnbalkens nicht erforderlich
ist.
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Spinnbalken zum Schmelzspinnen synthetischer Fdden

Die Erfindung bezieht sich auf einen Spinnbalken zum
Strangpressen, insbesondere Schmelzspinnen synthetischer

5 F&den nach dem Oberbeqriff des Anspruch 1.

Ein derartiger Spinnbalken (vergleiche DE-AS 19 08 207),
besteht aus einem doppelwandigen Heizmantel, der zur
Aufnahme eines insbesondere dampffOrmigen Heizmittels

10 als Druckbehdlter ausgebildet ist und in seinem Inneren
nach oben offene Kammern mit planparallel bearbeiteten
Heizfl&dchen zur Aufnahme und widrmeleitenden Verbindung
schmelzefiihrender Bauteile, wie Pumpenbldcke, Dosier-
pumpen sowie gegebenenfalls Wdrmeleitbldcke aufweist.

15 Der Heizmantel des Spinnbalkens. ist in einem Gehduse

untergebracht und von einer Warmeisolierung umgeben.

Bei dem bekannten Heizkasten liegen die schmelzefilihrenden
Bauteile auf einer doppelwandigen Heizplatte, die eben
oder im Querschnitt L- oder U-fdrmig ausgebildet sein

20 kann und durch aufgelegte, wdrmeleitende Fillkdrper
zu einem geschlossenen Hohlbalken ergdnzt ist. Alle
schmelzefiihrenden Bauteile k&nnen nur von oben eingesetzt
werden, wozu die Isolierstiicke und die entsprechenden
'Fﬁllkérper ausgebaut werden miissen. Zwischen den Iso-

25 lierkdrpern und den Filillkorpern kdnnen aufgrund von
Fertigungstoleranzen und unterschiedlichen Wa&rmedehnungen
mehr oder weniger breite Spalte vorliegen, durch welche
infolge einer Kaminwirkung unkontrolliert Wdrme abfliefen
kann. Dies kann zu einer unterschiedlichen Beheizung

30 der Schmelze an den verschiedenen Spiﬁnstellen des
Spinnbalkens fiihren.
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Zum Ausbau oder zur Wartung der schmelzefiihrenden Bau-
teile ist auBerdem oberhalb des Spinnbalkens eine
Biihne erforderlich, von der aus das Bedienungspersonal
die Montage- und Wartungsarbeiten ausfiihren kann.

Aus der DE-PS 21 20 600 ist es bekannt, den Extru-

der, insbesondere einer einetagigen Spinnanlage, auf
einer tieferen Etage als den Spinnbalken anzuordnen,

um die Raumh&he flir die Spinnanlage zu verringern oder
fiir die Anblaszone und die Fadenkiihlung verfiigbar zu’
machen. Dabei wird es dann als nachteilig angesehen,

wenn die Raumhdhe wegen der erforderlichen Zugdnglichkeit
zu den schmelzefiihrenden Bauteilen des Spinnbalkens
erhdht werden muf.

Bei diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der Erfindung,
einen Spinnbalken zu schaffen, bei dem die Wartung und
der Ausbau der beheizten, schmelzefiihrenden Bauteile
einschlieflich der Dilisenpakete zwecks Reduzierung der
Bauhthe der Spinnanlage von unten und von der Seite her
erfolgen kann und eine Arbeitsbiihne oberhalb des Spinn-

balkens nicht mehr erforderlich ist.

Die Aufgabe wird durch einen Spinnbalken mit den im
Kennzeichenteil des Anspruchs 1 angegebenen Merkmalen

geldst.

Die angegebene Ldsung bietet die Vorteile einer sehr
gleichmédBigen und glinstigen Beheizung aller schmelze-
fiihrenden Bauteile und vermeidet senkrechte Trennfugen
innerhalb der Teile des Heizmantels und der Wérmeisoliefung.
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Dies wird dadurch erreicht, daB8 die zwischen den auBen-
liegenden, horizontalen U-Schenkeln des im Querschnitt
U-f6rmig ausgebildeten Heizmantels gebildete Kammer zur
Aufnahme der schmelzefiihrenden Bauteile gegeniiber deﬁ

in dem Heizmantel eingebauten Diisenschdchten verschlossen
ist und die Kammer von der Seite her (Reduzierung der
BauhBhe) oder von oben zugdnglich ist, wdhrend die
Diisenttpfe mit den vormontierten Diisenpaketen durch die
Diisenschédchte im Heizmantel montiert werden. Hierdurch
kann eine Arbeitsbiihne oberhalb des Spinnbalkens entfallen,
wenn dies wilnschenswert ist.

Um die Diisentdpfe einfach montieren zu k&nnen, ist in einer
Weiterbildung des Spinnbalkens nach Anspruch 1 vorgesehen,
daf ein Verbindungsstopfen, insbesondere mit AuBengewinde
oder ?ajonettverriegelung zum AnschluB des das Diisenpaket
aufnéhmenden Diisentopfes druckdicht mit dem Pumpenblock
verbunden, insbesondere mit dem Pumpenblock verschraubt
ist oder mit diesem ein Bauteil bildet. Dabei bietet

die Weiterbildung nach Anspfuch 3 den weiteren Vorteil, das
der Verbindungsstopfen zum AnschluB des Diisentopfes nieht
innerhalb des Dilisenschachtes demontiert werden musf,

wenn der Pumpenblock ausgebaut werden soll. Vielmehr

kann der Pumpenblock mit dem Verbindungsstopfen als Ein-
heit durch den zwischen den U-Schenkeln des Heizmantels

gebildeten Schacht montiert und/oder demontiert werden.

Unter Beibehaltung der zuvor erwdhnten Vorteile der
vorliegenden ﬁrfindung ist es auch m8glich, den Heiz-
mantel aus zwei mechanisch unabhd@ngigen Heizkammern
zusaﬁmenzusetzen, die sich im Querschnitt U-f£6rmig ergdnzen
und la&ngs eines der horizontalen U-Schenkel eine ebene,
durchlaufende Trennfl&che aufweisen. Eine derartige
Konstruktion bietet den Vprteil, daB die schmelzefiihrenden
Bauteile bei der Montage des Spinnbalkens tibersichtlich

auf den unteren U-Schenkel des Spinnbalkens aufgelegt und

dann die beiden mechanisch unabhdngigen Heizkammern
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miteinander und mit den schmelzefiihrenden Bauteilen
verspannt werden kénnen, wodurch im wesentlichen s3&mtliche
Luftspalte zwischen den wérmeilibertragenden Fldchen ver-
mieden werden k&nnen.

SchlieBlich ist in einer weiteren Ausbildung des
Spinnbalkens vorgesehen, da8 der doppelwandige Heiz-
mantel einen im wesentlichen kreisf&rmigen, die Enden
der Kammer und des Disenschachtes umschreibenden
Querschnitt hat. Eine derartige Ausbildung der &duBeren
Wandung des Heizmantels hat den Vorteil, daB sie mit
einer sehr geringen Wandstdrke auskommt.

Die Erfindung wird im folgenden anhand beigegebenrer Schema-
za2ichnungen erl&utert.
Es zeigen: , -
Fig. 1 einen Spinnbalken zum Schmelzspinnen syn-
thetischer F&den in der Aufsicht;
Fig. 2 einen Querschnitt des Spinnbalkens gem&s
Fig. 1 entlang der Schnittlinie II-II
in Fig. 1; ,
Fig. 3 den Querschnitt eines Diisenschachtes mit
AnschluB eines Diisentopfes am Pumpenblock;
Fig. 4 einen dhnlichen Querschnitt wie Fig. 2 mit
einer abgednderten Ausbildung der AuBenwand
des Heizmantels;

Fig. 5 einen abgednderten Spinnbalken mit mechanisch
und .
Fig. 6

Fig. 7 einen weiteren Querschnitt eines Spinnbalkens

geteikéém Heizmantel;

nach der Erfindung;

Fig. 8 als Detail die Befestigung eines Disentopfes.
In Fig. 1 ist die Aufsicht des in Fig..2 im Querschnitt

dargestellten Spinnbalkens 1 dargestellt, der eine Mehr-
zahl von in Reihe hintereinander angeordneten Dlisen-
anordnungen zum Schmelzspinnen synthetischer Fdden aus
thermoplastischen Polymeren aufweist. Wie aus Fig. 2
ersichtlich, besteht der Spinnbalken 1 im wesentlichen
aus einem doppelwandigen Heizmantel 2, der als Druckbehdl-

ter zur Aufnahme des Widrmeilibertragungsmittels, insbesondere
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dampffdrmigen Diphenyls, ausgebildet ist und in einer

von planparallel bearbeiteten Wdrmelibertragungsflé&chen

3, 4, 5 begrenzten Kammer 6 die schmelzefiihrenden )
Bauteile aufnimmt. Der Heizmantel 2 ist in seiner Gesamt~
heit zur Verminderung von W&drmeverlusten durch ein
Blechgeh&use 7 umschlossen, das mit Mineralwolle 8 oder
einem anderen geeigneten Isolierwerkstoff ausgestopft ist.
An Stellen, wo der Spinnbalken 1 zu Wartungszwecken
zugédnglich sein muB, liegen die Isolierwerkstoffe als

in geometrisch einfache Formen geprefte IsolierkOrper
vor, die an der entsprechenden Stelle durch verschlieBbare
Ausschnitte aus dem Blechgeh#use herausnehmbar sind.

Durch das Blechgehduse 7 flihrt von oben eine beheizte
Schmelzezufiihrleitung 9, die an einer Aufschmelzein-
richtung, wie Lxtruder oder Austragspumpe, angeschlossen
ist. Die Schmelzezuflihrleitung 9 fiihrt durch den doppel-
wandigen Heizmantel 2 hindurch und ist an einem quader-
f6rmigen Verteilerbaustein angeschlossen, von dem aus
Abzweigkandle in senkrechter Richtung zu den nebeneinander
liegenden Pumpenbldcken 10 fiihren. In den Pumpenbldcken 10
fiihrt jeweils eine Abzweigung von diesem Kanal zur
Saugseite der am Pumpenblock 10 befestigten Schmelzedo-
sierpumpe 11 und mindestens ein Druckkanal zu einer
AuslaBdffnung 12 (Fig. 3), an der ein bﬁsentopf 13 mit
Diisenpaket 22 druckdicht angeschlossen ist.

Nach der Erfindung ist der Heizmantel 2 des Spihnbalkens 1
iber seine gesamte Lénge doppelwandig und im Querschnitt
U~-f0rmig ausgebildet, wobei die beiden U-Schenkel 14 urd 15
des Heizmantels 2 horizontal oder vertikal (Fig.7) ausgerich-
tet sind. Von den Innenfl&chen 3, 4, 5 der U-Schenkel 14, 15,
die von der offenen Seite des Heizmantels her bearbeitbar

sind, wird eine Kammer 6 bzw. ein sich {iber die Gesamtlé&nge
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des Heizmantels 2 erstreckender Schacht gebildet, der
an seinen Enden zur Vermeidung von Wérméverlusten durch
Widrmeleitbldcke in Form von Fiillstiicken 16 begrenzt wird.
In der Kammer 6 werden die schmelzefiihrenden Bauteile,
wie Pumpenbldcke 10, Schmelzedosierpumpen 11 und der
Schmelzeverteilerbaustein, aufgenommen. Die schmelze-
fiihrenden Bauteile liegen auf der zur Kammer 6 weisenden
Warmelibertragungsfléche 5 des U-Schenkels 15 vollflichig
auf und sind durch zusdtzliche Zug- oder Druckschrauben
angedriickt, um den Wérmeﬁbergahg auf die zu beheizenden
Bauteile noch zu verbessern.

Auf der Unterseite der PumpenblOcke 10 sind eine Mehr-
zahl von Diisenschédchten 17, d.h. gemdB8 Fig. 1 beispiels-
weise zweli Diisenschdchte 17 pro Pumpenblock 10, zum
Einbau der Diisentdpfe 13 in den Heizmantel 2 druckdicht
eingeschweiBt, und zwar von der Kammer 6 ausgehend
senkrecht nach unten, wobei der untere U-Schenkel 15 des
doppelwandigen Heizmantels 2 durchdrungen wird. Die
nebeneinander liegenden Dilisenschédchte 17 kdnnen dabei
vorzugsweiée ein gemeinsames Bauteil bilden, das sich
iiber die Gesamtl&nge des Spinnbalkens 1 erstreckt und

in den Heizmantel 2 eingeschweiBt ist.

An die senkrechten Diisenschichte 17 ist eine Spinnschacht-

erweiterung 18 angeschlossen, um die Dilisenttpfe 13 fiir

Montagearbeiten besser zugdnglich zu machen. An der
Spinnschachterweiterung 18 sind die nach unten fﬁhrenden,f
jedoch nicht dargestellten Anblasschdchte angeflanscht.
Die Spinnschachterweiterung 18 dient aber auch zur Auflage
und zur Befestigung des Spinnbalkens 1 an einem Tr&ger
einer Arbeitsblihne oder dergleichen.




01632;8

0-1416 -7 -

10

15

20

25

30

Fig. 3 zeigt im Querschnitt die Einzelheit der Anbringung
des Diisenschachtes 17 im. unteren U-Schenkel 15 des doppel-
wandigen Heizmantels 2. Ferner ist eine besonders
vorteilhafte konstruktive LOsung filir die Befestigung

des das Dlisenpaket 22 aufnehmenden Dilisentopfes 13 und eine
einfache MOglichkeit fiir den Ein- und Ausbau des Pumpen-
blocks 10 in bzw. aus der zwischen den horizontalen
U-Schenkeln 14, 15 des Heizmantels 2 gebildeten Kammer 6
dargestellt. Im einzelnen hat der Pumpenblock 10 auf seiner
Unterseite im Bereich jedes Diisenschachtes 17 eine vor-
zugsweise kreiszylindrische Ausnehmung 23. In diese
Ausnehmung 23 ist ein Verbindungsstopfen 20 mit zentralem
Schmelzekanal 19 durch umfangsverteilte Befestigungs-
schrauben 25 druckdicht eingesetzt. Der Schmelzekanal 19
fluchtet mit der AuslaBdffnung 12 des Pumpenauslafkanals
im Pumpenblock 10. Es wird insbesondere darauf hingewiesen,
daB die nach unten zeigende Stirnfldche 24 des Verbindungs-
stopfens 20 hinter die Auflagefliche des Pumpenblocks 10
auf der Warmeilibertragungsfldche -5 des unteren U-Schenkels
des Heizmantels 2 etwas zuriickspringt. Hierdurch kann der
Pumpenblock 10 nach Ausbau der Diisentdpfe 13 samt der

am Pumpenblock befestigten Verbindungsstopfen 20 aus der
Kammer 6 aus— und eingebaut werden und es sind keine
Montagearbeiten am Verbindungsstopfen 20 vom Diisenschacht 17
aus durchzufihren. Der Verbindungsstopfen 20 besitzt an
seinem Umfang ein Gewinde 21, das mehrg8ngig ausgebildet
sein kann, oder eine Bajonettverriegelung zum einfachen
und schnellen Ausbau der DiisentSpfe 13.

Das im Diisentopf 13 untergebrachte Dlisenpaket 22 besteht
in bekannter Weise aus einer Diisenplatte 26, in die eine

Mehrzahl von Diisenbohrungen eingebracht ist, einerxr
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Schmelzeverteilerplatte 27, in der in einer kreiszylin-
drischen Ausnehmung ein Filter 28 angeordnet ist und

aus einer Dichtung 29, die das Diisenpaket 22 durch die
Kraftwirkung eines Differentialkolbens 33 unter Schmelze-
druck gegen den Verbindungsstopfen 20 abdichtet. Zwischen

dem Differentialkolben 33 und der Schmelzeverteiler-

platte 27 ist das Diisenpaket 22 durch eine sich an der Schmel-
zeverteilerplatte 27 abstiitzende Metallmembran 34
abgedichtet.

Bei der vorliegenden Konstruktion des Spinnbalkens 1

ist besonders hervorzuheben, daB trotz des zwischen

dem Diisentopf 13 und dem Dilisenschacht 17 zwecks Montage
notwendigerweise verbleibenden ringf6rmigen Luftspaltes
36 keine Warmeverluste durch Luftzirkulation oder infolge
einer Kaminwirkung»auftreten, da mdgliche Luftspalte
zwischen den Bauteiien nach oben hin durch den Pumpen-
block 10 abgedichtet sind.

Als weitere Besonderheit ist hervorzuheben, da8 durch
die Befestigung des Dilisentopfes 13 an dem Verbindungs-
stopfen 20 keine aus dem Schmelzedruck resultierenden
Zugkrdfte von dem Heizmantel 2 mehr aufgenommen werden
miissen. Dies ist fiir die Bemessung der Wandst&rke dieses

kritischen Bauteils (Druckbehdlter) von groBem Vorteil.

Fig. 4 zeigt den Querschnitt eines Spinnbalkens 1, bei
dem jedoch die radial nach auBen weisende &uBere Wand des
Heizmantels 2 im wesentlichen kreisfdrmig gekriimmt ist
und beispielsweise aus in geeigneter Weise in Ldngsrichtung
aufgeschnittenen Rohrabschnitten besteht. Sie hat eine
Linge, die bis an die Enden der horizontalen Kammer 6

zur Unterbringung der schmelzefiihrenden Bauteile und die
Enden der nach unten durch die Heizkammer 2 hindurchge-
filhrten Diisenschéchte 17 reicht. Die gezeigte LOsung ist
fertigungstechnisch einfach und hinsichtlich der Bean-
spruchung durch den Druck des Wirmelibertragungsmittels -
vorteilhaft.
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Es sei bemerkt, daB in der Zeichnung die Andrilickschrauben
flir die schmelzefiihrenden Bauteile an die Wdrmeliber-
tragungsfléchen der Kammer 6 der Einfachheit halber
weggelassen wurden. .

Die Fig. 5 und 6 zeigen in schematischer Darstellung
Querschnitte von Spinnbalken entsprechend Fig. 2, bei
denen jedoch der Heizmantel 2 aus zwei mechanisch unab-
h&ngigen Heizkammern 30 und 31 zusammengesetzt ist, die in
Fig. 5 zwei und in Fig. 6 eine Trennfliche 32 haben. In
beiden Ausfiihrungen hat der untere U-Schenkel 15 des Heiz-
mantels 2 eine ebene Trennflédche 32, auf die alle schmelze-
fiihrenden Bauteile bei der Montage des Spinnbalkens 1
aufgelegt und befestigt werden. Der Heizmantel 2 wird

dann nur noch durch den von oben aufgelegten und ver-
spannten U-Schenkel 14 ergdnzit, der gemdB8 Fig. 6 einen
L-fdrmigen Querschnitt hat. In Fig. 5 wird ein enﬁéprechender
U-f6rmiger Querschnitt durch einen Warmeleitblock 37 erreicht,
der sich iber die Lidnge des Heizmantels 2 erstreckt und

der mit den ebene Trennfldchen 32 aufweisenden Heizkammern
30 und 37 unter gleichzeitiger Klemmung der schmelze-
fiihrenden Bauteile verspannt ist. :

Alle in den Fig. 1 bis 6 gezeigten Ausfiihrungsbeispiele haben
die horizontal angelegte Kammer 6 zwischen den &duBleren
U-Schenkeln 14, 15 des Heizmantels 2 zum seitlichen Einbau
der Pumpenbldcke 10 und der Schmelzedosierpumpen 11 sowie

die in den unteren U-Schenkel 15 eingebauten Diisemschéchte 17

als gemeinsames konstruktives Merkmal.

. Es sei noch erwdhnt, daBf die Heizkammern 30, 31 beider

U-Schenkel 14, 15 miteinander in Verbindung stehen und kon-
struktive Einzelheiten hinsichtlich der Beheizung des Heiz-
mantels 2, die fiir das Verstdndnis der Erfindung nicht
wesentlich sind, der Einfachheit halber in der Zeichnung
weggelassen wurden.
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Fig. 7 zeigt schlieBlich den Querschnitt eines Spinnbalkens 1
nach dem dieser Erfindung zugrundeliegenden Konstruk=-
tionsprinzip, bei dem die U-Schenkel 14, 15 des Heizmantels
2 jedoch vertikal ausgerichtet sind und die Diisenschédchte

17 vom Pumpenschacht 6 ausgehend senkrecht nach unten

in den doppelwandigen Heizmantel 2 druckdicht eingebaut,

insbesondere eingeschweift sind. Bei dieser Anordnung
wird der Pumpenblock 10 und die Schmelzedosierpumpe 11
von oben her in den Pumpenschacht 6 eingebaut. Dennoch
sind die Dilisenschdchte 17 durch den Pumpenblock 10, der
sich im wesentlichen idiber die ganze Liénge des Spinnbalkens 1
erstreckt, an ihrem oberen Ende dicht abgeschlossen,

so daB eine Luftéirkulation infolge einer Kaminwirkung
unterbunden wird. Auch weist der Pumpenblock 10 auf der
Schmelzeauslafseite eine entsprechende Anzahl von Verbin-
dungsstopfen 20 auf, die ein gemeinsames Bauteil mit

dem Pumpenblock 10 bilden kdnnen oder kraftschiliissig

und druckdicht mit diesem verbunden sind. Auf die Ver-
bindungsstopfen 20 sind die Diisentdpfe 13 aufgeschraubt,
so daB die Schmelzekrdfte ausschlieBlich vom Pumpenblock
10 und den Dlisentdpfen 13 aufgenommen werden und den

Heizmantel 2 und den Diisenschacht 17 nicht beanspruchen.

Die Polymerschmelze wird hier durch die seitlich angeordnete
Schmelzezufihrung 9 geliefert, die in einem Ventilbau-

stein 38 oder dergleichen miindet, der am Pumpenblock 10
angeschlossen und durch den vertikalen U-Schenkel 15 des
doppelwandigen Heizmantels 2 hindurchgefiihrt ist. Der
Ringraum 39 um die Schmelzezufiihrleitung ist durch Stich-
leitungen 40, 41 an den Heizkammern des Heizmantels ange-
schlossen. Die Leitung 41 kann beispielsweise das vor

dem Ventilbaustein 38 anfallende Kondensat abfiihren.
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Die Erfindung bietet dariiberhinaus den besonderen Vorteil,
daB das Diisenpaket, d.h. insbesondere Dlisenplatte, Verteilungs-
elemente und Filter; schon vor der Befestigung am Heizkasten
in den Dﬁsentopf»eingelegt werden konnen. Zur Wartung einer

5 Spinnstelle ist es sodann lediglich erforderlich, den in
Betrieb befindlichen Diisentopf abzunehmen und einen frischen
Diisentopf einzusetzen. Gegeniiber den bisher bekannten
Spinnktpfen wird also insbesondere erspart, in milhseliger
tiber-Kopf-Arbeit die Einzelteile des Spinnkopfes einzeln

10 aus- und wieder einzubauen. Dabei wird vermieden, daf
die durch den Schmelzedruck ausgeilibten Krdfte in so groBem
Umfang von dem Spinnbalkén bzw. Heizmantel aufgenommen
werden mlissen, daf darunter die Stabilitdt leidet.

15 Fig. 8 erldutert die Befestiéﬁng des Dilisentopfes.

Der Spinnbalken tr&gt den in einem Heizkasten 2 untergebrachten
Pumpenblock 10 bzw. einen Schmelzeleitungs-Baustein mit
der Schmelzeleitung 19, iliber die die Spinnstelle versorgt
wird. Bei der dargestellten Aubfiihrungsform weist der

20 Pumpenblock 10 (oder Schmelzeleitungs-Baustein) eine
passende Vertiefung auf, in die der Verbindungsstopfen 20
eingesetzt wird. Zwischen ihm (20) und dem Pumpenblock 10
ist eine Ringdichtung eingelegt, deren Auflagefldche die
Hohe der durch die Befestigungsschrauben zum Erreichen

25 einer dichten und druckfesteﬁ;Verbindung aufzubringenden
Krifte im wesentlichen bestifimt. Der Innendurchmesser der
Ringdichtung stimmt ebenso mit dem der Schmelzeleitung 19
tiberein.

e

30 An seinem Umfang ist in den Verbindungsstopfen 20 ein
Gewinde 21 eingearbeitet, das als ein mehrgdngiges, selbst-
hemmendes und damit schnell festzuziehendes Gewinde oder
als Bajonettverbindung ausgeﬁildet sein kann. Entsprechend
ist der das Diisenpaket 22 aufnehmende Diisentopf 13 an
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seinem oberen Teil auf der Innenseite mit einer passenden
Entsprechung ausgestattet.

Wesentlich ist vor allem, daB der Innendurchmesser des
5 Dlisentopfes im wesentlichen gleich dem AuBendurchmesser des
Verbindungsstopfens ist.

Im Diisentopf 13 sitzt das Diisenpaket, das aus der Spinndiise
26, der Druck- oder Verteilerplatte 27 mit den Schmelzeboh-

10 rungen, der zwischen beiden liegenden Schmelzekammer und
dem in den topffdrmigen oberen Teil der Druckplatte 27
eingelegten Filterpack 28 besteht. Zur Herstellung einer
druckfesten und dichten Verbindung mit dem Verbindungs-
stopfen 20 sitzt liber dem Topf mit dem Filterpack 28 ein

15 das Diisenpaket abschlieBender Kolben 33, der gegeniiber

dem Topf durch die tellerfdrmige Membran 34 abgedichtet

wird. Zwischen Kolben 33 und Verbindungsstopfen 20 ist

eine weitere Ringdichtung 29 vorgesehen, filir die das zur

dariiber liegenden Dichtung Gesagte ebenfalls gilt. Das

20. Gewinde 21 soll im betrachteten Fall ein als dreigdngiges

) Gewinde ausgebildeter BajonettverschluB 3 sein, der in

jeweiligen Teilbereichen seines Umfanges, die den Gewinde-
bereichen gleich sind, axial verlaufende und bis auf den
Gewindegrund reichende Ausnehmungen besitzt, und zwar sollen

25 drei solche Ausnehmungen gleichmdBig verteilt vorhanden
sein. Es versteht sich, daBf Stopfen 20 und Topf 13 zusammen-—

[
i

- passen.

]

Zur Befestigung wird daun der Diisentopf 13 mit dem Diisen-
30 paket sowie der Tellermembran 34 und dem Kolben 33 in das
Bajonettgewinde des Verbindungsstopfens 20 eingeschoben
und sodann durch Drehen um etwa 60° nur leicht angezogen.
Die zur Abdichtung notwendige hohe AnpreBkraft wird vom

Schmelzedruck selbst erzeugt, welcher iiber die Tellermembran 34
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auf den Kolben 33 wirkt und die Dichtung 29 komprimiert.

Dabei wird der Kolben 33 durch Tellermembran 34 gegeniiber
dem Innenraum des Dlisentopfes, in dem er axial verschie-

bar ist, abgedichtet. '

Aus der Darstellung wird dabei deutlich, daB8 die durch den
Schmelzedruck und den Innenraumquerschnitt des Diisentopfes
sich ergebende, in Richtung der Topfachse wirkende Kraft
nur vom Verbindungsstopfen 20 mit seinem Gewinde 21 aufge-
nommen wird, weil sich der Kolben 33 ebenfalls - {iber die
Dichtung 29 - am Verbindungsstopfen 20 abstiitzt. Die fiir
dessen Befestigung in seine Aufhdngung 10 einzuleitende
Kraft ist durch den Dichtungsquerschnitt der Dichtung 29
bestimmt, der erfindungsgemdB wesentlich kleiner als der
Querschnitt des Verbindungsstopfens 20 ist, so daB diese
Kraft im Vergleich mit der im Verbindungsstopfen selbst
wirksamen sehr gering ist.

Durch den Erfindungsgegenstand wird danach erreicht, daB8
sich der Dlisenwechselvorgang drastisch vereinfagcht und
beschleunigt und auBerdem, daf die aus dem hohen Schmelze-
druck resultierende und in die Aufhdngung der Diisenkonstruk-
tion eingeleitete Kraft gegeniiber der im Dilisenpack wirksamen
erheblich reduziert ist. Dadurch kann der Heizkasten verbes-
sert werden. Der Heizkasten dient der zur Aufnahme eines
fliissigen und/oder dampffdrmigen, unter Druck-_stehenden
Heizmediums und der Warmeillbertragung auf schmelzefiihrende
Teile, insbesondere den Pumpenblock. Er ist hinsichtlich
seiner Festigkeit und Verformbarkeit ein kritisches Bau-
teil. Er wird nach der Erfindung von seiner Funktion, die
Kraft des Schmelzedruckes aufzunehmen, weitgehend befreit
und kann zwar schwdcher ausgelegt, aber trotzdem in seiner
Formsteifigkeit, die fir die Wdrmelibertragung auf alle
schmelzeflihrenden Teile und insbesondere den Pumpenblock

besonders wichtig ist, verbessert werden.
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Spinnbalken

Heizmantel

Warmeilibertragungsfldche des Heizmantels
Warmelibertragungsfldche des Heizmantels
Warmelibertraqungsfl&iche des Heizmantels
Kammer, Pumpenschacht

Blechgehduse

Isolierwerkstoff, -wolle
Schmelzezufilhrleitung

Pumpenblock, Aufhidngung fiir Diisentopf
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31 Heizkammer

32 Trennfl&dche

33 Differentialkolben
.34 Membran
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37 Wédrmeleitblock
38 Ventilbaustein
39 Ringraum

40 Stichleitung
41 Stichleitung
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Anspriiche

1. Spinnbalken zum Strangpressen, insbesondere

Schmelzspinnen synthetischer F&den,

mit einem doppelwandigen Heizmantel, der zur
Aufnahme eines insbesondere dampffSrmigen W&rme-
iibertragungsmittels als Druckbehdlter ausgebildet
ist und in seinem Inneren nach aufien offene Kammern
mit Heizfldchen zur Aufnahme und wdrmeleitenden
Verbindung schmelzefiihrender Bauteile,

wie Pumpenbl&cke, Dosierpumpen sowie gegebenenfalls
Wirmeleitbl&cke aufweist,

dadurch gekennzeichnet,

daB8 der Heizmantel (2) iiber seine gesamte Lé&nge

im Querschnitt U~f0rmig mit horizontal oder vertikal
ausgerichteten duBeren {-Schenkeln (14, 15) ausgebildet
ist B

und zwischen seinen U-Schenkeln (14, 15), deren

im Querschnitt offene Innenfldchen (3, 4, 5) plan

sind, die die schmelzefiihrenden Bauteile (10, 11)
aufnehmende Kammer (6) begrenzt,

und daB eine Mehrzahl von Dilisenschdchten (17) von

der Kammer (6) senkrecﬁ% nach unten in den doppel-
wandigen Heizmantel (2) druckdicht eingebaut sind,

die an ihrem oberen Ende durch eine Platte oder

einen Block, insbesondgre Pumpenblock (10), verschlossen

sind.

——
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Spinnbalken nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daBf ein Verbindungsstopfen (20), insbesondere
mit Gewinde (21) oder Bajonettverriegelung zum
AnschluB des das Dilisenpaket (22) aufnehmenden
Diisentopfes (13) vorgesehen und druckdicht mit
dem Pumpenblock (10) verbunden, insbesondere

-verschraubt ist oder mit dem Pumpenblock (10) ein

gemeinsames Bauteil bildet.

Spinnbalken nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Verbindungsstopfen (20) derart in eine
Ausnehmung (23) im Pumpenblock (10) eingelassen
ist, daB die Stirnfliche (24) des Verbindungs-
stopfens (20) mit der Auflagefldche des Pumpen-
blocks (10) abschlieBft oder hinter die vom
Pumpenblock (10) gebildete Auflagefldche zurlick-

springt. -

Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daBf der Heizmantel (2) aus mechanisch unabh&@ngigen
Heizkammern (30, 31) besteht, die sich im Querschnitt
U-f6rmig ergédnzen und lidngs eines der U-Schenkel (14,

eine ebene,durchlaufende Trennflidche (32) aufweisen.

Spinnbalken nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB beide U-Schenkel (14, 15) des Heizmantels (2)
eine ebene, durchlaufende Trennfliche (32) aufweisen

und durch einen quaderfdrmigen Warmeleitblock (37),

der mit den beiden U-Schenkeln (14, 15) des Heizmantels (2)

15)
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verspannt ist, zum die Kammer (6) bildenden Heiz-

- mantel (2) mit U-f8rmigem Querschnitt ergénzt
wird. '

5 6. Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daB der doppelwandige Heizmantel (2) einen im

wesentlichen kreisf&rmigen, die Enden der

Kammer (6) und des Diisenschachtes (17) umschreibenden
10 Querschnitt hat.

7. Spinnbalken nach einem der vorangehenden Anspriliche,

dadurch gekennzeichnet,

dag die Diisenschéchte, (17) zwischen zwei vertikalen
15 U-Séhenkeln (14, 15) druckdicht in den doppelwandigen
. Heizmantel (2) eingebaut sind
und daf der Pumpenblock (10) mit den Schmelzedosier- B
pumpen (11) von oben in die vom Heizmantel (2)
umschlossene Kammer (6) einbaubar ist und die

20 Diisenschichte (17) verschlieBt.
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