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Koksofentür  für  einen  Horizontalkammer-Verkokungsofen. 

@  Nach  der  Erfindung  werden  Koksofentüren  entweder 
mit  einem  sich  über  die  Türhöhe  erstreckenden,  in  die 
Ofenkammer  hineinragenden  und  mit  dem  Türkörper  ver- 
bundenen  einteiligen  oder  mehrteiligen  Schutzschild  verse- 
hen,  wobei  zwischen  dem  Schutzschild  zur  Vermeidung 
nachteiliger  Wärmebelastung  mindestens  ein  weiterer  ein- 
oder  mehrteiliger  Schild  angeordnet  ist. 
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  Nach  der  Erfindung  werden  Koksofentüren  entweder 
mit  einem  sich  über  die  Türhöhe  erstreckenden,  in  die 
Ofenkammer  hineinragenden  und  mit  dem  Türkörper  ver- 
bundenen  einteiligen  oder  mehrteiligen  Schutzschild  verse- 
hen,  wobei  zwischen  dem  Schutzschild  zur  Vermeidung 
nachteiliger  Wärmebelastung  mindestens  ein  weiterer  ein- 
oder  mehrteiliger  Schild  angeordnet  ist. 



Die  Erf indung  bez i eh t   s ich  auf  eine  Koksofentür   für  einen  H o r i z o n -  

ta lkammer-VerkoKungsofen  mit  einem  g l e i c h z e i t i g   als  Wärmeschutz 

d ienenden ,   in  die  Ofenkammer  h i n e i n r a g e n d e n ,   mit  dem  Türkörper   v e r -  

bundenen  e i n t e i l i g e n   oder  m e h r t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d ,   über  den  d i e  

Ofenfü l lung   in  einem  best immten  Abstand  vom  Türkörper   geha l t en   w i r d ,  

wobei  der  Türkörper   während  des  Verkokungsvorganges   mit  m i n d e s t e n s  

e ine r   V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   gegen  den  Türrahmen  des  Ofens  g e -  
drückt   wird.  D e r a r t i g e   Koksofentüren   s ind  unter   anderem  auch  in  dem 

ä l t e r e n   Vorschlag  P  33  27  337.5  e n t h a l t e n .   Dieser   Vorschlag  i s t   a u f  

eine  n e u a r t i g e   Ausbi ldung  des  Türkörpers   mit  der  d a z u g e h ö r i g e n  

D i c h t u n g s e i n r i c h t u n g   g e r i c h t e t .   Der  neue  Türkörper   z e i c h n e t   s i c h  

i n s b e s o n d e r e   durch  L e i c h t b a u w e i s e ,   P r e i s v o r t e i l e   gegenüber   h e r -  

kömmlichen  Türen  und  durch  hohe,  d a u e r h a f t e   Dichtwirkung  aus.  Nach 

der  P  33  27  337.5  i s t   der  neue  Türkörper   t e i l w e i s e   mit  k o n v e n t i o -  

ne l l en   f e u e r f e s t e n   Tü r s top fen   k o m b i n i e r t .  

Aus  der  deutschen  P a t e n t s c h r i f t   23  83  63  i s t   darüber   hinaus  e i n e  

Tür  für  Koksöfen  mit  an  der  Rückwand  angebrach tem,   v e r s t e l l b a r e m  

S c h u t z s c h i l d   bekannt ,   wobei  der  S c h u t z s c h i l d   durch  g e l e n k i g e  

Z w i s c h e n g l i e d e r   mit  der  Rückse i te   der  Tür  verbunden  i s t   und  s i c h  

gegenüber  der  Tür  bewegen  kann.  Dabei  soll   der  durch  g e l e n k i g e  

Z w i s c h e n g l i e d e r   mit  der  Rückse i te   der  Tür  verbundene  S c h u t z s c h i l d  

durch  eine  S t e l l v o r r i c h t u n g   von  außen  in  s e i n e r   j e w e i l i g e n  

S t e l l ung   a r r e t i e r b a r   s e in .   Nach  der  D a r s t e l l u n g   der  A u s f ü h r u n g s -  

b e i s p i e l e   d i e s e r   P a t e n t s c h r i f t   i s t   der  S c h u t z s c h i l d   als  ebene,   e i n -  

t e i l i g e   P l a t t e   mit  r ückwär t i gen   V e r s t e i f u n g s r i p p e n   a u s g e b i l d e t .  

Bei  e ine r   d e r a r t i g e n   Koksofentür   mit  ebene r ,   sich  über  die  T ü r -  

höhe  e r s t r e c k e n d e r   e i n t e i l i g e r   P l a t t e ,   hat  sich  g e z e i g t ,   daß  b e i  

m e t a l l i s c h e r   Ausführung  d ieses   S c h u t z s c h i l d e s   b i s l a n g   n ich t   Über -  



wundene  S c h w i e r i g k e i t e n   a u f t r e t e n .   Besonders  a u g e n f ä l l i g   i s t   d i e  

s t a rke   Verformung  des  e i n t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d e s .   I n fo lge   e i n e s  

großen  T e m p e r a t u r g e f ä l l e s   der  k o k s s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d f l ä c h e  

gegenüber  der  T ü r k ö r p e r - s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d f l ä c h e   kommt  es  zu 

e iner   sehr  s t a rken   Krümmung. 

Zum  Ze i t punk t   der  Anmeldung  des  deutschen  Pa t en t e s   23  83  63  waren  

die  g e b r ä u c h l i c h e n   Höhen  von  Koksöfen  1,5  bis  2  m.  Bei  solch  g e -  

r ingen  Türhöhen  l i e g t  d i e   Gesamtverformung  des  S c h u t z s c h i l d e s   mög- 

l i c h e r w e i s e   noch  im  T o l e r a n z b e r e i c h .   Bei  heute  g e b r ä u c h l i c h e n   Koks- 

ofenhöhen  von  4  m,  6  m  und  in  Zukunft  8  m  und mehr  würde  die  Gesamt-  

verformung  des  S c h u t z s c h i l d e s   entweder  dazu  f ü h r e n ,   daß  z w i s c h e n  

Ofensohle  und  S c h u t z s c h i l d   und  zwischen  S c h u t z s c h i l d   und  Kammer- 

wänden  solche  öffnungen  a u f t r e t e n ,   daß  Kohle  im  übermaß  zwischen  

S c h u t z s c h i l d   und  Türkörper   d r ingen .   Dieser   Effekt   würde  b e i  

t r o c k e n e r   Kokskohle,   i n s b e s o n d e r e   v o r e r h i t z t e r   E i n s a t z k o h l e ,   noch 

ganz  w e s e n t l i c h   v e r s t ä r k t .  

In  neuerer   Zeit   i s t   der  Gedanke  eines  m e t a l l i s c h e n   S c h u t z s c h i l d e s  

wieder  a u f g e g r i f f e n   worden.  Dabei  sind  zwei  Lösungswege  in  An- 

g r i f f   genommen  worden .  

B e i s p i e l h a f t   für  den  einen  Lösungsweg  i s t   die  U S - P a t e n t s c h r i f t  

40  86  145.  Darin  wird  v e r s u c h t ,   den  Verwerfungen  durch  eine  mög- 
l i c h s t   i n t e n s i v e   Verbindung  und  Abstützung  des  S c h u t z s c h i l d e s   am 

Ofenkörper   en tgegenzuwi rken .   I n t e n s i v   he iß t   h i e r :   Das  S c h u t z s c h i l d  

wird  über  mindestens   einen  über  die  ganze  Länge  des  S c h u t z s c h i l d e s  

ve r l au fenden   Steg  mit  dem  Türkörper   verbunden.   In  e ine r   A u s f ü h r u n g s -  

form  sind  b e i d e r s e i t s   des  Steges  S t ü t z s t a n g e n   vorgesehen .   In  e i n e r  

anderen  Ausführungsform  sind  zwei  im  Abstand  v o r e i n a n d e r   v e r l a u f e n d e  

Stege  vorgesehen ,   die  durch  s e i t l i c h e   Rippen  noch  z u s ä t z l i c h   v e r -  
s t e i f t   s ind.   Dieser   Lösungsweg  hat  jedoch  vor  allem  w ä r m e t e c h n i s c h e  



N a c h t e i l e ,   indem  Berührungswärme  durch  die  S tege ,   Rippen  und 

S t ü t z s t a n g e n   in  den  Türkörper   g e l e i t e t   wird.  Die  damit  v e r -  

bundene  Erwärmung  des  Türkörpers   f ü h r t   l e i c h t   zu  u n e r w ü n s c h t e n  

Leckagen .  

B e i s p i e l h a f t   für  den  anderen  e i n g e s c h l a g e n e n   Lösungsweg  i s t  

die  deu t sche   O f f e n l e g u n g s s c h r i f t   31  05  703:  Dort  i s t   ein  S c h u t z -  

s c h i l d   g e z e i g t ,   der  s c h u p p e n a r t i g   au fgebau t   i s t ,   d.  h.  aus  e i n e r  

Vie lzah l   k l e i n e r e r ,   s ich  ü b e r l a p p e n d e r   E i n z e l t e i l e   b e s t e h t .   J e d e s  

E i n z e l t e i l   i s t   s e p a r a t   b e f e s t i g t .   Die  k l e i n e r e n   E i n z e l t e i l e   u n t e r -  

l i e g e n   zwar  e ine r   p rozen tua l   insgesamt   g l e i chen   Wärmedehnung  wie  

ein  e i n t e i l i g e r   S c h u t z s c h i l d .   Das  a b s o l u t e   Maß  der  Wärmedehnung 

jedes   E i n z e l t e i l e s   i s t   jedoch  w e s e n t l i c h   g e r i n g e r   als  das  e ines   e i n -  

t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d e s .   Durch  E inze l au fhängung   der  v e r s c h i e d e n e n  

E i n z e l t e i l e   und  die  über lappende   Anordnung  der  E i n z e l t e i l e   w i r k t  

sich  die  Wärmeverformung  eines  jeden  E i n z e l t e i l e s   n i ch t   übe rmäß ig  

auf  die  übr igen  E i n z e l t e i l e   aus.  Die  Gesamtwärmeverformung  hä l t   s i c h  

in  t r a g b a r e n   G r e n z e n .  

Die  Er f indung  b e s c h r e i t e t   entweder  unter   Be ibeha l tung   eines  e i n -  

t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d e s   einen  anderen  Weg.  Oder  es  s o l l e n   un te r   Ve r -  

wendung  e ines   m e h r t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d e s   n a c h t e i l i g e   Wärmebe- 

l a s t u n g e n   vermieden  werden.  Dabei  geht  die  Erf indung  von  f o l g e n d e n  

Über legungen  aus:  B e t r i e b s s c h w i e r i g k e i t e n   können  sich  im  Rohgas-  

kanal  zwischen  Türkörper   und  S c h u t z s c h i l d   e i n s t e l l e n .   Das  wird  d a -  

r au f   z u r ü c k g e f ü h r t ,   daß  der  Rohgaskanal  bei  d e r a r t i g e n   Türen  t o t a l  

e r w e i t e r t   i s t   und  der  s ich  dann  e i n s t e l l e n d e   Gasdruck  je  nach  g e -  
fahrenem  Vor lagendruck   an  der  K o k s o f e n b a t t e r i e   mehr  oder  w e n i g e r  

schon  nach  kurzer   Garungsdauer   g e m i t t e l t   über  die  Türhöhe  von 

p o s i t i v e n   auf  n e g a t i v e   Werte  ü b e r g e h t ,   d.  h.  aus  u r s p r ü n g l i c h e m  
Überdruck  e n t s t e h t   dann  Unterdruck.   Dadurch  e n t s t e h t   Saugung.  

Bei  n i ch t   genügend  d ich ten   Koksofentüren   f ü h r t   diese  E r s c h e i n u n g  

zwangs l äu f ig   zum Einzug  von  a t m o s p h ä r i s c h e r   Luft  zwischen  dem 



Kammerrahmen  und  dem  Türkörpe r .   Die  Luft  d r i n g t   in  den  Rohgas-  

kanal  und  v e r u r s a c h t   dort   unter   anderem  fo lgende   S t ö r u n g e n :  

Durch  die  A g g r e s s i v i t ä t   des  S a u e r s t o f f s   kann  eine  s c h l e i c h e n d e   Z e r -  

s törung  am  heißen  Kopfmauerwerk  der  Ofenkammer  e i n t r e t e n ;   bei  s t a r -  

ken  U n d i c h t i g k e i t e n   kann  an  der  Koksofen tür   das  m e t a l l i s c h e   S c h u t z -  

s ch i ld   mit  seinen  Be fe s t i gungen -am  Türkörpe r   zum  Schmelzen  bzw.  z u r  

Zers tö rung   gebrach t   w e r d e n d e r   Effekt   wäre  v e r g l e i c h b a r   e iner   Brenn-  

s c h w e i ß u n g .  

Nach  der  Erf indung  werden  auch  B e t r i e b s s c h w i e r i g k e i t e n   aus  v o r h a n -  

denen  T e m p e r a t u r g e f ä l l e n   gesehen.   Dabei  wird  davon  ausgegangen ,   daß 

die  s ich  e i n s t e l l e n d e n   Rohgas t empera tu ren   im  t o t a l   e r w e i t e r t e n   Roh- 

gaskanal  über  die  Abstände  sowohl  zwischen  S c h u t z s c h i l d   und  T ü r -  

körper  als  auch  zwischen  den  Kammerwänden  bei  ca.  500  bis  700°C  j e  

nach  Garungszus tand   und  Fahrweise  des  Koksofens  l i e g e n .  

Bei  Koks tempera turen   von  etwa  110°C  f i n d e t   f o l g l i c h   ein  T e m p e r a t u r -  

sprung  vom  S c h u t z s c h i l d   zum  Rohgaskanal  von  ca.  400  bis  600°C  s t a t t .  

Diese  Erscheinung  f ü h r t   zwangs l äu f ig   zu  e i n e r   D e h n u n g s b e e i n f l u ß u n g  

bzw.  zu  u n z u l ä s s i g e n   Spannungen  zwischen  dem  r e l a t i v   ka l ten   Mauer-  

werk  im  Bereich  des  Rohgaskanales   und  dem  r e l a t i v   heißen  K o h l e - b e -  

rühr ten   Mauerwerk  bzw.  r e l a t i v   ka l ten   Ofenrahmen.  Daraus  sind  n i c h t  

k a l k u l i e r b a r e   Wandschäden  im  Bereich  des  Kopfmauerwerkes  zu  e r -  

warten.   Ferner  s t e i g t   die  G a s d u r c h l ä s s i g k e i t   im  S t e i n m a t e r i a l   wegen 
der  n i e d r i g e n   Wandtemperaturen  e r h e b l i c h   an,  wobei  sich  die  Obe r -  

f l ä c h e n s t r u k t u r   des  S t e i n m a t e r i a l s   zunehmend  mit  der  L a u f z e i t   des  

Koksofens  nega t iv   veränder t  und  zu  Abpla tzungen   und  Rissen  n e i g t .  

Die  Erfindung  geht  f e r n e r   davon  aus,  daß  bei  einem  n ich t   mit  Koks- 

kohle  g e f ü l l t e n   Koksofen  oder  bei  einem  übe r s t ehenden   Koksofen 

(das  Koksdrücken  hat  s ich  v e r z ö g e r t )   der  e i n g e s e t z t e   S c h u t z s c h i l d  

sich  in  kurzer   Zeit   so  s t a rk   a u f h e i z t ,   daß  e rhöhte   W ä r m e s t r a h l u n g  

über  den  S c h u t z s c h i l d   u n g e h i n d e r t   sowohl  auf  den  Türkörper   a l s  



auch. auf  den  Kammerrahmen  e i n w i r k t .   Die  Wärmeeinwirkung  füh r t   zu 

u n k o n t r o l l i e r t e n   Verformungen  zum einen  am  k o n v e n t i o n e l l   g e g o s s e n e n  

Türkörper   ( v e r u r s a c h t   dadurch  Tür l eckagen)   zum  anderen  am  Kammer- 

rahmen.  Am  Kammerrahmen  leg t   s ich  aufgrund  der  vermehrt   a u f t r e t e n d e n  

Kammerrahmenbiegung  die  Rahmenfuge  zwischen  Mauerwerk  und  Kammer- 

rahmen  f r e i .   Es  e n t s t e h t   eine  sogenann te   Rahmenfugen leckage .  

S c h l i e ß l i c h   b e r ü c k s i c h t i g t   die  E r f indung ,   daß  bei  den  ü b l i c h e n  

Koksofen tempera tu ren   der  eingangs  e r l ä u t e r t e   S c h u t z s c h i l d   über  d i e  

Koksofenhöhe  d u r c h l a u f e n d   aufgrund  s e i n e r   Geometrie  als  ebene  e i n -  

t e i l i g e   Fläche  zu  s t a rken   Verwerfungen  n e i g t .   Das  v e r u r s a c h t   die  b e -  

r e i t s   e r l ä u t e r t e   Gefahr ,   daß  beim  E inse tzen   oder  Abziehen  e i n e r   Koks- 

o f e n t ü r   der  S c h u t z s c h i l d   s ich  an den  Ofenwänden  verklammert   und  a b g e -  

r i s s e n   wird.  Die  Folgen  sind  auch  Schäden  an  den  Ofenwänden.  F e r n e r  

ve rg rößern   die  a u f t r e t e n d e n   Verwerfungen  des  Sch i ldes   die  ö f f n u n g s -  

b r e i t e   der  beiden  Spa l te   zwischen  Schi ld   und  Koksofenwänden.  Damit 

s t e i g t   der  n i ch t   e rwünsch te   Koh lenanfa l l   im  Rohgaskanal .   Bei 

n i e d r i g e n   Wasse rgeha l t en   ( k l e i n e r   10  Gewichts-%  H20)  der  E i n s a t z -  

kohlenmischung  i s t   der  Kohleanfa l l   im  e r w e i t e r t e n   Rohgaskanal  b e -  

sonders   groß.  Dort  f ü h r t   die  Kohle  wegen  der  n i e d r i g e n   K o p f t e m p e r a -  

turen  zu  N a c h t e i l e n   der  u n k o n t r o l l i e r t e n   Kondensa tb i ldung   im  B e r e i c h  

der  Tü rd i ch tung   bzw.  b i l d e t   einen  H a l b k o k s s t o p f e n   u n t e r s c h i e d l i c h e r  

Höhe,  der  nach  j ede r   Ofen fah r t   vom  Bed i enungspe r sona l   manuell  und 

z e i t a u f w e n d i g   e n t f e r n t   werden  muß. 

Nach  der  Erf indung  werden  a l l e   diese  S c h w i e r i g k e i t e n   entweder   u n t e r  

Be ibeha l tung   eines  e i n t e i l i g e n   oder  un te r   Verwendung  eines  mehr-  

t e i l i g e n   sich  über  die  Türhöhe  e r s t r e c k e n d e n   S c h u t z s c h i l d e s   v e r -  

mieden,  indem  zwischen  dem  S c h u t z s c h i l d   und  dem  Türkörper   m i n d e s t e n s  

noch  ein  w e i t e r e r   ein-   oder  m e h r t e i l i g e r   Schi ld   angeordne t   i s t .  

Durch  den  einen  z u s ä t z l i c h e n   Schi ld   e n t s t e h e n   zwei  Rohgaskanä le ,   d i e  

als  i n n e r e r ,   k o k s s e i t i g e r   Rohgaskanal  und  als  ä u ß e r e r ,   t ü r k ö r p e r -  



s e i t i g e r   Rohgaskanal  b e z e i c h n e t   werden  können.  Bei  mehreren  z u -  

s ä t z l i c h e n   Schi lden   e n t s t e h e n   e n t s p r e c h e n d   mehr  R o h g a s k a n ä l e .  

Mit  Hi l fe   des  inneren  und  äußeren  Rohgaskanals   kann  die  Rohgas-  

abzugsmenge  in  der  Art  g e s t e u e r t   werden  bzw.  v e r g l e i c h m ä ß i g t   w e r d e n ,  

daß  der  Rohgasdruck  an  der  D i c h t f l ä c h e   zwischen  Koksofen tür   und 

Kammerrahmen  im  meßbaren  p o s i t i v e n   Bereich  o p t i m i e r t   w i r d .  

Die  Wärmest rahlung  des  Türkörpers   nach  außen  v e r r i n g e r t   s i c h ,   indem 

der  dem  Türkörper   zugewandte  S c h u t z s c h i l d   als  Ekran  w i r k t .   Wahl-  

weise  sind  zwischen  dem  k o k s s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d   und  dem  T ü r k ö r p e r  
z u s ä t z l i c h   noch  w e i t e r e   S c h u t z s c h i l d e   (Ekrane)  a n g e o r d n e t .   Neben 

e i n e r   Einsparung  an  I s o l i e r m a t e r i a l   am  Türkörper   wird  i n s b e s o n d e r e  

durch  den  E k r a n i s i e r u n g s e f f e k t   bei  übe r s t ehenden   ode r  auch   l e e r -  

s t ehenden   Koksöfen  die  s ich  e i n s t e l l e n d e   hohe  Wärmestrahlung  vom 

Türkörpe r   und  vom  Kammer rahmen  f e rngeha l t en .   Der  E k r a n i s i e r u n g s -  

e f f e k t   s t e l l t   einen  g le ichmäßigen   T e m p e r a t u r a b f a l l   längs  des  Kopf-  

mauerwerks  ausgehend  von  dem  kohle-  bzw.  koksbe rüh r t en   S c h u t z s c h i l d  

in  Richtung  Türkörper   s i c h e r .  

Im  V e r g l e i c h   zu  den  bekann ten ,   ebenen  und  e i n t e i l i g e n   S c h u t z -  

s c h i l d e n   aus  h i t z e b e s t ä n d i g e m   m e t a l l i s c h e n   Mater ia l   e n t s t e h t   b e i  

den  üb l i chen   hohen  Kokso fen tempera tu ren   eine  sehr  viel  g r ö ß e r e  

F o r m s t a b i l i t ä t .   Ursache  i s t   zum  einen  der  n i e d r i g e   T e m p e r a t u r -  

g r a d i e n t   am  k o k s s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d   i n f o l g e   der  Dünnwand igke i t  

des  S c h u t z s c h i l d e s ,   zum  anderen  die  besondere   P r o f i l i e r u n g   des  

S c h u t z s c h i l d e s .   Im  übrigen  wirkt   der  w e i t e r e   S c h u t z s c h i l d   e i n e r  

Verformung  und  Ausbeulung  des  k o k s s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d e s   e n t -  

gegen.  Dadurch  können  die  Wandstärken  der  e r f indungsgemäßen   S c h u t z -  

s c h i l d e   e r h e b l i c h   dünner  als  bekannte  S c h u t z s c h i l d e   a u s g e f ü h r t  
werden.  Das  hat  zwei  w e s e n t l i c h e   V o r t e i l e :   Ers tens   v e r r i n g e r t  
das  im  obigen  Sinne  den  T e m p e r a t u r g r a d i e n t e n ,   zwei tens   sind  d i e  



er f indungsgemäßen   S c h u t z s c h i l d e  b e i   genügender   F o r m s t a b i l i t ä t   i n s -  

gesamt  l e i c h t e r   als  die  bekannten  S c h u t z s c h i l d e .  

Von  besonderem  Vor te i l   i s t   die  Verbindung  von  g le ichen   S c h u t z -  

s c h i l d e n .   Nach  d e r  E r f i n d u r g  s i n d   d iese   dann  vorzugsweise   s p i e g e l -  

symmetr isch  a n g e o r d n e t .   Das  g ibt   den  S c h u t z s c h i l d e n   z u s ä t z l i c h e  

F o r m s t a b i l i t ä t .   Einer  e v e n t u e l l e n   Verformung  und  Ausbeulung  d e s  

k o k s s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d e s   wi rk t   der  t ü r k ö r p e r s e i t i g e   S c h u t z -  

s c h i l d   e n t s c h e i d e n d   en tgegen .   Vorzugsweise   werden  nach  der  E r f i n d u n g  

Q u e r s c h n i t t s g e o m e t r i e n  m i t  u n t e r s c h i e d l i c h e n  W i d e r s t a n d s m o m e n t e n  

gewähl t .   Das  h e i ß t ,   der  t ü r k ö r p e r s e i t i g e   S c h u t z s c h i l d   hat  gegen  
eine  vom  Koks  w e g g e r i c h t e t e   Verformung  ein  größeres   W i d e r s t a n d s -  

moment  als  in  e n t g e g e n g e s e t z t e r   R i c h t u n g .  D a d u r c h   wird  den  Rück- 

s t e l l k r ä f t e n   des  w e i t e r e n   S c h u t z s c h i l d e s   e i n e  z u s ä t z l i c h e   Wirkung 

v e r l i e h e n .  

In fo lge   der  s p i e g e l s y m m e t r i s c h e n   Ausführung  der  S c h u t z s c h i l d e   kann 

das  k o k s s e i t i g e   S c h u t z s c h i l d   bei  e i n e r   Beschädigung  gegen  das  t ü r -  

k ö r p e r s e i t i g e   S c h u t z s c h i l d   a u s g e w e c h s e l t   werden  und  u m g e k e h r t .  

Wahlweise  werden  auch  u n t e r s c h i e d l i c h e   P r o f i l e   m i t e i n a n d e r   kombi-  

n i e r t .   Das  kann  dazu  genu tz t   werden,  die  Widerstandsmomente  de s  

t ü r k ö r p e r s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d e s   zu  e r h ö h e n .  

Aufgrund  der  l e i c h t e n   Bauweise  und  e ine r   p roblemlosen   F e r t i g u n g  

der  S c h i l d k o n s t r u k t i o n   sind  die  e r f indungsgemäßen   S c h u t z s c h i l d e  

insgesamt  k o s t e n g ü n s t i g e r   als  bekannte   andere   S c h u t z s c h i l d e .  

Bei  Verwendung  von  m e h r t e i l i g e n ,   aus  Schüssen  z u s a m m e n g e s e t z t e n  

Formprof i l en   ergeben  sich  ä h n l i c h e   V o r t e i l e   nach  der  E r f i n d u n g .  

Zwischen  den  Schi lden   e n t s t e h t   ein  an  den  Schmalse i t en   o f f e n e r  

Gaskanal .   V o r t e i l h a f t e r w e i s e   werden  die  die  Schi lde   b i l d e n d e n  

P r o f i l e   so  a n g e o r d n e t ,   daß  -   im  L ä n g s s c h n i t t  g e s e h e n   m i n d e s t e n s  



zwei  aus   Schüssen  zusammengese tz te   S c h u t z s c h i l d e   h i n t e r e i n a n d e r  

angeordne t   s ind .   Die  we i t e ren   Ausführungen  beziehen  s ich  auf  zwei 

S c h i l d e ,   ge l t en   jedoch  e n t s p r e c h e n d   für   3  und  mehr  Sch i lde   bzw. 

e n t s p r e c h e n d e   Schüsse  mit  g l e i c h e r   Vie lzahl   von  P r o f i l e n .  

Erf indungsgemäße  Verwendung  von  mindes tens   zwei  P r o f i l e n   können  d i e  

Schüsse  gegenüber  dem  aus  DE-OS  31  o5  7o3  bekannten  m e h r t e i l i g e n  
S c h u t z s c h i l d   e r h e b l i c h   länger   a u s g e b i l d e t   se in .   Während  an  z e i t g e -  
mäßen  Koksöfen  mit  6  bis  7  m  Ofenhöhe  maximal  etwa  1  m  Länge  f ü r  

die  Schüsse  e ines   bekannten  Sch i ldes   als  b e t r i e b s s i c h e r   a n g e s e h e n  

wird,  b e s i t z e n   e r f indungsgemäße   Schüsse  ein  Mehrfaches  d i e s e r   Länge,  
z.B.  nur  drei  Schüsse  für  eine  8  Meter  hohe  Tür.  Das  hat  b e t r ä c h t -  

l i che   F e r t i g u n g s -   und  H a n d h a b u n g s . v o r t e i l e .  

Die  we i t e ren   Ausführungen  ge l t en   für  e i n t e i l i g e   und  m e h r t e i l i g e  

S c h u t z s c h i l d e   g l e i c h e r m a ß e n .  

Durch  die  Verwendung  von  Q u e r s c h n i t t p r o f i l e n   für  die  S c h u t z s c h i l d e ,  
die  den  P r o f i l e n   h a n d e l s ü b l i c h e r   S tahlspundwände  oder  L e i c h t p r o -  

f i l e n   oder  T a f e l p r o f i l e n   e n t s p r e c h e n ,   kann  eine  w e i t e r e   K o s t e n v e r -  

r inge rung   bewirkt   w e r d e n .  

Es  hat   s ich  e r f indungsgemäß  als   güns t ig   e r w i e s e n ,   die  S c h u t z s c h i l d e  

über  ihre  gesamte  Höhe  p a r a l l e l   zue inande r   oder  g e n e i g t   z u e i n a n d e r  

anzuordnen.   Bei  g e n e i g t e r   Anordnung  wird  der  k o k s s e i t i g e   S c h u t z -  

s c h i l d   wiederum  s e n k r e c h t   a n g e o r d n e t ,   so  daß  an  s ich  nur  der  t ü r -  

k ö r p e r s e i t i g e   Schild  gene ig t   i s t .   Mit  der  gene ig t en   Anordnung  kann 

dem  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Gasdruck  im  Gasabzugskanal   Rechnung  g e t r a g e n  
werden.  Erf indungsgemäß  wird  die  Neigung  so  gewäh l t ,   daß  pro  l a u f e n -  

dem  Meter  Ofenhöhe  ein  D r u c k v e r l u s t   von  1  mm  Wasse r säu le   a u s g e -  
g l ichen   w i r d .  



Darüber  hinaus  kann  i n s b e s o n d e r e   der  Abstand  zwischen  den  S c h u t z -  

s c h i l d e n   durch  a u s w e c h s e l b a r e ,   g l e i chmäß ig   über  die  Höhe  der  S c h u t z -  

s c h i l d e   v e r t e i l t e   A b s t a n d s h a l t e r   v e r ä n d e r b a r   g e s t a l t e t   werden.  J e  

nach  den  b e t r i e b s ü b l i c h e n   Gegebenhei ten   können  auch  dadurch  die  Gas- 

äbzugsmengen  im  Gasabzugskanal   zwischen  den  beiden  S c h u t z s c h i l d e n  

g e r e g e l t   werden.  Desgle ichen   l äß t   s ich  durch  Abs tandsänderung   d e r  

S c h u t z s c h i l d e   zum  Türkörper   a u f . d e s s e n   T e m p e r a t u r b e l a s t u n g   E i n f l u ß  

nehmen,  d.  h.  durch  e n t s p r e c h e n d e n   Abstand  kann  eine  best immte  g e -  
wünschte  oder  z u l ä s s i g e   T ü r k ö r p e r t e m p e r a t u r   s i c h e r g e s t e l l t   w e r d e n .  

A n d e r e r s e i t s   l äß t   s i c h  b e i   g l e i c h b l e i b e n d e m   Abstand  der  S c h u t z -  

s c h i l d e   vone inander   der  Gesamtabstand  vom  Türkörper   v e r ä n d e r n ,  u n d  

zwar  im  g l e i chen   oder  e n t g e g e n g e s e t z t e n   Sinne.  Damit  können  d i e  

S t r ö m u n g s v e r h ä l t n i s s e   in  beiden  Gasabzugskanä len   o p t i m i e r t   werden .  

Zur  Abdichtung  des  Spa l t e s   zwischen  den  S c h u t z s c h i l d e n   und  den  a n -  

grenzenden  Kammerwänden  i s t   es  g ü n s t i g ,   an  den  Se i ten   der  b e i d e n  

S c h u t z s c h i l d e   mindes tens   ein  D ich tb l ech   bewegl ich  zu  b e f e s t i g e n ,  

das  s ich  beim  Absenken  der  S c h u t z s c h i l d e   an  die  Kammerwände  a n l e g t .  

Dabei  können  besondere   D ich tb l eche   mit  schräg  a n s t e i g e n d e n   Lang-  

löchern  verwendet  werden ,durch   die  Bolzen  bzw.  A b s t a n d h a l t e r   z w i s c h e n  

den  beiden  S c h u t z s c h i l d e n   h i n d u r c h g e f ü h r t   s ind .   Zur  V e r e i n f a c h u n g  

der  Montage  und  Auswechselung  sind  die  D ich tb l eche   wahlweise  s e i t -  

l i ch   zur  Kammermitte  hin  mit  offenen  S c h l i t z e n   versehen  und  b e -  

s i t z e n   zum  Anhängen  Bolzen  bzw.  A b s t a n d s h a l t e r .  

Für  ein  e i n w a n d f r e i e s   E inse tzen   der  e r f indungsgemäßen   K o k s o f e n t ü r  

i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   wenn  die  D i c h t b l e c h e   im  angehobenen  Z u s t a n d  

der  S c h u t z s c h i l d e   in  den  Langlöchern  oder  S c h l i t z e n   s e i t l i c h   nach  

innen  bewegt  s ind;   d.h.   zwischen  den  S c h u t z s c h i l d e n   ve r senk t   s i n d ,  

Die  D ich tb l eche   bewegen  sich  dann  beim  Aufse tzen   der  S c h u t z s c h i l d e  

nach  außen  gegen  die  Kammerwände.  Das  g e s c h i e h t   b e i s p i e l s w e i s e  

dadurch,   daß  die  D ich tb l eche   unten  zwischen  den  S c h u t z s c h i l d e n   v o r -  



r a g e n , o d e r   mit  einem  gee igne t en   Fuß  oder  Stößel  oder  d e r g l e i c h e n  

versehen  s i nd ,   d e r  d i e   F o r m p r o f i l e   beim  Aufse tzen   der  S c h u t z s c h i l d e  

zwingt,   s ich   aufgrund  der  Führung  in  den  schrägen  S c h l i t z e n   bzw. 

Langlöchern  nach  außen  auf  die  Kammerwand  zuzubewegen.  Das  Anlegen 

der  D i c h t l e i s t e n   bewi rk t   eine  v o r t e i l h a f t e   Abdichtung  zwischen  den 

S c h u t z s c h i l d e n   und  Kammerwänden. 

Die  D ich tb l eche   sind  s e i t l i c h   an  deren  B e r ü h r u n g s f l ä c h e   mit  den 

Kammerwänden  umgebogen  oder  a b g e k a n t e t .   Im  waagerech ten   S c h n i t t  

durch  ein  D ich tb lech   e r g i b t   s ich  daraus  ein  S - f ö r m i g e r   o d e r  

Z- fö rmiger   oder  w i n k e l f ö r m i g e r   Q u e r s c h n i t t .   Der  a b g e k a n t e t e   o d e r  

abgebogene  Schenkel  d i e ses   Q u e r s c h n i t t s   s t e l l t   eine  schonende  Be- 

rührung  der  Kamnerwände sicher  und  g ib t   den  D ich tb l echen   z u g l e i c h  

eine  he rvo r r agende   F o r m s t a b i l i t ä t   in  L ä n g s r i c h t u n g .  

S c h l i e ß l i c h   i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   die  D i c h t b l e c h e   d ich t   an  dem 

k ö r p e r s e i t i g e n   S c h u t z s c h i l d   anzuordnen .   Damit  kann  das  Rohgas  un -  

g e h i n d e r t   durch  den  Spal t   zwischen  k o k s s e i t i g e m   S c h u t z s c h i l d   und 

Kammerwänden  in  den  inneren   Rohgaskanal  s t römen.   Dem  E i n s t r ö m e n  

in  den  äußeren  Gasabzugskanal   wird  jedoch  ein  Widers tand  e n t g e g e n -  

g e s e t z t ,   so  daß  die  Abdichtung  zwischen  Türkörpe r   und  Kammerrahmen 

z u s ä t z l i c h   e n t l a s t e t  w i r d .   Die  Erf indung  wird  anhand  der  b e i g e f ü g t e n  

Figuren  1  bis  7  in  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   näher  e r l ä u t e r t .  

Figur  1  z e ig t   einen  waagerech ten   S c h n i t t   durch  die  e r f i n d u n g s g e m ä ß  

in  eine  Kammeröffnung  e i n g e s e t z t e   T ü r .  

Figur  2  z e ig t   einen  s e n k r e c h t e n   S c h n i t t   durch  einen  Teil  der  e r -  

f indungsgemäßen  T ü r .  

Figur  3  ze ig t   eine  Reihe  e r f indungsgemäß  e i n s e t z b a r e r   S c h u t z -  

s c h i l d e   im  Q u e r s c h n i t t .  

Figur  4  und  5  zeigen  im  s e n k r e c h t e n   S c h n i t t   die  Koksofentür   m i t  

ve r sch i edenen   Abständen  zwischen  den  S c h u t z s c h i l d e n .  



Figur  5  a  z e i g t   eine  e r f indungsgemäße   Tür  mit  m e h r t e i l i g e n   S c h u t z -  

s c h i l d e n .  

Figur  6  ze ig t   a u s s c h n i t t w e i s e   die  S c h u t z s c h i l d e   mit  D i c h t b l e c h e n  

im  angehobenen  und  g e s e n k t e n  Z u s t a n d   in  der  Koksofenkammer.  

Figur  7  z e ig t   wie  Figur  1  einen  waagerech ten   S c h n i t t   durch  e i n  

anderes  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  e r f indungsgemäßen   K o k s o f e n t ü r .  

In  den  Figuren  i s t   mit  1  die  Ofenkammer  mit  den  zugehör igen   H e i z -  

oder  Kammerwänden  a n g e d e u t e t .   Um  die  s e n k r e c h t e   Öffnung  der  O f e n -  .  

kammer  1  v e r l ä u f t   der  Türrahmen  7,  an  dem  das  Dich tungsorgan   6 

e ine r   e i n g e s e t z t e n   Koksofentür   a n l i e g t .   Die  Koksofentür   b e s t e h t ,  

wie  zum  Be i sp ie l   in  der  deutschen  Pa ten tanmeldung  P  33  27  3 3 7 . 5  

b e s c h r i e b e n ,   aus  einem  T ü r k ö r p e r ;   mit  e ine r   K r a f t ü b e r t r a g u n g s e i n -  

he i t   und  e ine r   D i c h t u n g s e i n h e i t .   Die  K r a f t ü b e r t r a g u n g s e i n h e i t  

v e r l ä u f t   als  Hoh lp ro f i l   en t l ang   dem  Türrahmen  und  i s t   m i n d e s t e n s  

über  eine  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   mit  dem  Türrahmen  v e r b u n d e n .  

Die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   i s t   als  F e d e r v e r r i e g e l u n g   a u s g e b i l d e t .  

Dazu  gehören  V e r r i e g e l u n g s h a k e n   am  Türrahmen  7  und  schwenkbare  Ve r -  

r i e g e l u n g s b a l k e n   am  T ü r k ö r p e r ,   die  über  Federn  oder  Kra f tko lben   a u f  

den  Türkörper   7  wirken.   Die  D i c h t u n g s e i n h e i t   b e s i t z t   eine  D i c h t u n g s -  

p l a t t e   5,  die  am  Umfang  des  Türrahmens  über  v i e l e   g le ichmäßig   v e r -  

t e i l t e   und  federnd  g e l a g e r t e   Schrauben  4  gegen  den  Türrahmen  g e -  

preßt   i s t .   Mit  5  a  i s t   eine  Abdeckung  b e z e i c h n e t ,   die  der  I s o l i e r u n g  

d i e n t .   Zur  Verbesserung  der  Wärmeiso l ie rung   nach  außen  hin  kann  d i e  

D i c h t u n g s p l a t t e   5  als  Hoh lp ro f i l   a u s g e b i l d e t   s e i n ,   wobei  das  Hohl -  

p r o f i l   mit  I s o l i e r u n g s m a s s e   5  b  a u s g e f ü l l t   i s t .   Dabei  kann  d i e  

D i c h t u n g s p l a t t e   mit  e i n e r   e i n s e i t i g e n   Ausbuchtung  gemäß  Figur  1 

und  7  nach  außen  hin  versehen  s e in .   An  der  I n n e n s e i t e   der  D i c h t u n g s -  

p l a t t e   5  sind  über  der  Höhe  v e r t e i l t   Winkele isen   b e f e s t i g t ,   von 

denen  Winkele isen   15  über  Schrauben  16  mit  we i t e r en   Winkele i sen   14 

v e r s c h r a u b t   s ind ,   die  wiederum  mit  einem  Formprof i l   9  als  äußerem 

S c h u t z s c h i l d   verbunden  s ind .   Die  Verbindung  zwischen  dem  F o r m p r o f i l  

9 und  dem  Winks le i sen   14 wird  durch  F i n h ä n g e n   des  Fo rmpro f i l s   9 

mit  gee igne ten   Haken  9  a am  Winkele isen   14  h e r g e s t e l l t .  



A n s t e l l e   der  Winke le i sen   15  können  auch  F lansche   oder  andere  P r o -  

f i l e   oder  Schrauben  verwendet   werden.  An  dem  Formprof i l   9  i s t  

s p i e g e l b i l d l i c h   ein  w e i t e r e s   Formprof i l   als  S c h u t z s c h i l d   ü b e r  

Bolzen  13  mit  A b s t a n d s h a l t e r n   b e f e s t i g t .   In  den  Figuren  1  und  2 

sind  mit  18,  19  in  g e s t r i c h e l t e r   Form  die  P o s i t i o n e n   der  Formpro-  

f i l e   in  größerem  Abstand  vone inander   d a r g e s t e l l t .   In  den  F i g u r e n  

4  und  5  i s t   e b e n f a l l s   der  Un te r sch i ed   zwischen  ger ingerem  und 

größerem  Abstand  der  F o r m p r o f i l e   vone inander   d e u t l i c h   gemach t .  

Bis  auf  die  Ausführungen  in  Figur  4  und  5  ge l t en   die  Aus füh rungen  

sinngemäß  auch  für   S c h u t z s c h i l d e ,   die  aus  mehreren  Schüssen  z u -  

sammengesetz t   s i n d .  

Nach  Figur  5  a  sind  mehrere  Schüsse  in  einem  S c h u t z s c h i l d   ü b e r e i n -  

ander  a n g e o r d n e t .  

Dabei  über lappen   s ich  die  die  Schüsse  b i ldenden   F o r m p r o f i l e   des  

inneren  S c h u t z s c h i l d e s   8,  während  die  F o r m p r o f i l e   des  ä u ß e r e n  

S c h u t z s c h i l d e s   9  mit  aus re ichendem  Spiel  für  eine  Wärmedehnung 

a n e i n a n d e r s t o ß e n .  

Im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   b e t r ä g t   der  Abstand  des  inneren   S c h u t z -  

s c h i l d e s   8  von  der  D i c h t f l ä c h e   zwischen  Türkörper   und  Türrahmen  7 

400  mm.  Der  Abstand  zwischen  beiden  S c h u t z s c h i l d e n   b e t r ä g t   120  mm. 

Das  e n t s p r i c h t   ü b l i c h e r   S t e i n s t o p f e n t i e f e .   In  der  Praxis   s t e l l t  

s ich  je  nach  B e t r i e b s w e i s e   des  Koksofens  ein  V e r h ä l t n i s   des  Ab- 

s t andes   zwischen  beiden  S c h u t z s c h i l d e n   8  und  9  zu  dem  Abstand  des  

äußeren  S c h u t z s c h i l d e s   9  zur  D i c h t f l ä c h e   zwischen  TLirkörper  und 

Türrahmen  7  zwischen  1  :  1  und  1  :  10,  vorzugsweise   zwi schen  

1  :  3  und  1  :  5.  



In  der  Figur  3  sind  eine  Reihe  von  möglichen  Q u e r s c h n i t t e n   f ü r  

die  Fo rmpro f i l e   d a r g e s t e l l t .   Die  Fo rmpro f i l e   können  e i n t e i l i g   g e -  

walzt   und/oder   g e k a n t e t   und/oder   gebogen  s e i n ,   oder  sich  aus  

mehreren  Tei len   zusammensetzen.   Die  Te i l e   können  v e r s c h r a u b t   o d e r  

ve r schweiß t   se in .   Im  e i n f a c h s t e n   Fall  sind  die  Formprof i l e   a l s  

g l a t t e   Bleche  a u s g e b i l d e t .   V o r t e i l h a f t   sind  die  Q u e r s c h n i t t e   nach  

Figur  3.  Während  gemäß  Figur  1  die  F o r m p r o f i l e   im  Q u e r s c h n i t t   s e i t -  

l ich  m i t e i n a n d e r   verbunden  s i n d ' u n d   zwischen  den  V e r b i n d u n g s s t e l l e n  

in  der  Mitte  Ausbuchtungen  a u f w e i s e n ,   i s t   es  gemäß  Figur  3.1  um- 

gekehr t .   Dabei  b e s i t z e n   die  F o r m p r o f i l e   gemäß  Figur  3.1  in  d e r  

Mit te   einen  ge r ingen   Abstand  und  sind  die  Fo rmpro f i l e   dort   ü b e r  

die  Bolzen  13  m i t e i n a n d e r   verbunden,   während  sie  außen  zu  den 

Kammerwänden  hin  einen  größeren  Abstand  au fwe i sen .   Außen  v e r l a u f e n  

die  S c h u t z s c h i l d e   dann  wieder  p a r a l l e l   z u e i n a n d e r .   Die  S c h u t z s c h i l d e  

können  auch  zu  den  Kammerwänden  hin  k r e i s b o g e n f ö r m i g   oder  gemäß 

Figur  3.6  eckig  nach  außen  abgebogen  s e i n .  

Gemäß  Figur  3.7  sind  die  Enden  zunächs t   k r e i s b o g e n f ö r m i g   nach  außen  

und  dann  wiederum  h a l b k r e i s f ö r m i g   nach  innen  gebogen,  so  daß  d i e  

Enden  a u f e i n a n d e r   z u g e r i c h t e t   s ind .   Die  Figuren  3.1  bis  3.4  e n t -  

ha l t en   da rüber   hinaus  v e r s c h i e d e n e   m i t t l e r e   Ausbuchtungen,   d i e  

nach  außen  d r e i e c k f ö r m i g ,   h a l b k r e i s f ö r m i g   oder  t r a p e z ä h n l i c h   a u s -  

g e b i l d e t   s i n d .  

Alle  S c h u t z s c h i l d e   nach  Fig.  3  sind  m i t e i n a n d e r   e i n s e t z b a r .   D .h .  

es  l äß t   sich  z.  B.  das  Formprof i l   8  der  Fig.  3.1  mit  dem  Formpro-  

f i l   9  nach  Fig.  3.2  kombin ie ren .   Das  d i en t   vorzugsweise   der  E r -  

höhung  des  Widers tandsmomentes   der  S c h i l d k o n s t r u k t i o n .   Aus  den 

Figuren  6  und  7  sind  s c h l i e ß l i c h   z u s ä t z l i c h e   D ich tb l eche   24  e r -  

s i c h t l i c h ,   die  mit  Langlöchern   25  versehen  s ind .   In  den  Aus-  

f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   i s t   zwischen  den  beiden  Fo rmpro f i l en   8  und  9 

j ewe i l s   nur  eine  Reihe  D i c h t b l e c h e   vo rgesehen .   S t a t t   der  e i n e n  

Reihe  können  jedoch  auch  mehrere  Reihen  von  D ich tb l echen   h i n t e r -  



e inander   zwischen  den  Fo rmpro f i l en   8  und  9  angeordne t   s e in ,   o d e r  

sich  auf  mehrere  h i n t e r e i n a n d e r   angeo rdne te   F o r m p r o f i l e   v e r t e i l e n .  

Die  D ich tb l eche   24  l i egen   mögl i chs t   eng  an  dem  äußeren  F o r m p r o f i l  

9,  um  den  G a s e i n t r i t t   in  den  äußeren  Rohgaskanal  zwischen  F o r m p r o f i l  

9  und  Türkörper   zu  behindern   und  das  Dich tungsorgan   6  zu  e n t l a s t e n .  

In  der  Figur  6  i s t   in  der  l inken  Hä l f t e   der  gehobene  Zustand  d e r  

Formprof i l e   d a r g e s t e l l t .   Das  D ich tb l ech   24  hat  s ich  im  gehobenen  

Zustand  von  der  Kammerwand  2  a b g e s e t z t   bzw.  i s t   von  einem  S t ö ß e l  

26  nach  innen  und  unten  gedrückt   worden.  Unterha lb   des  F o r m p r o f i l s  

s t e h t   es  ü b e r .  

Im  r e c h t e n ,   gesenkten  Zustand  der  F o r m p r o f i l e   s tehen  die  S c h u t z -  

s ch i l de   und  D ich tb l eche   24  auf  der  Ofensohle   auf  und  hat  s ich  das  

Dich tb lech   24  an  die  Kammerwand  2  a n g e l e h n t .   Die  D i c h t b l e c h b e -  

wegung  b e t r ä g t   gegenüber   den  Fo rmpro f i l en   8  und  9  bis  zu  60  mm.  Der 

Spal t   zwischen  den  Formprof i l en   8  und  9  und  der  Kammerwand  2  i s t  

im  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   je  nach  Koksofenkammerbre i te   bis  zu  20  mm 

groß.  Z.B.  sind  bei  e i n e r   m i t t l e r e n   Kammerbreite  von  45  cm  15  mm 

Spal t   v o r g e s e h e n .  

Aus  der  Figur  7  i s t   im  übr igen  die  S- förmige   G e s t a l t   des  D i c h t -  

bleches  24  e r s i c h t l i c h ,   wobei  die  D i c h t b l e c h e   innen  an  dem  ä u ß e r e n  

Formprof i l   9  an l i egen   und außen  zwischen  Formprof i l   8  und  den 

Dich tb lechen   ein  s e n k r e c h t e r   Spa l t   für  den  G a s d u r c h t r i t t   v e r b l e i b t .  

Die  v e r s c h i e d e n e n   D ich tb l eche   24  der  drei  in  Figur  5  a  d a r g e -  

s t e l l t e n   Schüsse  von  m e h r t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d e n   sind  w a h l w e i s e  

m i t e i n a n d e r   über  Gelenke  verbunden,   die  beim  Aufse tzen   der  Tür  

in  der  Ofenkammer  die  Aufwärtsbewegung  der  u n t e r s t e n   D i c h t b l e c h e  

24  auf  die  darüber   angeordne ten   D ich tb l eche   ü b e r t r a g e n .   E n t -  

sprechendes   g i l t   für  die  Abwärtsbewegung.  D.h.  s o l l t e   eine  D i c h t -  



l e i s t e   beim Ausheben  der  Tür  zögern ,   s ich  von  der  Kammerwand  d u r c h  

Abwärtsbewegung  zu  l ö sen ,   so  wird  d i e s e r   Widers tand  vom  Gewich t  

der  anderen  D i c h t l e i s t e n   überwunden.  Als  Gelenke  können  S c h a r n i e r e  

mit  zwei  S c h a r n i e r g e l e n k e n   dienen,   die  in  s e n k r e c h t e r   R i c h t u n g  
eine  K r a f t ü b e r t r a g u n g   s i che rn   und  in  der  H o r i z o n t a l e n   in  Ofenkammer- 

l ä n g s r i c h t u n g   B e w e g u n g s f r e i h e i t   l a s s e n .  



1.  Koksofentür   für  einen  Hor i zon ta lkammer -Verkokungsofen   mit  e inem 

g l e i c h z e i t i g   als   Wärmeschutz  d i enenden ,   in  die  Ofenkammer  h i n e i n -  

ragenden,   mit  dem  Türkörper   v e r b u n d e n e n  e i n t e i l i g e n   oder  mehr -  

t e i l i g e n   S c h u t z s c h i l d ,   über  den  die  Ofen fü l lung   in  einen  b e -  

stimmten  Abstand  zum  Türkörper   geha l t en   wird,   wobei  der  T ü r -  

körper   während  des  Verkokungsvorganges   mit  e ine r   V e r r i e g e l u n g s -  

e i n r i c h t u n g   gegen  d e n  T ü r r a h m e n  d e s  O f e n s   gedrückt   wird,   d a -  

durch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zwischen  dem  S c h u t z s c h i l d   und  dem  T ü r -  

körper   mindes tens   ein  w e i t e r e r   e i n t e i l i g e r   oder  m e h r t e i l i g e r  

Schi ld   angeordne t   i s t .  

2.  Koksofentür   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zwi schen  

dem  S c h u t z s c h i l d   und  dem  we i t e ren   Schi ld   ein  an  den  Se i ten   d e r  

Sch i lde   o f f e n e r   Gaskanal  v e r l ä u f t .  

3.  Koksofen tür   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

der  S c h u t z s c h i l d   und/oder   der  w e i t e r e   Schi ld   aus  sich  über  d i e  

Tür länge  e r s t r e c k e n d e n   Formprof i l en   (8 ,9)   b e s t e h t .  

4.  Koksofentür   nach  Anspruch  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Fo rmpro f i l e   (8,9)   g l e i ch   sind  und/oder   mit  anderen  F o r m p r o f i l e n  

e i n s e t z b a r   s i n d .  

5.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  F o r m p r o f i l e   bei  g l e i c h e r   Aus -  

b i ldung   und  p a r a l l e l e r   Anordnung  symmetr isch  zur  d a z w i s c h e n -  

l i egenden   M i t t e l e b e n e   angeordne t   s i n d .  

6.  Koksofen tür   nach  einem  oder  mehreren  Ansprüchen  1  bis  5,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Fo rmpro f i l e   (8,9)  das  P r o f i l  

von  Stahlspundwänden  oder  L e i c h t p r o f i l e n   oder  T a f e l p r o f i l e n  

des  S tah lbaus   für   den  Tiefbau  a u f w e i s e n .  



7.  K o k s o f e n t ü r  n a c h   einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Fo rmpro f i l e   (8,9)  über  der  g e -  

samten  Höhe  des  S c h u t z s c h i l d e s   p a r a l l e l   z u e i n a n d e r   a n g e o r d n e t  

sind  oder  nach  oben  hin  zue inande r   gene ig t   s ind ,   wobei  in  d e r  

gene ig t en   Anordnung  der  k o k s s e i t i g e   Schi ld   wiederum  s e n k r e c h t  

s t e h t .  

8.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Abstand  zwischen  den  Form- 

p r o f i l e n   (8,9)  v e r ä n d e r b a r   i s t .  

9.  Koksofentür   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Formprof i l e   (8,9)   zur  Abs tandsänderung   mit  a u s w e c h s e l b a r e n ,  

g le ichmäßig   über  die  Höhe  der  F o r m p r o f i l e   (8 ,9)   v e r t e i l t e n  

A b s t a n d h a l t e r n   (12)  versehen  s i n d .  

10.  Koksofen tür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Abstände  zwischen  dem  T ü r -  

körper  und  dem  m i t t l e r e n   Formprof i l   (9)  e i n e r s e i t s   und  dem 

m i t t l e r e n   Formprof i l   (9)  und  dem  k o k s o f e n s e i t i g e n   F o r m p r o f i l  

(8)  a n d e r e r s e i t s   u n t e r s c h i e d l i c h   v e r ä n d e r b a r   s i n d .  

11.  Koksofentür   nach  Anspruch  10,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

Abstand  des  k o k s s e i t i g e n   Fo rmpro f i l s   (8)  zum  m i t t l e r e n   Form- 

p r o f i l   (9)  e i n e r s e i t s   zum  Abstand  des  m i t t l e r e n   F o r m p r o f i l s  

(8)  zur  D i c h t f l ä c h e   des  Kammerrahmens  mit  dem  T ü r k ö r p e r  

a n d e r e r s e i t s   im  V e r h ä l t n i s   zwischen  1  :  1  bis  1  :  10,  v o r z u g s -  
weise  1  :  3  und  1  :  5  s t e h t .  

I2.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  1  bis  11 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  zwischen  den  Formprof i l en   ( 8 , 9 )  

und  den  angrenzenden  Kammerwänden  (2)  an  den  Se i ten   der  Form- 



p r o f i l e   (8,9)   D i c h t b l e c h e   (24)  bewegl ich  b e f e s t i g t   s i n d , d i e  

s ich  beim  Absenken  der  F o r m p r o f i l e   (8,9)  an  den  Kammerwänden 

(2)  anlegen  und  k o k s s e i t i g   den  Gaskanal  offen  l a s s e n .  

13.  Koksofentür   nach  Anspruch  12,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

mehrere  D ich tb l eche   (24)  h i n t e r e i n a n d e r   angeordne t   s i n d .  

14.  Koksofentür   nach  Anspruch  13,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

die  D ich tb l eche   (24)  mit  schräg  a n s t e i g e n d e n   Langlöchern   (25)  

versehen  s ind ,   durch  die  Bolzen  (13)  und/oder   A b s t a n d h a l t e r  

(12)  für  die  beiden  F o r m p r o f i l e   (8 ,9)   h i n d u r c h g e f ü h r t   s i n d .  

15.  Koksofentür   nach  Anspruch  1 4 ,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t e   daß 

die  D ich tb l eche   (24)  s e i t l i c h e   zur  Kammermitte  hin  o f f e n e  

S c h l i t z e   b e s i t z e n .  

16.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  14  o d e r  

15,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  D i c h t b l e c h e   (24)  im 

anqehobenen  Zustand  der  F o r m p r o f i l e   (8 ,9)   an  deren  U n t e r k a n t e  

übe r s t ehen   und  s ich  beim  Absenken  de r   F o r m p r o f i l e   ( 8 , 9 )  

gegenüber   diesen  nach  oben  hin  und  s e i t l i c h   gegen  die  Kammer- 

wände  (2)  v e r s c h i e b e n .  

17.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  13  b i s  

16, dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  der  Oberkante   des  S c h u t z -  

s c h i l d e s   s enk rech t   wirkende  Stößel  (26)  angeordne t   s i n d ,   m i t  

denen  die  D ich tb l eche   (24)  beim  Anheben  der  Fo rmpro f i l e   ( 8 , 9 )  

von  den  Kammerwänden  (2)  weg  zur  Kammermitte  gedrückt   w e r d e n .  

18.  Koksofentür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  13  bis  1 7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  D i c h t b l e c h e   (24)  an  i h r e n  

s e n k r e c h t e n   Längskanten  eine  P r o f i l i e r u n g ,   vo rzugswe i se   e i n e  

Umbiebung,  a u f w e i s e n .  



19.  Koksofentür   nach  Anspruch  18,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  

die  D ich tb l eche   (24)  S-förmig  a u s g e b i l d e t   s i n d .  

20.  Koksofen tür   nach  Anspruch  19,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  D ich tb l eche   (24)  an  den  m i t t l e r e n   Formprof i l en   (9)  a n -  

l i e g e n .  

21.  Koksofen tür   nach  einem  oder  mehreren  der  Ansprüche  13  bis  2 0 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  D ich tb l eche   (24)  in  v e r t i k a l e r  

Richtung  aus  mehreren  Abschn i t t en   b e s t e h e n .  
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