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69 Decken-und Wandkonstruktlon.

@ Zur gasdichten Auskleidung eines hohen Temperatu-
ren ausgesetzten Raumes (2) ist eine Decken- und Wand- 3 :
konstruktion vorgesehen, die aus Halterungsschienen (3), . ! %_

davon getragenen Reihen (5a, 5b) aus profilierten Lager- 9 912 4\ 4 13 13
steinen (4) und zwischen diese Lagersteinreihen eingesetz- y—
ten, passend zu den Lagersteinen profilierten Mittelsteinen PR i
(7) aufgebaut ist. Zwischen den Lagersteinen (4) einerseits b 6ag, o l;a 55 /‘ (I /

1 -7

und den Mittelsteinen (7) anderseits sind ebenfalls passend

profilierte Tragsteine (6) eingesetzt, wobei die Mittelsteine _i_,m
Y= (7) eine sich zum Innern des auszukleidenden Raumes (2)
< verjiingende Pyramidenstumpfform besitzen. Alle Steine v

der Konstruktion lassen sich auf einfache Weise einzeln 2
auswechseln.
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Decken- und Wandkonstruktion

Die Erfindung betrifft eine Decken- und Wandkon-
struktion zur gasdichten Auskleidung eines hohen
Temperaturen ausgesetzten Raumes, gemdf dem Ober-
begriff des Anspruches 1.

Decken- und Wandkonstruktionen der vorausgesetzten
Art werden insbesondere fir Wdrmetauschereinrich-
tungen, z.B. Vorwdrmer, Ofen und Kihler von Wiarme-
behandlungsvorrichtungen und —-anlagen, ferner £fiir
Feuerungsrdume sowie fiir Leitungen und dergleichen
verwendet, um deren Riume gasdicht auszukleiden,
die relativ hohen und gegebenenfalls sich &ndernden
Temperaturen ausgesetzt sind. Aus der Praxis ist
eine Reihe von sehr verschieden ausgefiihrten
Decken- und Wandkonstruktionen fiir die genannten

Riaume bekannt.

Bei einer solchen bekannten und eingangs vorausge-
setzten Ausfihrungsform werden von parallel und mit
Abstand zueinander verlaufenden Halterungsschienen
zu dichten Reihen aneinander angeordnete Lagersteine
getragen, wobeil zwischen je zwei einander benachbarten
Lagersteinreihen ein Zwischenraum gebildet ist, der
von sog. Mittelsteinen ausgefiillt ist, die ebenfalls
zu Reihen aneinandergeordnet und dichtend in den ge-
nannten Zwischenraum eingesetzt sind. Diese Mittel-
steine und die sie abstilitzenden, in benachbarten
Reihen angeordneten Lagersteine besitzen an ihren
einander zugewandten Seitenfldchen genau aneinander

angepaBte Tragfldchenprofilierungen, wobei die
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Mittelsteine in der zwischen den zugehdrigen Lager-
steinen verlaufenden Querrichtung einen zum Innern
des auszukleidenden Raumes verjiingten Querschnitt
besitzen. Die beiden anderen, jeweils benachbarten
Mittelsteinen zugewandten Seitenflidchen jedes Mittel-
steines verlaufen dagegen etwa senkrecht und parallel
zueinander, wobei sie jedoch Nut- und Federausbil-
dungen aufweisen, so daB jeweils einander benachbar-
te Mittelsteine ineinandergreifen. Es ist nun aus
verschiedensten Griinden immer wieder erforderlich,
beschiddigte oder zerstdrte Steine durch neue zu er-
setzen. Ein solches Auswechseln von Steinen ist beil
der zuvor geschilderten bekannten Konstruktion je-
doch nur mbglich, wenn ganze Steingruppen der Decken-
und Wandkonstruktion herausgenommen werden, was je-
doch nicht ohne die Beschddigung oder Zerstdrung
weiterer Steine mdglich ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Decken- und Wandkonstruktion der im Oberbe-
griff des Anspruches 1 vorausgesetzten Art zu
schaffen, die ein einfaches und rasches Auswechseln
einzelner Steine gestattet, ohne daB dazu weitere
Steine beschiddigt werden.

-Diese Aufgabe wird erfindungsgemi#f durch die im

Kennzeichen des Anspruches 1 angegebenen Merkmale
geldst.

Nach der vorliegenden Erfindung werden in den zwischen
zwel benachbarten Lagersteinreihen vorhandenen Zwi-

schenraum nicht nur die Mittelsteine, sondern zus3tz-
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lich auch noch zwischen Jje zwei einander benachbar-
ten Mittelsteinen Tragsteine gasdicht eingesetzt.
Diese Tragsteine sind dabei so geformt und profiliert,
daB sie zum einen in der gleichen Weise wie die
Mittelsteine von den entsprechenden Lagersteinen auf-
genommen und getragen werden kdnnen, wdhrend sie zum
andern ihrerseits an den den Mittelsteinen zuge-
wandten Seitenfldchen so profiliert sind, daB die
Mittelsteine sowohl in die Zwischenrdume zwischen
benachbarten Lagersteinreihen als auch in die
Zwischenr&dume benachbarter Tragsteine genau passend
aufgenommen werden kénnen. Aufgrund dieser Ausbil-
dung sowie aufgrund der Pyramidenstumpfform der
Mittelsteine ist es somit auf einfache Weise m&églich,
eine Decken- oder Wandkonstruktion gewissermaBen
baukastenmdBig so herzustellen, daB auf den Hal-
terungsschienen zundchst die Lagersteine aufgereiht
werden, in die genannten Zwischenrdume zweier be-
nachbarter Lagersteinreihen die Tragsteine mit ent-
sprechenden Abstdnden von der Aufenseite des auszu-
kleidenden Raumes her eingesetzt werden und daB da-
nach in die gebildeten Zwischenriume zwischen den
lLagersteinreihen und benachbarten Tragsteinen die
Mittelsteine ebenfalls von der AuBenseite des aus-
zukleidenden Raumes her genau passend eingesetzt
werden. Das Herausnehmen (zum Auswechseln eines be-
schiddigten Steines) geschieht in umgekehrter Reihen-
folge ebenfalls in duBerst einfacher Weise, so daB
ein beliebiger Stein ohne Zerstdrung anderer Stei-
ne einzeln ausgewechselt werden kann. Aufgrund der
einander angepafBten Profilierungen der Seitenfl&chen

aller Steine ergibt sich eine vollkommen gasdichte
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Auskleidung des entsprechenden Raumes.

Die Erfindung sei im folgenden anhand eines in der
Zeichnung veranschaulichten Ausfihrungsbeispieles

nd3her beschrieben. In der sehr schematisch gehal-

tenen Zeichnung zeigen

Fig.1 ‘eine Teil-Langsschnittansicht durch einen
mit der erfindungsgemiBen Konstruktion
{als Deckenkonstruktion) ausgekleideten

Raumes;

Fig.2 eine Teil-Aufsicht auf die Deckenkonstruktion

gemdaf Fig.1;

- Fig.3 eine Teil-Querschnittsansicht entlang der

Linie III-III in Pig.1;

Fig.4 eine Querschnittsansicht entlang der Linie
IV-IV in Fig.1;

Fig.5a, 5b und 5c¢ Vorderansicht, Seitenansicht und
rGrundriB eines Mittelsteines;

Fig.6a, 6b und 6c Vorderansicht, Seitenansicht

und GrundriB eines Tragsteines.

Bevor auf die Einzelheiten des in der Zeichnung ver-
anschaulichten Ausfihrungsbeispieles der Decken- uﬁd
wandkonstruktion eingegangen wird, sei betont, dasB '
die veranschaulichte Ausfithrungsform sich lediglich

auf eine Hangedecke fiir einen Warmetauscherraum, ins-
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besondere fiir ein Kihlergehduse bezieht, dag jedoch
in gleicher Weise audh andere Warmetauscherrdume,
Feuerrdume, Kandle, Leitungen und dergleichen gas-
dicht ausgekleidet werden konnen.

Die in Fig.1 im Teil-Lingsschnitt dargestellte Hinge-
decke 1 ist dem Gehduse eines Kilhlers zugeordnet,
beispielsweise eines Rostklihlers oder dergleichen
fiir gebranntes Gut, dessen Kihlraum 2 durch diese

Hingedecke 1 gasdicht ausgekleidet ist.

Die Hi&ngedecke 1 ist aus parallel und mit Abstand
zueinander verlaufenden Halterungsschienen 3, davon
getragenen Lagersteinen 4, die zu dichten Reihen 5a,
5b auf den Halterungsschienen 3 angeordnet sind, so-
wie aus zwischen den Lagersteinreihen 5a, 5b ein-
gepaBten Tragsteinen 6 und Mittelsteinen 7 zu einer

Einheit zusammengesetzt.

Die Halterungsschienen 3, die mit ihren oberen Enden
an einem nur angedeuteten &uBeren Gehiuseaufbau
befestigt sein bzw. werden k&nnen, sind hidngend an-
geordnet und in ihren mit den Lagersteinen 4 in
Eingriff stehenden unteren Endabschnitten - wie in
Fig.1 gezeigt - T-fdrmig mit zwei Seitenflanschen

8a und 8b ausgebildet.

In Fig.1 ist auch zu erkennen, daf die Lagersteine
4 an ihren den Mittelsteinen 7 bzw. Tragsteinen 6
entgegengesetzten Seitenfldchen je eine nach auBen
hin offene Aussparung 9 aufweisen, die sich iiber

die ganze Lidnge der Lagersteine 4 erstrecken und in
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die der zugehtrige Seitenflansch 8a bzw. 8b der
entsprechenden Halterungsschiene 3 so weit ein-
greift, daB die Lagersteine 4 zuverldssig auf
diesen Seitenflanschen 8a, 8b gehaltert sind, wo-
bei jedoch die unterhalb dieser Seitenflansche 8a,
8b liegenden, einander zugewandten Seitenflichen-
bereiche der auf einer Halterungsschiene 3 ange-
ordneten Lagersteine beider Lagersteinreihen 5a.

und 5b gasdicht aneinanderliegen (vgl. Fig.1).

Die Lagersteine 4 jeder Lagersteinreihe 5a, 5b wei-
sen ferner an ihren einander zugewandten Seiten-'
fldchen ineinandergreifende Nut- und Federausbil-
dungen auf, wie es in Fig.3 veranschaulicht ist,

so daB die in einer Reihe 5a, 5b angeordneten La-
gersteine 4 auch in einer Richtung parallel zur
Haltexrungsschiene 3 zuverldssig und gasdicht an-
einandergesetzt sind.

-Im Bereich zwischen je zwei einander benachbarten

Halterungsschienen 3 bilden die dort gehalterten,
parallel und mit Abstand voneinander angeordneten.
Lagersteinreihen 5a und 5b einen Zwischenraum 11,
in den - wie oben erwdhnt - die Tragsteine 6 und
Mittelsteine 7 eingepaBt sind. Zur Aufnahme dieser
Trag- und Mittelsteine 6, 7 weisen die Lagersteine
4 én ihrer dem Zwischenraum 11 zugewandten (also
den Halterungsschienen 3 abgewandten) Seitenfl&che

jeweils eine Tragfl&chenprofilierung 12 auf, die

-im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel schrdg nach

unten (zum Kithlraum 2 hin) derart verl&duft, das

jeder Lagerstein 4 eine nach unten zunehmende
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Querschnittsform besitzt (vgl. Fig.1).

Die im GrundriB rechteckigen, vorzugsweise quadra-
tischen Mittelsteine 7 (Fig.2 und 5c¢) besitzen an
zwel einander gegeniliberliegenden Seitenflichen 7a
und 7b eine mit der Tragfldchenprofilierung 12 der
Lagersteine 4 zusammenpassende Gegenprofilierung
und in dieser Querrichtung eine Querabmessung, die
genau dem Zwischenraum 11 zwischen einander be-
nachbarten Lagersteinreihen 5a und 5b entspricht.
Auf diese Weise sind die sich im Querschnitt in
Richtung auf das Innere des auszukleidenden K{ihl-
raumes 2 verjlingenden Mittelsteine genau passend
und gasdicht zwischen zwei einander benachbarten

Lagersteinreihen 5a, 5b eingepaBt.

Jeder Mittelstein 7 weist jedoch an seinen recht-
winklig zu den Seitenfldchen 7a und 7b verlaufen-
den beiden anderen Seitenflichen 7c und 74 eine
zweite Gegenprofilierung auf, die vorzugsweise

die gleiche Proilform wie die erste Gegenprofi-
lierung an den Seitenfldchen 7a, 7b aufweisen kann,
so daB jeder Mittelstein die Form eines geraden
Pyramidenstumpfes mit quadratischen Grundfl&dchen
besitzt, von denen die kleine Grundfliche 7f in

das Innere des Kiihlraumes 2 weist.

Auch die ebenfalls in den Zwischenraum 11 einge-
paBten und zwischen je zwei einander benachbarten
Mittelsteinen 7 eingepaBten Tragsteine 6 weisen
an ihren den Lagersteinen 4 zugewandten ersten

Seitenfldchen 6a und 6b eine der Tragfldchen-
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profilierung 12 dieser Tragsteéine 4 angepaBte
Seitenprofilierung auf. An ihren den Mittelsteinen
7 zugewandten zweiten Seitenflidchen 6c¢ und 64 wei-
sen die Tragsteine 6 dagegen eine den zweliten Ge-
genprofilierungen der Mittelsteine 7 angepaBte
Tragflachenprofilierung auf, die damit im vorlie-
genden Ausfliihrungsbeispiel die gleiche Profilform
wie die Tragflichenprofilierung 12 der Lager-
steine 4 besitzt. Die Figuren 6a bis 6c zeigen die
Formgebung der Tragsteine 6, wonach ndmlich der
Querschnitt jedes Tragsteines 6 sich in der zwischen
den Lagersteinen 4, also zwischen seinen Seiten-
flachen 6a und 6b, verlaufenden Querschnittsrich-
tung zum Innern des zu verkleidenden Kihlraumes 2
hin verijlingt, wdhrend der Tragsteinquerschnitt
sich in der zwischen den Mittelsteinen 7, also
zwischen seinen Seitenfldchen 6c und 6d, verlau-
fenden Querschnittsrichtung nach der AuBenseite
des Kihlraumes 2 hin, also entgegengesetzt, ver-
jlngt. Durch diese Querschnittsformen k&nnen die
Tragsteine 6 in gleicher Weise wie die Mittelsteine
7 im Zwischenraum 11 zwischen den Lagersteinen 4
passend und gasdicht aufgenommen und gehaltert
werden, wdhrend sie gleichzeitig jihrerseits mit
ihrer Tragflachenprofilierung an den Seitenfl&chen
6c und 6d eine zuverldssige und gasdichte Ab-
stiitzung fliir die entsprechenden Mittelsteine bil-
den (vgl. insbesondere Fig.1, 2 und 4).

Den Zeichnungsfiqguren 1, 3 und 4 ist ferner deutlich
zu entnehmen, daB die Lagersteine 4, die Tragsteine
6 und die Mittelsteine 7 alle dieselbe Hbhe H auf-
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weisen. Ferner ist es flir eine zuverl&gssige Hal-
terung und gasdichte Zusammenordnung der Steine
von Vorteil, wenn alle Steine 4, 6, 7 zumindest im
mittleren HOhenbereich sowie auf derselben Ho&he
liegend aufeinander abgestimmte horizontale Trag-
flichen 13 innerhalb ihrer Profilierungen be-
sitzen.

Im zusammengesetzten Zustand sind die Lagersteine 4,
die Tragsteine 6 und die Mittelsteine 7 mit ihren
dem Innern des Kilhlraumes 2 zugewandten Innenseiten

blindig zueinander angeordnet.

Bei der in der Zeichnung veranschaulichten und oben
beschriebenen Ausfiihrung der H&ngedecke geschieht das
Zusammenbauen der Deckenkonstruktion auf einfache
Weise wie folgt: Auf die Seitenflansche 8a, 8b der
parallel und mit den erforderlichen Abst&nden zu-
einander angebrachten Halterungsschienen werden zu--
ndchst die Lagersteine 4 zu dichten Reihen 5a, 5b
angeordnet (gewissermaBen aufgefiddelt), wie es aus
den Fig.1, 2 und 3 ersichtlich ist. Danach werden

in die 2Zwischenrdume 11 die Tragsteine 6 und an-
schlieBend die Mittelsteine 7 von oben her einge-
setzt, so daB sich die zuverldssig tragende und gas-

dicht abdichtende Hingedecke ergibt.

DaB durch die erfindungsgemife Konstruktion auch
anders gestaltete Riume als der veranschaulichte
Kihlraum 2 gasdicht ausgekleidet werden k&nnen, ist
bereits weiter oben zum Ausdruck gebracht worden.

Des weiteren sei betont, daBf die anhand einer H&nge-
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decke bheschriebene Konstruktion selbstverstdndlich
nicht nur als reine Deckenkonstruktion, sondern in
gleichartiger Weise auch als Wandkonstruktion Ver-
wendung finden kann und daf dariiber hinaus selbst-
verstdndlich die Decke nicht im wesentlichen hori-
zontal, sondern auch gewSlbt oder schrig verlaufen
kann.
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1. Decken- und Wandkonstruktion zur gasdichten Aus-
kleidung eines hohen Temperaturen ausgesetzten
Raumes, enthaltend parallel und mit Abstand zu-
einander verlaufende Halterungsschienen (3), von
diesen Halterungsschienen getragene Lagersteine
(4), die parallele und mit Abstand voneinander an-
geordnete Lagersteinreihen bilden und die an ihrer
den Halterungsschienen abgewandten Seitenflédche
eine Tragfldchenprofilierung (12) aufweisen, so-
wie im Grundrif rechteckige Mittelsteine (7), die
an zwei einander gegenliberliegenden Seitenfl&chen
eine mit der Tragfl&dchenprofilierung der Lager-
steine zusammenpassende Gegenprofilierung be-
sitzen, wobei sich der Mittelsteinquerschnitt
in Richtung auf das Innere des auszukleidenden
Raumes (2) verjiingt und die Mittelsteine zwischen
zwei einander benachbarten Lagersteinreihen dicht
eingesetzt sind,
dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Mittelstein (7) auBer an seinen den
Lagersteinen (4) zugewandten Seitenfl&chen (7a,
7b) an seinen rechtwinklig dazu verlaufenden
Seitenfldchen (7c, 7d) eine zweite Gegenprofi-
lierung aufweist, wobei er im wesentlichen die
Form eines Pyramidenstumpfes besitzt, dessen
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kleine Grundfl&che (7f) in das Innere des aus-
zukleidenden Raumes (2) welst, und daB zwischen
je zwei in einer Reihe einander benachbarten
Mittelsteinen (7) einerseits und zwischen den
entsprechenden Lagersteinen (4) andererseits

je ein Tragstein (6) dichtend angeordnet ist,

dessen den Lagersteinen (4) zugewandten ersten

Seitenflichen (6a, 6b) eine der Tragflichenpro-

filierung (12) dieser Lagersteine angepaBte
Profilierung und dessen den Mittelsteinen (7)
zugewandten zweiten Seitenfldchen (6c, 6d) eine
den zweiten Gegenprofilierungen dieser Mittel-
steine angepaBte Tragfldchenprofilierung auf-
weisen.

Decken- und Wandkonstruktion nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da8 jeder Mittelstein
(7) die Form eines geraden Pyramidenstumpfes

mit gquadratischen Grundflichen (7e, 7f) besitzt.

Decken~ und Wandkonstruktion nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Querschnitt
jedes Tragsteines (6) sich in der zwischen den
Lagersteinen {(4) verlaufenden Querschnittsrich-
tung zum Innern des zu verkleidenden Raumes

(2) verjiingt, widhrend er sich in der zwischen

den Mittelsteinen (7) verlaufenden Querschnitts-

richtung nach der AuBenseite des zu verkleiden-

den Raumes verjlingt.
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Decken- und Wandkonstruktion nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagersteine

(4), die Mittelsteine (7) und die Tragsteine

(6) dieselbe HBhe (H) aufweisen, zumindest im
mittleren Hbhenbereich auf derselben H8he liegen-
de, aufeinander abgestimmte horizontale Trag-
fl&chen (13) innerhalb ihrer Profilierungen
besitzen und mit ihren dem Innern des auszu-
kleidenden Raumes (2) zugewandten Innenseiten

bitindig zueinander angeordnet sind.

Decken- und Wandkonstruktion nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagersteine

(4) an ihrer den Mittelsteinen (7) entgegenge-
setzten Seitenfldche eine offene Aussparung

(9) zum Eingriff eines Seitenflansches (8a, 8b)
der zugehdrigen Halterungsschiene (3) aufweisen,
wobei die Halterungsschienen in ihren mit den
Lagersteinen in Eingriff stehenden Endabschnitten
T-f8rmig mit zwei Seitenflanschen (8a, 8b) aus-
gebildet sind.

Decken-~ und Wandkonstruktion nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagersteine (4)
einer Reihe (5a, 5b) an ihren einander zugewandten
Seitenfldchen ineinandergreifende Nut- und Feder-

ausbildungen (10) aufweisen.
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