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€9 Vorrichtung zur Spritzbeschichtung von Werkstiicken.

& Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrich- Ty
tung zur Spritzbeschichtung von Werkstiicken mit Farben, be- N
stehend aus zwei nacheinander angeordneten Fdrderstrecken
fir die Werkstiicke und je einer oberen und unteren, den Raum
zwischen den beiden Forderstrecken beaufschlagenden
Spritzeinrichtung, wobei jede Spritzeinrichtung aus quer zur
Gutférderrichtung verfahrbaren Spritzpistolen besteht. Das
wesentliche Erfindungsmerkmal ist, daB die der Beschichtung
der horizontalen Werkstickflachen dienenden Spritzpistolen
durch Zuordnung schrag angestellier zusatzlicher Pistolen fur
die Beschichtung von quer zur Fdrderrichtung stehenden
Werkstiickteilen, bspw. Tragerkopfteilen, zu Pistolengruppen
ergénzt sind. T
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Vorrichtung zur Spritzbeschichtung von Werkstiicken

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
nach dem Gattungsbegriff des vorliegenden Patent-
anspruchs 1. Zum Stand der Technik wird beispiel-
haft auf die DOS 2%232572 verwiesen.

Aufgabe der Erfindung ist es, bel Werkstiicken, die
aus stab- und flZchenformigen Bauteilen zusammen-—
gesetzt sind, d.h., bei Bauteilen, die quer zur
Gutforderrichtung verlaufende Einzelteile auf-
weisen, eine automatische Farbbeschichtung zu
ermoglichen und das manuelle Nachspritzen zu ver-
meiden. Die gestellte Aufgabe wird geldst durch
die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 41 und
in den Unteranspriichen festgehaltene Lehre.
Anhand der Zeichnung sei die Erfingung beispiel-
haft erlsutert. Es zeigen:

Fig. 1 in schemstischer Darstellung und Seiten-
ansicht die in Rede stehende Spritzbe-
schichtungsvorrichtung und

Fig. 2 die Vorrichtung nach fig. 41 in Drauf-
sicht nach der Schnittlinie II - II in
Fig. 1.

Mit 1 und 1'sind zwei, einander nachgeschaltete

und leistenbesetzte Endlosforderer bezeichnet,

die zum Transport von Werkstiicken 2 (z. Bsp. Stahl-
triger mit Kopf- und/oder FuBplatten) bestimmt sind.
In Hohe des Zwischenraumes zwischen den benachbarten
Endlosfdrderern 1;1' ist unterhalb und oberhalb der
Werkstlicktransportebene je eine Farbspritzeinrichtung
angeordnet, die quer zur WerkstiickfSrderrichtung

Uber je einen Tragarm 3;3’ verfahrbar und wie folgt
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susgebildet 15tiyertikaiebene

Je zwei, in Ber Yarbeitende Spritzpistolen 4 u. 4°
sind zur Farbbeschichtung der horizontslen Flachen
der zu behandelnden.Werkstiicke bestimmt. Je vier
schrég angestellite und paarweise mit Abstand zu-
einander angeordrnete zusétzliche Pistolen 5;5?
dienen der Ferbteschichtun:s von quer zur Forder-
richtuns stehenden Werkstiickteilen. Diese zusitz-
licher Pistolen werden selbstétig geschaltet, wenn
Werkstiickteile der letztgenannten Art iiber eine aus
Gebern 6 und Empfiéngern 7 bestehende Lichtschranke
erfaBt werden. Mit 8 ist eine kapazitiv arbeitende,
zusitzliche oder wahlweise verwendbare Tasteinrich-
tung fir den entsprechenden Zweck angedeutet. Die
Pistolen 53;5' kinnen im Arbeitswinkel verstellbar
sein. Die unteren Pistolen 5' sind als Winkel-
pistolen ausgebildet. Die gesamte Farbspritzein-
richtung ist in einem Rshmen ¢ angeordnet. Die Quer—
verschiebung der Pistolengrupven erfolgt tber einen
Motor 10 und zugehcérige Getriebe 11. Gleitschienen
12 dienen der Fihrung der iiber die Tragarme 3%;3?
gehaltenen Pistolengruppen. Denkbar ist es, die
Pistolengruppen auch in vertikaler Richtung ver-
fahrbar einzurichten.
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1.) Vorrichtung zur Spritzbeschichtung von Werk-
stiicken insbesondere von Stahlbauteilen, die
aus stab- und flZchenformigen Elementen zusammen-—
gesetzt sind, mit Farben oder dgl., bestehend sus
zweil mit Abstand nacheirander angeordnéten Forder-
strecken zum Zubringen und Abtransportieren der
werksticke und je einer oberen und unteren, den
Rsum zwischen den beiden Fcrderstrecken beauf-
schlegenden und die Werkstiicke zwischen sich
einschlieBenden Spritzeinrichtung, wobel jede
Spritzeinrichtung aus CTLH’ZUI Gutfdrderrichtung
verfahrbarer Spritzristoien besteht,
dadurch gekennzeichnet:
dzF die in an sich bekannter Weise der Beschich-
tung der horizontslen Werkstiickfléchen dienenden
Spritzpistolen (4;4°) durch Zuordnung schrég an-
gestellter szusitzlicher Pistolen (5;5') fir die
Beschichtung von quer zur Forderrichtung stehen-
den Werkstiickteilen, bspw. Trigerkopfteilen, zu
Pistolengruppen ergénzt sind.

2.) Vorrichtung nach Anspruch 1,
‘deadurch gekennzeichnet:
da die zusEtzlichen Spritzpistolen (5;5') in
Abhfnigkeit von cuer zur Forderrichtung stehenden
Werkstiickteilen iber 5ptisch, kapazitiv oder dgl.
arbeitende Tasteinrichtungen (€;7;8) selbstétig
ein- und ausscheltber sind.
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3.) Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2,
dsdurch gekennzeichne t:
daB8 . oberhalb und unterhalb der Werkstiicktrans-
portebene je 4 zus&tzliche Pistolen (5;5'), vor-

gesehen sind, die psarweise mit Abstand zueinander
sngeordnet sind.

4.) Vorrichtung nach den Ansprichen 1 bis 3,
dadurch gekenngzeichnet:
daB die unteren Pistolen (4';5') als Winkelpistolen

susgebildet sind.
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