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@  Feuerschutzabschluss  zum  Verschliessen  eines  Wand-  oder  Deckendurchbruchs  einer  Förderanlage. 

  In  dem  Gehäuse  (1)  ist  ein  Schieber  (5)  zum  Verschließen 
des  Durchbruchs  (3)  aus  feuerwiderstandsfähigem  Material  in 
seitlichen  Führungen  gehalten.  Es  sind  Mittel  (6,  7)  zum  Ver- 
schließen  des  Schiebers  (5)  im  Brandfall  vorgesehen.  Der 
Schieber  (5)  weist  auf  seiner  in  Schließrichtung  vorn  liegenden 
Kante  (14)  zwei  im  geschlossenen  Zustand  gegen  die  Schließ- 
kante  (5)  des  Durchbruchs  (3)  in  dem  Gehäuse  (1)  stoßende, 
im  wesentlichen  parallel  zur  Ebene  des  Schiebers  (5)  und  im 
Abstand  zueinander  verlaufende,  über  die  untere  Kante  (14) 
des  Schiebers  (5)  vorspringende  Bleche  (12,  13)  sowie  zwi- 
schen  den  Blechen  angeordnetes  Material  (16)  auf,  das  bei 
Hitze  aufschäumt  und  den  Raum  zwischen  den  Blechen  (12, 
13)  feuerhemmend  füllt.  Die  Bleche  (12, 13)  lassen  sich  in  ein- 
facher  und  vorteilhafter  Weise  an  komplizierte  Konturen  der 
durch  den  Durchbruch  hindurchgehenden  Fördermittel  (10, 
11)  anpassen,  und  sie  begrenzen  dicht  den  Raum,  in  dem  das 
Material  (16, 17)  bei  Hitze  aufschäumt.  Die  Bleche  (12,  13)  er- 
möglichen  auch  eine  Unterbrechung  der  Förderschiene  (10, 
11)  durch  einen  engen  Spalt  (25,  26)  in  den  die  Bleche  (12,  13) 
im  Schließfall  eintreten. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e i n e n   F e u e r a b s c h l u ß   der  im  O b e r -  

b e g r i f f   des  Ansp ruchs   1  g e n a n n t e n   A r t .  
Durch  d ie   DE-GMS  83  13  824  i s t   e in   F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß  

der   b e t r e f f e n d e n   Art  b e k a n n t ,   bei   dem  der  S c h i e b e r   v o l l s t ä n d i g  
aus  f e u e r w i d e r s t a n d s f ä h i g e m   M a t e r i a l   b e s t e h t .   Der  S c h i e b e r   i s t  

v e r h ä l t n i s m ä ß i g   d i c k ,   und  das  M a t e r i a l   des  S c h i e b e r s   i s t   s o  
b e s c h a f f e n ,   daß  die   in  S c h l i e ß r i c h t u n g   vorn  l i e g e n d e   K a n t e  
den  K o n t u r e n   der   du rch   den  D u r c h b r u c h   h i n d u r c h f ü h r e n d e n   F ö r d e r -  

m i t t e l   nur  s c h l e c h t   a n p a ß b a r   i s t .   Zwar  i s t   auch  b e r e i t s   d i e  

Verwendung  von  M a t e r i a l   v o r g e s e h e n ,   das  bei   H i t z e   a u f s c h ä u m t  
und  u n v e r m e i d l i c h e   Zwi schen räume   zwi schen   S c h i e b e r   und  F ö r d e r -  
m i t t e l n   v e r s c h l i e ß t ,   j e d o c h   kann  d i e s e s   M a t e r i a l   du rch   d i e  
u n v e r m e i d l i c h e n   Zwi schen räume   e n t w e i c h e n .   Das  für   den  S c h i e b e r  

v e r w e n d e t e   M a t e r i a l   i s t   außerdem  s p r ö d e ,   so  daß  d ie   G e f a h r  

von  B e s c h ä d i g u n g e n   der   in  S c h l i e ß r i c h t u n g   vorn   l i e g e n d e n   K a n t e  
bei   h ä u f i g e m   S c h l i e ß e n   des  S c h i e b e r s   durch   A n s t o ß e n   an  d i e  

r 
A n s c h l a g k a n t e   b e s t e h t .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   d ie   Aufgabe  z u g r u n d e ,   e i n e n   F e u e r -  
s c h u t z a b s c h l u ß   der  b e t r e f f e n d e n   Art  zu  s c h a f f e n ,   der   e i n e  

gute   A b d i c h t u n g   auch  bei   k o m p l i z i e r t e n   Formen  der  du rch   d e n  
D u r c h b r u c h   in  dem  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   h i n d u r c h f ü h r e n d e n  

F ö r d e r m i t t e l ,   z.B.  F ö r d e r s c h i e n e n ,   e r m ö g l i c h t ,   e in   E n t w e i c h e n  
des  be i   H i t z e   a u f s c h ä u m e n d e n   M a t e r i a l s   v e r m e i d e t ,   r o b u s t   b e i  

h ä u f i g e m   Gebrauch   und  d a r ü b e r   h i n a u s   e i n f a c h   und  b i l l i g   i n  



der   K o n s t r u k t i o n   i s t .  
Die  der  E r f i n d u n g   z u g r u n d e l i e g e n d e   Aufgabe   wird  d u r c h  

d ie   im  K e n n z e i c h e n   des  Ansp ruchs   1  a n g e g e b e n e   Lehre  g e l ö s t .  
Die  E r f i n d u n g   b e r u h t   auf  dem  G r u n d g e d a n k e n ,   den  i n  

S c h l i e ß r i c h t u n g   vorn  l i e g e n d e n   B e r e i c h   des  S c h i e b e r s   n i c h t   w i e  
b i s h e r   b is   zur  A n s c h l a g k a n t e   hin  aus  f e u e r w i d e r s t a n d s f ä h i g e m  
M a t e r i a l   a u s z u b i l d e n ,   s o n d e r n   durch   im  A b s t a n d   z u e i n a n d e r  

a n g e o r d n e t e   B l e c h e ,   d ie   im  B r a n d f a l l   für   ku rze   Ze i t   b e r e i t s  
e i n e n   F e u e r w i d e r s t a n d   d a r s t e l l e n .   Diese   B leche   l a s s e n   s i c h   i n  
e i n f a c h e r   und  v o r t e i l h a f t e r   Weise  an  k o m p l i z i e r t e   K o n t u r e n  
der   du rch   den  D u r c h b r u c h   h i n d u r c h g e h e n d e n   F ö r d e r m i t t e l   a n -  

p a s s e n .   Die  h i n s i c h t l i c h   des  F e u e r w i d e r s t a n d e s   l a n g z e i t i g e  
A b d i c h t u n g   e r f o l g t   nach  dem  Grundgedanken   der   E r f i n d u n g   v o l l -  

s t ä n d i g   durch   M a t e r i a l ,   das  bei   H i t z e   a u f s c h ä u m t   und  d a n n  
e i n e n   F e u e r w i d e r s t a n d   b i l d e t .   Der  von  d i e sem  M a t e r i a l   a b z u -  
s c h o t t e n d e   Raum  i s t   zwar  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   g roß ,   j edoch   s o r g e n  
d ie   den  Aufschäumraum  b e g r e n z e n d e n   B leche   d a f ü r ,   daß  d e r  
Schaum  g e f a n g e n   i s t   und  n i c h t   e n t w e i c h e n   k a n n .  

Da  die   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   Bleche   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   d ü n n  
s e i n   können ,   i s t   es  soga r   m ö g l i c h ,   gemäß  e i n e r   W e i t e r b i l d u n g  
der   E r f i n d u n g   d ie   F ö r d e r m i t t e l   durch   e i n e n   engen  S p a l t   z u  
u n t e r b r e c h e n ,   der   den  F ö r d e r b e t r i e b   n i c h t   h i n d e r t ,   j e d o c h   d a s  
E i n t r e t e n   der   Bleche   e r m ö g l i c h t .   Auf  d i e s e   Weise  i s t   es  ü b e r -  

h a u p t   n i c h t   mehr  e r f o r d e r l i c h ,   d ie   V o r d e r k a n t e n   der   B l e c h e  
den  K o n t u r e n   der   F ö r d e r m i t t e l ,   z.B.  F ö r d e r s c h i e n e n ,   a n z u p a s s e n ,  
s i e   können  z.B.  immer  e ine   ge rade   V o r d e r k a n t e   haben ,   die   d e n  

Raum  z w i s c h e n   den  B l e c h e n   in  hohem  Maße  a b d i c h t e t   und  d a m i t  

e in   E n t w e i c h e n   von  M a t e r i a l ,   das  be i   H i t z e   a u f s c h ä u m t ,   w e i t -  

gehend  v e r m e i d e t .  
r Die  W e i t e r b i l d u n g   der   E r f i n d u n g   gemäß  Anspruch   5  s i e h t  

z u s ä t z l i c h e s   M a t e r i a l   im  B e r e i c h   der   A n s c h l a g k a n t e   des  D u r c h -  
b r u c h s   in  dem  Gehäuse  für   den  S c h i e b e r   vo r ,   so  daß  be i   H i t z e  
a u f s c h ä u m e n d e s   M a t e r i a l   von  zwei  S e i t e n   her   den  Raum  z w i s c h e n  
den  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   B l e c h e n   a u s f ü l l t .  

Anhand  der  Ze i chnung   s o l l   die  E r f i n d u n g   an  einem  A u s -  

f ü h r u n g s b e i s p i e l   nähe r   e r l ä u t e r t   w e r d e n .  



Fig.   1  z e i g t   e in   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e i n e s  
F e u e r s c h u t z a b s c h l u s s e s   gemäß  der  E r f i n d u n g  
in  e i n e r   S e i t e n a n s i c h t ,  

F ig .   2  in  einem  V e r t i k a l s c h n i t t   u n d  

Fig .   3  in  einem  H o r i z o n t a l s c h n i t t ,  

F ig .   4  z e i g t   v e r g r ö ß e r t   den  u n t e r e n   B e r e i c h   d e r  

Fig.   2  im  B e r e i c h   der  A n s c h l a g k a n t e   und  

Fig .   5  z e i g t   e ine   Abwandlung  des  B e r e i c h s   gemäß 

Fig .   4  in  einem  S c h n i t t   s e n k r e c h t   zu  Fig .   4 .  

Der  in  den  Fig.   1  b is   3  d a r g e s t e l l t e   F e u e r s c h u t z a b -  
s c h l u ß   w e i s t   e in   Gehäuse  1  auf ,   das ,   wie  in  den  Fig.   2  und  3 

d a r g e s t e l l t ,   an  e i n e r   Wand  2  im  B e r e i c h   e i n e s   W a n d d u r c h b r u c h s  
3  a n g e b r a c h t   i s t ,   d e r a r t ,   daß  e in   D u r c h b r u c h   4  in  dem  G e h ä u s e  
1  mit   dem  W a n d d u r c h b r u c h   f l u c h t e t .  

In  dem  Gehäuse  1  b e f i n d e t   s i c h   e in   S c h i e b e r   5,  der   i n  
dem  Gehäuse  1  g e f ü h r t   i s t .   Im  g e ö f f n e t e n   Z u s t a n d ,   der  in  d e r  

Z e i c h n u n g   n i c h t   g e z e i g t   i s t ,   hängt   der  S c h i e b e r   5  mit   e i n e r  

E i s e n p l a t t e   6  an  einem  Magneten   7.  Im  B r a n d f a l l   wird  d i e s e  

V e r b i n d u n g   g e l ö s t ,   so  daß  der   S c h i e b e r   5  s i c h   h e r u n t e r b e w e g t  
und  den  D u r c h b r u c h   4  und  dami t   auch  den  W a n d d u r c h b r u c h   3 
s c h l i e ß t .   Zur  a l l g e m e i n e n   B e t ä t i g u n g   des  S c h i e b e r s   5  i s t   e i n  
A n t r i e b s m o t o r   8  v o r g e s e h e n ,   der  über   e in   G e s t ä n g e   9  e ine   B e -  

t ä t i g u n g   des  S c h i e b e r s   5  g e s t a t t e t .  
Durch  den  W a n d d u r c h b r u c h   3  und  den  D u r c h b r u c h   4  f ü h r e n  

F ö r d e r s c h i e n e n   10  und  11  der   F ö r d e r a n l a g e .   Wie 

Wie  aus  der   F ig .   4  zu  e r s e h e n   i s t ,   d ie   e ine   v e r g r ö ß e r t e  
E i n z e l h e i t   aus  dem  u n t e r e n   B e r e i c h   der  Fig .   2  z e i g t ,   b e f i n d e n  
s i c h   auf  den  A u ß e n f l ä c h e n   des  S c h i e b e r s   5  B leche   12  und  1 3 ,  
d ie   d ie   g e s a m t e n   A u ß e n f l ä c h e n   des  S c h i e b e r s   5  ü b e r d e c k e n   u n d  
über   e ine   U n t e r k a n t e   14  nach  un ten   v o r s t e h e n   und  mit  u n t e r e n  
Rändern   gegen  e i n e   A n s c h l a g k a n t e   15  a n s t o ß e n ,   so  daß  in  dem 

g e z e i g t e n   g e s c h l o s s e n e n   Zus t and   des  F e u e r s c h u t z a b s c h l u s s e s  

e in   g e s c h l o s s e n e r   Raum  zwi schen   den  B lechen   12  und  13  s o w i e  

der   U n t e r k a n t e   14  des  S c h i e b e r s   5  und  der   O b e r k a n t e   15  d e s  
Gehäuses   1  g e b i l d e t   i s t .   In  d iesem  Raum  b e f i n d e t   s i ch   u n -  
m i t t e l b a r   u n t e r   der   u n t e r e n   Kante  14  des  S c h i e b e r s   5  Masse  16 



aus  einem  M a t e r i a l ,   das  bei   H i t z e   a u f s c h ä u m t .   Außerdem  b e f i n -  
de t   s i c h   e n t s p r e c h e n d   bei   H i t ze   a u f s c h ä u m e n d e   Masse  17  auf  d e r  

A n s c h l a g k a n t e   15  im  B e r e i c h   zw i schen   den  B l e c h e n   12  und  13 .  
Die  Menge  der   Massen  16  und  17  i s t   so  b e m e s s e n ,   daß  im 

B r a n d f a l l   der   gesamte   Innenraum  z w i s c h e n   den  B l e c h e n   12  und  13 
mit  a u f g e s c h ä u m t e r   und  f e u e r h e m m e n d e r   Masse  g e f ü l l t   i s t .  

Das  Gehäuse  1  und  der   S c h i e b e r   5  s ind   aus  P l a t t e n   1 8 ,  
19  und  20  sowie  21  und  22  a u f g e b a u t ,   d ie   du rch   B l e c h p r o f i l e  
23  und  24  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n   s i n d .  

Fig .   4  z e i g t   d e u t l i c h ,   daß  d ie   F ö r d e r s c h i e n e   11  d u r c h  
schmale   S c h l i t z e   25  und  26  u n t e r b r o c h e n   i s t ,   du rch   d ie   s i c h  
die   B leche   12  und  13  h i n d u r c h e r s t r e c k e n .   Die  F ö r d e r s c h i e n e   11 

b e e i n t r ä c h t i g t   a l s o   n i c h t   die   A b s c h o t t u n g   im  B r a n d f a l l   und  
i n s b e s o n d e r e   n i c h t   die   A b d i c h t u n g   des  I n n e n r a u m e s   z w i s c h e n  
den  B l e c h e n   12  und  13.  A n d e r e r s e i t s   s t ö r e n   d ie   s c h m a l e n  
S c h l i t z e   25  und  26  n i c h t   d ie   F u n k t i o n   der   F ö r d e r s c h i e n e   11 .  

Fig .   5  z e i g t   e ine   Abwandlung  des  D e t a i l s   gemäß  F ig .   4 ,  
wobei  der   S c h n i t t   s e n k r e c h t   zu  der   D a r s t e l l u n g   in  Fig .   4 
v e r l ä u f t .   S ich   e n t s p r e c h e n d e   T e i l e   s ind   mit   g l e i c h e n   B e z u g s -  
z e i c h e n   v e r s e h e n .   Zwischen  den  Rändern   des  D u r c h b r u c h s   in  d e r  

Wand  2  v e r l a u f e n   F ö r d e r s c h i e n e n   27  und  28,  d ie   du rch   e in   g e -  
meinsames  T e i l   29  m i t e i n a n d e r   v e r b u n d e n   s i n d .   Auf  d iesem  T e i l  

29  b e f i n d e n   s i c h   e ine   Z a h n s t a n g e   30  sowie  S t r o m s c h i e n e n   3 1 .  
An  den  S e i t e n   b e f i n d e n   s i c h   F ü h r u n g s s c h i e n e n   32  und  33.  A u ß e r -  
dem  s ind   F ö r d e r s c h i e n e n   34  und  35  v o r g e s e h e n .   Die  a b s c h o t t e n -  
den  Bleche   12  und  13  wie  in  Fig.   4  s i n d   in  d i e s e r   D a r s t e l l u n g  
n i c h t   zu  e r k e n n e n .  

Die  be i   H i t z e   a u f s c h ä u m e n d e n   Massen  s ind   in  a u f g e -  
schäumtem  Z u s t a n d   g e z e i g t .   Dabei  i s t   zu  e r k e n n e n ,   daß  im  s e i t -  
l i c h e n   B e r e i c h   z w i s c h e n   den  F ö r d e r s c h i e n e n   27  und  34  bzw.  

28  und  35  z u s ä t z l i c h e   Massen  36  b is   39  v o r g e s e h e n   s i n d ,   d ie   f ü r  

e ine   gu te   A u s f ü l l u n g   des  A b s c h o t t u n g s r a u m e s   s o r g e n .   D i e  

Bleche   12  und  13  e r s t r e c k e n   s i c h   du rch   S c h l i t z e   in  den  F ö r d e r -  

s c h i e n e n   34  und  35,  so  daß  der  Gesamtraum  a b g e d i c h t e t   i s t   und  

kein   a u f s c h ä u m e n d e s   M a t e r i a l   a u s t r e t e n   k a n n .  



1.  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   zum  V e r s c h l i e ß e n   e i n e s   Wand-  o d e r  

D e c k e n d u r c h b r u c h s   e i n e r   F ö r d e r a n l a g e ,   d ie   du rch   den  Wand-  o d e r  
D e c k e n d u r c h b r u c h   h i n d u r c h f ü h r e n d e   F ö r d e r m i t t e l ,   i n s b e s o n d e r e  
e ine   F ö r d e r s c h i e n e ,   a u f w e i s t ,   mit   einem  f l a c h e n   Gehäuse ,   d a s  

e inen   D u r c h b r u c h   für   d ie   F ö r d e r a n l a g e   e n t s p r e c h e n d   dem  Wand-  
oder   D e c k e n d u r c h b r u c h   a u f w e i s t   und  in  dem  ein  S c h i e b e r   zum 
V e r s c h l i e ß e n   des  D u r c h b r u c h s   aus  f e u e r w i d e r s t a n d s f ä h i g e m  
M a t e r i a l   in  s e i t l i c h e n   F ü h r u n g e n   g e h a l t e n   i s t ,   und  mit   M i t t e l n  

zum  V e r s c h l i e ß e n   des  S c h i e b e r s   im  B r a n d f a l l ,   d  a  d  u  r  c  h  

g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  der   S c h i e b e r   (5)  auf   s e i n e r  
in  S c h l i e ß r i c h t u n g   vorn  l i e g e n d e n   Kante  (14)  zwei  im  g e s c h l o s -  

senen  Zus t and   gegen  d ie   S c h l i e ß k a n t e   (15)  des  D u r c h b r u c h s   (4) 
in  dem  Gehäuse  (1)  s t o ß e n d e ,   im  w e s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   z u r  
Ebene  des  S c h i e b e r s   (5)  und  im  A b s t a n d   z u e i n a n d e r   v e r l a u f e n d e ,  
über   die  u n t e r e   Kante  (14)  des  S c h i e b e r s   (5)  v o r s p r i n g e n d e  
Bleche   (12,  13)  sowie  zw i schen   den  B lechen   a n g e o r d n e t e s   M a t e -  
r i a l   (16)  a u f w e i s t ,   das  bei   H i t z e   a u f s c h ä u m t   und  den  Raum 
zwischen   den  B l e c h e n   (12,  13)  feuerhemmend  f ü l l t .  

2.  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   nach  Anspruch   1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   B leche   (12,  13)  s i c h   b i s   a u f  

die   A u ß e n f l ä c h e n   des  S c h i e b e r s   (5)  e r s t r e c k e n   und  d i e s e   v o r -  
z u g s w e i s e   ganz  ü b e r d e c k e n .  



3.  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   nach  Anspruch   1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k  e  n  n   z  e  i  c  h   n  e  t ,   daß  d ie   Bleche   (12,  13)  an  i h r e r   i n  
S c h l i e ß r i c h t u n g   vorn  l i e g e n d e n   Kante  Ausnehmungen  für   F ö r d e r -  
m i t t e l   a u f w e i s e n .  

4.  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   nach  Anspruch   1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t ,   daß  die   Bleche   (12,  13)  in  g e s c h l o s -  
senem  Zus t and   des  S c h i e b e r s   (5)  in  S c h l i t z e   (25,  26)  in  d e n  
F ö r d e r m i t t e l n ,   i n s b e s o n d e r e   F ö r d e r s c h i e n e n   ( 1 1 ) , e i n g r e i f e n .  

5.  F e u e r s c h u t z a b s c h l u ß   nach  Ansp ruch   1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  -  
k  e  n  n  z  e  i  c  h   n  e  t ,   daß  d ie   A n s c h l a g k a n t e   (14)  d e s  
D u r c h b r u c h s   (4)  in  dem  Gehäuse  (1)  im  B e r e i c h   z w i s c h e n   d e n  
B lechen   (12,  13)  e ine   S c h i c h t   von  M a t e r i a l   (17)  a u f w e i s t ,   d a s  
be i   H i t z e   a u f s c h ä u m t   und  feuerhemmend  w i r k t .  
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