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Mur de palplanches & éléments pliés a froid.

€) La présente invention concerne un mur de palplanches
a éléments pliés a froid.

Mur, caractérisé en ce qu'il est essentiellement consti-

fué par des éléments & profil en U (1) et/ou en Z (2) réalisés
par pliage a froid sur une presse, et par des éléments de
liaison (3) en plusieurs parties (3’) assemblées entre elles, et
dont les bords (4) logent les bords des éléments & profil en
U(1)ouenZ(2).
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Mur de palplanches a &

’

léments pliés & froid

La présente invention concerne le domaine du sou-
ténement, en particulier dans l'industrie du bitiment et des
travaux publics, et a pour objet un mur de palplanches a
éléments pliés & froid.

Les nécessités techniques exigeant des modules de
plus en plus élevés, il s'est avéré que les profils de
palplanches existant actuellement, & savoir en U ou en 2
ont été trés rapidement limités en dimension par les possi-
bilités de laminage A& chaud. Ainsi, les profils en U ne
peuvent généralement dépasser une profondeur de l'ordre de
250 mm, et les profils en Z ne peuvent dépasser une hauteur
de 500 mm. o |

Les essais effectués A ce jour pour réaliser- des
profils de dimensions plus importantes se sont toujours
avérés décevants, et, pratiquement, au-deld des valeurs
limites précitées un profil correct ne peut pas &tre obtenu,
et les cylindres de laminage cassent. '

En outre, la création d'un profil laminé i chaud
nécessite la création simultanée d'un certain nombre de
cylindres, et la lourdeur d'un tel procédé de fabrication
est aisément concevable, quand on sait que le profil en U
est laminé en un grand nombre de dimensions de profils dif-

férents, qui nécessitent chacun six A huit cylindres de
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laminage, dont l'usure est relativement rapide.

De plus, la création d'un profil laminé i chaud né-
cessite un temps dfinstallation des cylindres de laminage
correspondant 3 un poste en usine, de sorte que toutes les

5 petites commandes doivent &tre groupées pour &tre honorées,
ce qui donne souvent lieu & des délais d'attente excessi-
vement longs.

I1 existe également des palplanches profilées A
froid présentant des profils sensiblement analogues & ceux

10 des palplanches laminées. Le profilage de telles palplanches
s'effectue an moyen de séries de galets reproduisant le
profil complémentaire du profil recherché avec accentuation
du relief des galets en direction de la sortie des palplan-
ches, oid ledit profil correspond exactement & celui desdites

15 palplanches. '

Cependant, ce mode de réalisation par profilage A
froid me permet actmellement pas d'obtenir des épaisseurs
de profil aussi importantes que dans le cas du laminage a
chaud, de sorte qu'une amélioration du module n'est pas

20 possible.

Enfin, la jonction entre les palplanches existantes
_est effectuée, soit par coopération de forme des bords, 3
savoir par assemblage i boule,. ou & crochets, soit au moyen
d'éléments laminés rapportés.

25 Enfin, la fabrication de tels &léments et de pal-
planches smivant les procédés précités est difficile et cofi~
teuse, du fait gu'elle nécessite des travaux de parachévement
importants. Par ailleurs, la jonction des palplanches par
raboutage et soﬁdage est de réalisation complexe.

30 La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet un mur de palplanches
caractérisé en ce qu'il est essentiellement constitué par
des éléments A profil en U et/ou en Z réalisés par pliage

35 & froid sur une presse, et par des é;épeqﬁs_de Jiaison en

plusienrs parties assemblées entre-elles, et dont les bords
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3
logent les bords des éléments A profil en U ou en Z.

Conformément A une variante de réalisation de
l'invention, les bords des éléments profilés sont munis
chacun d'un joint i auto-serrage consituté par la partie de
liaison et mr un profilé secondaire présentant deux ailes
paralléles reliées entre elles par une &me inclinée par
rapport aux plans renfermant ces ailes, ce profilé secon-
daire étant fixé sur le bord correspondant des éléments
profilés par l'une de ses ailes paralléles et son &me
stétendant parallélement & la partie de liaison & une dis-
tance légérement supérieure 4 1l'épaisseur de ladite partie
dans un plan paralléle au plan renfermant ces parties, et
la liaison entre deux éléments profilés s'effectue par
simple enboitage des joints desdits éléments profilés ali-
gnés téte~-béche.

Conformément A une autre caractéristique de 1'in-
vention, les éléments profilés formant le mur de palplanches
présentent une section transversale en S ou en corniére.

Selon une autre variante de réalisation de 1l'in-
vention, l'un des bords des éléments profilés est muni d'un
joint 4 anto-serrage constitué par la partie de lhison et
par un profilé supplémentaire en forme de corniére reliée,
prés de la ligne de pliage de la partie de liaison, avec
prévision entre ladite ligne de pliage et l'aile du profilé
d'une distance légérement supérieure a4 l1l'épaisseur de paroi
des éléments, au bord correspondant, et 1'autre bord desdits
éléments pfésente une partie de liaison pliée vers 1l'exté-
rieur sensiblement & angle droit, cette partie coopérant V
avec le joiﬁt formé sur l'autre bord par la partie de liaison
et le profilé supplémentaire.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, les
bords des éléments profilés sont munis d'agrafes rapportées
moulées, laminées, mécano-soudées, ou autres.

L'invention sera mieux comprise grfce i la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte A des modes de réalisation

préférés, donnés & titre d'exemples. non: limitatifs, et ex-
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pliqués avec référence aux dessins schématiques annexés,

dans lesquels :
la figure 1 est une
mur de palplanches conforme a
la figure 2 est une

LY

échelle d'un é&lément A profil

la figure 3 est une
élément 3 profil em Z ;

la figure 4 est une
élément de liaison ;

la figure 5 est une
élément de liaisen ;

1a fignre 6 est une
mur de palplanches conforme a

les figures 7 et 8 représentent,

vue en plan et en coupe d'un
1tinvention ;

vue en coupe 3 plus grande
en U 3

vue analogue 4 la figure 2 d'un
vue partielle en coupe d'un
vue en coupe d'une partie d'un
vue en coupe et en plan d'un

1t'invention ;

en plan et en

coupe, deux variamtes de réalisation des éléments profilés ;

la figure ¢ montre,

4 plus grande échelle, l1l'assem-

blage de deux -joints en position de repos 3

1a flgure 10 est une vue analogue & celle de 1la

fiéure 9 de l'assemblage en position de traction ;

les figmxes 11 et 12 représentent, en plan et en

coupe, deux variantes de réalisation de l'invention ;

la figure 13 est une vue en coupe et en plan d'un

mur de palplanches conforme 3 i'invention ;

la figure 14 est une vue partielle en coupe, a

nivean d'un joint ;

- plus gramde échelle, de l'assemblage de deux palplanches au

1a figure 15 représente, dans une vué analogue A

joint entre paiplanches, et

‘celle de la figure 13, des variantes de réalisation du

la figore 16 reﬁrésente une autre variante de réa-

lisation de ltinvention.

Conformément 3 1l'invention, et comme le montre plus

particuliérement, i titre d'exemple, la figure 1 des dessins

amexéds, le mur de palplanches est essentiellement constitué

par des &léments A profil en U 1 et/ou en Z 2, qﬁi sont
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réalisés par pliage & froid sur une presse, et par des
éléments de liaison 3 formés par plusieurs parties 3', qui
sont assemblées entre elles, et dont les bords 4 logent
les bords des éléments i profil en U1l ou en Z 2,

Les éléments & profil en Ul et en Z 2 sont réali-
sés A partir de plaques de t8le, dont la longueur correspond
4 la longueur des éléments 1-2, et dont la largeur correspond
au développement des profils desdits éléments, les bords
longitudinaux 1' et 2' desdits éléments 1-2 présentant une
partie de liaison inclinée 1" - 2%, ces plaques étant
pliées A froid sur une presse (figures 2 et 3).

Ces éléments de liaison 3 (figures 4 et 5) sont
avantageusement constitués en deux parties 3' assemblées
entre elles par boulonnage, rivetage, collage, ou soudage,
chaque partie 3' présentant une symétrie par rapport a son axe
longitudinal, son ime 3" &tant prolongée de part et dlautre
par des bords 4 sous forme d'un décrochement se terminant
par une aile incurvée en direction opposée, ces bords 4
épousant la forme des parties de liaison 1" - 2" des bords
11t - 2' des éléments 1 - 2, et la base de leur extrémité
libre présentant une dénivellation par rapport a la face
inférieure de 1l'&me 3" égale A la moitié de 1'épaisseur des

bords 1! - 2' des éléments 1 - 2 i assembler,

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, les
éléments de liaison 3 sont constitués par une partie 3!
comportant les bords 4,'ét par une plaque de t8le plane 5
assemblées entre elles (en traits mixtes sur la figure 5).

Grice A ces deux modes de réalisation des &léments
3, il est possible d'obtenir une large gamme d'épaisseurs
d'éléments & relier, par simple assemblage de parties 3' diffé-
rentes en ce qui concerne la hauteur de leurs bords 4, mais
identiques en ce qui concerne leur largeur, ou par combinai-
son de telles parties 3! avec des plaques planes 5, de sorte
que le nombre des parties 3' peut &tre relativement restreint.

Les parties 3' des éléments 3 sont réalisées par

pliage, par profilage & froid,}ou'éncore'pagglaminage.
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Pour permettre un raboutage aisé des éléments 1 et
2, la t8le les comnstituant est avantageusement biseautée
A ses extrémités transversales avant pliage. Ainsi, il est
possible de réaliser treés facilement un raboutage par sou-
dage ser chantier, les extrémités A rabouter ne nécessitant
plus amcume intervention préliminaire au soudage.

Conformément & une variante de réalisation de 1l'in-
vention, pour augmenter la résistance au dégrafage, les
parties de liaisomt 1" - 2% des bords 1!' - 2! sont avanta-
geusement munies, A intervalles réguliers, de doigts 6 en
saillie en directiom inverse et réalisés par découpe de ses
bords et contre~pliage, les espaces entre les doigts 6 et
les parties 1" - 2" &tant fermés par un mastic d'étanchéité,
ou d'exgots en forme de coins rapportés par soudage ou par
collage, avec une inclinaison opposée 3 celle des parties
in o 2w, sur lesdites parties 1" - 2" (figure 4).

La fréquence et le nombre des doigts 6 ou des er-
gots rapportés dépend des sollicitations mécaniques.

En outre, conformément 3 une autre caractéristique
de 1l‘'invention, dans lfespace délimité, dfune part, par les
bords 4 des parties 3' des é&léments de liaison 3, et, d'autre
part, par les parties ée liajson 1¥ - 2%, -est injecté un pro-
duit d*étanchéité et/oun de collage. Ainsi, il est possible
de garantir une &tanchéité parfaite d'un mur de palplanches.

Grice & ce mode de réalisation, il est possible
dtériger des murs de palplanches formés d'éléments en U et/ou

en Z, dont le module peut &tre considérablement amélioré par

rapport aux éléments profilés comnus. En effet, du fait d'ume

réalisation par pliage, la profondeur, et, respectivement,
la hawteur des profils en U et en Z ne sont pratiquement
plus sommises & des limites autres que celles des dimensions
des plagues dispomibles, 1l!'épaisseur de ces plaques pouvant
8tre égale 3 la plus grosse épaisseur possible par laminage.
En outre, 1l'augmentation comsidérable du module
permet.de fabriquer des éléments pouvant avantageusement

remplacer les rideaax composés, dont la réalisation est
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Enfin le mode de réalisation selon 1l'invention per-
met 1l'obtention d!éléments profilés parfaitement identiques,
ne nécessitant pour leur fabrication qu'un réglage préalable
de la presse, puis un contr8le préalable de la t8le, le reste
des opérations étant effectué par la machine de maniére
parfaitement reproductible.

Conformément i une variante de réalisation de 1'in-
vention, et comme le montre plus particuliérement la figure 6
des dessins annexés, les éléments 4 profil en U 1l ou en Z 2,
constituant le mur de palplanches, sont munis chacun suxr
leurs bords 1' ou 2' d'un joint a aﬁto-serrage 7, qui est
constitué par la partie de liaison 1" ou 2" des bords 1' - 2?7
desdits éléments 1 - 2, et par un profilé secondaire 8, qui
présente deux ailes paralléles 8' situées dans des plans
différents et reliés entre elles par une &me 8%". Ce profilé
secondaire 8 est fixé sur le bord 1' ou 2' correspondant par
l'une de ses ailes 8', de telle maniére que son ime 8" sféten-
de & une distance de la partie de liaison 1" - 2" lé&gérement
supérieure & l'épaisseur desdites parties 1" - 2", et dans
un plan paralléle au plan renfermant ces parties 1" - 2mw,

La liaison d'éléments profilés-l ou 2 entre eux peut ainsi
8tre réalisée en position téte-béche par simple emboitage de
leur joint. _

7 Selon une autre caractéristique de l'invention, et
comme le montrent les figures 7 et 8, les éléments profilés
formant les palplanches présentent une section en S 9 ou en
corniére 10. De tels profilés munis des joints 8 permettent,
d'une part, la réalisation de palplanches d modules trés
élevés, dans le cas d'un profilé A section en S 9 en parti=-
culjer, et, d'autre part, de réaliser une liaison angulaire
entre des éléments profilés différents dans le cas d'un
profilé en corniére 10,

Pour la réalisation du joint 7, les parties de
liaison 1m, 21n, O% on 10m des. boxds des éléments profilés

1, 2, 9 ou 10 sont avantageusement pliées sur une portion
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de largeur comprise entre 50 mm et 100 mm, suivant un angle
compris entre 10° et 70° et, de préférence, de 30° i 35° par
rapport au plan du bord adjacent, et le profilé secondaire 8
est obtenu par pliage d'une plaque plane de telle maniére que
ses ailes 8' scient paralléles entre elles et s'étendent de
part et d'autre de 1'Sme 8" suivant un angle correspondant a
ltangle de pliage des parties de liaison 1", 2", 9" ot 109,

La liaison entre le profilé secondaire 8 et le
bord correspondant de 1'élément profilé 1, 2, 9 ou 10, est
réalisée par sbudage, par rivetage, par boulonnage, ou autre.

A titre d'exemple, pour une épaisseur d'élément
profilé de 15 mm, la longueur des parties de liaison 1", 2w,
9% om 10" est avantageusement de 60 mm, et leur inclinaisonm
par rapport au bord adjacent est, de préférence, de 30° &
35° . »

L'assemblage des é&léments profilés munis de joints
7 conformes & 1l'invention s'effectue téte-b&che, comme repré-
senté amx dessins ammexés. Les figures 9 et 10 représentent,
A plus gramde échelle, un tel assemblage, respectivement en
positiom de repos et en position de traction.

Dans le premier cas, il apparaft clairement que la
partie deiliaison 1" de 1'un des joints 7 est insérée avec
un léger jeu entre la partie 1" et 1'&me 8" du profilé secon-
daire 8 de 1'autre joint, 1'aile 8' libre de ce profilé 8
st'étendant parallélement au bord adjacent A ladite partie 1™,
La m8me remarque est i faiie en ce gui concerne la partie 1%
de 1*autre joint 7. -

' Lorsque l'assemblage est sous tension, c'est-i-dire,
par exemple, lorsgu'une charge s'exerce sur les é&léments pro-
filés,kces derniers ont téndance A s'écarter mutuellement
dans le sens d'mn dégrafage. Les joints 7 sont alors amenés
dans la position représentée 3 la figure 10, dans laquelle les
parties de liaisom 1" des &léments profilés sont plaquées
l'une contre l'autre, et l'extérieur des bords des éléments
profilés s'appuie contre la face igtérieure des ailes 8' des

profilés secondaires 8, qui exercent un effed de ressort sur
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lesdits bords, réalisant un blocage des joints, qui est d'au-
tant plus fort que la traction augmente. En outre, ce blocage
favorise une bonne étanchéité au niveau des joints.

Ainsi, le joint 7 conforme & l'invention permet
d'obtenir une augmentation substantielle de la résistance au
dégrafage, ce qui est particuliérement intéressant lors de la
mise en oeuvre pour pallier aux phénoménes de torsion se
produisant lors du battage.

Conformément 3 une autre caractéristique de 1'in-
vention, et comme le montrent les figures 1l et 12, les
joints 7 sont réalisés sous forme de piéces indépendantes
pouvant, d'une part, &tre fixées pér soudage, par collage,
ou autre, sur un support métallique 1ll, profilé, ou autre,
servant & la fixation d'éléments en bois 12 ou en tout autre
matériau, ou, d'autre part, &tre ancrées dans une piéce en
béton 13,

Un tel mode de réalisation permet l'obtention de
tous types de murs, en tous matériaux par simplé adjonction
des joints 7 aux bords des éléments constitutifs des murs,

sur chantier ou lors du coulage de ces éléments lorsqu'ils

~ sont en béton.

Selon une autre caractéristique de l'invention,
les faces des parties de liaison 1" - 2% . On . 10" et de
ltaile correspondante 8' du profilé secondaire 8 sont avan~
tageusement munies de striures destinées A augmenter leur
coefficient d'adhérence. Ainsi, la résistance au dégrafage
des joints 7 est sensiblement améliorée.

Grice a une telle constitution, il est possible de
réaliser des murs de palplanches, ou écran, dont le module
desdites palplanches peut &tre supérieur & 4.000'cm3. Ainsi,
on peut éviter de recourir & la construction de murs compo-
sites en caisson et/ou renforcés par adjonction de tubes, ou
autres éléments profilés A moment d'inertie élevé.

Selon une autre variante de réalisation de 1l'in-
vention, et comme le montxent plus particuliérément les

figures 13 et 14 des dessins énnéiés, lfun des bords 1' des
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éléments 1 est muni d'un joint A auto-serrage, qui est cons-
titué par la partie de liaison 1" et par un profilé supplé-
mentaire 14. Ce profilé 14 est en forme d'une corniére qui
est reliée au bord 1! correspondant prés de la ligne de
pliage de la partie de liaisom 1" avec prévision entre ladite
ligne de pliage et 1l'aile du profilé 14 d'une distance légé-
rement supérieure 3 1'épaisseur de paroi des éléments 1.
Lt'autre bord 1' des &léments 1 présente une partie de liaison
15, qui est pliée vers l1l'extérieur, semsiblement 3 angle
droit, et qui coopére avec le joint précité.

LtTangle de pliage des parties de liaison 1" et 15
est variable en fonction des caractéristiques des profilés
4 assembler, et le profilé supplémentaire 14 peut &tre A
ailes égales ou inégales, ses dimensions dépendant également
des profilés i assembler. '

Selon ume autre caractéristique de l'invention,
le profilé supplémentaire 14 peut avantageusement &tre ren-
forcé paxr prévisiom sur la partie extérieure de son aile de
fixation“i I'aile 1' du profilé 1 d'un renforcement 17 sous
forme Afum profilé fixé sur l'aile 1' et sur le profilé 14
et sfappligquant swr ces derniers, ou sous forme d'un contre-
Ventement, ce renforcement 17 é&tant continu ou discontinu
en fomction de 1teffort exercé (figure 14).

Dans le creux obtenu i 1'intérieur du joint, aprés
assemblage, il est possible de momter un tube 18 de langage
et/ou dtinjection, qui est avantageusement fixé sur la
partie miAle formée pai la partie de liaison 15 et 1l'aile 1?
correspondantca.

Lorsqne le joint conformé & l'invention est en
traction, la partie mfle vient en contact avec la partie
femelle par ltextrémité de la partie 15 qui s'appuie sensi-
blement le long de la ligme de pliage de la partie 17, par
la face interme de 1'aile 1' correspondant & la partie 15
gui s'appuie contre la face interme de l'aile libre du pro-
filé 14, et par la face externe de ladite aile 1f qui

stappuie sur 1'ar@te externe de 1a partie 1%. La disposition

W2
o
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des différents points d'appui est telle que la composition
des forces soumet la partie femelle A des efforts compatibles
avec les différents é&léments la constituant. En outre, les
piéces constituant le joint ne se déforment pas lors d'un
dégrafage de sorte qu'une réutilisation est possible.

La rotation de la partie mile, formée par la par=-
tie 15 dans la partie femelle formée par la partie 1" et 1le
profilé 14, est variable en fonction de la longueur de la
partie 1%,

Le tube 18 de langage et/ou d’injection pouvant
8tre intégré A la partie mfle permet, dfune part, de faci-
liter la mise en oeuvre des palplanches, en particulier en
terrain difficile, par un langage simultané au battage, et,
dtautre part, d'injecter dans l'espace vide, aprés battage
un produit d'étanchéité tel que du ciment, ou une résine.

La figﬁre 15 représente une variante de réalisation
de l'invention, dans laquelle les bords 1', 2' des éléments
profilés 1, 2 sont munis d!agrafes rapportées 16, qui peu-
vent &tre moulées, laminées, mécano-soudées, ou autres.

Ces agrafes rapportées 16 peuvent &tre fixées,
soit sur le chant des bords 1', 2' ou des parties de liaison
1n, 2n, soit sur la face interne ou externe des bords 17,

2' ou des parties 1", 2", Dans les dessins annexés, un
seul type d'agrafe est représenté, cependant, n'importe
quel type d'agrafe peut &tre utilisé, choisi en fonction
des conditions particuliéres & remplir.

La fixation des agrafes 16 sur les bords 1', 2' ou
sur les parties 1", 2" peut &tre réalisée par soudage ou
par collage, en atelier ou sur chantier. Ce mode de réali-
sation permet d'effectuer un choix d'agrafe en fonction de
chaque besoin et d'en effectuer le monfage en vue de 1l'ob-
tention d'un résultat optimal.

Conformément a une autre variante de réalisation
de 1l'invention, et comme le montre la figure 16, pour obtenir
une augmentation du module -sans aﬁgpeptation_de.d;mensipn

des éléments profilés pliés & froid, des éléments en Z 2
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sont assemblés entre eux par recouvrement de leurs ailes 2!
et par engagement d'une de leurs parties de liaison 2" dans
un profilé 14' en forme de corniére fixée par l'une de ses
ailes sur 1'Sme du profilé 2.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des mofifications restent possibles, notamment du
point de vue de la constitution des divers éléments, ou par
substitution dfégquivalents techniques, sans sortir pour

autant du domaine de protection de l'invention.
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-REVENDICATIONS -

1. Mur de palplanches caractérisé en ce qu'il est
essentiellement constitué par des éléments a profil en U (1)
et/ou en Z (2) réalisés par pliage.a froid sur une presse,
et par des éléments de liaison (3) en plusieurs parties
(3') assemblées entre elles, et dont les bords (4) logent
les bords des éléments & profil - en U (1) ou en Z (2).

2. Mur, suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que les éléments & profil en U (1) et en Z (2) sont réa-
lisés a partir de plaques de t8le, dont la longueur corres-
pond 4 la longueur des éléments (1 - 2); et dont la largeur
correspond au développement des profils desdits éléments,
les bords longitudinaux (1' - 2') desdits éléments (1 - 2)
présentant une partie de liaison inclinée (1" - 2"), ces
plaques étant pliées & froid sur une presse.

3. Mur, suivant l'une. quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que les éléments de liaison (3)
sont avaptageuseﬁent constitués en deux parties (3') assem-
blées entre elles par boulonnage, rivetage, collage, ou
soudage, chaque partie (3') présentant une symétrie par rap-
port 4 son axe longitudinal, son &me (3%) étant prolongée
de part et d'autre par des bords (4) sous forme d'un décro-
chement“se terminant par une aile incurvée en direction op~-
posée, ces bords (4) épousant la forme des parties de liaison
(i» - 2") des bords (l"- 2') des éléments (1 - 2), et la
base de leur extrémité libre présentant une dénivellation
par rapport a4 la face inférieure de 1l'&me (3") égale a la
moitié de 1l'épaisseur des bords (1! - 2') des éléments (1 -

2) a assembler.
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4, Mur, suivant 1'une quelconque des revendications
1 et 3, caractérisé en ce que les éléments de liaison (3)
sont constitués par une partie (3') comportant les bords
(4), et par une plaque de t8le plane (5) assemblées entre
elles.

5. Mur, suivant 1'une quelconque des revendications
1 34 4, caractérisé en ce que les parties (3') des éléments
(3) semt réalisées par pliage, par profilage A froid, ou
encore par laminage.

6. Mur, suivant I'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisé en ce que pour permettre un raboutage
aisé des éléments (1 et 2) la t8le les constituant est
avantageusement biseautée A ses extrémités transversales
avant p&lage.

« Mur, suivant 1'une quelconque des revendications

1a 3,'caracter15e en ce que pour augmenter la résistance
au dégrafage, les parties de liaison (1" - 29") des bords
(' - 27) sont avantageusement. munies, 3 intervalles régu-
liers, de doigts {6) en saillie en direction inverse et
réalisés par découpe de ses bords et contre-pliage, les
espaces entre les doigts (6) et_lés parties (1% - 21)
étant fermés par un mastic d'étanchéité, ou dlergots en
forme de coins rapportés par soudage ou par collage, avec
une inclinaison opposée 3 celle des parties (1" - 2") sur
lesdites parties (1% - 2u),

‘8. N&:, suivant 1'une quelconque des revendications
1 A 3, caractérisé emn ce que dans l'espace délimité, d'une
part, par les bords (4) des parties (3') des é&léments de
liaison (3), et, d'antre part, par les parties de liaison
(1" -~ 2»), est imjecté um produit dfétanchéité et/ou de
collage.

9. Mur, suivant 1'une quelconque des revendications
1 4 6 et 8, caractérisé en ce que les bords (1! - 2') des
éléments profilés (1 - 2) sont munis chacun d'un joint A
auto-serrage (7) censtltue par la partle de liaison (1" - 2%)

et par un profilé secandalre (8) presentant detux ailes
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paralléles (8') reliées entre elles par une 8me (8") inclinée
par rapport aux plans renfermant ces ailes, ce profilé secon-
daire (8) étant fixé sur le bord correspondant (1! - 2') des
éléments profilés (1 - 2) par l'une de ses ailes paralléles
(8') et son &me (8") s'étendant parallélement & la partie de
liaison (1" = 2%) A une distance légérement supérieure A
1t'épaisseur de ladite partie (1" -~ 2") dans un plan paralléle
au plan renfermant ces parties (1" - 2%}, et la liaison entre
deux éléments profilés (1 - 2) s'effectue par simple embof-
tage des joints desdits éléments profilés alignés té&te-b8che.

10.Mur, suivant la revendication 9, caractérisé en
ce que les éléments profilés formant le mur de palplanches
présentent une section transversale en S (9) ou en corniére
(10).

7 11. Mur, suivant l'une quelconque des revendications

9 et 10, caractérisé en ce que, pour la réalisation du joint
(7), les parties de liaison (1', 2", 9" ou 10'") des bords des
éléments profilés (1, 2, 9 ou 10) sont avantageusement pliées
sur une portion de largeur comprise entre 50 mm et 100 mm
suivant un angle compris entre 10° et 70° et, de préférence,
de 30° & 35° par rapport au plan du bord adjacent, et le
profilé secondaire (8) est obtenu par pliage d'une plaque
plane de telle maniére que ses ailes (8') soient paralléles
entre elles et s'étendent de part et d'autre de 1'Ame (8")
suivant un angle correspondént 4 l'angle de pliage des par-
ties de liaison (L%, 2", 9" et 10M). ,

12. Mur, suivant 1'une quelconque des revendications
9 et 11, caractérisé en ce que la liaison entre le profilé
secondaire (8) et le bord correspondant de 1'élément profilé
(1, 2, 9 ou 10), est réalisée par soudage, par rivetage, par
boulonnage,rou autre.,

13. Mur, suivant l'une quelconque des revendications
9 et 11, caractérisé en ce que pour une épaisseur d'élément
profilé de 15 mm, la longueur des parties de liaison (1%, 2@,
9" ou 10") est avantageusement. de 60 mm, et leur inclinaison

LR

par rapport au bord adjacent est,.de bréférenéé,?de 30° & 35°,
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14, Mur, suivant l'une quelconque des revendications
9 et 11, caractérisé en ce que les joints (7) sont réalisés
sous forme de piéces indépendantes pouvant, dfune part, &tre
fixées, par soudage, par collage, ou autre, sur un support
métallique (11), profilé, ou autre, servant a la fixation
dtéléments en bois (12) ou en tout autre matériau, ou,
d'autre part, &itre ancrées dans une piéce en béton (13).

15, Mar, suivant l'une guelconque des revendications
9 et 11, caractérisé en ce que les faces des parties de liai-
son (1™ - 2% - 9% _ 10") et de 1'aile correspondante (8') du
profilé secondaire (8) sont avantageusement munies de striures
destindes i augmenter leur coefficient d'adhérence.

16. Mux, suivant l'ume quelconque des revendications
136et 8315, caractérisé en ceque 1'un des bords (1')
des éléments profilés (1) est muni d'un joint & auto-serrage
constitwé par la partie de liaison (1Y) et par un profilé
supplémentaire {(14) en forme de corniére reliée, prés de la
lJigne de pliage de la partie de liaisen (17}, avec prévision
entre ladite ligne de pliage et 1lfaile du profilé (14) d'une
distamce légérement supérieure A 1'épaisseur de paroi des
éléments (1), au berd (1') correspondant, et 1l'autre bord
(11') desdits éléments.el) présente une partie de liaison (15)
pliée vers 1l'extérieur sensiblement 3 angle droit, cette
partie (15) coopérant avec le joint formé sur 1l'autre bord
(1) par la partie de liaison (1") et le profilé supplémen-
tajire (i4). )

17 Mur, suivant la revendication 16, caractérisé
en ce gue i'angle de pliage des parties de liaison (1m) et
(15) est variable en fonction des caractéristiques des pro-
filés 3 assembler, et le profilé supplémentaire (14) peut
&tre A ailes égales ou inégales, ses dimensions dépendant
également des profilés i assembler.

18, Moxr, suivant 1'une quelconque des revendications
16 et 17, caractérisé en ce que le profilé supplémentaire (14)
est avantageusement renforcé par prévision sur la partie

extérieure de som aile de fixation i 1’aiie‘(1')=@ufprofilé
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(1) d'un renforcement (17) sous forme d'un profilé fixé
sur l'aile (1') et sur le profilé (14) et s'appliquant sur
ces derniers, ou sous forme d'un contreventement, ce ren-
forcement (17) étant continu ou discontinu en fonction de
l'effort exercé.

19, Mur, suivant l'une quelconque des revendications
16 &4 18, caractérisé en ce que, dans le creux obtenu i 1'in-
térieur du joint, aprés assemblage, est monté un tube (18)
de langage &/ou d'injection, qui est avantageusement fixé
sur la partie mfle formée par la partie de liaison (15) et
ltaile (1') correspondante.

20, Mur, suivant 1l'une quelconque des revendications
1 34 19, caractérisé en ce que les bords (1', 2') des éléments
profilés (1, 2) sont munis d'agrafes rapportées (16) moulés,
laminées, mécano-soudées, ou autres., ’

21. Mur, suivant la revendication 20, caractérisé
en ce que les agrafes rapportées (16) sont fixées, soit sur
le chant des bords (1', 2') ou des parties de liaison (1",
21), soit sur la face interne ou externe des bords (1', 2')
ou des parties (1%, 2").

22, Mur, suivant l'une quelconque des revendications
20 et 21, caractérisé en ce que la fixation des agrafes (16)

sur les bords (1!, 2') ou sur les parties (1%, 2") est réa-

- lisée par soudage ou par collage, en atelier ou sur chantier.

23, Mur, suivant l'une quelconque des revendications
1 4 19, caractérisé en ce que, pour obtenir une augmentation

du module sans augmentation de dimension des éléments profi-

"1és pliés & froid, des éléments en Z (2) sont assemblés entre

eux par recouvrement de leurs ailes (2') et par engagement
d'une de leurs parties de liaison (2") dans un profilé (14')
en forme de corniére fixée par l'une de ses ailes sur 1l'&me

du profilé (2).
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