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€) Diese Vorrichtung (12) ist mit einem mit dem Lanzen-
kopf (6) wéahrend des Reinigungsvorganges in Kontakt ste-
henden und den Lanzenkopf (6) umgebenden Reinigungs-
kopf umgeben, wobei der Reinigungskopf und die Lanze (1)
in Richtung der Achse der Lanze (1) relativbeweglich sind.

Um den Lanzenkopf an der Stirnseite so sauber zu hal-
ten, dass ein Eindringen der Schlacke in den Lanzenkopf,
wenn dieser in die Schlacke eintaucht, vermieden wird, sind
der Reinigungskopf und die Lanze (1) mittels einer Stellein-
richtung (54) in zueinander fluchtender Position (D) bringbar,
und ist der Reinigungskopf mittels einer Osziltiereinrich-
tung (42) in eine um die Achse (8) der Lanze (1) oszillierende
Drehbewegung versetzbar.
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Vorrichtung zum Reinigen eines Lanzenkopfes einer in ein

metallurgisches GefdB einbringbaren Lanze

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen eines
Lanzenkopfes einer in ein metallurgisches Gef&RB einbringbaren
Lanze, insbesondere einer eine MeB~- und/oder Probenahme-
sonde tragenden Lanze, mit einem mit dem Lanzenkopf wéhrehd
des Reinigungsvorganges in Kontakt stehenden und den Lanzen-—
kopf umgebenden Reinigungskopf, wobei der Reinigungskopf

und die Lanze in Richtung der Achse der Lanze relativbe-

weglich sind.

Aus der DE-C - 23 64 911 ist eine Vorrichtung dieser Art
zum Reinigen eines Endes einer Blaslanze bekannt, wobei

die Blaslanze von einem den Reinigungskopf bildenden, starr
angeordneten HohlkOrper umgeben ist, in dem an der Ober-
flache der Blaslanze anliegende und die Reinigung dersel-
ben durchfihrende Finger befestigt sind. Durch Heben der
Lanze nach dem Blasvorgang wird die zylindrische Ober-
fldche der Blaslanze an den Fingern entlang geschliffen

und dabeil gereinigt.

Eine Vorrichtung dieser Art weist den Nachteil auf, daB
der starr angeordnete Reinigungskopf denEmissionen und der
Warmestrahlung aus dem metallurgischen Gef&f ausgesetzt
ist. Weiters ist diese bekannte Vorrichtung nur zum Reini-
gen von zylinderfl&chen an der Lanze geeignet, wogegen
die vordere Stirnfldche der Blaslanze nicht gereinigt

werden kann.

Aus der DE-A - 26 52 142 ist eine Vorrichtung zum Ent-
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schlacken einer Blaslanze bekannt, bei der ein Schlag-
werkzeug, welches seitlich in geringer Distanz neben der
Blaslanze angeordnet ist, zur Blaslanze verschoben werden
kann, wodurch das Verkzeug mit der zylindrischen Lanzen-
oberflache in Kontakt gelangt und an ihr anhaftende BAren
abschlagt. Eine sorgfidltige Reinigung und Wiederherstellung
der genauen urspriinglichen Lanzenoberfldche ist mit dieser
bekannten Vorrichtung ebenso wenig mdglich wie die Reini-

gung der Stirnfldche der Blaslanze.

Ein besonderes Problem ergibt sich bei MeR- und/oder Probe-
nahmesonden tragenden Lanzen, deren Lanzenkopf wdahrend

des Probenehmens bzw. MeBvorganges ineine Schlackenschicht
eintaucht. Solche Lanzen, wie sie beispielsweise zur Er-
fassung von Temperatur- und Kohlenstoffwerten in Stahl-
schmelzen verwendet werden, arbeiten mit nur einmal ver-
wendbaren Sonden, welche auf einen aus der Stirmseite

der Lanze herausragenden Kontaktstab

aufgeschoben und néch durchgefiihrter

Messung, alsco nach dem Eintauchen in die Stahlschmelze,
wieder von dem Kontaktstab abgezogen werden. Dabei ist

es unvermeidbar, daf sich Ansatze aus Schlacke und Metall

an der Auflen- und Stirnseite der Lanze bilden. Es kann

. unter Umstinden - z.B. bei schlecht sitzenden Sonden -

Schlacke bzw. Metall zwischen die Stirnflache der Lanze
und der an dieser Stirnflache anliegenden Stirnflache

der Sonde eindringen. Solche Ansdtze kdnnen, wenn sie
nicht entfernt werden, bei Aufschieben einer neuen Sonde
einen exakten Kontakt der MeBleitungen zwischen der Sonde
und dem Kontaktstab verhindern, wodurch es zu Fehlmessun-

gen kommen kann.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen,

mit der es moglich ist, den Lanzenkopf an seiner dem
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Schmelzenbad im metallurgischen GefdB zugewandten Seite
sorgfdltig zu reinigen. Insbesondere soll es mdglich sein,
Probenahmesonden tragende Lanzen an ihrer Stirnseite so
sauber zu halten, daB ein Eindringen von Schlacke wahrend
des MeBvorganges, bei dem der Lanzenkopf zumindest in

die das Bad bedeckende Schlackenschicht eingetaucht wird,
zwischen die MeB- und/oder Probenahmesonde und der Stirn-

seite der Lanze vermieden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB

der Reinigungskopf und die Lanze mittels einer Stell-
einrichtung in zueinander fluchtende Position bringbar
sind und daB der Reinigungskopf mittels einer Oszillier-
einrichtung in eine um die Achse der Lanze oszillierende

Drehbewegung versetzbar ist.

Infolge der oszillierenden Drehbewegung ist eine Entfernung
s8mtlicher Ansdtze, wie Schlacken-und'Metallspritzer,

am Lanzenkopf und eine genaue Wiederherstellung der ur-
spriinglichen Kontur des Lanzenkopfes mdéglich. Dadurch,

daf der Reinigungskopf mittels einer Stelleinrichtung

von einer Lage seitlich neben dem metallurgischen GefafB

in mit der Achse der Lanze fluchtende Stellung bringbar
ist (dies kann durch Verschwenken oder Verschieben der
Lanze mittels der Stelleinrichtung oder durch Verschwenken
oder Verschieben des Reinigungskopfes mittels der Stell-
einrichtung geschehen), ist der Reinigungskopf selbst

den Emissionen aus dem metallurgischen Gef&R nicht ausge-
setzt, so daB sich am Reinigungskopf selbst keine Ansétze
bilden koénnen und ein exaktes Arbeiten des Reinigungs-

kopfes jederzeit sichergestellt ist.

Umn den Reinigungskopf ohne grofere Vertikalbewegungen
in Richtung der Achse der Lanze zum Lanzenkopf zu brin-
gen - also bei Verwendung eines Kontaktstabes nicht {ber

die gesamte Lange des Kontaktstabes schieben zu missen -,
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ist gemd@B einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Reinigungs-
kcgf in Richtung der Achse der Lanze zumindest zweige-
teilt ausgebildet, wobei die Teile des Reinigungskopfes
mittels einer Spreizeinrichtung aus einer Spreizposition
neben dem Lanzenkopf in eine den Lanzenkopf geschlossen
umgebende Arbeitsposition und umgekehft verschwenkbar

sind.

Die Relativbewegung in Richtung der Achse der Lanze zwi-
schen der Lanze und dem Reinigungskopf wird vorteilhaft
dadurch bewerkstelligt, daB8 der Reinigungskopf mittels
einer Hub—- und Senkeinrichtung in Richtung der Achse der
Lanze heb- und senkbar ist. Durch diese MaBnahme ist es
moglich, die Lanze selbst widhrend des Reinigungsprozesses
in Ruhestellung zu belassen, und es genligt, den wesentlich

leichteren Reinigungskopf zu heben bzw. zu senken.

ZweckmdBig ist der Reinigqgungskopf an einer vertikalen
Fihrung gelagert, die an einem in horizontaler Richtung
von und zur Achse der Lanze verstellbaren Trager ange-
ordnet ist.

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist der Reini-
gungskopf ein zweigeteiltes Gehduse auf, in dem ein eben-
falls zweigeteilter Fraskopf drehbar gelagert ist, wobei
jeder der beiden Teile des Gehauses mittels je eines an
ihm befestigten Armes an einem an den vertikalen Fithrungen

verschiebbar gelagerten Support angelenkt sind.

Zur einfachen Durchfiithrung der oszillierenden Drehbewe-
gung sind zweckmaBig die beiden Teile des Fraskopfes
mittels Gelenkstangen an einem am Support mittig ange-
lenkten Doppelarm . angelenkt, an dem exzentrisch die

Oszilliereinrichtung angelenkt ist.

Zur Bewegung der Teile des Reinigungskopfes aus der Spreiz-
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position in die Arbeitsposition ist vorteilhaft jeder

Arm {iber jeweils eine Gelenklasche an jeweils einem Ende
eines horizontal von und zum Reinigungskopf verschieb-
baren Quertrdges angelenkt, welcher Quertridger mittels
der am Trager gegengelagerten Spreizeinrichtung ver-
schiebbar ist, wobei zweckmifig die Achsen der am Support
angelenkten Arme der Teile des Geh&uses bei nicht oszil-
lierendem Fraskopf mit den Achsen der am Doppelarm ange-

lenkten Gelenkstangen fluchten.

zum leichteren Ausrichten des Reinigungskopfes in zur
Achse der Lanze fluchtende Stellung sind zweckmdfiig die
Teile des Gehduses an den Teilfugen mit beim Schliefen
in Arbeitsposition ineinandergreifenden Zentrierfort-

sdtzen versehen.

Vorzugsweise schlieBen die Z&hne des Fraskopfes miteinander

einen Winkel ein, der kleiner ist als der Maximalwinkel
der Drehoszillationsbewegung. Durch entsprechende Wahl
der Z&hnezahl ist es mdglich, die Drehoszillations-
bewegung, d.h. den Verdrehwinkel des Reinigungskopfes,

gering zu halten.

Vorteilhaft ist das Profil der Zéhne des Fréaskopfes dem
Profil des Lanzenkopfes angepaflit, wodurch man mit einem
einmaligen Reinigungsvorgang den gesamten beziliglich Ab-

lagerungen kritischen Teil des Lanzenkopfes reinigen kann.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an
einem Ausfiihrungsbeispiel naher erldutert, wobei Fig.

1 eine Draufsicht auf die Vorrichtung in schematischer

Darstellung und Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seiten-

ansicht der erfindungsgemédfien Vorrichtung zeigen. Fig.

3 ist eine Grundrifdarstellung der Vorrichtung.

Mit 1 ist eine MefBlanze (auch Sub-Lanze genannt) bezeichnet,
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die oberhalb der Mindung 2 eines Stahlwerkskonverters

3 imAbstand 4 neben einer Blaslanze 5 in Stellung gebracht
ist. Am Lanzenkopf 6 der Mefllanze 1 ist ein Kontaktstab

7 fiir eine MeBsonde, der sich in Richtung der Achse 8

der Lanze 1 erstreckt, vorgesehen. Die Lanze kann mittels
eines nicht dargestellten Antriebes gehoben und gesenkt
werden. Wéhrend des Mefivorganges taucht die Lanze 1 mit
der auf dem Kontaktstab 7 aufgeschobenen Mefsonde in die
im Stahlwerkskonverter 3 befindliche Schmelze, u.zw. durch
die auf der Schmelze schwimmende Schlacke hindurch, wobei

dervLanzenkOPf 6 oftmals in die Schlacke eingetaucht wird.

Der Lanzenkopf 6 weist an seiner Stirnseite 9 eine ring-
férmige Ausnehmung 10 auf, in die das obere Ende der MeB-
sonde einfiigbar ist, so daf das Eindringen wvon Schlacke
bzw. Schmelze zwischen die Meflsonde und den Kontaktstab

7 in der Regel verhindert werden kann. Diese Ausnehmung
10 und die an die Ausnehmung anschlieBende kegelige Stirn-

seite 9 des Lanzenkopfes miissen von Schlackenansatzen

~bzw. Metallansatzen sauber gehalten werden, um nach durch-

gefiihrter Messung, d.h. nach Abziehen einer Mefisonde vom
Kontaktstab 7, eine neue MeBsonde einwandfrei aufnehmen

zu kOSnnen, wobei der Kontakt zwischen den am unteren Ende

 des Kontaktstabes befindlichen RKontaktstellen 11 und den

komrespundierendeﬁ Kontaktstellen der MeBsonde sichergestellt ist.

Zu diesem Zweck ist eine Vorrichtung 12 zum Reinigen des
Lanzenkopfes 6 vorgesehen, die mit einem Reinigungskopf
13, an dessen Oberseite ein Fréskopf 14 angeordnet ist,
versehen ist.‘Der Reinigungskopf 13 wird von zwei Teilen
13*, 13", die einander zu einem Hohlzylinder erganzen,
gebildet. Die Teilfugen 15 verlaufen vertikal, d.h.
durch die Achse 16 des Reinigungskopfes 13. Der Reini-
gungskopf 13 weist ein ebenfalls geteilt ausgebildetes
Gehduse 17 auf, in dem der ebenfalls geteilt ausgebildete

Praskopf 14 mittels Rollen 18 in horizontaler und verti-
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kaler Richtung drehbar abgestiitzt ist. Jeder Teil 17!,
17" des Geh&uses 17 ist mit Jjeweils einem auskragenden
Arm 19 versehen, der mittels einer sich vertikal er-
streckenden Achse 20 an einem Support 21 schwenkbeweglich
befestigt ist, wodurch die Teile 17', 17" des Gehiuses

17 und die in ihnen gelagerten Teile 14', 14" des Fras-
kopfes 14 zangenartig bewegbar sind, u.zw. aus einer in
Fig. 3 mit strichpunktierten Linien dargestellten Spreiz-
position A in eine geschlossene Arbeitsposition B, die

in Fig. 3 mit vollen Linien dargestellt ist.

Der Support 21 ist mittels zweier Vertikalfithrungen 22
an einem Trager 23 in Richtung der Achse 16 des Reini-
gungskopfes 13 heb- und senkbar gelagert. Zum Heben und
Senken dient ein an dem Tr&ger angelenkter Druckmittel-
zylinder 24, dessen Kolbenstange 25 an einem Kipphebel
26, der am Trager 23 mittels einer Schwenkachse 27 ge-
lenkig befestigt ist, angelenkt ist. An dem Kipphebel
26 ist eine Lasche 28 angelenkt, deren anderes Ende am
Support 21 gelenkig befestigt ist; so daBl eine Schwenk-
bewegung des Kipphebels 26 um seine Schwenkachse 27 ein

Heben und Senken des Supportes 21 bewirkt.

Zum SchlieBen in die Arbeitsposition B und Offnen in die
Spreizposition A des Reinigungskopfes dient ein am Support
21 befestigter Druckmittelzylinder 29, dessen Kolben-
stange” 30 etwa mittig an einem Quertrager 31 angreift,
welcher Quertrdger 31 mit jeweils einem Ende 32, 33 iber
eine Gelenklasche 34 mit jeweils einem von den Teilen
17', 17" des Gehauses 17 auskragenden Arm 19 gelenkig
verbunden ist. Durch Verschieben des Quertragers 31 in
Richtung des Pfeiles 35 in die in Fig. 3 dargestellte
strichpunktierte Lage werden die Arme 19 um ihre Achsen
20 verschwenkt und die Teile 13', 13" des Reinigungskopfes

13 voneinander in die Spreizposition A bewegt.
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Zur Durchfiihrung einer oszillierenden Drehbewegung des
Fraskopfes 14 ist an jedem Teil 14', 14" des Fraskopfes
14 eine horizontal gerichtete halbkreisringfdrmige Platte
36 vorgesehen, die beide innerhalb des Gehduses 17 des
Reinigungskopfes 13 liegen. An jeder dieser Platten 36
ist eine Gelenkstange 37 mit einem Ende angelenkt. Die
gegeniiberliegenden Enden der beiden Gelenkstangen 37 sind

mittels eines Doppelarmes 38 miteinander gelenkig verbun-

den, der mittig an einer am Support 21 befestigten Schwenk-

achse 39 schwenkbar gelagert ist. An einem der Arme des
Doppelarmes 38 greift exzentrisch, d.h. im Abstand 490
von der Schwenkachse 39, die Kolbenstange 41 eines Druck-

mittelzylinders 42 an, der am Support 21 gegengelagert
ist.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, fluchten bei nicht
oszillierendem Fraskopf 14, d.h. bei in Mittelstellung
befindlichen Doppelarm 38, die Achsen 43, mit denen die
Gelenkstangen 37 am Doppelarm 38 befestigt sind, mit den
Achsen 20, mit denen die Arme 19 am Support 21 angelenkt
sind. Durch diese MaBnahme vollfiihren die Fraskopfteile
14', 14" beim Spreizen bzw. SchlieBen des Reinigungs-
kopfes 13 keine Drehbewegung. Zur Filhrung des Quertragers
31 bei Verschieben dessélben zum Zweck des Spreizens bzw.
SchlieBens des Reinigungskopfes 13 dienen am Quertriger
31 drehbar gelagerte Fithrungsrollen 44, die an einem
Fihrungslineal 45, welches am Support 21 befestigt ist,
gefiihrt sind.

Um den Kontaktstab 7 mit den Teilen 13', 13" des Reini-
gungskopfes 13 beim Verschwenken aus der Spreizposition
A in die Arbeitsposition B mit Sicherheit zentrisch zu
erfassen, sind beide Teile 17', 17" des Gehauses 17 mit
fiber die Teilfugen 15 vorragenden Zentrierfortsdtzen 46 ver-
sehen. Zur sicheren Fiihrung des Reinigungskopfes 13 in

Richtung der Achse 8 der Lanze 1 sind im Gehduse 17 eben-
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falls geteilt ausgebildete Zylinderfiihrungsfldchen 47
vorgesehen, die jeweils von eirer-halben kreisringfdérmigen
Platte 48 gebildet sind, an der vorteilhaft die Zentrier-
fortsatze 46 vorgesehen sind. Zur weiteren Zentrierung
des Kontaktstabes 7 sind in den Platten 36 radial ange-
ordnete Stellschrauben 49 vorgesehen, deren Enden 50 am

Kontaktstab 7 anliegen.

Die Zahne 51 des Fraskopfes 14 weisen ein dem Lanzenkopf
6 angepafBtes Profil auf. Sie schlieBfen im Grundriffi ge-
sehen miteinander einen Winkel 52 ein, der kleiner ist
als der Maximalwinkel der Drehoszillationsbewegung. Ein
am Fraskopf montierter Deckel 53 (er ist ebenfalls ge-
teilt ausgebildet) dient zum Schutz der Rollen 18.

Der den Support 21 tragende Trager 23 ist mittels einer
Stelleinrichtung 54 aus einer Ruheposition C (Fig. 1)
seitlich neben dem Konverter 3 in die in den Fig. 2 und
3 dargestellte Position D in Richtung des Doppelpfeiles
55 verschieb- bzw. verschwenkbar, in der die Achse 16
des in Arbeitsposition B gebrachten Reinigungskopfes 13
mit der Achse 8 der Lanze 1 fluchtet.

Die Funktion der Vorrichtung ist folgende:

Sobald die MeBsonde vom Kontaktstab 7 nach durchgefiihrter

Messung entfernt worden ist, wird der Trager 23 der Vor-

richtung 12 mittels der Stelleinrichtung 54 in die in
den Fig. 2 und 3 dargestellte Position D verschoben bzw.
verschwenkt. Dabei befinden sich die Teile 13', 13" des
Reinigungskopfes 13 in Spreizposition A und der Support
21 in der in Fig. 2 mit vollen Linien dargestellten abge-
senkten Position. Anschliefend werden die Teile 13', 13"
des Reinigungskopfes 13 in Arbeitsposition B geschwenkt,
der Support 21 und damit der Reinigungskopf 13 in die

in Fig. 2 mit strichpunktierten Linien dargestellte Lage
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gehoben und gleichzeitig der Fraskopf 14 in oszillierende
Drehbewegung versetzt. '

An dem Lanzenkopf 6 haftende Schlacken- bzw. Metallan-
sdtze werden dadurch sauber entfernt, und der Lanzenkopf

6 weist nach Durchfithrung der Oszillationsbewegung wiederum
sein urspriingliches Profil auf, so daB die nichste MeB-
sonde nach Aufschieben auf den Kontaktstab 7 dicht am
Lanzenkopf 6 anliegt und ein Eindringen von Schlacke bzw.
Metall zwischen den Lanzenkopf 6 und die Mefisonde ver-

hindert wird.

Nach durchgefiihrter Reinigung wird der Reinigungskopf

13 gesenkt und es werden seine Teile 13', 13" in Spreiz-
stellung A gebracht. Danach wird der Trager 23 aus dem
Bereich des metallurgischen GefaBes mit Hilfe der Stellein-

richtung 54 weggeschwenkt bzw. weggefahren.

Die Erfindung beschrankt sich nicht auf das in der
Zeichnung dargestellte Ausfiihrungsbeispiel, sondern sie
kann in verschiedener Hinsicht modifiziert werden. Sie
kann z.B. auch zum Entfernen von sich am Diisenstern von
Blaslanzen ansetzenden Metall- und Schlackenspritzern
verwendet werden, wobei die Zahne des Fraskopfes 14 der
Kontur des Diisensterns angepaflit sind. In diesem Fall
wird das Gehduse 17 an der Blaslanze selbst zentriert;

es erstreckt sich vom Fraskopf 14 nach oben.

Es ist nicht unbedingt erforderlich, den Trdger 23 mittels
der Stelleinrichtung 54 zum Zweck des Reinigens des Lanzen-
kopfes zum Lanzenkopf 6 zu bringen; es ist auch mdglich,
die Lanze 1 zum Reinigungskopf zu bringen, was insbeson-
dere im Fall der Anordnung der Lanze 1 an einem verfahr-

baren Lanzenwagen von Vorteil ist.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 12 eignet sich zur
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Reinigung von Lanzenkopfen jeder Art, z.B. auch fir Lan-

zen, die in Pfannen oder anderen metallurgischen Gef&Ren
eingesetzt werden.

Es ist mdglich, anstelle des Fr&skopfes 14 der Kontur
des Lanzenkopfes angepafllite, teilbare Blirsten, beispiels-
weise Drahtbiirsten, einzusetzen.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung (12) zum Reinigen eines Lanzenkopfes (&)

einer in ein metallurgisches GefaB (3) einbringbaren Lanze
(1), insbesondere einer eine Mefi- und/oder Probenahme-
sonde tragenden Lanze (1), mit einem mit dem Lanzen-
kopf (6) wahrend des Reinigungsvorganges in Kontakt
stehenden und den Lanzenkopf (6) umgebenden Reinigungs-
kopf (13), wobei der Reinigungskopf (13) und die Lanze
(1) in Richtung der Achse (8) der Lanze (1) relativ-
beweglich sind, dadurch gekennzeichnet, daB der Reini-
gungskopf (13) und die Lanze (1) mittels einer
Stelleinrichtung (54) in zueinander fluchtende Position
(D) bringbar sind, und daB der Reinigungskopf (13)
mittels einer Oszilliereinrichtung (42) in eine um

die Achse (8) der Lanze (1) oszillierende Drehbewegung
versetzbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daBl der Reinigungskopf (13) in Richtung der Achse (8)
der Lanze (1) zumindest zweigeteilt ausgebildet ist,
wobei die Teile (13', 13") des Reinigungskopfes (13)
mittels einer Spreizeinrichtung (29) aus einer Spreiz-
position (A) neben dem Lanzenkopf (6) in eine den
Lanzenkopf (6) geschlossen umgebende Arbeitsposition
(B) und umgekehrt verschwenkbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Reinigungskopf (13) mittels einer

Hub- und Senkeinrichtung (24 bis 28) in Richtung der

-Achse (8) der Lanze (1) heb- und senkbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Reinigungskopf (13) an einer vertikalen Fiihrung
(22) gelagert ist, die an einem in horizontaler Rich-

tung von und zur Achse (8) der Lanze (1) verstellbaren
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Trager (23) angeordnet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Reinigungskopf (13) ein zweige-
teiltes Gehduse (17) aufweist, in dem ein ebenfalls
zwelgeteilter Fraskopf (14) drehbar gelagert ist, wobei
jeder der beiden Teile (17', 17") des Gehduses (17)
mittels je eines an ihm befestigten Armes (19) an einem
an den vertikalen Fidhrungen (22) verschiebbar gelager-

ten Support (21) angelenkt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daf die beiden Teile (14', 14") des Friaskopfes (14)
mittels Gelenkstangen (37) an einem am Support (21)
mittig angelenkten Doppelarm (38) angelenkt sind,
an dem exzentrisch die Oszilliereinrichtung (42) an-

gelenkt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder Arm (19) lber jeweils eine Gelenk-
lasche (34) an Jjeweils einem Ende (32, 33) eines hori-
zontal von und zum Reinigungskopf (13) verschiebbaren
Quertrdges (31) angelenkt ist, welcher Quertrager (31)
mittels der am Trager (23) gegengelagerten Spreizein-

richtung (29) verschiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Achsen (20) der am Support (21) angelenkten
Arme (19) der Teile (17', 17") des Geh&uses (17) beil
nicht oszillierendem Fraskopf (14) mit den Achsen (43)
der am Doppelarm (38) angelenkten Gelenkstangen (37)
fluchten.

Vorrichtung nach den Ansprilichen 5 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Teile (17', 17") des Geh3uses (17)

an den Teilfugen (15 mit beim SchlieBen in Arbeitsposition
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(B) ineinandergreifenden Zentrierfortsédtzen (46) ver-

sehen sind.

Vorrichtung nach den Ansprichen 5 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daBf die Zahne (51) des Fraskopfes (14)
miteinander einen Winkel (52) einschlieflen, der kleiner

ist als der Maximalwinkel der Drehoszillationsbewegun-.

Vorrichtung nach den Anspriichen 5 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dall das Profil der Z&hne (51) des
Fraskopfes (14) dem Profil des Lanzenkopfes (6) ange-
paft ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB der Reinigungskopf (13) mittels
der Stelleinrichtung (54) aus einer Ruheposition (C)
seitlich neben dem metallurgischen GefdB (3) in die
mit der Lanze (1) fluchtende Position (D) bringbar

ist.
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