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@ Streifenformige Zwischenlage zum Befestigen an einer dusseren Flachglasscheibe eines Stapels.

@ Aus einer streifenférmigen Zwischenlage zum Befesti-
gen an einer &uBeren Flachglasscheibe eines Stapels von
Flachglasscheiben sind Vertiefungen (5) ausgeformt, in de-
nen je ein elastischer Saugnapf (7) fest angebracht ist. Der
Saugnapf ist bezliglich’ der Vertiefung (5) so bemessen, dal3
er im unbelasteten Zustand mit seiner offenen Seite liber die
an die Vertiefung angrenzenden Oberflachen (Kraftpapier 2)
der Zwischenlage (1) herausragt, aber im an die Flachglas-
scheibe angedriickten Zustand mit diesen Oberflachen ab-
schlieRt. Die streifenférmige Zwischenlage kann aus Holz,
Spanplattenmaterial, Kunststoff bestehen, ist jedoch vor-
zugsweise aus beidseitig mit Kraftpapier bekiebten Papier-
waben hergestelit.
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Streifenfdrmige Zwischenlage zum Befestigen an einer

ZuBeren Flachglasscheibe eines Stapels

Die Erfindung betrifft eine streifenfdrmige Zwischenlage
zum Befestigen an einer &ufileren Flachglasscheibe eines
Stapels von Flachglasscheiben nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Bei der Herstellung von Flachglas auf einer Floatanlage
durchl&duft das Floatglas verschiedene Behandlungsstationen,
an denen das Glas gemessen, gesichtet, geschnitten, ge-
brochen und schlieflich sortiert und gestapelt wird. Eine
solche vollautomatische Stapelanlage als Bestandteil einer
Floatanlage verwendet u.a. an eine Vakuumquelle zu- und ab-
schaltbare Sauger, um die Flachglasscheiben in einer hori-
zontalen Lage zu erfassen, in der sie angefdrdert werden,
zu schwenken und an einem Lagerbock in anndhernd senkrechte
Stellung zu stapeln. Anschliefend werden die Sauger abge-
schaltet, so daf die Saugtraversen, an denen die Sauger
befestigt sind, oder &hnliche Trdger bei geldster Glasplatte
zuriickgeschwenkt werden k&nnen.

Wenn eine vorbestimmte Anzahl Glasscheiben in dieser Weise
gestapelt sind, werden an einer &dufieren Flachglasscheibe des
Stapels im Abstand nebeneinander streifenfSrmige Zwischen-
lagen angebracht, durch welche dieses Stapel von einem
ndchsten Stapel getrennt ist. Das Stapel mit den Zwischen-
lagen bildet ein Glaspaket, dessen Gr&fe und Gewicht durch
die Tragkraft und Forderkapazitdt eines FOrdermittels
begrenzt ist.
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Im einzelnen werden auf einer &uBeren Flachglasscheibe in
der Regel 6 bis 7 streifenfd&rmige Zwischenlagen parallel
im Abstand zueinander befestigt. Die Zwischenlagen k&nnen
nach dem Stand der Technik aus verschiedenen Werkstoffen
bestehen, wie z.B. Holz, Spanplattenmaterial, Schaumstoffen
odex beidseiiig mit Kraftpapier beklebten Papierwaben.

Die Zwischehlagen haben eine St3rke von 10 bis 40 mm,

die sich nach dexr beabsichtigten weiteren Befdrderung

der Glaspakete richtet. Die Linge der streifenfdrmigen
Zwischenlagen betrigt bis ca. 3.200 mm, wihrend die Breite
auf 60 bis 100 mm bemessen ist.

Zur Befestigung der Zwischenlagen an der duBeren Flachglas-
scheibe sind bisher Klebestreifen verwendet worden. Nach
einem herkdmlichen Verfahren werden die Zwischenlagen un-
mittelbar manﬁell mittels der Klebestreifen an der &uferen
Glasscheibe angebracht. Dieses Verfahren ist aufgrund der
damit verbundenen Personalkosten aufwendig. AuBerdem wird
die Glasscheibe durch die Klebstoffstreifen bzw. haften
bleibende Klebstoffteilchen nach einer spdteren Entfernung
der Rlebstoffstreifen verschmutzt. Daher ist die ZduBere
Scheibe vor einer weiteren Verarbeitung z.B. zu Verbund-
scheiben oder Isolierglas einem intensiven und wiederum

aufwendigen Reinigungsvorgang zu unterziehen.

Die voranstehend genannten Nachteile kOnnen nur teilweise
durch eine Téilautumatisierung nach einem ebenfalls be-
kannten Verfahrén vermieden werden, das von einer Verlege-
vorrichtuﬁg‘fﬁr die Zwischenlagen Gebrauch macht. Diese zum
Stand der Technik gehGrenden Verlegevorrichtungen sind so
eingerichtet, daB8 sie nur immer eine einzige Zwischenlage
aufnehmen und mittels eines doppelseitig klebenden Klebe-

streifens an dexr &duBeren Flachglasscheibe anbringen ko&nnen.
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Es ist also auch hier Personal notwendig, welches vor dem
Einlegen der jeweiligen Zwischenlage in die Verlegvor-
richtung eine Schutzfolie von dem Klebestreifen entfernen
muf, welcher mit einer klebenden Seite an der Zwischenlage
angebracht war. Es lassen sich so zwar viele Zwischenlagen
vorbereiten und auf Lager halten, jedoch ist eine auto-
matische Anbringung einer Reihe von Zwischenlagen ohne

Hilfspersonal nicht ohne weiteres méglich.

Es ist zwar schon bekannt, Schutz- und Unterlagskldtze zum
Anbringen an Glasscheiben mit einem Sauger oder Saugnapf zu
verbinden, der parallel zur Glasfldche liegend an dieser
haften kann (DE-GM 19 42 869). Damit soll das bisher not-
wendige langwierige Befestigen des Schutz- und Unterlags-
klotzes mittels einer Schnur oder eines Seiles entfallen.
Damit ist aber dem Fachmann nicht die Lehre bekannt, ob
und gegebenenfalls wie im einzelnen Saugndpfe an streifen-
férmigen Zwischenlagen eingesetzt werden kénnen, um die
geschilderten Nachteile der bisherigen Zwischenlagenbe-
festigungen zu iiberwinden.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
streifenfdrmige Zwischenlagen zum Befestigen an einer
duBeren Flachglasscheibe eines Stapels so auszubilden, -

daf eine Verschmutzung der Flachglasscheiben durch Befesti-
gung streifenférmiger Zwischenlagen weitgehendst vermieden
und die Verlegung der Zwischenlagen zum Zwecke der Auto-

matisierung vereinfacht wird.

Diese Aufgabe wird durch die in dem kennzeichnenden Teil

des Anspruchs 1 angegebene Erfindung geldst.
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Die detart ausgestatteten streifenfdrmigen Zwischenlagen
kénnen selbstfﬁﬁig in einfacher Weise ohne vorbereitendes
Abzia@en,eiﬁérf?ulie und ohne Hilfsenergie zu einer Vakuum-
erzeﬁéﬁng an der jeweils duBeren Flachglasscheibe zuverléssig
durch einfaches Andrficken befestigt werden. Bei der spiteren
Entferﬁung‘aér Zwischénlagen bleiben keine Riickstinde,
insbesondere kein Klebstoff zurfick. Die Flachglasscheibe
kann daher ohne aufwendige Reinigung weiterverarbeitet

werden. Durch die angegebene Dimensionierung des Saugnapfes

.in dexr Vertiefung wird erreicht, da8 die streifenfOrmige

Zwischenlage; Shnlich wie bei einer Befestigung mit
Klebéstreifen, dicht an der AuBeren Flachglasscheibe anliegt.

Die angegebene Dimensionierung beinhaltet auch, das die
Saugnfipfe nur wenig iiber die die Vertiefung seitlich
begrenzenden Oberflfichen hervorstehen. Damit kdnnen die
Zwischenlagen vor ihrer Anbringung raumsparend gelagert
werden.

Bei der Verwendung von porigem Material filir die streifen-
férmigen Zwischenlagen 138t sich weiter in vorteilhafter
Weise eine grdBere Anzahl von mit den Saugnidpfen vorbe-
reiteten Zwischenlagen fibereinander in einem Magazin in
éiner angepéﬂten Verlegeanlage stapeln. Damit kOnnen die
mit den Saugndpfen vorbereiteten streifenférmigen Zwischen-
1agén mittels der angepaBSten Verlegevorrichtung {iber einen
langen Zeitraum automatisch ohne Personal verlegt bzw.

an die Flachglasscheiben angebracht werden.

Die elastischen Saugnépfe bestehen beispielsweise aus
natiirlichem oder synthetischem Gummi und sind in der
grundsitzlich bekannten Weise &hnlich einem Hohlkonus

oder einer Kugelkalotte geformt, so daf durch Anpressen
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des Saugnapfes an die Flachglasscheibe die Luft aus dem

Saugnapf ausgedriickt wird und bei der eleastischen Rickform-
tendenz ein Vakuum in dem Hohlraum selbsttatlg entsteht, L;
wodurch die Haftung an der Flachglasschelbe erhalten blelbtf
Dabei wird ausgenutzt, daB die Flachglasscheibe eine plane,

praktisch porenfreie Oberfldche aufweist.

Besonders zweckmaﬁlg ist d1e Komblnatlon der Saugnapfe mlt
beidseitig mit Kraftpapler beklebten Papierwaben als
Material der Zwischenlagen, da das Kraftpapier eine ver-
hdltnismdBig porige bzw. rauhe Oberfl&che hat, an der die
Saugndpfe nicht anhaften. Daher kénnen mehrere mit Saug-
népfén versehene streifénférmige Zwischenlagen aus dlesem;
Material iibereinander in einem Magazin gestapelt werden.
Diese gestapelten Zwischenlagen stehen also miteinéndér
nur in loser Verbindung, so da8 sie maschinell 1elcht

entnommen und an der Flachglasscheibe angebracht werden
k6nnen.

Die beidseitig mit Kraftpapler beklebten Paplerwaben,'dle
die Zwischenlagen bilden, haben im Hinblick auf die An-
bringung der Saugndpfe auch den Vorteil, da8 die Vertle—
fungen durch einfaches Eindriicken mit Hilfe eines Stempels
erzeugt werden konnen, wobei die Zellwiinde der Paplerwabe
sich bleibend zusammenstauchen. Zur Herstellung der Ver*
tiefung ist also in diesem Fall keine Mater1a1 abnehmende
Bearbeitung notwendlg. Die Befestigung des Saugnapfes in

der damit erzeugten Vertiefuhg und/oder einem Zelienhoﬁl—
raum kann dann durch Kleben oder Eindriicken elnes Saugnapfes

mit einem entsprechend geformten unteren Rand erfolgen.

Zweckmdfig sind die Vertlefungen und die darin befestlgten.

Saugnipfe l&ngs einer Reihe angeordnet Bei annahernd
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Equidistante: Verteilung der Vertiefungen und Saugnipfe
kann fiir eine gleichmiiSige Haftwirkung iiber die Linge der
streifenfSrmigen Zwischenlage gesorgt werden.

Ein Ausfiibrungsbeispiel der erfindungsgemdfen streifen-
formigen Zwischenlage wird im folgenden anhand einer
Zeichnung mit zwei Figuren erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine mit einem Saugnapf versehene Zwischenlage in
: einer schaubildlichen Ansicht von oben und
Fig. 2 die Zwischenlage nach Fig. 1 in einer Seitenansicht.

in Pig. 1 iétiEin.Abschnitt einer streifenférmigen Zwischen- -
lage mit 1 bezeichnet. Die Zwischenlage besteht aus beid-
seitig mit K%aftpapier 2, 3 beklebten Papierwaben 4.

Die Zwischenlage weist eine Vertiefung 5 auf, die durch
Eindriicken des oberen Kraftpapiers und des darunter be-
£indlichen Teils der Papierwaben mittels eines Stempels
hergéstellt ist. In dem Bereich & ist in Fig. 2 angedeutet,

_ wie die Papierwaben zusammengestaucht sind. - Anstelle der

in den Fig. 1 Qnd 2 dargestellten, tiber die Breite durch-
gehenden Vefﬁiefung, kann die Vertiefung auch nur zentral
in der Mitte der streifenfdrmigen Zwischenlage eingedriickt
sein, so daf die Vertiefung einen geschlossenen Rand auf-

weist, der die Verwindungssteifigkeit der Zwischenlage

erhében kann. Andererseits braucht die Zwischenlage nur
zur Anbrlngung geniigend biegesteif zu sein, da sie an der
Plachglasscheabe an mehreren Stellen anhaftend keiner
nennenswerten Biegebeanspruchung mehr unterworfen wird.
Esrtieien dann im wesentlichen nur Druckbelastungen auf,
die'durch die Partien der Zwischenlagen zwischen den Aus-
sparungen'sicher aufgenommen werden.
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Zentral ist in der Vertiefung 5 jeweils ein elastischer
Saugnapf 7 angebracht. Der elastische Saugnapf kann ange-
klebt sein - dies ist in der Zeichnung angenommen - aber
in anderen Ausfiihrungsformen auch durch eine druckknopf-
ghnliche Verbindung mit dem Material in der Vertiefung
verbunden sein. Hierzu wire der Saugnapf in seinem unteren
Bereich mit einem umlaufenden Vorsprung auszubilden, der
mit einer Durchbrechung der Kraftpapierschicht 2 eine form-
schllissige Verbindung eingehen kann.

Anstelle eines einzigen in jeder Vertiefung vorgesehenen
Saugnapfes ist es auch mdglich, zwei oder mehrere kleinere
Saugnédpfe vorzusehen, die eine gréBere Sicherheit bei
Funktionslosigkeit eines Saugnapfes, beispielsweise infolge
einer nicht erkannten Beschédigung, haben. '

Eine bevorzugte Dimensionierung des Saugnapfes ist in
Bezug auf die Vertiefung in Fig. 2 dargestellt:

Die Vertiefung hat eine Tiefe V, die einen Bruchteil der
Hohe bzw. Std3rke H der Zwischenlage betrdgt. Die Zwischen-
lage soll wesentlich std3rker als die Absenkung der Ver-
tiefung sein, damit geniigende Festigkeitseigenschaften
auch im Bereich der Vertiefung gegeben sind. Der Saugnapf
ist so bemessen, da8 er im entspannten Zustand, d.h. wenn
er nicht an eine Flachglasscheibe angedriickt ist, eine
Héhe S hat, die etwas grdéBer als die Tiefe V der Vertiefung
ist. Damit kann die obere offene Seite des Saugnapfes mit
Sicherheit zur Anlage an die Flachglasscheibe gelangen und
unter Andruck an die Flachglasscheibe so verformt werden,
daB der Saugnapf v6llig in die Vertiefung zurilickweicht.
Dies heiBt, daB die Oberflédche des Kraftpapiers 2 und ein

oberer nicht bezeichneter Rand des Saugnapfes in einer

-
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FEbene liegen, die durch die anhaftende Flachglasscheibe
bestimmt ist.

Durch eine nicht dargestellte Anordnung einer Vielzahl von
Vertiefungen und Saugndpfen in einer Reihe l&dngs einer
gedachten Mittellinie der streifenfGrmigen Zwischenlage

wird die Zwischenlage zuverladssig an der Flachglasscheibe
befestigt.

Bei dem Entfernen der streifenfbrmigen Zwischenlage mit den
Saugn@pfen hinterlassen diese auf der Flachglasscheibe
praktisch keine Riickstd@nde. Aus diesem Grund braucht

die Flachglésécheibe vor der weiteren Verarbeitung nicht
gesondert gereinigt zu werden.

Bs wird noch;bemerkt, daB durch etwaige Risse in dem Kraft-
papier und/oder den Papierwaben im Bereich der Vertiefung 5
die Festigkeitseigenschaften der Zwischenlage nur unwesent-
lich vermindert sein kdnmnen, so daf eine fiir den vorlie-
genden Anweﬁdungsfall sicher ausreichende Festigkeit er-
halten bleibt. Risse bzw. Zerstdrungen der oberen Kraft-
papierlage und/ader der Papierwaben kénnen weiter dadurch
vermieden oder herabgesetzt werden, daR die Vertiefungen
mit einem verhd@ltnismdgig flachen Ulbergang zu der normalen

Materialstérkerausgebildet sind.
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Streifenférmige 2Zwischenlage zum Befestigen an einer
duBeren Flachglasscheibe eines Stapels von Flachglas-
scheiben, insbesondere aus beidseitig mit Kraftpapier
beklebten Paﬁierwaben,

dadurch gekennzeichnet,

daB aus der Zwischenlage (1) Vertiefungen (5) ausgeformt
sind, in denen je mindestens ein elastischer Saugnapf (7)
fest angebracht ist, und daB der Saugnapf so bemessen ist,
daf er im unbelasteten Zustand mit seiner offenen Seite
iber die an die Vertiefung angrenzenden Oberflachen (2)
der 2Zwischenlage herausragt, aber im an die Flachglas-

scheibe angedriickten Zustand mit diesen Oberfl&chen
biindig abschlieBt. .

Streifenfdrmige Zwischenlage nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Vertiefungen (z.B. 5) und die darin befestigten

Saugndpfe (z.B. 7) langs einer Reihe angeordnet sind.
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