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@ Folieniiberziehvorrichtung.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Folieniiberziehvor-
richtung, bei welcher eine mit seitlich eingeschlagenen
Quetschfalten (14) zugefihrter Folienschlauch (8) von
Kiemmbackenpaaren (3, 3’; 4,4') erfaBt und gespreizt wird.
Dies wird dadurch erleichtert, daB in die Quetschfalten (14)
zundchst Trennplatten (1, 2) eingeftihrt werden, die eine elek-
tostatische Entladung bewirken, so daf8 die Quetschfalten
{14} nicht zusammenkieben. Nach der Erfindung werden die
Klemmbacken (3, 3; 4, 4') der Klemmbackenpaare derart ver-
schoben, daR sie die Blatter der Quetschfaiten des Folien-
schlauches (8) zwischen sich und entsprechend gestalteten
Abschnitten der Trennplatten (1, 2) fixieren. Sodann werden
die Klemmbacken jedes Paares (3, 3') gegen diejenigen des
jeweils anderen Paares {4, 4’) verschoben, wobei sich zwi-
schen ihnen Kiemmfalten (17) des Folienschlauches (8) bil-
den, die dann festgehalten werden und ein Spreizen des
Folienschlauches (8} durch Auseinanderfghren der Klemm-
backenpaare (3, 3"; 4, 4') ermGglichen. Hierbel bildet sich dank
der Anordnung der Klemmbacken an gegeniiberliegenden
Stellen ein rechteckiger Offnungsquerschnitt, der das Uber-
ziehen der Folie {iber insbesondere auf Paletten gestapelten
Gegenstanden erleichtert. Die Gefahr eines Zerrei3ens des

Folienschlauches (8) beim Festklemmen zwischen den -

Klemmbackenpaaren (3, 3'; 4, 4°) besteht dabei nicht.
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Folientliberziehvorrichtung

15

BESCHREIBUNG:

20
Die Erfindung bezieht sich auf eine Folieniiberziehvorrichtung zum Um-
hiillen von Giitern, insbesondere von auf Paletten gestapelten Gegenstin-
den, mittels eines Folienschlauches, der mit seitlichen eingeschlagenen
Quetschfalten, zwischeh welche von beiden AuBenseiten her Trennplatten

25 eingefiihrt sind, zugefiihrt und mittels an sich etwa gegeniiberliegenden
Stellen des Folienschlauches jeweils in dessen Randndhe vorgesehenen,
zwei in Richtung zur Schlauchmitte beabstandeten Klemmbackenpaaren, die
sowohl einzeln innerhalb eines Paares als auch paarweise relativ zuein-
ander verschiebbar'sind, ergriffen, gespreizt und iiber die Gliter ge-

30 zogen wird.
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Eine derartige Folieniiberziehvorrichtung ist nach der DE-0S 30 11 264

bekannt. Die Trennplatten finden hierbei obérha1b von Walzen Verwendung,
welche den durch Einfiihrung von aus Blechen bestehenden Trennplatten
e]éktrostatischrent]adenen und somit nicht mehr zusammenklebenden Fo-
iienschlauch weiterfordern, bis er an einer spdteren Stelle in den Be-
reich der Klemmbacken gelangt. Die Klemmbacken sind als jeweils zwei
Paare einander gegeniiberliegend angeordnet, so daB sie sich mit ihren
am Folienschlauch anliegenden Flichen gegeneinander abzustiitzen ver-
mogen. Sie sind, wdhrend sie sich aneinander abstiitzen, auch noch be-
zliglich ihrer einzelnen Klemmbacken gegeneinander verfahrbar, so daB

~ dann der Folienschlauch, der von den Backen mitgenommen wird, zwischen

20

25

dié einander zugekehrten Quetschflﬁéhen jeden Klemmbackenpaares gelangt
und schlieBlich in der Endlage der Kiemmbacken festgeklemmt wird. Man

 kann dann die Klemmbackenpaare wieder in horizontaler Richtung senk-

recht zur Folienbahn voneinander entfernen, wobei sie jeweils die einge-
klemmte Folie mitnehmen und somit eine zunehmende Uffnung der Quetsch-
falte bewirken, bis der Schlauch schlieBTich hinreichend gedffnet ist,
um mittels Spreizfingern weiter gedffnet und iiber die zu umhiiilenden Gi-
ter gezogen mwerden. Dieses System hat jedoch noch den Nachteil, daB
unter ungiinstigen Bedingungen mehr als eine Lage des Folienschlauches
von den Klemmbacken erfaBt werden kann, so daB dann, wenn auch das ge-
geniiberliegende Klemmbackenpaar den Folienschlauch zwischen sich einzu-
klemmen sucht, eine Beschddigung des Folienschlauches eintreten kann.
Vor allem ist es jedoch nicht moglich, an éinander genau gegeniiberlie-
genden Stellen den Folienschlauch zwischen den Klemmbackenpaaren einzu-

'VkIemmen, so daB beim Aufspreizen, fiir welchen Zweck die geschlossenen

~ Kiemmbackenpaare auseinandergefahren werden, kein rechteckiger Quer-

30

schnitt entstehen kann. Andererseits sind die zu umhiiilenden Stapel von
Gitern in aller Regel in rechteckigem Querschnitt, so daB noch beson-
dere MaBnahmen getroffen werden miissen, um eine geometrisch entspre-

- chende Form des aufgespannten Folienschlauches sicherzustellen.

35

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Folieniiberziehvorrich-

tung der beschriebenen Art dahingehend weiterzuentwickeln, daB mit

Sicherheit vermieden wird,das beim SchlieBen der Kiemmbacken der Folien

schlauch der gegenliber]liegenden Seite aufgenommen wird. AuBerdem soll
-3 -
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‘gewdhrieistet sein,daB das Festklemmen des Folienschlauches stets an

einander gegeniiberliegenden Seiten erfolgen kann, um somit beim ab-
schlieBenden Auseinanderfahren der Klemmbacken einen rechteckigen Gff-
nungsquerschnitt gewdhrleisten.

Die Erfindung 10st diese Aufgabensté]]ung durch die Vorschldge, wie sie
in den Patentanspriichen dargestellt sind.

Auf diese Weise wird der bereits bekannt gewesene Vorteil der elektro-
statischen Entladung der Trennplatten aufrechterhalten. Letztere erfiil-
len aber im Sinne der Erfindung noch einen weitergehenden Zweck, fiir
den sie geometrisch differenziert'sn gestaltet sind, daB zwei Ab-
schnitte mit unterschiedlichen Querschnitten entstehen, von denen der
diinnere Abschnitt zur Schlauchmitte hin liegt, wdhrend der dickere Ab-
schnitt nach auBen zu gelegen ist. Die am Ubergang der beiden Abschnitte
bestehende Schulter lenkt beim Anlegen des innenseitigen Klemmbacken-
paares die Richtung des jeweiligen Blattes des Folienschlauches um, so
daB sich ein Abschnitt des Blattes des Folienschlauches ergibt, der bei
abschlieBendem Zusammenschieben beider Klemmbackenpaare leicht zwischen
letzteren festgehalten werden kann. Dies erfolgt nicht nur unter Aus-
schlul jeder Beteiligung des Blattes der gegeniiberliegenden Seite des
Folienschlauches, sondern es 188t sich auch so ausfiihren, daB der Fo-
1ienschlauch an genau gegeniiberliegenden Seiten ergriffen und schlieB-
Tich gespreizt wird, so daB sich mit Sicherheit ein rechteckiger Uff-
nungquerschnittrergibt. Wahlweise 14Bt sich letztere noch durch Ein-
filhrung von Spreizfingern weiter aufspannen.

Zur Vorbereitung des genannten Festklemmens ist es ausreichend, wenn
die inneren Klemmbackenpaare ausschlieBlich in der Schulterebene der
Trennplatten verschoben werden. In dieser Stellung brauchen dann ledig-
lich noch die auBenseitigen, an den dickeren Trennplattenabschnitten
anliegenden K]émmbackenpaare in Richtdng auf die'inneren Klemmbacken-
paare angetrieben zu werden, woraufhin sich unter Mitnahme des Folien-
materials 1e£zteres zwischen den Klemmbacken festhalten 13Bt.

Da es, wie vorstehend dargelegt, ausreichend ist, wenn die auBenseiti-
gen Klemmbackenpaare in ihrer an den dickeren Trennplattenabschnitten
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anliegenden Stellung in Richtung zur Schlauchmitte hin verschoben wer-
den, erfahren auch lediglich die auBenseitigen Klemmbackenpaare eine
Ausbildung, die insbesondere zur Mitnahme des Folienschlauches geeig-
net ist. Diesem Zweck dient eine Langserstreckung der auBenseitigen
Kiemmbackenpaare von wenigstens etwa der doppelten Lange der innensei-
tigen Klemmbackenpaare. Die Berithrungsflache der auBenseitigen Klemm-
backenpaare ist damit erheblich griBer, so daB die Mitnahme des jewei-
Tigen Folienblattes erheblich erleichtert ist.

Die von dem festzuklemmenden Folienblatt gebildete Falte reicht nach
einem weiteren Merkmal der Erfindung nicht iiber die von den K1emmbak-
kenpaaren vorgegebene Breite hinaus. Um dies mit Sicherheit zu gewdhr-
leisten, werden die Klemmbackenpaare senkrecht zur Zufiihrebene mit
groBerer Breite ausgefithrt, als ihr halber Abstand voneinander in der
Uffnungsstellung betrdgt. Somit Lann das Folienblatt, welches in seiner
Klemmstellung notwendigerweise doppelt liegt, nicht iiber die Klemm-
backenpaare hinausragen und demgemdf auch nicht von auBen beschddigt
werden.

Zur weiteren Veranschaulichung der Erfindung wird auf die sich auf ein

,Ausfﬁhrungsbeispiel beziehenden, schematischen Zeichnungen Bezug ge-

nommen. Darin zeigen:

Figur 1 die Gesamtordnung zweier Klemmbackenpaare auf einer Seite

des Folienschlauches in geschlossenem Zustand,

Figur 2 eine Darstellung mit beiden Klemmbackerpearen in getffnetem
Zustand, '

" Figur 3 eine Darstellung, bei welcher die Klemmbacken jeweils eines
Paars bis zur Anlage an den Abschnitten der Trennplatte ver-

30

35

schoben sind,

Figur 4 die aus der SchlieBlage gemdf Figur 1 teilweise auf Abstand
voneinander gefahrenen, geschlossenen Klemmbackenpaare und

Figur 5 die aus Figur 4 auf Abstand von den Klemmbackenpaaren der
gegeniiberliegenden Seite des Folienschlauches in ihre End-
-5 -
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stellung gefahrenen, geschlossenen K]emmbackenpaare.

Bei allen zeichnerischen Darstellungen ist lediglich eine Seite des Fo-
lienschlauches wiedergegeben. Bei den Figuren 2 bis 5 erkennt man die
Mittellinie 12,symetrisch zu welcher sich fiir die andere Seite des Fo-
Tienschlauches eine weitére Anordnung von zwei Klemmbackenpaaren be-
findet, die indes zeichnungsgemdf nicht wiedergegeben ist.

In der vergroBerten Darstellung gemdB Figur 1 ist die Wiedergabe der
Mittellinie 12 unterblieben. Man erkennt indes die Zufiihrebene 6,
welche die Mittellinie 12 rechtwinklig schneidet. In der Zufiihrebene 6
wird der Folienschlauch 8 herangerhrt, wobei er in seinen Randberei-
chen eingeschlagene Quetschfalten 14 bildet , die ein Aufspreizen
und spiteres Aufspannen des Folienschlauches gestatten. In den Rand-
zonen liegen somit vier Bldtter des Folienschlauches iibereinander, von
denen die jeweils auferen 15, 15' ergriffen werden missen. In die
Quetschfalten 14 sind die Trennplatten 1, 2 eingefiihrt, welche einen
zur Schlauchmitte hin gelegenen diinneren Plattenabschnitt 2 sowie einen
iiber die abgesetzte Schulter 7 angesch]oésenen, dickeren Plattenab-
schnitt 1 aufweisen. Wie Figur 2 erkennen 18Bt, gelangt der Folien-
schlauch in einen Zustand in den Bereich der Klemmbackenpaare 3, 3'
und 4, 4', in welchem bereits die Trennplatte 1, 2 in die Quetschfalte
14 gefiihrt ist. Samtliche Klemmbackenpaare sind in dieser Lage zunichst
noch gedffnet. Der Arbeitszyklus beginnt damit, daB die Kiemmbacken 3
und 3' sowie 4 und 4' jeweils aufeinander zu in Richtung der Pfeile 16
verschoben werden, bis sie unter Einschluf der entsprechenden Bereiche
des Folienschlauches am dinneren Plattenabschnitt 2 bzw. am dickeren
Plattenabschnitt 1 zur Anlage kommen. Da die Klemmbacken 3, 3' aus-
schlieBlich in der Schulterebene 10 verschoben werden, wobei ihre
Quetschfldchen 9 etwa in dieser Schulterebene 10 verlaufen, suchen sie
die anliegenden Bldtter 15, 15' des Folienschlauches nach auBen abzu-
lenken, so daB sich Klemmfalten 17 auszubilden suchen, wie in Figur 3
erkennbar ist. Diese Kiemmfalten 17 bilden sich tatsdchlich dann, wenn
die Klemmbacken 4, 4" in der Richtung 5 auf die Kiemmbacken 3, 3' ver-
schoben werden, wie dies Figur 3 veranschaulicht. Die Quetschfldchen
und 11 haben bei der Darstellung in Figur 3 bereits einen geringeren Ab-
stand als in Figur 2 voneinander und sind lediglich der Obersichtlich-
-6 -
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keit halber noch etwas stdrker auseinander dargestellt. Ihr Ausgangs-
abstand 13 ist in jedem Falle hochstens doppelt so groB wie ihre Breite
senkrecht zur Zufiihrebene 6, so daB die Kiemmfalte, die zwischen den
Quetschfldchen 9 und 11 doppelt liegt, niemals seitlich vorstehen kann.
Wie Figur * schematisch zeigt, reicht die Klemmfalte 17 nur ein kurzes
Stiick in den Spalt zwischen den Quetschfldchen 9 und 11 hinein.

Wenn die Kiemmbackenpaare 4, 4' aus der in Figur 3 gezeigten SteﬁTung
vollstdndic in Richtung 5 an die Klemmbackenpaare 3, 3' herangefahren
‘wurden, ercibt sich die Anordnung gemdB Figur 1. Aus dieser Lage heraus
‘werden die Klemmbacken 3 und 4 einerseits sowie 3' und 4' andererseits
gemeinscha®ilich auseinandergefahren, wie dies Figur 4 zeigt. Sie be-
wegen sich also in Richtung der Pfeile 18 jeweils gemeinschaftlich. Da-
bei wird der Folienschlauch zunehmend getffnet, ohne daB er indes mit
den Trennpliatten in Kollision gerdt. Das voT]sténdige Spreizen findet
vielmehr erst in einer Hohenlage statt, die unterhalb derjenigen der

- Trennplatten 1, 2 Iiegt; Zundchst wird indes eine weitere fonungrdes
Fo]iensch1adches bewirkt, indem die Klemmbacken 3 und 4 sowie 3’ und 4’
gemeinschaftlich gemdB Figur 5 in Richtung der Pfeile 19 verschoben
werden. Dabei straffen sich die duBeren Folienbldtter 15, 15' vollstdn-
dig, wobei fir das weitere Aufspreizen des Folienschlauches der Spiel-
raum der inneren Bldtter 20, 20' genutzt wird.



L3 2 [ 32 -
€ -

01 6§¢fi;6 g€

LA SRy
~

1 Patentanspriiche:

1.

10

15

- 20

25

30

35

Folientberziehvorrichtung zum Umhiillen von Giitern, insbesondere von
auf Paletten gestapelten Gegenstinden, mittels eines Folienschlauches
( 8), der mit seitlichen eingeschlagenen Quetschfalten (14), zwischen
welche von beiden AuBenseiten her Trennplatten (1,2) eingefiihrt sind,
zugefilhrt und mittels an sich etwa gegeniiberliegenden Stellen des
Fb]ienschlauches (8) jeweils in dessen Randndhe vorgesehenen, zwei in
Richtung zur Schlauchmitte beabstandeten Klemmbackenpaaren (3, 3', 4,
4'), die sowohl einzeln innerhalb eines Paares als auch paarweise re-
lativ zueinander verschiebbar sind, ergriffen, gespreizt und iiber die
Giiter gezogen wird, '

dadurch gekennzeichnet,

daf die Trennplatten (1, 2) in der Hﬁhen]age der Klemmbackenpaare (3,
3', 4, 4') vorgesehen sind und in deren Verschiebebereich von der Aus-
senseite in Richtung (5) zur Sch]auchmitte sowie senkrecht zur Zufiihr-
ebene (6) iliber abgesetzte Schultern (7) einen diinneren Querschnitt
aufweisen, wobei die zur Schlauchmitte hin gelegenen, innenseitigen
Klemmbackenpaare (3, 3') in Richtung auf die diinneren Plattenabschnit-
te (2) bis zur Anlage an diesen und die auBenseitigen Klemmbacken-
paare (4, 4') in Richtung auf die dickeren Plattenabschnitte (1) bis
zur Anlage an diesen verschoben werden, in welchem Zustand beide
Klemmbackenpaare (3, 3', 4, 4') in Richtung (5) aufeinander unter
Mitnahme des Folienschlauches (8) antreibbar sind.

. F011enUbefziehvorrithtung nach Patenténspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die innenseitigen Klemmbackenpaare (3, 3') mit ihren den auBen-
seitigen Klemmbackenpaaren (4, 4') zugekehrten Quetschflachen (9) in
der Schulterebene (10) der Trennplatten (1, 2) ausschlieBlich ver-
schiebbar sind, wdhrend die aufenseitigen Kiemmbackenpaare (4, 4') am
dickeren Plattenabschnitt (2) an]iegehd bis zur Schlauchmitte antreib-
bar sind.

. Fol1enﬁberziehvorrichtung nach den Patentanspriichen 1 und 2,

dadurch gekennnzeichnet,

daB die auBenseitigen Klemmbackenpaare (4, 4') sich in Richtung (5)
: -2 -
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zur Schlauchmitte hin mit wenigstens der doppelten Linge wie die in-
nenseitigen Klemmbackenpaare ( 3, 3') erstrecken.

Folieniiberziehvorrichtung nach den Patentanspriichen 1 bis 3,

- dadurch gekennzeichnet,

daB die Quetschflédchen (9, 11) der innenseitigen und der auBensei-
tigen Klemmbackenpaare (3, 3', 4, 4') senkrecht zur Zufiihrebene (6)
von groBerer Breite als ihr halber Abstand (13) voneinander in der
Uffnungsstellung ausgebildet sind. '
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