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(st)  Folienüberziehvorrichtung. 
  Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  eine  Folienüberziehvor- 
richtung,  bei  welcher  eine  mit  seitlich  eingeschlagenen 
Quetschfalten  (14)  zugeführter  Folienschlauch  (8)  von 
Klemmbackenpaaren  (3,  3';  4,4')  erfaßt  und  gespreizt  wird. 
Dies  wird  dadurch  erleichtert,  daß  in  die  Quetschfalten  (14) 
zunächst  Trennplatten  (1,2)  eingeführt  werden,  die  eine  elek- 
tostatische  Entladung  bewirken,  so  daß  die  Quetschfalten 
(14)  nicht  zusammenkleben.  Nach  der  Erfindung  werden  die 
Klemmbacken  (3,3';  4,4')  der  Klemmbackenpaare  derart  ver- 
schoben,  daß  sie  die  Blätter  der  Quetschfalten  des  Folien- 
schlauches  (8)  zwischen  sich  und  entsprechend  gestalteten 
Abschnitten  der  Trennplatten  (1,  2)  fixieren.  Sodann  werden 
die  Klemmbacken  jedes  Paares  (3,  3')  gegen  diejenigen  des 
jeweils  anderen  Paares  (4,  4')  verschoben,  wobei  sich  zwi- 
schen  ihnen  Klemmfalten  (17)  des  Folienschlauches  (8)  bil- 
den,  die  dann  festgehalten  werden  und  ein  Spreizen  des 
Folienschlauches  (8)  durch  Auseinanderfahren  der  Klemm- 
backenpaare  (3,3';  4,4')  ermöglichen.  Hierbei  bildet sich  dank 
der  Anordnung  der  Klemmbacken  an  gegenüberliegenden 
Stellen  ein  rechteckiger  Öffnungsquerschnitt,  der  das  Über- 
ziehen  der  Folie  über  insbesondere  auf  Paletten  gestapelten 
Gegenständen  erleichtert.  Die  Gefahr  eines  Zerreißens  des 
Folienschlauches  (8)  beim  Festklemmen  zwischen  d e n  
Klemmbackenpaaren  (3, 3';  4, 4')  besteht  dabei  nicht. 





Die  Erfindung  bezieht   sich  auf  eine  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   zum  Um- 

hüllen  von  Gütern,  insbesondere   von  auf  P a l e t t e n   g e s t a p e l t e n   G e g e n s t ä n -  

den,  m i t t e l s   eines  F o l i e n s c h l a u c h e s ,   der  mit  s e i t l i c h e n   e i n g e s c h l a g e n e n  

Q u e t s c h f a l t e n ,   zwischen  welche  von  beiden  Außensei ten   her  T r e n n p l a t t e n  

e i n g e f ü h r t   s ind,   zugeführt   und  m i t t e l s   an  sich  etwa  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  

S t e l l en   des  Fo l i ensch lauches   j e w e i l s   in  dessen  Randnähe  v o r g e s e h e n e n ,  

zwei  in  Richtung  zur  Sch lauchmi t t e   b e a b s t a n d e t e n   Klemmbackenpaaren,  d i e  

sowohl  e inze ln   i n n e r h a l b  e i n e s   Paares   als   auch  paarweise  r e l a t i v   z u e i n -  

ander  ve r s ch i ebba r   sind,  e r g r i f f e n ,   g e s p r e i z t   und über  die  Güter  g e -  

zogen  w i r d .  



Eine  d e r a r t i g e   F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   i s t   nach  der  DE-OS  30 11  264 

bekann t .   Die  T r e n n p l a t t e n   f inden  h ierbei   obe rha lb   von  Walzen  Verwendung, 

welche  den  durch  Einführung  von  aus  Blechen  bes t ehenden   T r e n n p l a t t e n  

e l e k t r o s t a t i s c h   e n t l a d e n e n   und  somit  n icht   mehr  zusammenklebenden  Fo -  

l i e n s c h l a u c h   w e i t e r f ö r d e r n ,   bis  er  an  e iner   s p ä t e r e n   S t e l l e   in  den  Be- 

r e i c h   der  Klemmbacken  ge l ang t .   Die  Klemmbacken  s ind  als  j ewe i l s   zwei 

Paare  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n d   angeordnet ,   so  daß  sie  sich  mit  i h r e n  

am  F o l i e n s c h l a u c h   a n l i e g e n d e n   Flächen  g e g e n e i n a n d e r   abzus tü t zen   v e r -  

mögen.  Sie  s ind,   während  sie  sich  ane inander   a b s t ü t z e n ,   auch  noch  b e -  

z ü g l i c h   i h r e r   e i n z e l n e n   Klemmbacken  gegene inande r   v e r f a h r b a r ,   so  daß  

dann  der  F o l i e n s c h l a u c h ,   der  von  den  Backen  mitgenommen  wird,  zwi schen  

die  e i n a n d e r   zugekehr ten   Quetschf lächen   jeden  Klemmbackenpaares  g e l a n g t  

und  s c h l i e ß l i c h   in  der  Endlage  der  Klemmbacken  fes tgek lemmt   wird.  Man 

kann  dann  die  Klemmbackenpaare  wieder  in  h o r i z o n t a l e r   Richtung  s e n k -  

r e c h t   zur  Fol ienbahn  vone inander   en t f e rnen ,   wobei  sie  j ewe i l s   die  e i n g e -  

klemmte  F o l i e   mitnehmen  und  somit  eine  zunehmende  öffnung  der  Q u e t s c h -  

f a l t e   bewirken ,   bis  der  Schlauch  s c h l i e ß l i c h   h i n r e i c h e n d   geö f fne t   i s t ,  

um  m i t t e l s   S p r e i z f i n g e r n   we i t e r   geöf fne t   und  über   die  zu  umhüllenden  Gü- 

ter   gezogen  zu werden.  Dieses  System  hat  jedoch  noch  den  Nach te i l ,   daß 

un t e r   ungüns t i gen   Bedingungen  mehr  als  eine  Lage  des  F o l i e n s c h l a u c h e s  

von  den  Klemmbacken  e r f a ß t   werden  kann,  so  daß  dann,  wenn  auch  das  g e -  

g e n ü b e r l i e g e n d e   Klemmbackenpaar  den  F o l i e n s c h l a u c h   zwischen  sich  e i n z u -  

klemmen  such t ,   eine  Beschädigung  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   e i n t r e t e n   kann.  

Vor  a l l em  i s t   es  jedoch  n ich t   möglich,  an  e i n a n d e r   genau  g e g e n ü b e r l i e -  

genden  S t e l l e n   den  F o l i e n s c h l a u c h   zwischen  den  Klemmbackenpaaren  e i n z u -  

klemmen,  so  daß  beim  A u f s p r e i z e n ,   für  welchen  Zweck  die  g e s c h l o s s e n e n  

Klemmbackenpaare  a u s e i n a n d e r g e f a h r e n   werden,  kein  r e c h t e c k i g e r   Quer -  

s c h n i t t   e n t s t e h e n   kann.  A n d e r e r s e i t s   sind  die  zu  umhüllenden  Stapel  von 

Gütern  in  a l l e r   Regel  in  rechteckigem  Q u e r s c h n i t t ,   so  daß  noch  b e s o n -  

dere  Maßnahmen  g e t r o f f e n   werden  müssen,  um  e ine   geomet r i sch   e n t s p r e -  

chende  Form  des  au fgespann ten   F o l i e n s c h l a u c h e s   s i c h e r z u s t e l l e n .  

Der  Er f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  e ine  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h -  

tung  der  b e s c h r i e b e n e n   Art  dahingehend  w e i t e r z u e n t w i c k e l n ,   daß  m i t  

S i c h e r h e i t   vermieden  wi rd ,das   beim  Schl ießen  der  Klemmbacken  der  F o l i e n -  

s ch l auch   der  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei te  aufgenommen  wird.   Außerdem  s o l l  



g e w ä h r l e i s t e t   s e in ,daß   das  Festklemmen  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   s t e t s   an  

einander  gegenübe r l i egenden   Sei ten   e r fo lgen   kann,  ur  somit  beim  a b -  

schl ießenden  A u s e i n a n d e r f a h r e n   der  Klemmbacken  einen  r e c h t e c k i g e n   ö f f -  

n u n g s q u e r s c h n i t t   g e w ä h r l e i s t e n .  

Die  Erfindung  löst   d iese   A u f g a b e n s t e l l u n g   durch  die  Vorschläge ,   wie  s i e  

in  den  Pa ten tansprüchen   d a r g e s t e l l t   s i n d .  

Auf  diese  Weise  wird  der  b e r e i t s   bekannt  gewesene  Vortei l   der  e l e k t r o -  

s t a t i s c h e n   Entladung  der  T r e n n p l a t t e n   a u f r e c h t e r h a l t e n .   L e t z t e r e   e r f ü l -  

len  aber  im  Sinne  der  Erf indung  noch  e i n e n  w e i t e r g e h e n d e n   Zweck,  f ü r  

den  sie  geometrisch  d i f f e r e n z i e r t   so  g e s t a l t e t   s ind,   daß  zwei  Ab- 

s c h n i t t e   mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Q u e r s c h n i t t e n   e n t s t e h e n ,   von  denen  d e r  

dünnere  Abschni t t   zur  S c h l a u c h m i t t e   hin  l i e g t ,   während  der  d i cke re   Ab- 

s c h n i t t   nach  außen  zu  gelegen  i s t .   Die  am  übergang  der  beiden  A b s c h n i t t e  

bestehende  Schu l t e r   l enkt   beim  Anlegen  des  i n n e n s e i t i g e n   Klemmbacken- 

paares  die  Richtung  des  j e w e i l i g e n   B l a t t e s   des  F o l i e n s c h l a u c h e s   um,  so  
daß  sich  ein  Abschni t t   des  B l a t t e s   des  F o l i e n s c h i a u c h e s   e r g i b t ,   der  b e i  

abschließendem  Zusammenschieben  beider   Klemmbackenpaare  l e i c h t   z w i s c h e n  

l e t z t e r e n   f e s t g e h a l t e n   werden  kann.  Dies  e r f o l g t   n icht   nur  un te r   Aus -  

schluß  jeder  B e t e i l i g u n g   des  B l a t t e s   der  gegenüber l i egenden   Se i t e   de s  

F o l i e n s c h l a u c h e s ,   s o n d e r n  e s   läßt   sich  auch  so  aus führen ,   daß  der  F o -  

l i ensch lauch   an  genau  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Sei ten  e r g r i f f e n   und  s c h l i e ß -  

l ich  g e s p r e i z t   wird,  so  daß  sich  mit  S i c h e r h e i t   ein  r e c h t e c k i g e r   ö f f -  

nungquer schn i t t   e r g i b t .   Wahlweise  läßt   sich  l e t z t e r e   noch  durch  E i n -  

führung  von  S p r e i z f i n g e r n   we i t e r   a u f s p a n n e n .  

Zur  Vorberei tung  des  genannten  Festklemmens  i s t   es  a u s r e i c h e n d ,   wenn 

die  inneren  Klemmbackenpaare  a u s s c h l i e ß l i c h   in  der  Schu l t e r ebene   d e r  

Trennp la t t en   verschoben  werden.  In  d i e se r   S te l lung  brauchen  dann  l e d i g -  

lich  noch  die  a u ß e n s e i t i g e n ,   an  den  d ickeren   T r e n n p l a t t e n a b s c h n i t t e n  

anl iegenden  Klemmbackenpaare  in  Richtung  auf  die  inneren  Klemmbacken- 

paare  ange t r ieben   zu  werden ,   woraufhin  sich  unter  Mitnahme  des  F o l i e n -  

m a t e r i a l s   l e t z t e r e s   zwischen  den Klemmbacken  f e s t h a l t e n   l ä ß t .  

Da  es,  wie  vors tehend  d a r g e l e g t ,   aus re ichend   i s t ,   wenn  die  a u ß e n s e i t i -  

gen  Klemmbackenpaare  in  i h r e r   an  den  dickeren  T r e n n p l a t t e n a b s c h n i t t e n  



a n l i e g e n d e n   S t e l l ung   in  Richtung  zur  S c h l a u c h m i t t e   hin  verschoben  w e r -  

den,  e r f a h r e n   auch  l e d i g l i c h   die  a u ß e n s e i t i g e n   Klemmbackenpaare  e i n e  

A u s b i l d u n g ,   die  insbesondere   zur  Mitnahme  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   g e e i g -  

net  i s t .   Diesem  Zweck  d ien t   eine  L ä n g s e r s t r e c k u n g   der  a u ß e n s e i t i g e n  

Klemmbackenpaare  von  wenigstens   etwa  der  doppel ten   Länge  der  i n n e n s e i -  

t i g e n   Klemmbackenpaare.  Die  B e r ü h r u n g s f l ä c h e   der  a u ß e n s e i t i g e n   Klemm- 

backenpaa re   i s t   damit  e rheb l i ch   g r ö ß e r ,   so  daß  die  Mitnahme  des  j e w e i -  

l igen   F o l i e n b l a t t e s   e rheb l i ch   e r l e i c h t e r t   i s t .  

Die  von  dem  festzuklemmenden  F o l i e n b l a t t   g e b i l d e t e   Fa l te   r e i c h t   nach 

einem  w e i t e r e n   Merkmal  der  Erfindung  n i c h t   über  die  von  den  Klemmbak- 

kenpaaren   vorgegebene  Brei te   h inaus .   Um  dies   mit  S i c h e r h e i t   zu  gewähr-  

l e i s t e n ,   werden  die  Klemmbackenpaare  s e n k r e c h t   zur  Zuführebene  m i t  

g r ö ß e r e r   B r e i t e   a u s g e f ü h r t ,   als  ihr  h a l b e r   Abstand  vone inander   in  d e r  

ö f f - n u n g s s t e l l u n g   b e t r ä g t .   Somit  wann  das  F o l i e n b l a t t ,   welches  in  s e i n e r  

Klemmstel lung  notwendigerweise   doppe l t   l i e g t ,   n ich t   über  die  Klemm- 

b a c k e n p a a r e   h inausragen   und  demgemäß  auch  n ich t   von  außen  b e s c h ä d i g t  

w e r d e n .  

Zur  w e i t e r e n   Veranschaul ichung  der  Er f indung   wird  auf  die  sich  auf  e i n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   bez iehenden,   s c h e m a t i s c h e n   Zeichnungen  B e z u g  g e -  

nommen.  Darin  z e i g e n :  

F igu r   1  die  Gesamtordnung  zweier  Klemmbackenpaare  auf  e ine r   S e i t e  

des  F o l i e n s c h l a u c h e s   in  gesch los senem  Z u s t a n d ,  

F igu r   2  eine  Dars t e l lung   mit  beiden  Klemmbackerpaaren  in  g e ö f f n e t e m  

Z u s t a n d ,  

F igur   3  eine  D a r s t e l l u n g ,   bei  we lche r   die  Klemmbacken jeweils   e i n e s  

Paars  bis  zur  Anlage  an  den  A b s c h n i t t e n   der  T r e n n p l a t t e   v e r -  

schoben  s i n d ,  

F igu r   4  die  aus  der  Sch l i eß l age   gemäß  Figur  1  t e i l w e i s e   auf  Abstand 

vone inander   ge fahrenen ,   g e s c h l o s s e n e n   Klemmbackenpaare  und 

F igur   5  die  aus  Figur  4  auf  Abstand  von  den  Klemmbackenpaaren  d e r  

gegenübe r l i egenden   Se i te   des  F o l i e n s c h l a u c h e s   in  ih re   End- 



s t e l l u n g   gefahrenen,   g e s c h l o s s e n e n   Klemmbackenpaare.  

Bei  a l l en   z e i c h n e r i s c h e n   D a r s t e l l u n g e n   i s t   l e d i g l i c h   eine  Sei te   des  Fo-  

l i e n s c h l a u c h e s   wiedergegeben.   Bei  den  Figuren  2  bis  5  e rkennt   man  d i e  

M i t t e l l i n i e   12 , symet r i sch   zu  welcher   sich  für  die  andere  Sei te   des  Fo- 

l i e n s c h l a u c h e s   eine  wei tere   Anordnung  von  zwei  Klemmbackenpaaren  be-  

f i n d e t ,   die  indes  zeichnungsgemäß  n i c h t   wiedergegeben  i s t .  

In  der  v e r g r ö ß e r t e n   Dars te l lung   gemäß  Figur  1  i s t   die  Wiedergabe  d e r  

M i t t e l l i n i e   12  u n t e r b l i e b e n .   Man  e r k e n n t   indes  die  Zuführebene  6 ,  

welche  die  M i t t e l l i n i e   12  r e c h t w i n k l i g   schne ide t .   In  der  Zuführebene  6 

wird  der  F o l i e n s c h l a u c h   8  h e r a n g e f ü h r t ,   wobei  er  in  seinen  R a n d b e r e i -  

chen  e ingesch l agene   Oue t sch fa l t en   14  b i l d e t  ,   d i e  e i n   A u f s p r e i z e n  

und  spä t e r e s   Aufspannen  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   g e s t a t t e n .   In  den  Rand- 

zonen  l iegen  somit  vier  B l ä t t e r   des  F o l i e n s c h l a u c h e s   ü b e r e i n a n d e r ,   von 

denen  die  j ewe i l s   äußeren  15,  15'  e r g r i f f e n   werden  müssen.  In  d i e  

Q u e t s c h f a l t e n   14  sind  die  T r e n n p l a t t e n   1,  2  e i n g e f ü h r t ,   welche  e i n e n  

zur  Sch lauchmi t t e   hin  gelegenen  dünneren   P l a t t e n a b s c h n i t t   2  sowie  e i n e n  

über  die  a b g e s e t z t e   Schul te r   7  a n g e s c h l o s s e n e n ,   d ickeren  P l a t t e n a b -  

s c h n i t t   1  aufweisen.   Wie  Figur  2  e rkennen  l äß t ,   ge langt   der  F o l i e n -  

schlauch  in  einen  Zustand  in  den  Bere ich   der  Klemmbackenpaare  3,  3 '  

und  4,  4 ' ,   in  welchem  be r e i t s   die  T r e n n p l a t t e   1,  2  in  die  Q u e t s c h f a l t e  

14  ge füh r t   i s t .   Sämtliche  Klemmbackenpaare  sind  in  d i e s e r   Lage  z u n ä c h s t  

noch  g e ö f f n e t .   Der  Arbe i t s zyk lus   beg inn t   damit,  daß  die  Klemmbacken  3 

und  3'  sowie  4  und  4'  j ewei l s   a u f e i n a n d e r   zu  in  Richtung  der  P f e i l e   16 

verschoben  werden,  bis  sie  unter  E insch luß   der  en t sprechenden   B e r e i c h e  

des  F o l i e n s c h l a u c h e s   am  dünneren  P l a t t e n a b s c h n i t t   2  bzw.  am  d i c k e r e n  

P l a t t e n a b s c h n i t t   1  zur  Anlage  kommen.  Da  die  Klemmbacken  3,  3'  a u s -  

s c h l i e ß l i c h   in  der  Schul te rebene   10  verschoben  werden,  wobei  i h r e  

Que t sch f l ächen   9 etwa  in  d iese r   S c h u l t e r e b e n e   10  v e r l a u f e n ,   suchen  s i e  

die  an l i egenden   B l ä t t e r   15,  15'  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   nach  außen  abzu-  

lenken,   so  daß  sich  Klemmfalten  17  a u s z u b i l d e n   suchen,  wie  in  Figur  3 

erkennbar   i s t .   Diese  Klemmfalten  17  b i lden   sich  t a t s ä c h l i c h   dann,  wenn 

die  Klemmbacken  4,  4'  in  der  Richtung  5  auf  die  Klemmbacken  3,  3'  v e r -  

schoben  werden,  wie  dies  Figur  3  v e r a n s c h a u l i c h t .   Die  Q u e t s c h f l ä c h e n  

und  11  haben  bei  der  Dars te l lung   in  Fiour  3  be re i t s   einen  ge r inge ren   Ab- 

stand  als  in  Figur  2  voneinander  und  sind  l e d i g l i c h   der  O b e r s i c h t l i c h -  



keit   h a l b e r   noch  etwas  s t ä r k e r   a u s e i n a n d e r   d a r g e s t e l l t .   Ihr  Ausgangs-  

abstand  13  i s t   in  jedem  Fa l l e   höchs tens   doppe l t   so  groß  wie  ihre  B r e i t e  

s enk rech t   zur  Zuführebene  6,  so  daß  die  Klemmfalte,   die  zwischen  den 

Que t sch f l ächen   9  und  11  doppe l t   l i e g t ,   niemals  s e i t l i c h   vors tehen  kann.  

Wie  Figur  schematisch  z e i g t ,   r e i c h t   die  Klemmfalte  17  nur  ein  ku rze s  

Stück  in  den  Spalt   zwischen  den  Que t sch f l ächen   9  und  11  h i n e i n .  

Wenn  die  Klemmbackenpaare  4,  4'  aus  der  in  F igur   3  geze ig ten   S t e l l u n g  

vo l l  s t änd ig   in  Richtung  5  an  die  Klemmbackenpaare  3,  3'  h e r a n g e f a h r e n  

wurden,  e r g i b t   sich  die  Anordnung  gemäß  Figur  1.  Aus  d ieser   Lage  h e r a u s  

werden  die  Klemmbacken  3  und  4  e i n e r s e i t s   sowie  3'  und  4'  a n d e r e r s e i t s  

g e m e i n s c h a f t l i c h   a u s e i n a n d e r g e f a h r e n ,   wie  dies  Figur  4  ze ig t .   Sie  be -  

wegen  sich  a lso  in  Richtung  der  P f e i l e   18  j e w e i l s   g e m e i n s c h a f t l i c h .   Da- 

bei  wird  der  F o l i e n s c h l a u c h   zunehmend  g e ö f f n e t ,   ohne  daß  er  i n d e s  m i t  

den  T r e n n p l a t t e n   in  K o l l i s i o n   g e r ä t .   Das  v o l l s t ä n d i g e   Spreizen  f i n d e t  

v ie lmehr   e r s t   in  e iner   Höhenlage  s t a t t ,   die  u n t e r h a l b   de r jen igen   d e r  

T r e n n p l a t t e n   1,  2  l i e g t .   Zunächst   wird  indes  eine  we i t e re   öffnung  des  

F o l i e n s c h l a u c h e s   bewi rk t ,   indem  die  Klemmbacken  3  und  4  sowie  3'  und  4 '  

g e m e i n s c h a f t l i c h   gemäß  Figur  5  in  Richtung  der  P f e i l e   19  ve r schoben  

werden.  Dabei  s t r a f f e n   sich  die  äußeren  F o l i e n b l ä t t e r   15,  15'  v o l l s t ä n -  

dig,  wobei  für   das  we i t e r e   A u f s p r e i z e n   des  F o l i e n s c h l a u c h e s   der  S p i e l -  

raum  der  inneren   B l ä t t e r   20,  20'  genu tz t   w i r d .  



1.  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   zum  Umhüllen  von  Gütern,   i n s b e s o n d e r e   von 

auf  P a l e t t e n   g e s t a p e l t e n   Gegenständen,   m i t t e l s   e ines   F o l i e n s c h l a u c h e s  

(  8),  der  mit  s e i t l i c h e n   e ingesch lagenen   Q u e t s c h f a l t e n   (14) ,   zwischen  

welche  von  beiden  Außense i ten   her  T r e n n p l a t t e n   (1 ,2)   e i n g e f ü h r t   s i n d ,  

zugeführ t   und  m i t t e l s   an  sich  etwa  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S t e l l e n   des  

F o l i e n s c h l a u c h e s   (8)  j ewe i l s   in  dessen  Randnähe  v o r g e s e h e n e n ,   zwei  i n  

Richtung  zur  S c h l a u c h m i t t e   beabs tande ten   Klemmbackenpaaren  (3,  3 ' ,   4 ,  

4 ' ) ,   die  sowohl  e i n z e l n   i nne rha lb   eines  Paares  als  auch  paarweise   r e -  

l a t i v   z u e i n a n d e r   v e r s c h i e b b a r   s ind,   e r g r i f f e n ,   g e s p r e i z t   und  über  d i e  

Güter  gezogen  w i r d ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  T r e n n p l a t t e n   (1,  2)  in  der  Höhenlage  der  Klemmbackenpaare  ( 3 ,  

3 ' ,   4,  4 ')   vo rgesehen   s ind  und   in  deren  V e r s c h i e b e b e r e i c h   von  der  Aus- 

s ense i t e   in  Richtung  (5)  zur  Sch lauchmi t t e   sowie  s e n k r e c h t   zur  Zuführ -  

ebene  (6)  über  a b g e s e t z t e   Schu l t e rn   (7)  einen  dünneren  Q u e r s c h n i t t  

aufweisen,   wobei  die  zur  Sch lauchmi t t e   hin  ge l egenen ,   i n n e n s e i t i g e n  

Klemmbackenpaare  (3,  3')  in  Richtung  auf  die  dünneren  P l a t t e n a b s c h n i t -  

te  (2)  bis  zur  Anlage  an  diesen  und  die  a u ß e n s e i t i g e n   Klemmbacken- 

paare  (4,  4 ' )   in  Richtung  auf  die  dickeren  P l a t t e n a b s c h n i t t e   (1)  b i s  

zur  Anlage  an  d iesen   verschoben  werden,  in  welchem  Zus tand   b e i d e  

Klemmbackenpaare  (3,  3 ' ,   4,  4')  in  Richtung  (5)  a u f e i n a n d e r   u n t e r  

Mitnahme  des  F o l i e n s c h l a u c h e s   (8)  a n t r e i b b a r   s i n d .  

2.  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   nach  Pa ten tanspruch   1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  i n n e n s e i t i g e n   Klemmbackenpaare  (3,  3')  mit  i h r en   den  außen-  

s e i t i g e n   Klemmbackenpaaren  (4,  4 ')   zugekehrten  Q u e t s c h f l ä c h e n   (9)  in  

der  S c h u l t e r e b e n e  ( 1 0 )   der  T r e n n p l a t t e n   (1 ,  2 )   a u s s c h l i e ß l i c h   v e r -  

schiebbar   s ind ,   während  die  a u ß e n s e i t i g e n   Klemmbackenpaare  (4,  4')  am 

dickeren  P l a t t e n a b s c h n i t t   (2)  an l iegend  bis  zur  S c h l a u c h m i t t e   a n t r e i b -  

bar  s i n d .  

3.  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   nach  den  Pa t en tansp rüchen   1  und  2 ,  

dadurch  g e k e n n n z e i c h n e t ,  

daß  die  a u ß e n s e i t i g e n   Klemmbackenpaare  (4,  4')  sich  in  Richtung  (5 )  



zur  S c h l a u c h m i t t e   hin  mit  wenigs tens   der  doppe l t en   Länge  wie  die  i n -  

n e n s e i t i g e n   Klemmbackenpaare  (  3,  3 ')   e r s t r e c k e n .  

4.  F o l i e n ü b e r z i e h v o r r i c h t u n g   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Q u e t s c h f l ä c h e n   (9,  11)  der  i n n e n s e i t i g e n   und  der  a u ß e n s e i -  

t igen  Klemmbackenpaare  (3,  3 ' ,   4,  4 ' )   s enkrech t   zur  Zuführebene  ( 6 )  

von  g r ö ß e r e r   Bre i t e   als  ihr  ha lber   Abstand  (13)  v o n e i n a n d e r   in  d e r  

ö f f n u n g s s t e l l u n g   a u s g e b i l d e t   s i n d .  
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