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@ Maténau intercalaire en carton permettant d’empller et

de protéger des jantes de roues (2) ou articles similaires en

vue de leur stockage ou de leur transport.
Ce matériau est conformé de maniére & présenter:

@ Materlau intercalaire permettant d'emplleret de protéger des jantes de roues ou articles similaires.

— un fond en relief (1-3) dont les dimensions et la forme 7

sont telles qu'il puisse &tre introduit 2 I'intérieur de la partie
creuse de la jante (2);

— un rebord latéral (4) débordant par rapport & la

périphérie de la jante;

~ une couronne périphérique (5) reliant les cdtés (3) du
fond au rebord latéral (4), la largeur de cette couronne
correspondant sensiblement a I'épaisseur de I'aréte (j1) ou
{(i2) de 1a jante.
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MATERIAU INTERCALAIRE PERMETTANT D'EMPILER ET DE PROTE-

GER DES JANTES DE ROUES OU ARTICLES SIMILAIRES.

La présente invetnion concerne un matériau inter-

calaire perfectionné permettant d'empiler et de protéger
des jantes de roues en vue d'assurer leur stockage ou
leur transport.

‘L'un des problémes qui se posent lors de la fabri-
cation de jantes de roues est celui de leur stockage et
de leur transport lorsgu'elles sont terminées. En effet,
s'agissant d'objets volumineux, on les empile les unes
sur les autres. Il convient donc non seulement d‘'assurer
la stabilité de cet empilement mais également d'éviter
les chocs ou contacts pouvant entrainer une détérioration
de la couche extérieure de finition desdites jantes
(peinture par exemple). A ce jour, aucune solution éconos
mique n'a été proposée. i _

Or, on a trouvé, et c'est ce qui fait 1l'objet de
la présente invention, un matériau intercalaire, facile
et économique a fabriquer qui permet de résoudre ce pro-
bléme . '

D'une maniére générale, ce matériau intercalaire
selon l'invention est & base de carton et il se caracté-
rise par le fait gue ledit carton est conformé de maniére
a présenter :

- un fond en relief dont les dimensions et la forme
sont telles qu'il puisse &tre introduit a l'intérieur de

la partie creuse de la jante ;

'

- un rebord latéral-débordant par rapport & la pé-
riphérie de la jante ;

- une couronne périphérique'reliant les cétés du
fond au rebord'latéral, la largeur de cette couronne
correspondant sensiblement a l'épaisseur de 1l'aréte de
la jante. -

Selon une forme de réalisation, le matériau confor-

me & l'invention comporte un fond plein, plat, la paroi
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laiérale de ce fond étant de forme tronconique. Eventuel-
lement, le fond pourrait étre évidé.
-Un tel matériau non seulement permet de superposer
une pluralité de jantes les unes sur les autres, mais

également assure une protection efficace contre les

‘chocs éventuels.

Cependant, il a été constaté gue lorsgqu'un grand
nombre de jantes était ainsi superposé, la pile formée
pouvait manquer de stabilité. Par ailleurs, lorsque l'on
doit tranSporter de tels empilements, l'emballage, notam-
ment au moyen d'un film plastique, est délicat a réali-
ser et le transport nécessite un calage, étant donné que
si 1'on dispose l'empilement horizontalement, il peut
avoir tendance & rouler sur lui-méme.

Une- variante du matériau conforme a l'invention per-
met de résoudre ces problémes et notamment, permet de
solidariser plusieurs piles de roues entre elles, ce qui

en facilite le stockage et le transport étant donné

gu'elles peuvent étre disposées aussi bien verticalement

gu'horizontalement et que, dans ce dernier cas, elles ne
peuvent plus rouler sur elles-mémes.

Selon cette variante, le matériau intercalaire con-
forme a l'invention se caractérise par le fait qu'il
comporte au moins une paire d'éléments du type précité,
lesdits éléments étant reliés entre eux par une partie
de leur couronne périphérique, le rebord latéral étant
supprimé‘dans cette zone de liaison gqui, en outre, com- .
porte un é1ément de séparation additionnel entre les em-
pilements.

Selon cette variante, 1'élément de séparation est
constitué par une languette prédécoupée dans la zone de
liaison, languette gqui peut étre rabattue par rapport a
ladite zone de liaison. Cette languette peut, éventuelle-

ment, &tre rabattue par moitié de part et dlautre de la

- zone de liaison.
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Le matériau intercalaire conforme & l'invention est
conformé par emboutiséage d'un flan en cartonde forme
circulaire pouvant 8tre de qualité quel-
conque et avoir une épaisseur variant dans de grandes li-
mites. De préférence, on utilisera cependant un carton
susceptible d'étre déformé de maniére permanente par em-
boutissage, notamment un_carfon obtenu selon le procédé
dit "a l'enrouleuse", 1'opération de conformation étant
effectuee de preference par emboutlssage a chaud. Une
telle technique d'emboutlssage a chaud étant bien connue
des techniciens ne sera pas décrite en détail par mesure
de 51mp11f1cat10n.

De plus, si comme carton, on peut utiliser des car-
tons réalisés a partir de cent pour cent de déchets papé-
tiers non traités, il est avantageux d'utiliser des car-
tons comportant un certain pourcentage de matiéres favo-
risant la déformation, par exemple des particules de
matiéres chimigues tels querdes déchets de fibres, films
synthétiques.. . - '

Enfin, les dimensions du matériau conforme & 1'in-
vention seront foﬁction des dimensions des jantes.

L'invention et les avantages gu'elle apporte seront

- cependant mieux compris grédce aux exemples de réalisa-

tion donnés ci-aprés & titre ipdicatif mais non limitatif
et qui sont illustrés par les figures annexées dans les-
quelles T - ,

~ la flgure 1 est une vue schemathue, en perspec-
tive, partlellement éclatée, montrant la structure d'un
matériau 1ntercalalre conforme & 1° 1nvent10n et la ma-
niére dont il est mis en oeuvre ;

- la figure 2 est une vue en coupe montrant la ma-
niére dont sont positionnées deux jantes par rapport a
un matériau intercalaire conforme & l'invention ;

- la figure 3 est une vue de dessus du matériau in-

tercalaire conforme & l'invention permettant d'empiler
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et de protéger deux piles de jantes de roues en vue
d'assurer leur stockage et/ou leur transport ;

'~ la figure 4 est une vue en coupe selon l'axe XX
d= la figure 3 :

- la figure 5 est une vue partielle, en perspecti-
ve éclatée, d'une forme de languette rabattable que
comporie un tel matériau en vue d'éviter que les jantes
des empilements se touchent. 7

' Si l'on se reporte aux figures 1l et 2, le matériau
intercalaire est 3 base d'un carton conformé, par exem-

ple par emboutissage 3 chaud, de maniére 3 présenter

~un fond (1) en relief dont la forme et les dimensions

sont telies qu'il puisse &tre emboité & 1l'intérieur de
la partie creuse de la jante (2) (schématisé uniquement
a la figure 1). Le fond (1) présente une paroi latérale
(3) de forme tronconique.

Conformément a 1'invention, 1l'intercalaire présente
également un rebord latéral (4) de protection débordant
par rapport & la périphérie de la jante. Ce rebord laté-
ral (4) est relié a la paroi (3) par une couronne péri-
phétique (5) dont 1la largeur'correspond sensiblement a
l'épaisseur € de l'extrémité de la jante (2). En général,
le fbnd (1) aura une profondeur de l'ordre de un a deux
centimétres alors que le rebord latéral de protection (4)
aura une hauteur d'environ un centimétre. Bien entendu,
d'autres dimensions pourraient &tre envisagées, notamment
en fonction de 1a grandeur .des jantes.

Ainsi que cela ressort des schémas annexés, lbrsque
lion désire stocker ou transporter une pluralité de jah—
tes, le matériau conforme 3 l'invention est intercalé
entre deux jantes consécutives de telle sorte que la
couronne périphérique (5) soit emprisonnée entre les
bords (jl-j2) de deux jantes consécutives. En d'autres
termes, éprés mise en place du matériau intercalaire,

i'un des bords de la jante (référencé 3j2 dans le cas

-
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présent) s'appuie sur la couronne périphérique (5) de
1'élément intercalaire suivant .

' Grice a un tel matériau, non seulement les jantes
sont pérfaitement maintenues superposées les unes par
rapport aux autres mais également le rebord latéral (4)
assure une protection efficace contre les chocs éven-
tuels. ;

Un tel matériau présente non seulement une trés

grande efficacité mais est également facile & fabriquer

en grande série.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée a
l'exemple de réalisation décrit'précédemment mais elle
en couvre toutes les variantes réalisées dans le méme
esprit. Ainsi, si le fond (1) est plat et plein, il
pourrait étre envisagé de réaliser un fond creux ou en
relief. ' 7 7

Les figures 3, 4 et 5 illustrent une variante per-
mettant d'empiler et de protéger deux piles de jantes de
roues en vue d'assurer leur stockage et leur transport.

' Dans ces figures, par mesure de simplification, les
jantes n'oht pas été représentées et, par ailleurs, les
mémes références que celles utilisées pour le matériau
intercalaire faisant 1l'objet des figures 1 et 2 seront
employées pour désigner les mémes éléments du matériau
qgui, comme précédemment, est a base d'un carton conformé,
par exemple par emboutissage a chaud.

Dans cette variante, le matériau conforme a l'inven-
tion comporte une paire d'éléments A,B, chaque élément
comportant d'une maniére similaire au matériau illustré
par les figures 1 et 2 .

- un fond en relief (1) dont 1a forme et les dimen-
sions sont telles qu'il puisse &tre emboité a l1l'intérieur
de la .partie creuse de la jante (non représentéé) et qui
comporte une paroi latérale (3) de forme tronconique :

’

= un rebord latéral (4) de protection débordant par
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rapport a la périphérie de la jante, ce rebord latéral
(4) étant relié a la paroi (3) par une couronne périphé-
rique (5) dont la largeur correspond sensiblement a
1'épaisseur de l'extrémité de la jante (1).

Les dimensions d'un tel matériau seront, comme pré-
cédemment, déterminées en fonction de la grandeur des
jantes.

Selon ce mode de réalisation, le matériau conforme
a l'invention est congu de maniére & permettre de réa-
liser deux empilements de jantes solidarisés entre eux.
Pour ce faire, les deux éléments A,B sont reliés entre
eux, sur une partie de la couronne périphérique (5) par
une zone de liaison (6)..Le rebord latéral (4) est suppri-
mé dans cette zone de liaison (6). Afin d'assurer la sé-
paration des deux empilements, un élément de séparation
additionnel (7) est prévu dans la zone de liaison (6).

Ainsi que cela ressort des figures 3 et 4, cet élé-
ment de séparation {7) se présente sous la forme d'une
languette prédécoupée susceptible d'é&tre abattue. Cette
languette est disposée dans la zone ol les jantes des
deux empilements sont a proximité les unes des autres.

Si cette languette peut étre abattue d'un seul cd-
té, comme illustré aux figures 3 et 4, il pourrait étre
envisagé, ainsi que cela ressort de la figure 5, de 1la

réaliser en deux parties élémentaires permettant de la

‘rabattre de part et d'autre de la zone de liaison (6).

La mise en oeuvre d'un tel matériau est réalisé
d'une maniére similaire 3 celle du matériau illustré

par les figures 1 et 2, la seule différence résidant dans

le fait gue chaque matériau intercalaire est utilisé

pour une paire de jantes. Selon cette variante, les jan-
tes sont non seulement parfaitement maintenues superpo-
sées les unes par rapport aux autres, et protégées con-

tre les chocs éventuels, mais également un tel matériau

. permet d'obtenir des empilements beaucoup plus stables
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qui éventuellement, peuvent &tre transportés i plat ho-
rizontalement et sans qu'il soit nécessaire de les ca-
ler. - , 5 - ,

Bien entendu, l'invention n'est paérlimitée a4 une
telle forme de réalisation mais elle en couvre toutes
les variantes réalisées dans le méme esprit.

Ainsi, la languette de séparation (7) pourrait
éventuellement étre rapportée dans la zone de liason
(6) au lieu d'étre prédécoupée dans cette zone.

De plus,rle'matériau intefcalaire,poufrait compor -~

ter plus d'une paire d'éléments. Dans un tel cas, les

- éléments peuvent étre disposés soit dans le prolongement

les uns des autres soit par groupe de quatre, six...

Il conviént par,ailléurs'de noter que 1érzone centrale
de liaison'(s) facilite également l'emballage des empi-
lements réalisés étant donné qu'elle peut servir de

point d'appui a un lien d'immobilisation.
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REVENDICATTIONS

1/ Matériau intercalaire en carton permettant d'em-
piler et de protéger des jantes de roues ou articles si-
milaires en vue de leur stockage ou de leur transport,

caractérisé par le fait que ledit carton est conformé

de maniére & présenter :

- un fond en relief (1-3) dont les dimensions et la
forme sont telles qu'il puisse étre introduit a 1'inté-
rieur de la partie creuse de la jante ;

— un rebord latéral (4) débordant par rapport a la
périphérie de la jante ;

- une couronne périphérique (5) reliant les cOtés
(3) du fond au rebord latéral (4), la largeur de cette
vouronne correspondant sensiblement a 1'épaisseur de
ltaréte (jl) ou (j2) de 1la jante. ,

2/ Matériau selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que le fond (1) est plein et plat, la paroi
latérale (3) de ce fond étant de forme tronconique.

3/ Matériau selon 1l'une des revendications 1 et 2,
caractérisé par le fait qu'il est conformé par emboutis-
sage d'un flan en carton de forme circulaire.

4/ Matériau intercalaire selon l'une des revendica-
tions 1 a 3, caractérisé par le fait que ledit carton
est conformé de maniére a présenter au moins une paire
d'éléments A-B comportant chacun :

- un fond en relief (1-3) dont les dimensions et
la forme sont telles qu'il puisse étre introduit a 1'in-
térieur de la partie. creuse de la jante ;

- un rebord latéral (4) débordant par rapport a la
périphérie de la jante ; '

- une couronne périphérique (5) reliant les cdtés
(3) du fond au rebord latéral (4), la largeur de cette
couronne correspondant sensiblement a l'épaisseur de
l'aréte de la jante ;

- lesdits éléments étant reliés entre eux sur une
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partie de la couronne périphérique (5), le rebord laté-
ral (4) étantrsupprimé dans cette zone de liaison et un
é1ément de séparation additionnel (7) étant disposé dans
cette zone de liaison (6).

5/ Matériau intercalaire selon la revendication 4,
caractérisé par le fait que 1l'élément de séparation (7)
est constitué par une ianguette prédééoupée dans la zone
de liaison (6).

6/ Matériau selon la revendication 5, caractérisé
par le fait que la languette prédécoupée (7) est consti-
tuée de deux parties élémentaires rabattables de part '

et d'autre de la zone de liaison (6).
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