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Niahmaschine.

@ Eine Nahmaschine zum Annihen eines Gummibandes
(22) an einen schlauchformigen Endabschnitt eines Klei-

- dungsstiickes- {42) aus elastischem, textilem Stoff unter-
Bildung eines endlosen, elastischen Bundes, weist zwischen

einer Vorschubeinrichtung (20}, mittels deren das Gummi-
band (22) dem Driickerfuf (14} zugefiihrt wird, und derjeni-
gen Stelle, an welcher der DriickerfuB (19) das Gummiband
{22) gegen eine Unterlage (10) zu driicken beginnt, eine auf

das Gummiband (22) einzuwirken vermogende Bremse
(26,28,30) auf, um den nicht mehr von der Vorschubeinrich-
‘tung (22) kontrollierbaren Endabschnitt des Gummibandes
(22) nach dem Abtrennen kontrolliert dem Driickerfu® {14}
~ zuflhren und kantengleich zu dem bereits an den Stoff {42}

- angengéhten Anfang des Gummibandes (22} ndhen zu
kdnnen.
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Ndhmaschine

Die Erfindung betrifft eine Ndhmaschine zum Ann&hen eines Gummi-
bandes an einen schlauchfdormigen Endabschnitt eines XKleidungs-
stiickes, welche die Merkmale des Oberbegriffs des Anspruches 1
aufweist. '

Beim Anndhen eines Gummibandes an einen schlauchfdrmigen Endab-
schnitt eines Kleidungsstiickes aus elastischem, textilem Stoff
unter Bildung eines endlosen, elastischen Bundes muB das zuge-
fiihrte Gummiband bis zum Anndhen an den Stoff unter einer ge-
wissen Zugspannung gehalten werden. Bei den bekannten Ndhmaschi-
nen wird diese Zugspannung mit Hilfe der Vorschubeinrichtung er-
zeugt, die das Gummibénd:schrittweiSé transportiert und zwischen
den einzelnen Transportschritten festgeklemmt hilt. Da jedoch so-
wohl die Vorschubeinrichtung als auch die das Gummiband abtren-
nende Schere in einem gewissen Abstand vom Transporteur angeord-
net sind, ist bei den bekannten Nihmaschinen nach dem Trennvor-
gang ein noch nicht angendhtes Endstiick des Gummibandes vorhan-
den,das von der Vérséhubeinrichtung nicht mehr unter Xontrolle
gehalten werden kann. Dies hat nicht nur zur Folge, daB dieser
Endabschnitt ohne Zugspannung angendht wird. Er kann auch nicht
kantengleich iibernght werden. '
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine NZhmaschine zum
automatischen Ann&hen eines Gummibandes an einen scﬁlauchférmi—
gen Endabschnitt eines Kleidungsstiickes aus elastischeﬁ, tex—
tilem Stoff unter Bildung eines endlosen, elastischen Bundes zu
schaffen, mittels deren nicht nur ein exaktes, kantengleiches
Uberngdhen des Gummibandes mdglich ist, sondern auch das Anndhen
des Endabschnittes unter den gleichen Bedingungen wie der {ib-
rigen Abschnitte und das Verbinden von Anfang und Ende des Gummi~
bandes unter Bildung einer Uberlappung oder eines StoBes. Diese

Aufgabe 16st eine Ndhmaschine mit den Merkmalen des Anspruches 1.

Mittels einer derartigen Bremse ist eine kontrolliefte Zufiihrung
des Gummibandes auch nach dem Abtrennen und der Freigabe von der
Vorschubeinrichtung mdglich, d.h.,auch der Endabschnitt des Gum-
mibandes kann bis zum AbschluB des Ndhvorgangs unter der gewilinsch-
ten Zugspannung gehalten und exakt dem DriickerfuB zugefiihrt wer-
den. Damit ist ein kantengleiches UbernZhen gewdhrleistet. ApBer-
dem bereitet es keine Schwierigkeiten, Anfang und Ende des Gummi-
bandes mit einer'wﬁhlbaren Uberlappung zusammenzundhen oder aber

auch unter Bildung eines stumpfen StoBes.

Bildet'man, wie dies vorteilhafterweise der Fall ist, die Bremse
als Reibungsbremse gemdf Anspruch 2 aus, dann kann die erforder-—
liche Bremswirkung mit Hilfe der Klemmkraft variiert werden, wel-~
che die Klemmkdrper auf das Gummiband ausiiben. Zur seitlichen
Fiihrung des Bandes kOnnen die vorzugsweise als Platten ausge-
bildeten KlemmkOrper der Reibungsbremse mit entsprechenden Fiih-—-
rungselementen versehen sein.

Damit die Kontrolle des Bandendes mittels der Bremse gufrecht-
erhalten werden kann, bis das Bandende den DriickerfuB erreicht
hat, wird vorteilhafterweise die Bremse mOglichst nahe am Driik—
kerfuB angeordnet. Beli einer bevorzugten Ausfithrungsform ist des-
halb die den einen Klemmkdrper der Bremse bildende Gegenplatte,
gegen welche eine den anderén Kiemmkérper bildende Druckplatte
bewegbar ist, durch eine Verladngerung des DriickerfuBes auf der
Stoffeinlaufseite gebildet.
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Sowohl im Hinblick auf eine eiﬁfache'Betétigung der vorzugs-
weise schwenkbar gelagerten Druckplatte als auch im Hinblick
auf eine Variationsmdglichkeit der Kraft, mit der die Druck-
platte auf das Gummiband einwirkt, ist als Antrieb fiir die
Druckplatte bei einer bevorzugten Ausfithrungsform ein pneu-
matischer Zylinder vorgesehen.

Die Vorschubeinrichtung ist vorteilhafterweise durch mittels
eines Schrittmotors gesteuert antreibbare Transportrollen ge-—
bildet. Durch eine Synchfonisation der Antriebsbewegung des
Schrittmotors mit dem Antrieb des Transporteurs liB8t sich
hier eine sehr genaue Einstellung der Spannung des ‘Gummiban-
des und auch eine Aufrechterhaltung dieser Spannuﬁg wdahrend

des gesamten Ndhvorgangs erreichen.

Eine Schere zum Abtrennen des Gummibandes ist vorteilhafter-—
weise unmittelbar hinter den Transportrollen angeordnet. Kurz
bevor das Gummiband an seinem Ende abgeschnitten wird, wird
es durch die Bremse erfaft. Zur Steuefung der Schere und der
Bremse ist vorzugsweise ein Sensor gemdf Anspruch 11 vorge-
sehen. Durch das Signal des Sensors, bei dem es sich vorzugs-
weise um eine Lichtschranke handelt, kann auch der Nihvorgang
selbst gesteuert werden, d.h., der Néhvorgang—wird auf das
Signal des Sensors hin noch filir eine vorwdhlbare Stichzahl
fortgesetzt, nach der das Gummiband vollst&ndig in der ge-
wiinschten Position éngenéht und mit seinem Anfang verndht ist.

Danach wird der Ndhvorgang automatisch beendet.

Vorzugsweise ist nicht nur der Driickerfu8, sondern auch der
Transporteur, gegen die Einlaufrichtung des Stoffes hin ver-
lédngert, um ein zuverldssiges Ergreifen des einlaufenden An-

fangs des bereits angendhten Gummibandes sicherzustellen.

Zwischen der Stelle, an welcher der Sensor angeordnet ist, und
der Stelle, an welcher das Gummiband an den Stoff angendht wird,
ist vorzugsweise ein in Nd&hrichtung verlaufendes Messer ange-

ordnet. Dieses Messer ist ﬁber die Stichplatte der N&hmaschine
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anhebbar und beschneidet den Rand des Stoffes vor dem Annihen
des Gummibandes, so daB sich auch auf der Innenseite des Gummi -
bandes eine saubere Stoffkante des Kleidungsstilickes ergibt.

- Wird durch die Abtastung der Anfang des bereits angendhten Gum-
mibandes festgestellt, so wird nach einer vorgegebenen Trans-—
~portstrecke des Stoffes das Messer unter die Stichplatte abge-
senkt, so daB der Anfang des bereits angendhten Gummlbandes
durch dieses Messer nicht zerschnitten wird.

- Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels n&her er-

l8utert. Es zeigen:

‘Fig. 1: Schematisch-eine Seitenansicht des Teils einer
Ndhmaschine, der das Annzhen des Gummibandes be-
trifft und

Fig. 2: eine Draufsicht auf den DriickerfuB dieser MNih-

maschine.

In der Zeichnung sind nur die fiir die Erfindung wesent-
lichen Teile der Nihmaschine dargestellt. Die in der
Zéichnung nicht gezeigten Teile der Ndhmaschine sind
herkdmmlich ausgebildet, so daB eine Beschreibung die-

ser Teile nicht erforderlich ist.

Die Ndhmaschine weist einen Nghmaschinentisch mit einer
eingesetzten Stichplatte 10 auf. Durch die Stichplatte 10

greift von unten'ein Transporteur 12. Uber der
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Stichplatte 10 befindet sich ein Driickerful 14, der mittels
einer DriickerfuBstange 16 heb- und senkbar ist. Durch den

DriickerfuB 14 sticht die Nadel 18 der Ndhmaschine.

~ Oberhalb der Ndhwerkzeuge (Stichplatte, Transporteur,
Driickerfuf, Nadel) und vor diesen ist an der Ndhmaschine
ein Paar Transportrollen 20 vorgesehen, die durch einen
nicht dargestellten elektrischen Schrittmotor angetrieben
werden. Zwischen den Transportrollen 20 wird das Guﬁmi—
band 22, das den anzundhenden Gummibund bildet,zugefiihrt.
Das Gummiband 22 wird durch die Transportrollen 20 von
einem Vorratswickel abgezogen und zu den Nahwerkzeugen
vorgeschoben. In Vorschubrichtung des Gumﬁibandes 22 un-
mittelbar hinter den Transportrollen 20 ist eine gesteuert
antreibbare Sche;e 24 zum Abtrennen des'durchlaufendeh
Gummibandes 22 angeordnet. AnschlieBend an die Schere

24 lauft. das Gummiband 22 unter einen nach oben gebogenen
Schnabel 26 des Driickfusses 14. An dem Schnabel 26 ist

um eine quer zur Vorschubrichtung des Gummibandes 22
angeordnete Achse schwenkbar eine Druckplatte 28 ange-
bracht. 2n einem mit der Druckplatte 28 verbundenen
Schwenkhebel greift die Kolbenstange eines pneumatischen
Zylinder—Aégregats 30. an. Das Gummiband 22 l&uft zwischen
dem'hochgebogenenSdIEbéL26 des Drickerfusses 14 und der
Druckplatte 28 hindurch. Die Druckplatte 28 ist mittels
des pneumatischen Aggregats 30, gegen den Schnabel 26
schwenkbar, wobei gsie das durchlaufende>Gummiband 22
gegen den Schnabel 26 preBt, so daB das Gummiband 22 nur
unter Reibung zwischen dem Schnabel 26 und der Druckplatte
28 hindurchl&duft und gebremst und durch nicht dargestellte
seitliche FﬁhfungSelemente,-beispielsweise hochgestellte
Seitenrdnder, parallel gefiihrt wird.

A
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In N&hrichtung vor dem DriickerfuB 14 ist ein ZusatzfuB
32 angeordnet. Der ZusatzfuB 32 ist an einem Arm eines
zweiarmigen Hebels 34 angebracht, der schwenkbar an
einem Block 36 des Driickerfusses 14 gelagert ist. Am
anderen ‘Arm des zwelarmigen Hebels 34 greift eine Zug-
feder 38 an, so daB der ZusatzfuB 32 gegen die Stich-
platte 10 gepreBt wird. Der Transporteur 12 ist zumin-
3est mit einer seiner Zahnleisten iiber den DriickfuB 10
hinaus bis zu dem ZusatzfuB 32 verl&ngert. Eine auf
die Stichplatte 10 aufschraubbare Fiihrung 40 dient dazu
cen einlaunfenden Stoff 42 des Kleidungsstﬁékes zuver-—
'léssig unter den ZusatzfuB 32 zu lenken.

Unterhalb des Zusatzfusses 32 ist in der Stichplatte 10 der
Sender und/oder Pmpfanger * einer Lichtschranke 44 angeord-
net, die, wie Fig. 2 zeigt, auf die Bahn des bereits an den

Stoff 42 angendhten Gummibandes 22 ausgerichtet ist.

In N&hrichtung zwischen der Lichtschranke 44 und der
Nadel 18 ist ein nicht dargestelltes Messer in der
Stichplatte 10 vorgesehen. Das Messer verl&uft in N&h-
richtung und ist gesteuerﬁ unter die Stichplatte 10
absenkbar.

Der die Transportrollen 20 antreibende Schrittmotor
“ist mit dem Antrieb der Ndhwerkzeuge synchronisiert.
Sowohl der Antrieb der Nihmaschine als auch der die
Trénsportrollen 20 antreibende Schrittmetor sowie

dié pneumatischen Betdtigungen der Schere 24, des pneu-
matischen Aggregats 30 und der-Absenkung des Messers

sind durch das Signal der Lichtschranke 44 steuerbar.
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Die Ndhmaschine arbeitet in folgenderAWéise:

Das schlauchfdrmige Kleidungsstiick wird mit seiner Kante,
an die der Gummibund angenéht werden soll, in die N&h-
maschine unter den DriickerfuB 14 eingelegt. Dann wird
dexr Arbeitszyklus gestartet. Das Messer wird iliber die
Stichplatte 10 angehoben, der Tran5porteur 12 wird in
Gang gesetzt, die Transportrollen 20 fiir den Vorschub
des Gummibandes 22 werden angetrieben und die Druckplatte

28 von dem Schnabel 26 des Driickerfusses abgescﬁwenkt.

Der Stoff 42 des Kleidungsstiickes wird nun in Pfeil-
richtung durch den Transporteur 12 vorgeschoben, wobei
seine Xante durch das angehobene Messer in N&hrichtung
gerade geschnitten wird. Sobald der Anfang des Gummi-
bandes 22 unter die Nadel 18 gelangt ist, wird der
N&hvorgang gestﬁrtet. Das Gummiband 22 wird an den Rand
des Stoffes 24 angeniht. Der Antrieb der Transportrollen
20 durch derr Schrittmotor ist mit der Vorschubbewegung

04

des Transporteurs 12 synchronisiert und. : ’

der Schrittmotor ist so gesteuert, daB das Gummiband
22 mit einer etwas géringeren Geschwindigkeit als der
Stoff 42 vorgeschoben wird. Die Transportrollen 20
‘halten daher das Gummiband beim Einlauf unter den
DriickerfuB 14 unter einer gewissen'Zugspannuhg. Der
N&hvorgang wird solange fortgesetzt, bis das Gumni-
.band 22 nahezu iUber den gesamten Umfang des Kleidungs-
stiicks angendht ist. Dann n&hert sich der Anfang des
an den Stoff 42 angenihten Gummibandes 22 wieder den
Nahwerkzeugen, wie dies in Fig. 2 angedeutet ist. Die
Lichtschranke 44, die sich auBerhalb des Randes des
Stoffes 42 befindet und bisher frei war, wird nun durch
den Anfang des angendhten Gummibandes 22 unterbrochen
und gibt ein Signal an die Steﬁerung dexr Mihmaschine.
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Auf dieses Steuersignal der Lichfschranke 44 hin wird
das nicht dargestellte Messer unter die Stichplatte 10
abgesenkt, damit es nicht das bereits angend@hte Gummi-
band 22 durchtrehnt. Eine vorwidhlbare Zeitspanne nach
dem Steuersignal der Lichtscﬁranke 44 werden die
Transportrollen 20 stillgesetzt, die Schere 24 be-
tdtigt und die Druckplatte 28 gegen den Schnabel 26
geschwenkt; Dieser vorwdhlbaren Zeitspanne entspricht
ein vorgewdhlter Vorschubweg des Gummibandes 22, so
daB die Lange des Endes des Gummibandes 22 genaﬁ.vor-
gewdhlt werden kann, die noch angendht wird; nachdem
die Anfangskante des angendhten Gummibandes die Licht-
schranke 44 erreicht hat. Es kann somit wdhlbar fest-
gelegt werden, ob der Anfang und das Ende des Gummi-
bandes stumpf aneinanderstoBend oder mit einer vor-

wadhlbaren Uberlappungsldnge angendht werden.

Durch das Anschwenken der Druckplatte 28 gegen den
Schnabel 26 des Driickerfusses 14, wird das Gummiband

22 unter Reibung festgeklemmt. Der Transborteur 12

zieht das Gummiband 22 beim weiteren MN&hen gegen die
Bremswirkung der Druckplatte 28, so daB das Gummi-

band beim weiteren Anndhen unter Zugspannung gehalten
wird, obwohl es dﬁrch die Schere 24 abgetrennt und nicht
mehr von den Transportrollen 20 gehaltemn ist.

Nach einer vorgegebenen Anzahl von Stichen nach dem
Steuersignal der Lichtschranke 44 wird der Ndhvorgang
beendet. Diese Stichzahl ist so gewdhlt, da8 sich ein
vollsté&ndiges Ubern&hen des -Gummibandendes ergibt.
Nach Beendigung des Ndhvorganges wird in herk&mmlicher
Weise ein Fadenabschneider betdtigt und der DriickerfuB
angehoben, so daB das Xleidungsstlick mit dem vollst#En-

dig angendhten Gummibund aus der Ndhmaschine entnommen ’

i werden kann.
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1. Nihmaschine zum Annihen eines Gummibandes an einen
schlauchfdrmigen Endabschnitt eines Kleidungsstiickes aus ela-
stischem, textilem Stoff uhter Bildung eines endlosen, elasti-
schen Bundes, mit einem das Ndhgut gegen eine Unterlage driicken-
den DriickerfuBp und einem Transporteur zum Transprotieren des Néah-
gutes, e1ner das Gummiband dem DruckerfuB zufiihrenden Vorschube1n-
richtung sowie einer Trennvorr1chtung fir das Gummiband, dadurch
gekennze1chnet daB an der Transportbahn fiur das Gummiband (22)
von der Vorschubeinrichtung (20) zum DriickerfuB (14). unmittelbar
vor derjenigen Stelle, an welcher der DriickerfuB (14) das'ihgefﬁhrte
Gummiband (22) gegen die Unterlage (10) zu driicken beginnt, eine
auf das Gummiband (22) einzuwirken vermbgende Bremse- (26, 28, 39)
vorgesehen ist, die als Reibungsbremse mit einstellbarer Bremswir- «
kung ausgebildet ist. ' o

2. Nihmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekehniefﬁﬁhét; daB
die Reibungsbremse (26, 28, 30) gegeneinanderdriickbare, zwischen
sich das Gummiband (22)7erfassehde KlemmkOrper (26, 28) éufwgist.

3. Ndhmaschine nach Ansprucﬁ 2, dadurch gekennzeichhet daB
der eine Klemmkdrper als eine Druckplatte (28) ausgeb1]det ist, die

gegen eine den anderen Klemmkdrper bildende Gegenp]atte (26) beweg-
bar ist.

4. Ndhmaschine nach einem der AnsprUché 1 bis 3, dadu?ch ge-
kennzeichnet, daB die Bremse (26, 28, 30) das Gumm1band (22) seit-
lTich filihrende Fiihrungselemente aufwe1st

5. N&hmaschine nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet,
dap die Fihrungselemente an wenlgstens einer der beiden Platten (26,
28) vorgesehen sind. ’

6. Nihmaschine nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gegenplatte (26) durch eine Verldngerung
des DriickerfuBes (14) auf der Stoffeinlaufseite gebildet und
die Druckerplatte (28) gegenuber der Unterseite der Gegenplatte
- angeordnet ist.
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7. N&hmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

daB der Transporteur (12) zur Stoffeinlaufseite hin verlin-
gert ist.

) 8. Néhmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 7, ge-
kennzeichnet durch einen pneumatischen Zylinder (30) als
Antrieb fiir die schwenkbar gelagerte Druckplatte (28).

9. NZhmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Vorschubeinrichtung durch mittelg
eines Schrittmotors gesteuert antriebbare Tranéportrollen (20)
gebildet ist.

'710. Ndhmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
da die Antriebsbewégdng'des Schrittmotors mit der Vorschub-
bewegung des Transporteurs (12) synchronisiert ist.

11. Néhmaschiné nach einem der Anspriiche 1 bis 10, ge-—.
kennzeichnet durch einen Sensor (44) fiir den Anfang des an
den Stoff (42) angendhten und zusammen mit dem Stoff sich
dem DriickerfuB (14) nahernden Gummibandes zur Steuerung der
Bremse (26,28,30) und der als Schere (24) ausgebildeten,
zwischen der Vorschubeinrichtung (20) und der Bremse (26,28,

30 angeordneten Trennvorrichtung.

12. Ndhmaschine nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daf der Sensor wenigstens eine Lichtschranke (44) aufweist. -

13. Nihmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB8 das in an sich bekannter Weise zum
Beschneiden des Randes des einlaufenden Stoffgs (42)'vor der
Einlaufstelle des Gummibandes (22) unter den DriickerfuB (14)
angeordnete, unter die Sticﬁblatte (10) absenkbare Messer

eine mittels des Sensors steuerbare Absenkvorrichtung aufweist,
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Fig.2
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