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@ Einspannvorrichtung fiir Hakeinadeln.

@ Eine Einspannvorrichtung far Hakelnadeln zur Befesti-
gung an der Nadelbarre einer Hékelgalon- oder Raschelma-
schine. Die Einspannvorrichtung hat zwei Hauptteile, ndm-
lich einen Unterteil (2, 2') und einen Kiemmdeckel (4, 4'), die
durch Spannteile (6} gegeneinanderzukiemmen sind. Bei der
einen Ausfiihrungsform nimmt der Hauptteil (2) die Nadel-
schéfte (20) auf. Zwischen je zwei Nadelschaften liegen ein
Distanzblech (16) und zwischen den Nadelschaften (20) und
dem Boden einer Ausnehmung (10) im Unterteil. (2} je ein

- Stitzstreifen {12). So entstehen Nadelbetten (18). Bei der

anderen Ausfiihrungsform sind in beide Hauptteile (2', 4’)
einander gegeniiberliegend, sehr flache Nuten (40, 44)
eingefrést, die nur einen Bruchteil der halben Hohe der
Nadelschiéfte (20) haben, also beim Einspannen den gréRten
Teil der Hohe der Nadelschafte freilassen.
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EINSPANNVORRICHTUNG FUR HAKELNADELN

Stand der Technik, Aufgabe, LBsung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Einspannvorrich-
tung flir Hikelnadeln (im folgenden auch einfach "Nadeln" genannt).
Derartige Einspannvorrichtungen werden z. B. fir Hdkelgalonma-
schinen verwendet, wie es sich aus der EP-0S 110 271 (28-71f-ep)
derselben Anmelder ergibt. Die Einspannvorrichtung kann aber auch
bei Raschelmaschinen verwendet werden. In jedem Falle wird-sie an

der Nadelbarre einer dieser Maschinen angebracht.

Es besteht ein Bedarf, Binder mit 10 oder mehr Féder je Zentime-
ter Breite auf Hikelgalon- oder Raschelmaschinen herzustellen.
Besondere Bedeutung hat dies fir elastische Bander, wie sie fir

Unterwdsche und Sportw@sche bendtigt werden.

Aus der US-PS & 137 730 ist es bekannt, in einer Einspannvorrich-
tung eine Gruppe von Hdkelnadeln einiuspahnen, wobei fiur die
gegenseitigen Abst&@nde zwischen den H&@kelnadeln Distanzbleche
sorgen. Hierdurch lassen sich Nadeln zwar dicht nebeneinander
einspannen. Ist es jedoch spater erforderlich, eine zerbrochené
Nadel auszuwechseln, so mu die ganze Nadelgruppe aufgeldst und
nach dem Austausch der einen Nadel wieder erneut sorgfidltig zu-=
sammengesetzt werden. Dies bedeutet einen erheblichen Zeitauf-

wand.
* .Andererseits..ist es aus der US5-PS 3 823 581-bekannt, in denm einen
Hauptteil der Einspannvorrichtungrdicht nebeneinander Nuten ein-

zufré@sen, von denen jede den Schaft einer Nadel aufnimmt. Ahnli-
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ches ist aus der oben genannten EP-0S Figur 8 und 9 bekannt. Die
Nuten haben zumindest anndhernd die Hohe der Nadelschdfte. Dem
‘Einfrasen einer gréBeren Anzahl von Nuten je Zentimeter Breite
eines der Hauptfeile der Einspannvorrichtung sind Grenzen ge-
setzt. Wird die Anzahl der Nuten auf lber 10 je Zentimeter Breite
- erhtht, so ergeben sich schlieBlich Stege zwischen den Nuten von
0.2 oder weniger mm Breite. Dies 1&Bt sich auch nicht durch
Verwendung diinnerer Nadeln vermeiden, denn die Nadeln miissen eine
bestimmte Stabilitdt haben, so daB die Verwendung von Nadeln

unterhalb von 0,4 mm Breite unzweckm&Big ist.

" Werden zum Einfrisen der Nuten Satzfrdser verwendet, so kann man
zwar eine Gruppe nebeneinanderiiegender Nuten in einem Arbeits-

gang herstellen. Selbst dann ist es aber technisch nicht méglich,
Nuten mit dazwischen verbleibenden Stegen von 0,2 oder weniger mm
herzustellen, ohne daf3 dabei relativ viel Ausschufl duréh zerbro-

' chene Stege entsteht.

Durch die vorliegende Erfindung wird das Problem, mehr als 10
Nadeln je Zentimeter Breite einzuspannen, auf prinzipiell zweil

verschiedene Weisen geldst.

Nach Anspruch 1 werdén, ebenso wie nach der US-PS 4 137 730 zwi-
schen den Nadelsch&ften Distanzbleche aﬁgebrdnet.-&s wird =zber
dafir gesorgt, daB jede einzelne Nadel fir sich ausgetauscht
werden kann. Dies wird dadurch erreicht, daB zwischen die Di-
stanzbleche nicht nur die Nadelschafte selbst sondern auBerdem
Stutzstreifen eingefiigt werden. Es ergibt sich somit aus Stitz-
streifen und Distanzblechen ein kammartiges Gebilde, in das die
Schifte der Nadeln einzeln eingelegt werden konnen. Da es keine
Schwierigkeiten bereitet, sehr dinne Distanzbleche zu verwenden,
ergibt sich die Grenze der Anzahl von Nadeln, die je Zentimeter
Breite unterzubringen sind, nur noch aus der notwendigen Dicke
der Nadelschifte und den notwendigen gegenseitigen Abst&@nden der

Arbeitsbereiche der Nadeln.



Es werden jeweils Gruppen von Stiitzstreifen und Distanzblechen in
dem einen Hauptteil untergebracht, und es 148t sich nach L8sung

der Spannteile ohne weiteres eine einzelne Nadel auswechseln.

Werden naph Anspruch 2 die Stiitzstreifen und die Distanzbleche
miteinander verklebt, so erhdht sich die Sicherheit, daB beim

Auswechseln einer Nadel nicht andere Teile verschoben werden.

Eine andere L&sung desselben Problems ergibt sich aus Anspruch 4.
Hiernach werden zwar ebenfalls Nuten gefrést. Diese Nuten haben
aber nur eine sehr geringe Tiefe, so daB die Gefahr einer Besch&-
digung der zwischen den Nuten verbleibenden Stege nicht mehr
besteht. Zum sicheren Einspannen der Nadelschéfte dienen einander
gegeniiberliegende Nuten, von denen die einen in dem einen Héupt—
teil, die anderen, gegeniibberliegend, in dem anderen Hauptteil
vorgesehen sind. Diese Nutén umgreifen nur einen geringen Teil
der H6he der Nadelschdfte, jedenfalls wesentlich weniger als die
" halbe Hhe eines Nadelschafts, so daB der gr&Bte Teil der Nadel-
schédfte auBerhalb der Nuten liegt.

Werden nach Anspruch 5 die Hauptteile aus Leichtmetall gefertigt,
so wird die tréage Masse der Einspannvorribhtupg Qerringert, die
bei der Hin- und Herbewegung der Nadelbarre sté@ndig hin und her
zu beschleunigen ist. Es kann so die Arbeitsgeschwindigkeit der

Maschinen erhtht werden.
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Adsfﬁhrungsbeispiele mit weiteren Merkmalen der Erfindung werden

im folgenden anhand der Zeichnungen beschrieben.

Figur 1 1ist ein Schnitt quer zur L&ngsrichtung der Nadeln durch
eine erste Ausfiihrungsform einer Einspannvorrichtung

nach der Erfindung nach Linie I-I in Figur 2.

~Figur 2 1ist ein Schnitt nach Linie II-1IT in Figur 1, d. h.

"parallel zur L&ngsrichtung der Nadeln.
Figur 3 ist ein Schnitt entsprechend Figur 1 durch eine zweite
' Ausfihrungsform einer Einspannvorrichtung nach der
Erfindung nach Linie IV-IV in Figur 4.
Figur 4 ist ein Schnitt nach Linie IV-IV in Figur 3, d. h.

parallel zur Langsrichtung der Nadeln.

Erste Ausfiilhrungsform

' Die Einspannvorrichtung nach Figur 1 und 2 hat zwei aus Leichtme-
tall gefertigte Hauptteile, nd@mlich einen Unterteil 2 und einen
Klemmdeckel 4. Als Spannteile, die zum Festziehen des Klemm~
deckels 4 gegen den Unterteil 2 dienen, fungieren hier Schraub-
bolzen 6, die durch eine zylindrische Offnung des Klemmdeckels 4
in eine Gewindebohrung 8 des Unterteils greifen. Der Unterteil
hat Ausnehmungen 10 in Form von Rinnen von rechteckigem Quer-
schnitt. In jeder Ausnehmung ist eine Gruppe von Stitzstreifen 12
untergebracht. Die ZuBersten stiitzen sich an den Seitenwandungen
14 der Ausnehmungen 10 ab. Zwischen je zwei Stitzstreifen befin-
det sich ein Distanzblech 16. Die Stitzstreifen haben eine gerin-
gere Hohe als die Distanzbleche, so daB ein kammartiges Gebilde
mit Nadelbetten 18 entsteht. Die Stitzstreifen 12 haben die

gleiche Dicke wie die Schafte 20 der einzuspannenden Nadeln.



Die Dicken der Nadelschdfte 20, der Stiitzstreifen 12 und der Di-
stanzbleche 16 sowie die Breite der Ausnehmungen 10 werden so
bemessen, daB eine ganze Anzahl von Stiitzstreifen und Nadelsch&f-
ten unter PréBpassuhg in die Ausnehmungen hineinpaBit, wobei je-

weils ganz auBen an den Seitenwandungen 14 ein Nadelschaft liegt.

Die Nadeln 20 haben ein gekriimmtes Ende 22 und sind so einge-
spannt, dall dieses Ende gegen die Riickseite des Klemmdeckels 4
st&8t. Dadurch sind alle in ihrer L#ngsrichtung in einfachster
Weise ausgerichtet. Dies ermdglicht auch das einfache Auswechseln

und Ausrichten einzelner Nadeln.

Die Distanzbleche und die Stiitzstreifen k&nnen miteinander ver-
klebt sein. Diese Andrdnung ermdglicht es, nach dem L&sen des
Klemmdeckels eine einzelnerNadel auszuwechseln, alle anderen aber

unangetastet in ihrem Nadelbett 18 liegenzulassen.

Wie die Figuren 1 und Z zeigén, ist die Einspannvorrichtung sehr
einfach aufgebaut und kann mit geringen Kosten hergestellt wer-
den. Teile zur Befestigung an der Nadelbarre einer Hékelgalon-
oder Raschelmaschine wurden hier nicht dargestellt, sind aber an

sich bekannt.

Zwei Zahlenbeispiele sgllen veranschaulichen, daB nach der Erfin-

dung relativ viele Nadeln je Zentimeter Breite einer Ausnehmung

10 untergebracht werden kdnnen.

Beispiel 1 Beispiel 2

Dicken in mm

Nadeln 0,5 ,
Distanzstreifen 0,2 0,15
Summe : 0,7 0,55

Nadeln/cm 14,3 18,2



Die HBhen der in einer Ausnehmung unterzubringenden Teile k&nnen

z. B. folgende Werte haben:

Stitzstreifen 5,0 mm
Distanzbleche 6,0 mm
Nadeln 1,5 mm

Die Stutzstreifen und die Distanzbleche kbnnen aus weichem Eisen
bestehen oder aus Stahl. Wichtig ist, daB sie Gber ihre Lange

durchgehend gleiche Dicken behalten.

Zweite Ausfihrunagsform

Bei der Ausfihrungsform nach Figur 3 und 4 hat die Klemmvorrichtung
wiederum einen Unterteil 27 und einen Kiemmdeckel 4&4°. Beide

ktnnen durch hier nicht gezeigte Sehraubbolzen miteinander ver-
spannt werden. In den Unterteil sind sehr flache Nuten 48 einge-
frist, zwischen denen Stege 42 von wesentlich geringerer Breite

als die der Nuten verblieiben. In den Klemmdeckel 4" sind Nuten 44
gleicher Abmessungen gefridst, zwischen denen Stege 46 gleicher
Breite wie im Unterteil stehen bleiben. Die Tiefe der Nuten 40
und 44 ist wesentlich kleiner als die halbe Hthe der Nadelschifte
20, so daB die Nadelschafte tUber den groBten Teil ihrer Hohe

freiliegen.

Die Nuten werden mit einem Satzfraser eingefrdst, und zwar je-
weils alle Nuten fUr eine Gruppe von Nadeln gleichzeitig. Bei der
geringen Tiefe der Nuten ist keine Beschddigung der Stege 46 zu

befldrchten.

Die Breiten der Stege kdnnen die gleichen Werte haben wie sie

oben fiir die Dicken der Distanzbleche angegeben wurden.



Die riickwartigen Enden 22 der Nadeln 20 stoBen wiederum an das
rickwirtige Ende des Klemmdeckels 4. Dies ermﬁglicht wiederum
das Ausrichten jedes Nadelpakets, sowohl nach dem ersten Einlegen

der Nadeln wie auch nach dem Auswechseln einzelner Nadeln.

Auch bei dieser Ausfﬁhrungéform sind als Spannteile Schraubbolzen
vorgesehen, die jedoch der Einfachheit halber nicht dargestellt

wurden.

Gemeinsame Merkmale beider Ausfithrungsformen

Bei beiden Ausfihrungsformen kann man zum Auswechseln einzelner
Nadeln die Schraubbolzen 6 lBsen, ohne sie aber zu entfernen,
dann einzelne Nadeln riickwirts herausziehen und neue einschieben,
die Nadelpakete gegen die Klemmdeckel 4 bzw. 4  ausrichten und

die Schraubbolzen wieder festziehen.
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BEZUGSZEICHEN

2, 27 \Unterteil = Hauptteil
4, 4 Klemmdeckel = Hauptteil
6 Schraubbolzen
8 Gewindebohrung
10 Ausnehmung
12 Stiitzstreifen
14 Seitenwandung
16 Distanzblech
18 Nadelbett
20 - (Nadel-) Schaft
22 Ende der Nadel
40, 44 Nut

42, 46 Steg
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PATENTANSPRUCHE

Einspannvorrichtung fir Hdkelnadeln (Nadeln) zur Befestigung
an der Nadelbarre einer Hakelgalon- oder Raschelmaschine mit

folgenden Merkmalen:

a, Die Einspannvorrichtung hat zwei durch Spannteile gegen-
einanderklemmbare Hauptteile, von denen der eine an der
Nadelbarre zu befestigen ist;

b} der eine Hauptteil dient zur Aufnahme der Nadelschiafte;

es sind Distanzbleche vorgesehen, die zwischen die Nade.

schafte einzufiigen sind,
gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

d} der eine Hauptteil (2) hat Ausnehmungen (10) fur je eine
Gruppe von Nadeln;

e} Stiitzstreifen (12) von der Dicke der Nadelschifte (20)
sind zum Einflgen einerseits zwischen die Distanzble-
che (16), andererseits zwischen die Bdden der Ausnehmun-

gen (10) und die Nadelsch&fte vorgesehen.

(Figur 1 und 2)
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Einspannvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-

Vzeichnet, daB die Stiitzstreifen (12) und die Distanzbleche

(16} miteinander verklebt sind.

Einspannvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

folgendé Merkmale:

a) Die Ausnehmungen (18) haben die Form von Rinnen mit

rechteckigem Querschnitt;

b) die Seitenwandungen (14) der Ausnehmungen dienen zum
seitlichen Abstiitzen je eines weiteren Stiitzstreifens

(123 und des Schaftes (20) je einer weiteren Nadel.

Einspannvorrichtung fir H#kelnadeln (Nadeln) zur Befestigung
an der kadelbarre einer H@kelgalon- oder Raschelmaschine mit

folgenden Merkmalen:

a) Die Einspannvorrichtung hat zwei durch Spannteile gegen-
einanderklemmbare Hauptteile, von denen der eine an der

Nadelbarre zu befestigen ist;

b) die Einspannvorrichtung hat Nuten zur Aufnshme je eines
Schaftes der Nadeln,

gekennzeichnet durch folgende Merkmale:

c) Die Nuten (408, 44) sind in beiden Hauptteilen einander
gegeniliberliegend angeordnet und haben eine Tiefe, die nur
einen Bruchteil der halben Hihe der Nadelschifte (20)
betragt.

(Figur 3 und &)
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Einspannvorrrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptteile aus Leichtmetall

gefertigt sind.
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