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@ Vorrichtungrzur fliegenden Anordm_mg und Befesﬁgung eines Pumpengehéauses an eine Antriebsvorrichtung.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur fliegenden
Anordnung und Befestigung eines Pumpengehéuses, insbe-

sondere_eines Kreiselpumpengehiuses an_ einer Antriebs-

vorrichtung, insbesondere an einem Elektromotor. Die Erfin-
dung stellt sicher, daR der Elekiromotor im Bereich des
Pumpengehé&uses &hnlich korrosionsbesténdig wie das Pum-
pengehduse selbst ausgebildet ist, und daB die Anzah!l der
Bauteile und damit der notwendigen Rezesse zwischen
Elektromotor und Pumpengehduse gegeniiber bekannten
Anordnungen reduziert ist. Es ist mit der erfindungsgemag-
en Vorrichtung weiterhin ‘moglich, einen Elektromotor zu
verwenden, der mit Ausnahme seines pumpenseitigen La-
gerschildes aus einer genormten oder stahdardisierten,
unverdnderten und damit preisgiinstigen Teilefamilie
besteht. Dies wird unter anderem dadurch erreicht, dal® der
Lagerschild (1a) des Elektromotors (2) stoffschliissig verbun-
~den ist mit einem Lagergehduse {1b), einem Laternengehau-
se (1d) und einer Vorkehrung (1c, 1g, 1h) zur Verbindung mit
dem Pumpengehiuse (3), und daf die gesamte Vorrichtung
aus einem geeigneten, insbesondere korrosionsbestandi-
gem Werkstoff hergestellt ist (Figur 2).
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Vorrichtung zur fliegendén Anordnung und Befestigung eines
Pumpengehduses an eine Antriebsvorrichtung

Die Erfindung bet;ifft eine Vorrichtung zur fliegenden Anord-
nung und Befestigung eines Pumpengeh3uses, insbesondere eines
Kreiselpumpengehd&uses an einer Antriébsvorrichtung, insbeson-
dere einem Elektromotor, und zwar unter Zwischenschaltung
eines Laternengehduses, wobei die Vorrichtung antriebsséitig
Gber einen ersten RezeB an der Antriebsvorrichtung zentriert
und tUber Verbindungsmittel befestigt ist und pumpenseitig
Giber einen zweiten Rezef an dem Pumpengehduse zentriert und

GUber Verbindungsmittel befestigt ist.

Eine bekannte Vorrichtung der eingangs genannten Gattung
findet beispielsweise immer -dann Anwendung, wenn Kreisel-
pumpen fir Fdrderaufgaben im Nahrungs- und Getrédnkemittel-
bereich fliegend an einem gencormten oder standardisierten
Elektromotor angeordnet'und befestigt werden missen. Die
Forderaufgaben und die innerlich und &duBerlich an der Pumpe
notwendigen Reinigungsprozeduren erfordern in der Regel eine
Pumpenausfﬁhruﬁg in korrosiénsbesténdigem Stahl. Da der pum-
penseitige Mortorteil annndhernd die gleiche Korrosionsbe-
stdndigkeit wie das Pumpengéhause aufweisen soll, genormte
oder standardisierte Elektromotoren im Bereich ihres Lagexr-
schildes diese Werkstoffeigenschaft nicht besitzen, hat die

bekannte Vorrichtung neben ihrer verbindenden Funktion
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noch die Funktion einesden pumpenseitigen Motorteil abschir-
menden Schutzschildes. Sie ist daher, ebenso wie die aus
dem Elektromotor herausgefihrte Antriebswelle, aus korro-
sionsbestdndigem Stahl hergestellt. Die Ausfiihrung derar-
tiger bekannter Vorrichtungen f£Gihrt in Verbindung mit dem
Elektromotor und dem Pumpengehduse zu einer aufwendigen
Gesamtanordnung, da der Elektromotor zweifach zum Pumpen-
geh3duse hin abgeschirmt ist; einmal f@ber seinen Lagerschild
und ein zweites Mal ber die Vorrichtung der einleitend
genannten Gattung. AuBerdem ist an jeder Verbindungsstelle
ein eng tolerierter Sitz notwendig, da die Teile zueinan-
der zentriert und fixiert werden miissen. Dies ist mit zu-
s&tzlichen Fertigungskosten verbunden und fihrt unter Um-

sténden zu einem Lagefehler zwischen Wellenmitte und Pum-

- pengehdusemitte und damit zu einer exzentrischen Anordnung

des Laufrades innerhalb des Pumpengehduses, wodurch uner-
winschte, die gesamte Anordnung dynamisch beanspruchende
Krafte auftreten kdSnnen. Der maximal mSgliche Lagefehler
ergibt sich im ungiinstigsten Fall aus einexr Addition aller
maximal zul&ssigen Lagetoleranzen der vorhandenen Verbin-

dungsstellen.

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der einlei-
tendé genannten Art so weiterzuentwickeln, daB der Elektro-
motor im Bereich des Pumpengehduses &hnlich korrosionsbe-
stdndig wie das Pumpengehduse selbst ausgebildet und die

Anzazhl der Bauteile und damit der notwendigen Rezesse oder
Verbindungsstellenrzwischen Elektromotor und Pumpengehiuse
gegentiber bekannten Anordnungen reduziert ist. Die gestell-
te Aufgabe soll dariiber hinaus mit einem Elektromotor geldst
&erden, der mit Ausnahme seines pumpenseitigen Lagerschil-
des aus einer genormten oder standardisierten, unverdnder-

ten und damit preisglinstigen Teilefamilie besteht.

Die Aufgabe wird erfindungsgemd@f dadurch geldst, daB der
Lagerschild des Elektromotors unmittelbar,vorzugsweise

stoffschlissig verbunden ist mit einem Lagergehduse und
einem Laternengehduse und mittelbar Tiber das Laternengehduse

vorzugsweise stoffschllissig verbunden ist mit einer Vorkeh-

- - ’ - ) - - 3 -
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rung zur form- und/oder'kraftschlﬁssigen‘Verbindung mit dem
Pumpengeh&use, und daB die gesamte Vorrichtung aus einem
geeigneten, insbesondere korrosionsbestédndigem Werkstoff

hergestellt ist.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile ergeben sich =zum
einen aus der Lésuﬁg der gestellten Aufgabe, zum anderen
kann die Vorrichtung duBerst kompakt, insbesondere in axia-~

ler Richtung raumsparend ausgebildet werden.

Es ist von Vorteil, wenn das Laternengehiuse zur Ableitung
von Leckagen in der Einbaulage des Lagerschildes wenigstens

an der Unterseite eine untere Laternendffnung aufweist.

Fir den Fall, daBrdas in aller Regel zwischen Elektromotor
und Pumpengehduse notwendige Laternengeh&use unmittelbar am
Pumpengehduse ausgebildet iét, wird bei einer anderen Aus-
fidhrungsform dexr erfinduhgsgemaﬁen Vorrichtung bei letzte-
rer auf die Ausbildung des Laternengeh&uses verzichtet.

In diesem Fall findet sich die Vorkehrung zur form- und/odexr
kraftschlissigen Verbindung mit dem Pumpengehduse unmittel-

bar am Lagerschild.

Abhdngig vom Anwendungsfall und/oder aufgrund fertigungs-
technischer Uberlegungen kann es vorteilhaft sein, die Vor-
richtung gemdf der Erfindung als Schweinonstrﬁktion aus
moglichst einfachen geometrischen'Grundkérpern oder als GuB-
konstruktion oder alsikombinierte GuB- und SchweiBkonstruk-

tion auszubilden.

Weiterhin ist es in zahlreichen Anwendungsfallen vorteil-~
haft, wenn gemdB einer anderen Ausgestaltung der erfindungs-
gemdBen Vorrichtung diese aus dém gleichen Werkstoff wie das
Pumpengeh&use hergestellt ist. Diese L&sung ist immer dann
erforderlich, wenn Medien zu fdérdern éind, die aufgrund
ihres chemisch aggressiven Verhaltens den Einsatz spezieller
korrosionsbestidndiger Werkstoffe sowohl im Pumpen- als auch

im angrenzenden Motorbereich erforderlich machen.
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Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform der erfindungs-
gemd@Ben Vorrichtung erlaubt eine Justierung und verdreh-
sichere Lagerung einer Abdeckhaube des Elektromotors am
pumpenseitigen Lagerschild. Dies wird dadurch erreicht,
daB auf der dem Pumpengehause zugewandten Seite des Lager-
schildes an diesem ein zentrischer, zylindrischer Ansatz
und zwei auBerhalb des zylindrischen Ansatzes im unteren
Teil und im Abstand voneinander eingelassene, fGber die

Aufnahmefl&che hervorstehende Bolzen vorgesehen sindg.

Vorteilhaft ist es, wenn nach einer anderen Ausfthrungs-

form der erfindungsgem&Ben Vorrichtung in den freien Stirmn-

fldchen der FuBhalter, welche in der Einbaulage des Lager-
schiides an dessen Unterseite im Abstand angeordnet
und befestigt sind, jeweils ein FuB Uber einen Gewinde-
bolzen axial verétellbar und@ tGber eine KXontermutter fest-
stellbar ist. Uber diese beiden Fife und einen dritten, am
Elektrcmotor angeordneten Fub, ,ist in vorgegebenen Grenzen
auf einfachste Weise eine Ausrichtung des gesamten Pumpen-

aggregates mdglich.

jw)

ie pumpenseitige Abdichtung eines Walzlagers gestaltet
sich tesonders einfach und damit kostenglinstig, wenn nach

einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der erfin-

dunagsgemé&Ben Vorrichtung ein zwischen dem W3alzlager und dem

Lagergehduse innerhalb einer Lagerbohrung axial geklemmter

pumpenseitiger Lagerdeckel vorgesehen ist, der eine Welle

mit Spiel umschlieBt und von einem auf letzterer mitlaufend

angeordneten Spritzring dichtend kontaktiert-ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnun

dargestellten Ausfihrungsbeispiels ndher erliutert.

Es

2

eigen

z
F

-4
1Q

ur 1 eine Ansicht des gesamten Pumpenaggregates in
schematischer Darstellung, wobei die der erfin-
dungsgem@Ben Vorrichtung bemnachbarten Bauteile
lediglich strichpunktiert dargestellt sind
und
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Figur 2 einen Meridianschnitt durch die erfin-
dungsgem&Be Vorrichtung.

Ein Kreiselpumpengehduse 3 (Figur 1) ist iiber eine erfin-
dungsgemdfe Vorrichtung 1 fliegend an einem Elektromotor 2
angeordnet und an diesem befestigt. Zwei nicht n&her be-
zeichnete FliBe an der Vorxichtung 1 und ein dritter FuB an
dem Elektromotor 2 tragen das gesamte Pumpenaggregat. Uber
den gesamten Elektromotor 2 ist eine Abdeckhaube 4 gestilpt,
die einen Teil der Vorrichtung 1 umfaBt und sich gleich-

zeitig auf dieser abstilitzt.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung'ist in Figur 2 beispiel-
haft als SchweiBkonstruktion ausgebildet. Sie besteht im
wesentlichen aus einem tellerfdrmigen Lagerschild la,
welcher ﬁber'eihen LagerschildrezeB 1m auf einem Motorre-
zeB 2a am Gehduse des Elektromotors 2 zentriert und fixiert
ist, einem Lagergehiuse 1b, einem Laternengehiuse id und
einer Vorkehrung ic, 1g, 1h gzur kraftschliissigen Verbin-
dung mit einem zylinderfdrmigen Dichtungsgehduse 3a eines
Pumpengehéuses 3. Das Lagergehduse 1b ist im Bereich des
Lagerschildes 1la hﬁlsenférmig'ausgebildet und wird inner-
halb einer zentrischen Lageréchildbohrung ilp tGber seine
duBere Mantelflache zentriért. Ein nicht ndher bezeichne-
ter Bund des Lagergehduses lb'liegt an der pumpenseitigen
Stirnflidche des Lagerschildes la an und ist mit diesem

iber eine SchweiBnéht 1r umlaufend verschweiBt. Am vorge-~
nannten Bund schlieBen sich das Laternengehéuse 1d und in
dessen Fortsetzung ein Klemmgehduse 1c¢ an. Das Laternenge-
hiuse 18 verfligt an seiner Ober- und an seiner Unterseite
iiber Durchbriiche, eine obere bzw. eine untere Laternendff-
nung le bzw. 1f. Das Klemmgehduse 1c ist an seiner Unter-
seite vollstandig bis in die untere Laternendffnung 1f hin-
ein geschlitzt. Ein ebenfalls geschlitztes,'hufeisenférmi—
ges Klemmteil 1g ist jeweils derart an den einander gegen-
iiberliegenden Enden des Klemmgehéuses l1c angeschweiBt, daB
es dessen Schlitz ﬁberbrﬁckt, so daB das Klemmgehé&use Ic
und das Klemmteil ig zusammen eine in éich geschlossene Kon-

tur ergeben.
. : . - 6 -
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Die beiden Schenkel des Klemmteils i1g sind mit einer
Bohrung 1'h f8r ein Verbindungsmittel versehen, wodurch
eine von dem Klemmgeh&8use lc gebildete Aufnahmebohrung 1k
in engen Grenzen radial verkleinert werden kann. Dabeil
wird die elastische Deformierbarkeit des Klemmgeh&uses 1c
im Bereich des Xlemmteils 1g durch die untere Laternen-
S6ffnung 1f beglinstigt. Die Befestigung des Dichtungsge-—
hduses 3a des Pumpengehausés 3 innerhalb der Aufnahme-
bohrung 1k ist im Ausfihrungsbeispiel ausschlieBliich durch

kraftschliissige Verbindung sichergestellt.

Der Lagsrschild 1a ist an seinem &uBeren Rand auB8erhalb

seines Lagerschildrezesses Imr mit mehrerer @bexr seinen

o
H

fanz verteilten Flanschbohrungen 1n ausgestattet

1
1]

dienen der Aufnahme von nicht niher dargestelltTexz und
bezeichneten Verbindungsmitteln, mit deren Hilfe dexr Lager-
hilé 1z unmittelbar am Gehduse des Elektromotors 2 befe-

c
stigt ist.

Im unteren Teil und symmetrisch zur vertikalen Svometrie-
achse des Lagerschildes 1a sind zwei FuBhalter lg ange-
schwe1fz, die in einer freien Stirnfliche jeweils einen
FPuf I Gbher einen Gewindebolzen 12 axial verstelibar und

dber eine Kontermutter 11 feststellbar aufnehmen.

Buf der dem Pumpengehiuse 3 zugewandten Stirnseite des
Lagerschildes la sind ein zentrischer, zylindrischer Ansatz
11 uné zwei auBerhaldb des zylindrischen Ansatzes 11 im
unterer Teil und im Abstand voneinander eingelassene, Uber
die Aufnahmefliache hervorstehende, nicht nidher dargestellte
und bezeichnete Bolzen vorgesehen. Der zvlindrische Ansatz 1
dient &észr Zentrierung und Fixierung der Abdeckhaube 4;

die Becizen greifen in eine zugeordnete Kentur der Haube 4
ein und sichern diese gegen Verdrehuno. DPas Lagergehduse 1b

ist mit einer zentrischen Lagerbohrung 1i versehen, die

'pumpenseitig imnerhalb des Lagergehduses 1b durch einen Bund

begrenzt und auf eine nicht ndher bezeichnete Durchgangs-
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bohrung fiir eine Welle 5 reduziert ist. Innerhaldb der
Lagerbohrung 1i befindet sich ein als Festlager ausge-
bildetes Wélzlagér 7, dessen AuBenring zwischen einem

am Lagergehduse lbzbefestigteh Lagerdeckél 6 und einem
pumpenseitigen Lagerdeckel 9, der innenseits die Welle 5
mit Spiel umschlieBt und auBenseits an der stirmseitig
begrenzten Lagerbohrung 1i anliegt, festgesetzt ist.

Eine Verschiebung der Welle 5 in Richtung zum Pumpenge-
hduse 3 wird durch einen Wellenbund 5a verhindert, der am
Innenring des Wadlzlagers 7 anliegt. Der motorseitige
Lagerdeckel 6 ist liber nicht dargestellte und bezeichnete
Verbindungsmittel, die in Lagergehdusebohrungen 10 Auf-
nahme finden, mit dem Lagergeh&use 1b verschraubt. Er ver-
fligt tGber eine dem W&lzlager 7 zugewandte Ausnehmung 6a,
in der eine Wellendichtung 8 angeordnet ist. Die pumpen-
seitige Wellenabdichtung erfolgt Uber einen auf der Welle
mitlaufend angeordneten Spritzring 10, der dichtend mit

dem pumpenseitigen Lagerdeckel 9 kontaktiert ist.

=4

Es ist zweckmdBig und vertieft die mit der Erfindung erziel-

baren Vorteile, wenn die erfindungsgemédfle Vorrichtungo be-
reits beim Hersteller des Elektromotors an die im Gbrigen
unveranderte Teilefamilie des genormten oder standardi-

sierten Elektromotors angebaut wird.

Im Gbrigen ist es ohne weiteres méglich, anstelle der
beschriebenen Klemmung zwischen der erfindungsgemé&Ben Vor-
richtung und dem Pumpengehduse andere Vorkehrungen, wie
beispielsweise einen Flansch, zu form- und/oder kraft-

schliissigen Verbindung mit dem Pumpengehduse 3 vorzusehen.

Anstelle der Ausbildung der erfindungsgemdBen Vorrichtung
als SchweiBteil ist es unter Umsté&nden vorteilhaft, diese
insgesamt als GuBteil oder auch als eine Kombinatiocn aus

GuB~ und SchweiBteil herzustellen. So bietet es sich bei-
spielsweise an, Lagerschild la und Lagergehduse 1b als

GuB~ oder Schmiedeteil auszubilden, wdhrend Laternen- und
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Klemmgehéduse 1d bzw. ic aus einem rohrfdrmigen Halbzeug
. gefertigt und anschlieBend an das vorstehend erwdhnte
GuB- oder Schmiedeteil angeschweiBt werden. Die abschlie-

Bende'spanende Bearbeitung wird dann an der Verbundkon-

struktion vorgenommen.
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Vorrichtung zur fliegenden Anbrdhung und Befestigung
eines Pumpengehduses, insbesondere eines Kreiselpumpen-
geh&uses an einer Antriebsvorrichtung, insbesondere an
einem Elektromotor, und zwar unter Zwischenschaltung
eines Latermnengehduses, wobei die Vorrichtung aﬂtriebs—
seitig lber einen ersten RezeB an der Antriebsvorrich-
tung zentriert und dber Verbindungsmittel befestigt ist
und pumpenseitig Uber einen zweiten RezeB an dem Pumpen-
gehiuse zentriert und Gber Verbindungsmittel befestigt

ist, dadurch gekennzeichnet, dalB

ein Lagerschild (la) des Elektromotors (2) unmittel-
bar vorzugsweise stoffschlissig verbunden ist mit
einer Lagergehduse (1ib) und einem Laternengehduse (1d)
und unmittelbar #ber das Laternengehduse (1d) vor-
zugsweise stoffschlissig verbunden ist mit einer
Vorkehrung (lc, 1g, 1h) zur form- und/oder kraft-
schlissigen Verbindung mit dem Pumpengehduse (3),

und daB die gesamte Vorrichtung aus einem geeigneten,
insbesondere korrosionsbestidndigen Werkstoff herge-

stellt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal

das Léternengehéuse (1d) in der Einbaulage des
Lagerschildes (1 a) wenigstens an der Unterseite eine

untere Laternendffnung (1f) aufweist. -

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8

die Vorrichtung ohne das Laternengehduse (1d) ausge-

bildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB
die Vorrichtung als SchweiBkonstruktion aus mbglichst

einfachen geometrischen Grundkérpern ausgebildet ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Vorrichtung als GuBkonstruktion ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dal8

die Vorrichtung als kombinierte GuB- und SchweiB-

konstruktion ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dalB

die Vorrichtung aus dem gleichen Werkstoff wie das

Pumpengehé&use (3) hergestellt ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1-7, dadurch

gekennzeichnet, dal

auf der dem Pumpengeh&use (33 zugewandten Seite des

- Lagerschildes (l1a) an diesem ein zentrischer, zylin-
drischer Amsatz (11) und zwei auBerhalb des zylin-
drischen Ansatzes (11) im unteren Teil und im Abstand
voneinander eingelassene, #ber die Aufnahmefldche her-

vorstehende Bolzen vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, da8

in den freien Stirnfladchen der FuBhalter (1g), welche
in der Einbaulage des Lagerschildes (la) an dessen Unter-
seité im Abstand angeordnet und befestigt sind, jeweils
ein FuB (12) Uber einen Gewindebolzen (13) axial ver-
stellbar uﬁd Giber eine Xontermutter (11) feststellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 9, dadurch gekennzeichnet
daB :

ein zwischen einem Walzlager (7) und dem Lagergehfuse (1b) inner-
halb einer Lagerbohrung (1i) axial geklemmter pumpenseitiger Lager-
deckel (9) vorgesehen ist, der eine Welle (5) mit Spiel umschlieBt
uﬁd vonreinem.auf letzterer mitlaufend angeordneten Spritzring

(10) dichtend kontaktiert ist.
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