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@ Kern- und Maskenschiessmaschine.

@ Die Erfindung betrifit eine Kern- und MaskenschieR-
maschine mit einem Maschinensténder {1) einem Werkzeug-
trager {2), einer SchieBvorrichtung (3) und einer Entnahme-
vorrichtung, bei der der Werkzeugtréger (2} mit einem um
eine vertikale Achse (10) schwenkbaren doppelten Werk-
zeugwechselrahmen (11) ausgeriistet ist und mit dem Wech-
selrahmen (11) gleichzeitig das alte Werkzeug (4) mit der
AusstoRerplatte {5) ausgeschwenkt und das neue Werkzeug
{6} zusammen mit der neuen SchuB3platte bzw. AusstoRer-

platte (7) gewechselt werden kann, wobei die Demontage der
alten Diisenplatte (8) gleichzeitig. mit dem Einwechseln des

Werkzeugs {6) auBerhalb des Werkzeugtragers (2) mit einer
separaten Disenplattenwechselvorrichtung (9) vorgenom-
men wird. - .

Die Vorrichtung gestattet es, den Wechsel des Werk-
zeugs mit der Diisen- oder Ausstoerplatte automatisch und
gleichzeitig vorzunehmen, ohne dal} die Maschine dazu
stiligelegt zu werden braucht.
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Kern~ und MaskenschieBmaschine

Die Erfindung betrifft eine Kern- und Masken-
schieBmaschine mit einem Maschinenst&@nder, einem Werk-
zeugtréger, einer Schierorrichtuﬁg'und einer Entnahme-
vorrichtung. '

Bei bekannten Maschinen der vorgenanntén Art, die
als Einzel- oder Mehrstationen-Anlagen in der GieBerei-
und Kunststofftechnik Anwendungrfinden und zur Herstellung
von Kernen und Masken bzw. GieB- und Formstiicken dienen,
ist es bei einem Wechsel der Werkzeuge und der damit ver-
bundenen SchieBvorrichtung erforderlich, die Maschine
bzw. die Anlage flir léngere Zeit stillzusetzen. Die Werk-
zeuge miissen dann milhsam mittels Hebezug aus dem Werk-
zeugtridger entfernt werden, bevor ein neues Werkzeug
auf die gleiche Art und Weise in den Werkzeugtriger ein-
gebaut werden kann. Auch der Wechsel der SchieBvorrichtung



gestaltet sich innerhalb der Maschine sehr zeitraubend
und aufwendig. Ein schneller und rationeller Werk¥
zeugwechsel und die damit verbundene Umriistung der
SchieBvorrichtung ist auf diese Weise nicht durch-
fiihrbar.

2us der DE-PS 31 48 461 ist eine Kern- und Masken-
schieBmaschine mit einem Maschinenstdnder, einem Werk-
zeugtridger, einer SchieBvorrichtung und einer Entnahme-
vorrichtung bekannt, bei der der Werkzeugtrédger mit einer
doppelten, um eine horizontale Achse drehbaren Werk-
zeugaufnahme und einer damit zusammenwirkenden, aus zwei
miteinander verbundenen SchuBkesseln bestehenden und
um eine vertikale Achse schwenkbaren Schie8vorrchtung

- ausgestattet ist.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfinduncg besteht nun
darin, bei einer gattungsmé@Bigen Vorrichtung der vor-
genannten Art den Wechsel des horizontal geteilten Werk-
zeugs mit dGer Diisen- und AusstoBerplatte automatisch
.und gleichzeitig vorzunehmen, ohne daB die Maschine

dazu stillgelect zu werden braucht.

Die LOsung dieser Aufgabe wird durch die technische
Lehre vermittelt, daB der Werkzeugtriger mit einem um eine
vertikale Achse schwenkbaren doppelten Werkzeugwechsel-
rahmen ausgeriistet ist und mit dem Wechselrahmen
gleichzeitig das alte Werkzeug mit der AusstoBerplatte
ausgeschwenkt und das neue Werkzeug zusammen mit defﬁ
neuen SchuBplatte bzw. AusstoBerplatte gewechselt werden
kann, wobei die Demontage der alten Diisenplatte gleich-
zeitig mit dem Einwechseln des Werkzeugs auBerhalb des
Werkzeugtrdgers mit einer separaten Dlisenplattenwechsel-

vorrichtung vorgenommen wird.

GemdB Erfindung kann der Werkzeugwechsel in wenigen
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Minuten durchgefilhrt werden. Hierzu wird mit einer
hydraulisch horizontal um eine vertikale Achse
schwenkbaren doppelten Werkzeugwechselvorrichtung

oder einem Tragarm das alte Werkzeug nach dem L&sen

der hydraulischen Schnellspanner zwischen dem hy-
draulischen Hubtisch und dem Werkzeugunterteil bzw.

nach dem Abfahren des Hubtisches, auf dem Tragarm
liegend, aus der Maschine herausgeschwenkt und gleich-
zeitig das neue Werkzeug liber den Hubtisch eingeschwenkt.

Mit dem Auffahren des hydraulischen Hubtisches
wird das Werkzeugoberteil gegen die obere Werkzeug-
zentrierung im Maschinensténder angehoben. Mit einer
pneumatisch/mechanischen Verriegelung wird das Werkzeug-
oberteil fest an den Maschinenstd@nder angebunden. Beim
Auswechseln des Werkzeuges erfolgt dieser Ablauf in
umgekehrter Reihenfolge.

Parallel mit dem Werkzeug wird auch die obere
AusstoBerplatte ausgetauscht. Hierzu ist die obere Aus-
stoBervorrichtung, bei heiBen Maschinen kombiniert
mit der Heizstation, bei kalten Maschinen kombiniert
mit der oberen Begasungsstation, mit einer automatischen
AusstoBerplatten~Verklammerung zum Befestigen der Aus-
szoBerplatte an der Vorrichtung ausgerlistet.

Ebenso wird die Diisenplatte mit einer automatischen
Diisenplatten-Verklammerung an der SchuBhaube befestigt.
Das Entfernen der Diisenplatte erfolgt nach dem Auf-
fahren der Diisenplatten-Schnellwechselvorrichtung
und nach dem L&sen der Diisenplatten-Verklammerung
auBerhalb des Werkzeugtr&gers gleichzeitig mit dem
Werkzeugwechsel.
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Der noch im Sandmagazin bzw. in der SchuBhaube
befindliche Restsand f£31llt in eine Auffangwanne, die
um die Diisenplatten—-Schnellwechselvorrichtung aufgebaut
ist. Somit wird eine Verschmutzung des Werkzeugtrigers
in der Maschine vermieden und die Grundvoraussetzung
geschaffen, daB ein stOrungsfreier Werkzeugwechsel
durchgefiihrt werden kann.

Die neue Diisenplatte wird mit dem neuen Werkzeug
cberhalb der auch aufliegenden AusstoBerplatte in
die Maschine eingeschwenkt und dort an der SchuBhaube

automatisch befestigt.

Danach wird die SchieBstation unter den Sandbunker,
d.h. in Nachfiillstellung, verfahren. Somit befindet
sich dann die obere AusstoBervorrichtunc iiber der noch
auf dem Werkzeug liegendern AusstoBerplatte. Mit der
automatischen Verklammerunc wird diese Platte mit der
AusstoBerplatie mechanisch verbunden. Der Steuerungs-
ablauf kann Wahlweiserin Einrelschaltunc oder voll-~

automatisch vorgesehen werden.

Die nachstehende Beschreibung einer bevorzugten
Ausfihrungsform dient im Zusammenhang mit beiliegenden
Zeichnunger der weiteren Erlduterung der Erfindung. Es

zeigen:

Fig. 1 eine Vorderansicht, teilweise aufgeschnitten,

der erfindungsgemdfen Maschine und

Fig. 2 den Werkzeugtrdger der Maschine mit dem
Werkzeugwechselrahmen und der Diisenplattenwechsel-
vorrichtung, gesehen aus der Schnittebene II-II der
Fig. 1. '

Der Maschinenstd@nder 1 enth&lt die SchieBvorrichtung 3.
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Die AusstoBerplatte 5 ist durch eine nicht beschriebene
Katze gehalten. Der Werkzeugtrégér 2 ist mit einem

um eine vertikale Achse 10 horizontal verschwenkbaren
doppelten WerkzeﬁgWechselrahmen'11 ausgestattet. Dabei
ist die vertikale Achse 10 so angeordnet, daB sich der
Werkzeugwechselrahmen 11 zwischen Werkzeugtrdger 2 und
Hubtisch 12 bewegen kann. Mit dem Werkzeugwechsel-
rahmen 11 wird das auszuwechselnde Werkzeug 4 mit

der AusstoBerplatte 5 ausgeschwenkt und das neue Werk-
zeuqg 6 zusammen mit der neuen SchuBplatte bzw. Aus-
stoBerplatte 7 eingeschwenkt. Die Demontage der aus-
zuwechselnden Diisenplatte 8 erfolgt gleichzeitig mit
dem Einwechseln des Werkzeugs 6 auBerhalb des Werk-
zeugtrdgers 2 mit einer separaten, um eine Achse 10'
drehbaren DﬁSeﬁplattenwechSelvorrichtung 9.

Alle in den Unterlagen offenbarten Angaben und
Merkmale, insbesondere die offenbarte r3dumliche
Ausgestaltung, werden, soweit sie einzeln oder in
Kombination gegeniiber dem Stand der Technik neu
sind, als erfindungswesentlich beansprucht.
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Kern- und MaskenschieBmaschine mit einem Maschinen-
stidnder (1), einem Werkzeugtridger {(2), einem Hub-
tisch (12}, einer SchieBvorrichtung (3} und einer

Entnahmevorrichtung, dadurch gezennzeichnet, daB

der Werkzeugtrd@ger (2) mit einem um eine vertikale
Achse {10} schwenkbaren doppelten Werkzeugwechsel-
rahmen (11} ausgeriistet ist und mit dem Wechsel-
rahmen (11} gleichzeitig das al:te Werkzeuc (4)

mit der AusstoBerplatte (5) ausjeschwenkt und

das neue Werkzeug (6) zusammen mit der neuen SchuB-
platte bzw. AusstoBerplatte (7) gewechselt werden
kann, wobei dies Demontage der alten Disenplatte (8)
gleichzeitig mit dem Einwechseln des Werkzeugs (6)
auBerhalb des Werkzeugtrdgers (2} mit einer separaten
Dﬁsenplattenwethselvorrichtung {(9) drehbar um eine

vertikale Achese (*(0') ,voroenommen wird.
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