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@ Druckband, insbesondere fiir Preisauszeichnungsgerite.

@ Ein endloses Druckband (1) besteht vorzugsweise aus
Gummi oder Kunstgummi und wird bei seiner Herstellung
von einem schlauchférmigen Rohling durch entlang seinem
Rand verlaufende Schnitte abgetrennt. Dieses Druckband (1)
hat in dem einen Bereich seiner AuBenseite visuell lesbare
Zeichen (3) und in einem gegeniiberliegenden Bereich
spiegelbildliche erhabene druckbare Zeichen (5). Im Bereich
der lesbaren Zeichen (3) sind an der Innenseite (11) des
Druckbandes (1) nach innen vorstehende Nocken (6) fiir den
Vorschub des Bandes vorgesehen, wihrend die Innenseite
(7) des die druckbaren Zeichen (5) aufweisenden Bereiches
glatt ist. Um dennoch an beiden Bandbereichen jeweils
gleiche Materialmengen fiir eine mdglichst gleichméaRige
Schwindung bei der Herstellung des Druckbandes (1) zu
erhalten, sind im Bereich der Transportnocken (6) auf der
den Nocken (6) abgewandten AuRenseite des Bandes (1)
Ausnehmungen (9) vorgesehen, deren tiefste Stelle (10)
unter der Mitte des Bandes (1) zwischen den Nocken (6) und
vorzugsweise etwa auf der Hohe der Innenseite (11) dieses
Bandbereiches zwischen den Nocken {6) liegt. Dadurch wird
an dem Nocken {6) und die ebenfalls erhabenen lesbaren
Zeichen (3) aufweisenden Trum (2) des Bandes (1) so viel
Material eingespart, da die Materialanhdufung beider
Bandbereiche oder Trums (2 und 4) etwa gleich ist, was zu
gleichen SchwindmaBen bei der Herstellung fiihrt.
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Druckband, insbesondere fiir Preisauszeichnungsgerdte

Die Erfindung betrifft ein Drﬁckband, vorzugsweise aus
Gummi oder Kunstgummi, insbesondere fiir Preisauszeichnungs-
gerdte, welches endlos ausgebildet ist und an einem Trum
an seiner AuBenseite visuell lesbare Zeichen oder Ziffern
und an dem gegeniiberliegenden Trum jeweils spiegelbildlich
angeordnete druckbare Zeichen oder Ziffern aufweist, wobei
unterhalb der lesbaren Zeichen oder Ziffern jeweils nach
innen vorstehende Nocken fiir den Vorschub des Druckbandes
angeordnet sind, wdhrend die Innenseite des Druckbandes im
Bereich der druckbaren Zeichen oder Ziffern glatt ist und
wobei jeweils zwischen benachbarten Ziffern oder Zeichen
von auBen nach innen eingreifende Ausnehmungeh zur geziel-
ten Bandschwdchung vorgesehen sind.

Derartige Druckbidnder sind bekannt und werden in erster
Linie in Preisauszeichnungsgerdten eingesetzt, wo es auf

schnelle Umstellbarkeit bei dennoch pr&dzisem Druck ankommt.
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Der Benutzer stellt jeweils ein visuell lesbares Zeichen,
vorzugsweise eine Ziffer an einer entsprechenden Sicht-
stelle ein. Dies entspricht dann auch der Druckposition
des entspréchenden spiegelbildlichen Zeichens an dem an-
deren Band-Trum. Bei diesem Einstellen und génauen Posi-

tionieren der druckbaren Zeichen sind die zwischen den

. einzelnen Zeichen befindlichen Ausnehmungen wichtig und

dienen als Scharniere fiir die entsprechenden Bandbewegun-
gen.

Bei derartigen Druckbidndern besteht das Problem, daB die
unterhalb der lesbaren Zeichen befindlichen Nocken eine
Materialanhdufung des Werkstoffes des Druckbandes bedeu-
ten, die bei dem zweiten Trum mit den druckbaren Zeichen
nicht vorhanden ist. Da zur Erzielung einer rationellen
Fertigung die einzelnen endlosen Druckbd&nder, die an einem
Bereich ihrer AuBenfliche jewells einzelne, in Reihe hin-
tereinanderliegende druckbare Zeichen tragen, von entspre-
chend geformten Schlduchen mit mehreren parallelen Zei-
chenreihen abgeschnitten werden, das Material nach dem
Herstellen dieser Schliuche je nach Anhdufung des Mate-—
rials aber mehr odexr wenigér stark schwindet, besteht die
Gefahr, daB bei mehreren nacheinander selbstverstindlich
mit automatischen Schneidvorrichtungen abzuschneidenden
Biandern wegen der unterschiedlichen Schwindung Summations-—
fehler auftreten, so daB die letzten abgeschnittenén B3n-
der zu AusschuB werden, weil in die Ziffern eingeschnit-
ten wird. Dabei ist zu beriicksichtigen, daB die einzelnen
Druckbinder sehr schmal sind und eine hohe MaBgenauigkeit
bei geringen Toleranzen haben miissen, damit innerhalb
eines Preisauszeichnungsgerdtes mehrere derartige Druck-
bidnder nebeneinander und relativ zueinander bewegbar an-
geordnet werden koénnen und dennoch beispielsweise opto-

elektronisch lesbare Etiketten drucken kdnnen. -

Es besteht deshalb die Aufgabe, ein Druckband der eingangs

erwdhnten Art zu schaffen, bei welchem Schneidfehler trotz
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der groBen Ndhe der parallelen Reihen von Zeichen auf dem
Rohling bzw. Schlauchteil dadurch vermieden werden, daB
die Voraussetzung filir eine weitgehend gleichm&Bige Schwin-
dung sowohl auf der Seite der lesbaren als auch auf der
Seite der druckbaren Zeichen herbeigefiilhrt wird. Dabei
sollen dennoch geniligend groBe Nocken im Bereich der vi-
suell lesbaren Zeichen fiir eine prédzise Bewegung des Ban-
des vorhanden sein und insgesamt soll das Druckband weder
im Bereich der druckbaren noch der lesbaren Zeichen zu
unnachgiebig und/oder zu.weich.werden. Eine Vergr&Berung
der Materialanh&ufung an dem die druckbaren Zeichen auf-

weisenden Trum soll vermieden werden.

Die L&sung dieser scheinbar widersprﬁchlichen Aufgabe
besteht im wesentlidhen darin, daB das die lesbaren Zei-
chen aufweisende Trum des Druckbandes im Bereich der '
Transportnocken auf seiner den Nocken abgewandten AuBen-—
seite Ausnehmungen aufweist. Auf diese Weise wird die
Gesamtmasse an Band-Werkstoff an demjenigen Trum des
Endlosbandes vermindert, wo aufgrund der Transportnocken

eigentlich eine gr&Bere Materialanhiufung Yorliegt.

Besonders zweckmdBig ist es dabei filir eine Verminderung
der Materialanhdufung an dem die lesbaren Zeichen aufwei-
senden Trum, wenn die - von auBen gesehen - tiefste Stelle
einzelner oder aller Ausnehmungen etwa auf der HShe der
Innenseite des Druckbandes zwischen den Nocken liegt.

Dies ergibt eine gr&Btmégliche Tiefe der Ausnehmung auch
fir den noch zu erwdhnenden Fall, daB das Druckband mit
Verstdrkungsfiden armiert ist. Somit kdnnen relativ weit
vorstehende Nocken verwendet werden und dennoch ist auch
an dem Trum der lesbaren Zeichen nur etwa so viel Werk-
stoff oder Material wie an dem anderen Trum vorhanden, so
daB die Schwindung beider Trums bei der Hérstellung gleich

oder nahezu gleich ist. Versuche haben gezeigt, daB auf

et

[
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diese Weise Fehlschnitte trotz der engen Toleranzen und
der an dem schlauchfdrmigen Rohling dicht beieinanderlie-
genden Reihen von Zeichen jedenfalls bei einer #dblichen

Anzahl derartiger Reihen vermieden wird.

Bei einem schon erwd@hnten Druckband mit in seiner L&ngs-
richtung durchgehend verlaufenden Verstdrkungsfdden ist

es nach einer Ausgestaltung der Erfindung von eigener

schutzwiirdiger Bedeutung zweckmidBig, wenn die Verstdrkungs-

fiden einerseits zwischen den Nocken etwa im Bereich der
Oberfldche der Bandinnenseite und andererseits im Bereich
der tiefsten Stellen der Ausnehmungen verlaufen. Die Lage
der Verstidrkungsfidden gibt somit die beiden wesentlichen
Grenzflidchen dieses Teiles des Druckbandes an, ndmlich
einerseits zwischen den Nocken der Bandinnenseite und
andererseits bei den Nocken die Oberfldche der tiefsten

Stelle der Ausnehmungen.

Dabei k&6nnte die Tiefe der Ausnehmung gegeniiber der In-
nenseite des Bandes zwischen den Nocken um die Dicke
der Verstdrkungsfdden vermindert sein und die Verstdr-

kungsfidden kdnnten somit in das Bandmaterial eingebettet
sein.

Bei einer bevorzugten und zweckmdBigen Ausfiihrungsform
ist es jedoch fiir eine noch gr&Bere Verringerung der
Materialanhdufung an dem die Nocken aufweisenden Trum
zweckmd@Big, wennldie Verstdrkungsfdden mit ihrem Quer-
schnitt teilweise iiber wenigstens eine der Grenzflichen -
an der tiefsten Stelle der Ausnehmung und/oder der Innen-
seite des Bandes zwischen den Nocken - vorstehen und in
ihrem iUberstehenden Bereich vorzugswéise mit Gummi od.
dgl. Werkstoff iiberzogen sind. In diesem Falle bildet also
praktisch die Mitte der Verstdrkungsfdden das Niveau, bis
zu welchem die Ausnehmung in die Tiefe des Bandes rei-
chen kann. Dennoch k&nnen die Verstdrkungsfdden an dem

Endlosband in dessen Erstreckungsrichtung umlaufen. Dabei
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konnen die teilweise vorstehenden Verstdrkungsfidden eine

in Léngsrichtung orientierte Rillenstruktur bilden. Es ist

somit méglich, daB die Ausnehmungen im Bereich der Trans-
portnocken tatsdchlich bis auf die H®he der Innenseite
des Bandes zwischen den Nocken oder gegebenenfalls sogar
noch etwas dariiber hinaus reichen, wenn mehr als die
Hidlfte der Verstdrkungsfdden innerhalb der Ausnehmungen
zu Tage triti. Durch diese Mafnahmen wird an den Ausneh-
mungen bestmbglich Material eingespart, ohne den geradli-
nigen Weg der Verstdrkungsfdden zu verdndern, so daB im

iibrigen die Bandteile, insbesondere das die druckbaren

"Zeichen aufweisende Trum und auch die Transportnocken

ihre erforderlichen Abmessungen haben k&énnen und dennoch
die an den beiden Trums vorhandenen Mengen an Material

oder Werkstoff etwa gleich sind, so da8 gleiche Schwind~-
maBe entstehen. Es kann also in hoher Pr&zision auch bei
vielen parallelen Reihen von Zeichen aus einem schlauch-
férmigen Rohling eine groBe Anzahl von Druckbdndern ge-

schnitten werden, ohne daB es aufgrund unterschiedlicher

Schwindungen zu Schneidfehlern und AusschuB kommt.

Um dabei im Bereich der Ausnehmungen bestmdglich Material
einsparen zu konnen, ist es zweckmdBig, wenn die Ausneh-
mungen entlang den im mittleren Bereich eines Zeichens
oder einer Ziffer verlaufenden Konturen dieses Zeichens
abwirts bis zu ihrer tiefsten Stelle gefiihrt sind. Im Be-
reich der Ausnehmung hat alsc das erhabene Zeichen seine
grdBte HOhe. Dadurch wird eine grd8tmégliche Material—~
menge im Bereich dieses Zeichens und somit des an dieser
Stelle an der Innenseite befindlichen Transportnocken
eingespart. Bei den noch nicht in einzelne Endlosbédnder
geschnittenen schlauchfbrmigén Rohlingen ergibt sich Uber
deren Querrichtung also im Bereich der Zeichen eine Nut,

aus welcher diese Zeichen oder Ziffern nach oben vorste-
hen.

Eine zweckmiBige Variante kann bei punkt- oder strichfér-

«
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migen Druckzeichen darin bestehen, da8 innerhalb der Aus-
nehmung fiir ein solches Zeichen, die dieses vollstdndig
umschlieBen wiirde, in Ladngsrichtung des Bandes verlaufen-
de Stlitzstege angeordnet sind, um derartig filigrane

Zeichen gegen seitliches Verschwenken oder Kippen zu

sichern.

Die Ausnehmungen im Bereich der lesbaren Ziffern k&nnen

jeweils nach oben und am seitlichen Rand des Bandes offen

- sein. Ferner ist es mdglich, daB die Ausnehmungen auch

innerhalb von Hohlriumen geschlossener Druckzeichen, wie -
z.B. einer Null, einer Acht, eines D od. dgl., vorgésehen
sind. Es wird somit nicht nur an der AuBen-, sondern auch
an der Innenkontur der Zeichen eine entsprechende Material-

verminderung durch Anbringen der Vertiefung oder Ausneh-

mung erzielt.

Die in L&ngs- oder Umfangsrichtung des Druckbandes vorge-
sehene Abmessung der Ausnehmung kann geringer als die Ab-
messung des jeweiligen Zeichens in dieser Richtung sein
und im Falle eines bei einem Zeichen vorgesehenen Punktes
- beispielsweise ein Punkt zur Unterscheidung der Ziffer
6 von der Ziffer 9 - kann dieser Punkt Qorzugsweise aufer-
halb der Ausnehmung etwa an deren Rand angeordnet sein.
Sohit sind nicht nur die in Umfangsrichtung liegenden
Endbereiche der Zeichen weniger stark gegenﬁber ihrer Um-
gebung erhotht, als dies innerhalb der Ausnehmung der Fall
ist, was zu einer entsprechenden Stabilisierung der Zei-
chen fihrt, sondern es ist auch Platz fiir solche Zusatz-
Zeichen bei den Zeichen wvorhanden. Derartige Punkte sind
hidufig auch bei solchen Ziffern erforderlich, die bei

einer Preisauszeichnung jeweils die letzte Ziffer des

rDruckbildes sein muB.

Vor allem bei Kombination einzelner oder mehrerer der
vorbeschriebenen Merkmale und MaBnahmen ergibt sich ein

Druckband einerseits mit visuell lesbaren, andererseits
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mit druckbaren Zeichen, bei welchem trotz der unterschied-
lichen Ausbildung der beiden Trums dieses Druckbandes an
beiden Trums etwa dieselbe Materialmenge verwendet ist,

so daB bei der Herstellung eines solchen Druckbandes vor-
zugsweise aus Gummi oder Kunstgummi gleiche Schwindungen
auftreten und in den Rohling eingeformte Reihen von druck-
baren Zeichen ihre Anordnung relativrzueinander behal-

ten, so daB Schneidfehler und AusschuB'vermieden werden.

Nachstehend ist die Erfindung mit ihren ihr als wesent-
lich zugeh&renden Einzelheiten anhand der Zeichnung noch

niher beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines endlosen Druckbandes,
wobei das obere Trum die lesbaren und das untere
Trum die druckbaren Zeichen aufweist,

Fig. 2 eine Ansicht des unteren Trums mit den spiegel-

symmetrisch angeordneten druckbaren Zeichen,

Fig. 3 eine Ansicht des oberen Trums mit den lesbaren
Zeichen,

Fig. 4 in vergrdBertem MaBstab
die Seitenansicht eines Ausschnittes des unteren
Trums mit einem druckbaren Zeichen und beidsei-

. tig. angeordneten Scharnier-Ausnehmungen,

Fig. 5 die Seitenansicht einés Bereiches des Obertrums
mit einem lesbaren Zeichen, einem darunter ange-
ordneten Transportnocken, beidseitig des Zei-
chens angeordneten Scharnier-Ausnehmungen sowie
einer Ausnehmung im Bereich des Zeichens zur

Verminderung der Materialanhdufung,

Fig. 6 die Anordnung von Verstirkungsfdden im Bereich
- der Ausnehmung bzw. an der Innenseite des Druck-

bandes zwischen zwei Transportnocken sowie
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Fig. 7 die Draufsicht eines lesbaren Zeichens mit der

Draufsicht der Ausnehmung.

Ein im ganzen mit 1 bezeichnetes endloées Druckband ins-
besondere aus Gummi oder Kunstgummi weist ein Trum 2 auf,
an dessen AuBenseite gemdB Fig. 3 visuell lesbare Zeichen
oder Ziffern 3 angebracht sind. Das Druckband 1 hat ferner
ein gegeniiberliegendes Trum 4, an welchem die druckbaren

Zeichen 5 gemdB Fig. 2 spiegelbildlich und erhabenrange—

~ordnet sind.

In den Figuren ﬁ und 5 erkennt man, daB jeweils unterhalb
der lesbaren Zeichen 3, die ebenfalls erhaben vorstehen,
an der Innenseite des Bandes 1 bzw. seines Trums 3 nach
inneh vorstehende Nocken 6 angeordnet sind, an welchen
ein Vorschubantrieb fiir das Druckband 1 angreifen kann.
Die Innenseite 7 des anderen Trums 4 im Bereich der druck-
baren Zeichen 5 ist gem#f den Figuren 1 und 4 im wesent-

lichen glatt bzw. eben, soweit das Band 1 nicht bei seiner

Benutzung und Betdtigung gebogen wird. Jewells zwischen

benachbarten Zeichen 3 und 5 sind von auBen nach innen
eingreifende Ausnehmungen 8 zur gezielten Bandschwéchung
vorgesehen, die als Scharniere bei der Bewegung und Ver-

formung des Druckbandes 1 bei dessen Einstellung dienen.

Beim- Betrachten der Fig. 1 hat man den bei solchen Druck-
bandern 1 bisher auch zutreffenden Eindruck, daB das
Trum 2 mit den lesbaren Zeichen 3 und den Vorschubnocken 6
eine grbBere Werkstoffanhdufung als das Trum 4 aufweist.
Um hier einen Ausgleich bei der Materialanhdufung beider
Trums 2 und 4 flir eine méglichét gleichm&Bige Schwindung
des Bandes 1 oder eines Rohlings fiir die Herstellung des
Bandes 1 zu etzielen, ist gemdB Fig. 5 und 7 vorgesehen,
daB das die lesbaren Zeichen 3 aufweisende Trum 2 im Be-
reich der Transportnocken 6 auf seiner den Nocken 6 abge-
wandten AuBenseite Ausnehmungen 9 aufweist,; deren tiefste

Stelle 10 unter der Mitte M des im Bereich zwischen den



10

15

20

25

30

35

o 0165562
Nocken 6 angeordneten Bandquerschnittes, im Ausfiihrungsbei-
spiel sogar etwa auf der HShe der Innenseite 11 des Druck-
bandes 1 bzw. des Trums 2 zwischen den Nocken 6 liegt. Vor
allem Fig. 5 zeigt, daB dadurch eine nicht unbeachtliche
Menge an Material an dem Trum 2 eingespart wird, so daB
insgésamt eine Materialanhdufung bei dem Trum 2 vorhanden
ist, wie sie auch bei dem Trum 4 mit den druckbaren Zei-
chen 5 gemdB Fig. 4 vorhanden ist. Dabei erkennt man vor
allem auch anhahd der Fig. 7, daB die Ausnehmungen 9 ent-
lang den im mittleren Bereich eines Zeichens 3 verlaufen-
den Konturen dieses Zeichens abwirts bis zu ihrer tief-
sten Stelle 10 gefiihrt sind und in diesem Bereich der les-
baren Zeichen 3 jeweils nach oben und am seitlichen Rand
12 des Bandes 1 offen sind. Durch die'Ausnehmungen 9 wird
also eine betrdchtliche Materialmenge im Bereich des Trums
2 eingespart. ' ' »

In Fig. 7 ist als lesbares Zeichen eine "2" dargestellt,
die in ihrem mittleren Bereich aufgrund der Ausnehmung 9
eine entsprechende SteghShe erreicht. Dies kann auch bei
geschlossenen Zeichen wie z.B. einer Null, einer Acht,

einem D od. dgl. auch in deren innerer Kontur vorgesehen

sein, um Material einzusparen.

Dabei ist die in L&ngs- oder Umfangsrichtung des Druck-
bandes 1 vorgesehene Abmessung der sich nach auBen etwas
konisch erweiternden Ausnehmung geringer als die in dieser
Richtung orientierte Abmessung des Zeichens 3, so daB
dessen beide Enden gemiB Fig. 5 eine geringere Steghohe
haben, so daB sich insgesamt ein geniigend stabiles Zei-
chen ergibt.'Ein im Bereich des Zeichens eventuell vorhan-
dener Punkt 13, wie er auch z.B.rzur Unterscheidung einer
"6" von einer "9" erforderlich ist, wird dabei zweckm&Bi-
gerweise auBerhalb der Ausnéhmung 9 etwa auf deren Rand

angeordnet, wie es auch in Fig. 7 dargestellt ist.

Ist das lesbare Zeichen nur ein Punkt oder ein Strich,
der etwa in der Mitte der Ausnehmung 9 anzuordnen widre,

e
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kénnen innerhalb der Ausnehmung vorzugsweise in Ldngsrich-
tung des Bandes 1 verlaufende, im Ausfiihrungsbeispiel

nicht dargestellte Stiitzstege fiir solche Zeichen vorge-

sehen sein, um derartige Zeichen gegen seitliches Ver-

schwenken oder Kippen zu sichern. Die Stﬁtzstege kSnnen

dabei sogar ausgleichen, daB im Falle solcher relativ

- wenig Material beanspruchender lesbarer Zeichen sonst die

Materialeinsparung durch die Ausnehmung 9 zu groB wire.

"In den Figuren 4, 5 und 6 ist angedeutet, daB das Druck-

band 1 mit in seiner Lingsrichtung durchgehend verlaufen-

‘den Verstidrkungsfdden 14 versehen ist. Diese dirfen und

sollen durch die Ausnehmung 9 nicht unterbrochen oder

aus ihrer Richtungrverdréngt werden. Sie verlaufen des-
halb einerseits zwischen den Nocken 6 etwa im Bereich der
Oberfliche der Bandinnenseite 11 und andererseits im Bereich
der tiefsten Stelle 10 der Ausnehmungen 9, welche Flachen
oder Ebenen erfindungsgeméﬁ etwa tibereinstimmen. Dabei
kﬁnnté die Tiefe der Ausnehmungen 9 gegeniiber dérrlnnen-
seite 11 des Bandes 1 zwischen den Nocken 6 um die Dicke
der Verstdrkungsfaden 14 vermindert sein und die Ver-
stdrkungsfdden 14 kdnnten jeweils in das,Bandmaterial ein-
gebettet Sein. Um jedoch ndch mehr Material im Bereich

der Nocken 6 einzusparen, ist im Ausfiihrungsbeispiel vor-

: gesehen, daB die Verstérkungsféden 14 mit ihrem Quer-

schnitt teilweise iber wenigstens eine der Grenzflichen -
an der tiefsten Stelle 10 der Ausnehmung 9 und/oder der

- Innenseite 11 des Bandes 1 zwischen den Nocken 6 vorste-

- 30

,35,

hen und in ihrem tiberstehenden Bereich vorzugsweise mit
Gummi od. dgl. Werkstoff des Bandes 1 iiberzogen sind. Die
teilweise vorstehenden Fdden 14 bilden dann eine in
Lingsrichtung orientierte Rillenstruktur, die einerseits
an der Innenseite 11 des Bandes 1 zwischen den Nocken 6
und andererseits auf dem Grund der Ausnehmungi9 sichtbar

ist. Durch diese MafBnahme wird verwirklicht, daB8 die

Ausnehmungen 9 tatsdchlich bis auf die HShe der Innen-

seite 11 des Trums 3 reichen kdnnen, ohne daB die Verstir-

kungsféden 14 in ihrem Verlauf und in ihrer Wirksamkeit



10

15

20

25

30

35

3 0165562

beeintrédchtigt werden.

Durch diese MaBnahmen wird an dem Trum 2 so viel Werkstoff
eingespart, daB beide Trums 2 und 4 bei einer Herstel-
lung des Bandes aus Gummi, Kunstgummi od. dgl. Werkstoff
gleich oder etwa gleiche SchwindmaBe haben, so daB das
Endlosband 1 ohne weiteres aus relativ breiten schlauch-
foérmigen Rohlingen gefertigt werden kann, von denen es
durch entsprechende Querschnitte abgetrennt werden kann.
Selbst bei einer grdBeren Anzahl von mit geringem Abstand
nebeneinander an diesem Rohling angeordneten Bdndern 1
kénnen die Schnitte prdzise zwischen den Reihen von Zei-
chen 3 und 5 wiederholt werden, da die beiden Trums 2 und
4 auch nach der Schwindung aufgrund der gleichen Schwind-

maBe ihre richtige Lage relativ zueinander beibehalten.

Alle in der Beschreibung, dex Zuéammenfassung, den Ansprii-
chen und der Zeichnung dargestellten Merkmale und Kon-
struktionsdetails kdnnen sowohl einzeln als auch in belie-

biger Kombination miteinander wesentliche Bedeutung ha-
ben. '
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1. Druckband, vorzugsweise aus Gummi oder RKunstgummi, ins-—
pesondere fiir Preisauszeichnungsgerdte, welches endlos

ausgebildet ist und an einem Trum (2) an seiner AuBenseite

visuell lesbare Zeichen (3) oder Ziffern und an dem gegen-

iiberliegenden Trum (4) spiegelbildlich angeordnete druck-
bare Zeichen (5) oder Ziffern aufweist, wobei unterhalb
der lesbaren Zeichen (3) jeweils nach innen vorstehende
Nocken (6} fiir den Vorschub des Druckbandes (1) angeordnet
sind, wdhrend die Innenseite (11) des Druckbandes (1) im

Bereich der druckbaren Zeichen (5) glatt ist und wobei

~ vorzugsweise jeweils zwischen benachbarten Zeichen (3; 5)

ven auBen nach innen eingreifende Ausnehmungen (8) zur ge-
zielten Bandschwdchung vorgesehen sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das die lesbaren Zeichen (3) aufweisende
Trum (2) im Bereich der Transportnocken (6) auf seiner den

Nocken (6) abgewandten AuBenseite Ausnehmungen (9) auf-
welst. '
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2. Druckband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die - von auBen gesehen - tiefste Stelle (10) einzel-
ner oder aller Ausnehmungen (9) etwa auf der HOhe der

Innenseite (11) des Druckbandes (1) liegt.

3. Druckband mit in seiner L&ngsrichtung durchgehend ver-
laufenden Verstdrkungsfdden (14) nach Anspruch 1 odér 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Verstédrkungsfdden (14)
einerseits zwischen den Nocken (6) etwa im Bereich der
Oberflédche der Bandinnenseite (11) und andererseits im

Bereich der tiefsten Stelle (10) der Ausnehmungen (9)
verlaufen.

4, Druckband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Tiefe der Ausnehmungen (9) gegen-
liber der Innenseite (11) des Bandes zwischen den Nocken
(6) um die Stdrke der Verstdrkungsfd@den (14) vermindert
ist und'daB die Verstdrkungsfdden (14) in das Bandmaterial
eingebettet sind.

5. Druckband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Verstirkungsfidden (14) mit ihrem
Querschnitt teilweise iiber wenigsténs eine der Grenz-
fldchen - an der tiefsten Stelle (10) der Ausnehmung

(9) und/oder der Innenseite (11) des Bandes (1) zwischen
den Nocken (6) —'vorstehen‘und in ihrem iberstehenden

Bereich vorzugsweise mit Gummi od. dgl. Band-Werkstoff

"{iberzogen sind.

6. Druckband nach einem der Anspriiche 1 bis 3 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die teilweise vorstehenden
Fadden (14) eine in L&ngsrichtung orientierte Rillen-
struktur bilden.

7. bruckband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (9) entlang den im

mittleren Bereich .eines Zeichens (3) verlaufenden Konturen
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'dieseSVZeichens (3) abwdrts bis zu ihrer tiefsten Stelle

(10) gefiihrt sind.

8; bruckband nach einem der Anspriiche 1 bis 7,,dadurch

N gekennzéichnet, daB bei punkt- oder strichfdrmigen Zei-

chen (3) innerhalb der Ausnehmung (9) vorzugsweise in

"Léngsrichtung des Bandes (1) verlaufende Stiitzstege od.

'dgl. angeordnet sind.

9. Drﬁckband nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch

’gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (%) im Bereich der
.lesbaren Zeichen (3) jeweils nach oben und am seitlichen
Rand (12) des Bandes (1) offen sind.

10. Druckbénd nach einém der'Ansprﬁche 1 bis 9, dadurch

gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (9) auch innerhalb

,vonVHohlraumén geschléssener Druckzeichen (3), wie z.B.

einer Null, einer Acht, eines D od. dgl., vorgesehen sind.

11. Druckband nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekénnzeichnet, daB die in L&ngs- oder Umfangsrichtung des
D:uckbandes (1) vorgesehene Abmessung der Ausnehmuhg (9)
geringer als die AbmesSung des Zeichens (3) in dieser
Richtung ist und daB im Falle eines bei einem Zeichen (3)
vorgeéehenenPunktes,dieser Punkt vorzugsweise auBerhalb

der Ausnehmung (91 etwa an deren Rand angeordnet'ist.

'12.'Druckband,nach einem der vorstehenden Ansprﬁche,
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Ausnehmung (9) von

ihrer vorzugSweise ebenen tiefsten Stelle (10) nach auBen

" konisch erweitert.
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