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Betonformmaschine. 

Betonformmaschinen  zur  Herstellung  von  Formsteinen 
weisen  eine  Form  auf,  die  eine  Vielzahl  von  Formmulden 
besitzt,  die  auf  die  Auflastplatten  aufbringbar  sind.  Die  aus 
Stahl  bzw.  Stahlguß  bestehende  Form  sowie  Auflastplatte 
werden  im  Betrieb  starken  Vibrationen  ausgesetzt,  so  daß 
neben  einem  starken  Verschleiß  noch  erhebliche  Lärmbelä- 
stigungen  auftreten.  Diese  Nachteile  sollen  beseitigt  wer- 
den.  Dazu  wird  vorgeschlagen,  daß  die  Auflastplatten  aus 
zäh-elastischem  Kunststoff  bestehen. 



Die Erfindung  b e t r i f f t   e ine   B e t o n f o r m m a s c h i n e   zur  H e r s t e l l u n g  
von  b e i s p i e l s w e i s e   zum  P f l a s t e r n   v o r g e s e h e n e n   F o r m s t e i n e n  
mit   e i n e r   e ine   V i e l z a h l   von  Formmulden  a u f w e i s e n d e n   Form 
und  e i n e r   auf  d i e s e   a u f l e g b a r e n   A u f l a s t p l a t t e ,   welche   d i e  
Formmulden  v e r m i t t e l s   von  in  d i e s e   e i n d r i n g e n d e n   S t e m p e l -  
p l a t t e n   s c h l i e ß t   und  b e l a s t e t .  

D e r a r t i g e   B e t o n f o r m m a s c h i n e n   werden  v i e l f ä l t i g   zur  H e r s t e l l u n g  
i n s b e s o n d e r e   von  für   P f l a s t e r z w e c k e   v o r g e s e h e n e n   F o r m s t e i n e n  

e i n g e s e t z t ,   die  zwar  e inen   r e c h t e c k i g e n   oder  q u a d r a t i s c h e n  
G r u n d r i ß   a u f w e i s e n   können,   v i e l f a c h   j edoch   mit  g e s c h w u n g e n  
b e g r e n z t e n   V o r s p r ü n g e n   und  Ausnehmungen  so  a u s g e s t a t t e t   s i n d ,  
daß  beim  V e r l e g e n   der  F o r m s t e i n e   V o r s p r ü n g e   in  A u s n e h m u n g e n  
des  b e n a c h b a r t e n   F o r m s t e i n e s  s o   e i n d r i n g e n ,   daß  die   v e r b l e i -  
benden   Fugen  d u r c h g e h e n d   g l e i c h e   S t ä r k e n   a u f w e i s e n .  

Beim  H e r s t e l l e n   s o l c h e r   B e t o n - F o r m s t e i n e   werden  Formen  a u s  
S t a h l ,   g e g e b e n e n f a l l s   auch  S t a h l g u ß ,   v o r g e s e h e n ,   die  ü b e r  
e ine   V i e l z a h l   von  in  e i n e r   g l e i c h e n   Ebene  v o r g e s e h e n e n   F o r m -  
mulden  v e r f ü g e n ,   und  nach  E i n b r i n g e n   des  Betons   wird  e i n e  
mit   e i n e r   V i e l z a h l   von  S t e m p e l p l a t t e n   a u s g e s t a t t e t e   A u f l a s t -  

p l a t t e   so  auf  die  Form  a b g e s e n k t   bzw.  h e r a b g e s c h w e n k t ,   d a ß  

j e w e i l s   e ine   S t e m p e l p l a t t e   in  e ine   Formmulde  e i n d r i n g t .  
Bei  der  f o l g e n d e n   B e l a s t u n g   formen  die  S t e m p e l p l a t t e n   d i e  
obe re   F l ä c h e   der  F o r m s t e i n e   sowie  die   d i e s e   umziehende   F a s e ,  



u n d  d u r c h  f o r t g e s e t z t e n   Druck  in  V e r b i n d u n g   mit   V i b r a t i o n e n  
wird   der  in  den  Formmulden  b e f i n d l i c h e   Beton  f e r t i g   a u s g e -  
fo rmt   und  i n s b e s o n d e r e   v e r d i c h t e t .  

In  der  P r a x i s   ha t   es  s i ch   g e z e i g t , d a ß   die   mit   g e r i n g e m   S p i e l  
i n n e r h a l b   der  Formmulden  s t e h e n d e n   S t e m p e l p l a t t e n ,   d ie   ü b -  
l i c h e r w e i s e   aus  S t a h l   bzw.  S t a h l g u ß   g e f e r t i g t   s i n d ,   beim  V i -  
b r i e r e n   gegen  die  Wandungen  der  Formmulden  s c h l a g e n .   H i e r -  
bei   wird  n i c h t   nur  e ine   u n e r w ü n s c h t   hohe  S c h a l l i m m i s s i o n  
b e w i r k t ,   es  f i n d e t   auch  ein  u n l i e b s a m   s t a r k e r   Abr ieb   s t a t t ,  
wenn  die   S t e m p e l p l a t t e n   i n n e r h a l b   der  l i c h t e n   Weite  d e s  
o b e r e n   B e r e i c h e   der  Formmulden  v i b r i e r e n ,   wobei  in  d i e  
zwi schen   den  S t e m p e l p l a t t e n   und  den  Wandungen  d e r  F o r m m u l d e n  

g e b i l d e t e n   S p a l t e   h a r t e ,   k ö r n i g e   B e s t a n d t e i l e   des  Betons   e i n -  

d r i n g e n   und  s i ch   wie  e ine   S c h l e i f p a s t e   a u s w i r k e n .   D i e s e r   V e r -  
s c h l e i ß   i s t   so  s t a r k ,   daß  die   S tempel   nur  e ine   S t a n d z e i t   v o n  
30000  bis   h ö c h s t e n s   50000  Tak ten   a u f w e i s e n ,   wobei  die  B e t o n -  
f o r m m a s c h i n e   b e i s p i e l s w e i s e   3000  Takte   pro  Tag  d u r c h z u f ü h r e n  

vermag.   Mit  a n d e r e n   Worten:   Nach  10  A r b e i t s t a g e n   b e r e i t s   s i n d  
die   S tempel   s e i t l i c h   so  a b g e s c h l i f f e n ,   und  die   Wandungen  d e r  

Form  s ind   d e r a r t   v e r s c h l i s s e n ,   daß  die   M a ß h a l t i g k e i t   der  b e -  
w i r k t e n   S t e i n e   ebenso  wie  de ren   O b e r f l ä c h e n   den  zu  s t e l l e n d e n  

Ansp rüchen   n i c h t   mehr  zu  genügen  vermögen.   Die  a u f w e n d i g e n   F o r -  

men  l a s s e n   s i ch   im  a l l g e m e i n e n   durch   A u f t r a g s s c h w e i ß u n g   e i n -  
m a l .  a u f a r b e i t e n ,   die  S t e m p e l p l a t t e n   a l s   r e i n e   V e r s c h l e i ß -  
t e i l e   g e l t e n   dann  a ls   v e r b r a u c h t .  

Bei  den  ü b l i c h e n , a u s   S t a h l   bzw.  S t a h l g u ß   g e f e r t i g t e n   S t e m p e l -  
p l a t t e n   wurde  noch  ein  N a c h t e i l   e r k a n n t :   der  Neigung  des  B e -  

tons   wegen,  sich  mit  E i senbzw.   S t a h l   zu  v e r b i n d e n ,   hat   es  s i c h  

a l s   n o t w e n d i g   e r w i e s e n ,   j e w e i l s   nach  D u r c h f ü h r u n g   e i n e r   o d e r  

m e h r e r e r   Takte  die   zwischen   den  A r b e i t s f a s e n   f r e i s t e h e n d e n  
O b e r f l ä c h e n   der  S t e m p e l p l a t t e n   b e i s p i e l s w e i s e   durch   r o t i e r e n -  
de  S t a h l b ü r s t e n   zu  r e i n i g e n .   H i e r b e i   s ind   n i c h t   nur  g e s o n d e r t e ,  
r e l a t i v   a u f w e n d i g e   Z u s a t z e i n r i c h t u n g e n   zu  s c h a f f e n ,   auch  d e r  

V e r s c h l e i ß   der  S t e m p l a t t e n   wird  w e i t e r h i n   g e s t e i g e r t ,   u n d  



i n s b e s o n d e r e   die  K a n t e n b e r e i c h e   der  Formen  der  S t e m p e l -  
p l a t t e n   werden ,   da  s i e   e x p o n i e r t   s i n d ,   b e s o n d e r s   dem  Ab-  
r i e b   u n t e r w o r f e n .  

Die  Erfindung  geht   von  der  Aufgabe  aus ,   den  Aufbau  von  B e -  
t o n f o r m m a s c h i n e n   zu  v e r e i n f a c h e n   und  i n s b e s o n d e r e   die   S t a n d -  
z e i t   sowohl  der  Form  a l s   auch  der   die   Formmulden  a b s c h l i e ß e n -  
den  S t e m p e l p l a t t e n   zu  v e r l ä n g e r n   und  dami t   d ie   durch   den  V e r -  
s c h l e i ß   e n t s t e h e n d e n   z u s ä t z l i c h e n   Kosten   zu  m i n d e r n ,   die  s o -  
wohl  durch   den  E r s a t z   bzw.  die   A u f a r b e i t u n g   v e r s c h l i s s e n e r  

T e i l e   a l s   auch  durch   die  e r f o r d e r l i c h e n   Montage-   und  S t i l l -  
s t a n d s z e i t e n   b e d i n g t   s i n d .  

G e l ö s t   wird   d i e s e   Aufgabe ,   indem  die   S t e m p e l p l a t t e n   der  A u f -  

l a s t p l a t t e n   aus  z ä h - e l a s t i s c h e m   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n .   D e r a r t i -  

ge,  aus  z ä h - e l a s t i s c h e m   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e   S t e m p e l p l a t t e n  
v e r s c h l e i ß e n   n i c h t   nur  s e l b s t   in  w e s e n t l i c h   g e r i n g e r e m   Maße 
a l s   die  b i s h e r   e i n g e s e t z t e n ,   aus  S t a h l   bzw.  S t a h l g u ß  b e s t e -  
b e n d e n ,   S t e m p e l p l a t t e n ,   auch  die   mit   i h n e n ,   g e g e b e n e n f a l l s  
über   B e t o n a n t e i l e ,   in  K o n t a k t   g e r a t e n d e n   Wandungen  der  F o r m -  
mulden  u n t e r l i e g e n   einem  w e s e n t l i c h   v e r r i n g e r t e n   V e r s c h l e i ß .  
Damit  e r g e b e n   s i ch   e n t s p r e c h e n d   l ä n g e r e   S t a n d z e i t e n   u n d  

A u f a r b e i t u n g e n , e i n   A u s t a u s c h   v e r s c h l i s s e n e r   T e i l e   kann  n a c h  
w e s e n t l i c h   v e r l ä n g e r t e n   S t a n d z e i t e n   in  g r ö ß e r e n   A b s t ä n d e n  
s t a t t f i n d e n ,   so  daß  die  h i e r d u r c h   b e d i n g t e n   Unkos ten   w e s e n t -  
l i c h   a b g e s e n k t   werden.   Darüber   h i n a u s   macht  es  s i c h   v o r -  
t e i l h a f t   b e m e r k b a r ,   daß  s i e   während  der  zum  S e t z e n   des  B e t o n s  
b e w i r k t e   V i b r a t i o n   s i ch   n i c h t ,   wie  b i s h e r ,   unangenehm  l a u t -  
s t a r k   b e m e r k b a r   macht .   Als  w e i t e r e   v o r t e i l h a f t e   N e b e n w i r k u n g  

z e i g t   es  s i c h ,   daß  aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e   S t e m p e l p l a t t e n  
k e i n e   Neigung  zum  A n s e t z e n   von  Beton  z e i g e n ,   so  daß  die   b i s -  
her   e r f o r d e r l i c h e   p e r i o d i s c h e   m e c h a n i s c h e   R e i n i g u n g   der  S t e m -  

p e l p l a t t e n   e n t f a l l e n   k a n n .  

Als  zweckmäßig  hat   es  s i ch   e r w i e s e n ,   aus  P o l y a m i d ,   v o r z u g s -  
we ise   PA  6  bzw.  PA  6 .6 ,   b e s t e h e n d e   S t e m p e l p l a t t e n   zu  v e r w e n d e n .  



Es  i s t   aber   auch  m ö g l i c h ,   S t e m p e l p l a t t e n   aus  einem  K u n s t -  
s t o f f   v o r z u s e h e n ,   der  m e c h a n i s c h e   E i g e n s c h a f t e n   a u f w e i s t ,  
d ie   denen  des  Po lyamids   ä h n l i c h   s i n d .   In  jedem  d i e s e r   F ä l l e  
b e s t e h t   die  M ö g l i c h k e i t ,   die  S t e m p e l p l a t t e n   aus  dem  v o l l e n  
M a t e r i a l   m e c h a n i s c h   h e r a u s z u a r b e i t e n .   Bei  den  o f t   etwas  v e r -  
w i c k e l t e r e n   G e o m e t r i e n   der  h e r z u s t e l l e n d e n   F o r m s t e i n e   u n d  
den  e n t s p r e c h e n d e n   der  z u g e h ö r i g e n   S t e m p e l p l a t t e n   e r w e i s t   e s  
s i c h   aber   o f t   a ls   v o r t e i l h a f t ,   d i e s e   S t e m p e l p l a t t e n   d u r c h  

Gießen ,   S t r i t z g i e ß e n   oder  d e r g l e i c h e n   h e r z u s t e l l e n   oder  a b e r  
durch   A u s h ä r t e n   bzw.  P o l y m e r i s i e r e n   -in  e i n e r   Form  in  d e n  

g e w ü n s c h t e n   Abmessungen  h e r z u s t e l l e n .  

Nach  w e i t e r e n   Merkmalen  der  Erfindung,  werden  die   S t e m p e l p l a t t e n  
mit   der  A u f l a s t p l a t t e   v e r m i t t e l s   von  S c h r a u b e n   v e r b u n d e n .  
Bewähr t   ha t   es  s i c h   h i e r b e i ,   K o p f b e r e i c h e   der  B e f e s t i g u n g s -  
s c h r a u b e n   bei   der  H e r s t e l l u n g   der  S t e m p e l p l a t t e n   in  d i e s e  
e i n z u b e t t e n .   A n d e r e r s e i t s   können  auch  a n d e r s   g e f o r m t e   B o l z e n  

zur  B e f e s t i g u n g   v e r w e n d e t   werden ,   b e i s p i e l s w e i s e   mit  S c h l i t z e n  

a u s g e s t a t t e t e   Bo lzen ,   welche  die  B e f e s t i g u n g   v e r m i t t e l s   v o n  
die   S c h l i t z e   d u r c h g r e i f e n d e n   K e i l e n   e r l a u b e n .   Der  g e r i n g e n  
Neigung  des  Betons   zum  A n s e t z e n   wegen  ha t   es  s i ch   a l s   v o r -  
t e i l h a f t   e r w i e s e n ,   nach  einem  w e i t e r e n   Merkmal  der  N e u e r u n g  
auch  in  Formmulden  a n g e o r d n e t e   E i n l a g e n   aus  K u n s t s t o f f   zu  w ä h l e n  
und  zu  f e r t i g e n .  

Im  e i n z e l n e n   s ind   die  Merkmale  der  .Erfindung  anhand  der  f o l -  

genden  B e s c h r e i b u n g   e ine s   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s   in  V e r b i n d u n g  
mit  e i n e r   e ine   S t e m p e l p l a t t e   d a r s t e l l e n d e n   Ze ichnung   e r -  
l ä u t e r t .  

Die  Erfindung  b e z i e h t   s i ch   auf  e ine   ü b l i c h e   B e t o n f o r m m a s c h i n e  

zur  H e r s t e l l u n g   von  F o r m s t e i n e n ,   wie  s ie   b e i s p i e l s w e i s e   zum 
P f l a s t e r n   von  Höfen,   P a r k p l ä t z e n ,   E i n f a h r t e n   oder  d e r g l e i c h e n  
v e r w e n d e t   werden.   Die  B e t o n f o r m m a s c h i n e   w e i s t   e ine   Form  a u f ,  
die   F o r m n e s t e r   für   e ine   V i e l z a h l   von  F o r m s t e i n e n   e n t h ä l t .  
Nach  F ü l l e n   der  F o r m n e s t e r   mit   Beton  wird  im  Rahmen  e i n e r  

l i n e a r e n   Absenkung  oder  e i n e s   A b w ä r t s s c h w e n k e n s   auf  die  Form 



e i n e   A u f l a s t p l a t t e   a u f g e b r a c h t ,   die  f r o n t s e i t i g   mit   e i n e r   d e r  
Anzahl   der  Formmulden  e n t s p r e c h e n d e n   Anzahl   von  S t e m p e l p l a t t e n  
b e s t ü c k t   i s t .   Beim  Absenken  der  A u f l a s t p l a t t e   d r i n g e n   d i e s e  

S t e m p e l p l a t t e n   z u m i n d e s t   b e r e i c h s w e i s e   in  die  Formmulden  e i n ,  
und  u n t e r   E i n w i r k u n g   des  auf  die   A u f l a s t p l a t t e   a u f g e b r a c h t e n  
Druckes   wird  die   O b e r f l ä c h e   des  in  die  Formmulden  e i n g e b r a c h t e n  
Betons   e n t s p r e c h e n d   g e f o r m t .   Durch  z u s ä t z l i c h e   V i b r a t i o n   w i r d  
h i e r b e i   g l e i c h z e i t i g   der  in  die   Formmulden  e i n g e b r a c h t e   B e -  

ton  v e r d i c h t e t .  

In  der  Fig.   1  i s t   die  F r o n t a n s i c h t   e i n e r   S t e m p e l p l a t t e   1  g e z e i g t ,  
d e r e n   V e r t i k a l s c h n i t t   in  Fig.   2  d a r g e s t e l l t   i s t .  

Die  in  den  F i g u r e n   d a r g e s t e l l t e   S t e m p e l p l a t t e   1  b e s t e h t   a u s  
einem  P o l y a m i d .   Die  ebene ,   r e c h t e c k i g e   S t i r n f l ä c h e   2  d e r  

S t e m p e l p l a t t e   1  i s t   p y r a m i d e n s t u m p f ä h n l i c h   von  s c h r ä g   g e s t e l l -  
ten   R a n d s t r e i f e n   3  umzogen,  die  beim  A u f t r e f f e n   auf  in  d e r  

z u g e h ö r i g e n   Formmulde  b e f i n d l i c h e n   Beton  die   Rand fa se   d e s  

zu  b i l d e n d e n   F o r m s t e i n e s   b e w i r k e n .  

Die  V e r b i n d u n g   mit  der  A u f l a s t p l a t t e   wird  durch   B e f e s t i g u n g s -  
s c h r a u b e n   4  b e w i r k t ,   deren   K o p f b e r e i c h e   5  in  das  P o l y a m i d  
der  S t e m p e l p l a t t e   e i n g e b e t t e t   s i n d ,   so  daß  es  e i n e r   b e s o n d e r e n  

B e f e s t i g u n g   der  B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n   an  der  S t e m p e l p l a t t e  
n i c h t   b e d a r f .  

Mit  d e r a r t i g e n   S t e m p e l p l a t t e n   a u s g e s t a t t e t e   A u f l a s t p l a t t e n  
bewähren   s i c h   b e r e i t s   bei  den  e r s t e n   E i n s ä t z e n   v o r t e i l h a f t ,  
da  b e s o n d e r e   R e i n i g u n g s p r o z e s s e   an  den  S t e m p e l p l a t t e n   n i c h t  

e r f o r d e r l i c h   s i n d .   I n s b e s o n d e r e   i s t   es  n i c h t   oder  kaum  e r f o r -  

d e r l i c h ,   v e r m i t t e l s   von  S t a h l b ü r s t e n   die  S t i r n f l ä c h e   2,  d i e  

R a n d s t r e i f e n   3  oder   aber  auch  die  F l anken   von  B e t o n r e s t e n   zu  
s ä u b e r n .   Im  B e t r i e b e   f ä l l t   w e i t e r h i n   auf ,   daß  die  s o n s t   ü b e r -  

aus  s t a r k e   und  dami t   l ä s t i g e   S c h a l l e n t w i c k l u n g   r a d i k a l   g e -  
dämmt  i s t ,   so  daß  schon  die  A u f s t e l l u n g   der  B e t o n f o r m m a s c h i n e  
d a d u r c h   v e r e i n f a c h t   wi rd ,   daß  die  durch   d i e s e   b e d i n g t e   S c h a l l -  

b e l ä s t i g u n g   kaum  noch  in  B e t r a c h t   zu  z i e h e n   i s t .  



Als  w e s e n t l i c h   aber  haben  s i ch   der  g e r i n g e   V e r s c h l e i ß   d e r  

aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e n   S t e m p e l p l a t t e   s e l b s t   sowie  d e r  
e r h e b l i c h   e i n g e s c h r ä n k t e   V e r s c h l e i ß   der  i h r e n   F l anken   im 
B e t r i e b e   g e g e n ü b e r s t e h e n d e n   Randzonen  der  Formmulden  e r -  
w i e s e n .   H i e r d u r c h   wird  e ine   die  b i s h e r   ü b l i c h e n   S t a n d z e i t e n  
e r h e b l i c h   ü b e r s c h r e i t e n d e   S t a n d z e i t   e r r e i c h t ,   ehe  durch   Maß- 

ä n d e r u n g e n .   zu  b r e i t e ,   zwischen   den  F l a n k e n   der  S t e m p e l -  
p l a t t e n   und  der  Randzonen  der  Formmulden  a u f t r e t e n d e   S p a l t e  
der  F u n k t i o n s f ä h i g k e i t   e ine   Grenze  s e t z e n .   Damit  aber   w e r -  
den  die  durch   die  A u f b e r e i t u n g   oder  N e u e r s t e l l u n g   von  Fo rmen  
sowie  durch   die   B e r e i t s t e l l u n g   neuer   S t e m p e l p l a t t e n   b e d i n g t e n  
Kosten   ebenso  a b g e s e n k t   wie  die  M o n t a g e k o s t e n ,   d ie   durch   d e n  
A u s t a u s c h   b e d i n g t   werden,   sowie  jene   Kos t en ,   welche   die   S t i l l -  
s t a n d z e i t e n   der  B e t o n f o r m m a s c h i n e   v e r u r s a c h e n .   Darüber   h i n a u s  
hat   es  s i ch   g e z e i g t ,   daß  aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e . S t e m p e l -  

p l a t t e n   s i ch   mit   g e r i n g e r e m   Aufwande  h e r s t e l l e n   l a s s e n   a l s  
die  b e k a n n t e n ,   aus  S t a h l   bzw.  G u ß s t a h l   b e s t e h e n d e n .   Auch  d e r  

E i n s a t z   s e l b s t   wurde  v e r e i n f a c h t ,   da  beim  E i n s e t z e n   e i n e r  

S t e m p e l p l a t t e   d i e s e   b e r e i t s   mit   f e s t   in  ih r   e n t h a l t e n e n ,   e i n -  

g e b e t t e t e n   B e f e s t i g u n g s s c h r a u b e n   a u s g e s t a t t e t   i s t .  

Darüber   h i n a u s   hat   es  s i ch   g e z e i g t ,   auch  i n n e r h a l b   der  F o r m -  
mulde  zu  b i l d e n d e   Ausnehmungen  des  zu  e r s t e l l e n d e n   F o r m s t e i -  

nes  zu  v e r e i n f a c h e n :   Durch  E i n b r i n g e n   von  E i n l a g e n   aus  K u s t -  
s t o f f   wird  auch  h i e r   die  Neigung  d e s  B e t o n s   zum  A n s e t z e n   a n  

d i e   Wandungen  u n t e r d r ü c k t ,   so  daß  d e r a r t i g e ,   aus  einem  e n t -  
s p r e c h e n d e n   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e   E i n l a g e n   n i c h t   nur  b i l l i g  
h e r z u s t e l l e n   s i n d ,   auch  der  p r a k t i s c h e   B e t r i e b   wird  d u r c h  
E n t f a l l e n   des  E r f o r d e r n i s s e s   des  R e i n i g e n s   e r h e b l i c h   v e r -  
b i l l i g t .  
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