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Procédé  de  réalisation  de  parois  à  partir  d'éléments  parallélépipédlques,  et  dispositif  pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  procédé. 

On  utilise  des  briques  (1)  ayant  sur  leur  tranches  deux 
rebords  extérieurs  périphériques  (2)  au  voisinage  des  faces 
latérales  des  briques,  et  on  réunit  chaque  fois  deux  briques 
voisines  (1)  en  emboîtant,  le  cas  échéant  avec  collage,  deux 
profilés  (9)  en  H  sur  les  deux  rebords  opposés  des  tranches 
adjacentes  des  deux  briques,  avant  de  remplir  éventuelle- 
ment  d'un  matériau  fluide  durcissant  (13)  l'espace  intermé- 
diaire. 

Application:  notamment  à  la  réalisation  de  parois  en 
briques  de  verre. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  objet   un  procédé  de  r é a l i s a t i o n   de  

paro i s   en  b r i q u e s   de  ve r r e   ou  à  p a r t i r   d ' é l é m e n t s   de  c o n s t r u c t i o n  

p a r a l l é l é p i p é d i q u e s   ana logues .   L ' i n v e n t i o n   a  également   pour  objet   un 
d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  de  ce  p r o c é d é .  

Le  procédé  t r a d i t i o n n e l   de  mise  en  oeuvre  de  b r iques   en  v e r r e  
c o n s i s t e   à  poser  les  b r i q u e s   une  à  une  en  r é a l i s a n t   un  j o i n t   en  

mort ier   e n t r e   chaque  fois  deux  b r iques   v o i s i n e s ,   c e r t a i n s   au  moins  de  

ces  j o i n t s   pouvant  ê t r e   r e n f o r c é s   par  des  fers   d ' a r m a t u r e .   Ce  p r o c é d é  
suivant   l eque l   les  b r iques   v o i s i n e s   ne  se  touchen t   pas,  mais  s o n t  
maintenues   à  d i s t a n c e   l e s  u n e s   des  au t r e s   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   du  

j o i n t   en  m o r t i e r ,   est   l e n t .   En  e f f e t ,   af in  d ' o b t e n i r   des  j o i n t s  

r é g u l i e r s   e n t r e   les  b r i q u e s ,   il  est  n é c e s s a i r e ,   lo rs   de  la  pose  de  

chaque  rang  de  b r i q u e s ,   que  les  j o i n t s   en  mor t i e r   en t re   les  r a n g s  
p r é c é d e n t s   de  b r i q u e s   so i en t   suf f i samment   s o l i d i f i é s   a f in   d ' e m p ê c h e r  

une  d é f o r m a t i o n   sous  le  poids  des  b r iques   s u i v a n t e s .   Par  a i l l e u r s ,   i l  

est  n é c e s s a i r e   de  p r é v o i r   un  c o f f r a g e   pour  a s s u r e r   un  a l i g n e m e n t  
c o r r e c t   des  b r i q u e s ,   ce  qui,  en  cas  de  r é a l i s a t i o n   de  pa ro i s   de  

grande  h a u t e u r ,   impl ique   l ' u t i l i s a t i o n   d ' é c h a f a u d a g e s .   Enf in ,   u n e  
fois  la  paroi   montée,  il  est   n é c e s s a i r e ,   après  enlèvement   des  c o f -  

f rages ,   de  p rocéder   à  une  f i n i t i o n   c o n s i s t a n t   à  boucher  et  à  l i s s e r  

les  j o i n t s   e n t r e   les  b r i q u e s ,   sur  les  deux  faces  l a t é r a l e s   de  l a  

paro i ,   ce  qui  n é c e s s i t e   encore  des  é c h a f a u d a g e s .  

La  r é a l i s a t i o n   d 'une  paroi  en  b r iques   de  ver re   s u i v a n t   l e  

procédé  t r a d i t i o n n e l   ne  peut  ê t r e   r é a l i s é e   que  par  une  main  d ' o e u v r e  

q u a l i f i é e .  
Pour  s i m p l i f i e r   la  r é a l i s a t i o n   de  pa ro i s   en  b r i q u e s   de  v e r r e ,   on 

a  également   déjà  proposé  de  les  p r é f a b r i q u e r   en  un  ou  p l u s i e u r s  

panneaux  de  b r i q u e s   de  v e r r e ,   en  d i s p o s a n t   des  b r iques   de  v e r r e   dans  

un  moule  et  en  r é a l i s a n t   les  j o i n t s   par  coulée   de  m o r t i e r   en t r e   l e s  

b r i q u e s .   Les  panneaux  a i n s i   p r é f a b r i q u é s   peuvent  e n s u i t e   ê t r e   a s -  

semblés  sur  le  c h a n t i e r   pour  former  une  p a r o i .  



Ce  procédé  ne  donne  pas  t o u j o u r s   s a t i s f a c t i o n   car  il  peut  pose r  

des  problèmes  de  manutent ion  et  ne  peut  pas  ê t re   mis  en  oeuvre  

i n s t a n t a n é m e n t ,   avec  toute   la  s o u p l e s s e   r e q u i s e .  

Une  au t re   s o l u t i o n   p r é c o n i s é e   pour  s i m p l i f i e r   la  r é a l i s a t i o n   de 

pa ro i s   en  b r i q u e s   de  ve r r e   c o n s i s t e   à  u t i l i s e r   une  s t r u c t u r e   modu- 

l a i r e   en  mat ière   p l a s t i q u e ,   formant  o s s a t u r e   et  c o f f r a g e   perdu.  C e t t e  

s t r u c t u r e   comprend  des  é léments   en  forme  d ' é c h e l l e ,   dont  les  mon tan t s  

forment  c o f f r a g e   pour  les  j o i n t s   en  mor t i e r   à  r é a l i s e r   en t re   l e s  

b r iques   et  dont  les  t r a v e r s e s   d é t e r m i n e n t   l ' i n t e r v a l l e   ent re   l e s  

b r iques   v o i s i n e s .  

T o u t e f o i s ,   le  prix  de  r e v i e n t   de  ce  système  qui  n ' e s t   pas  

adap tab l e   à  des  b r iques   de  formats   d i f f é r e n t s ,   est  é levé .   Pa r  

a i l l e u r s ,   ce  système  ne  donne  de  bons  r é s u l t a t s   qu'en  cas  d ' u t i -  

l i s a t i o n   avec  des  b r iques   de  ve r r e   de  d imensions   p r é c i s e s   et  r é -  

g u l i è r e s .  

Suivant   d ' a u t r e s   procédés  de  montage  connus,  les  j o i n t s   en 

mor t ie r   en t re   les  b r iques   sont  r emplacés   par  des  p r o f i l é s   de  rem- 

p l i s s a g e   ayant  des  p r o f i l s   complémen ta i r e s   du  p r o f i l   des  t ranches   des  

b r iques .   Les  i n c o n v é n i e n t s   majeurs   de  ces  procédés  r é s u l t e n t   du  f a i t  

que  le  p r o f i l   des  t r anches   des  b r iques   v a r i e   du  f a i t   de  l ' a s s e m b l a g e  

des  b r iques   à  p a r t i r   de  deux  mo i t i é s   par  soudure  hors  d'un  moule,  de 

so r t e   que  les  t r a n c h e s   ne  peuvent  pas  épouser   p a r f a i t e m e n t   la  forme 

d'un  p r o f i l é   de  r e m p l i s s a g e   dé t e rminé ,   ce  qui  l i m i t e   la  s o l i d i t é   e t  

l ' é t a n c h é i t é   des  pa ro i s   r é a l i s é e s   selon  ces  p rocédés .   L'un  de  c e s  

procédés  est  d e s t i n é   à  ê t re   u t i l i s é   en  combinaison  avec  des  b r i q u e s  

de  ve r r e   s p é c i a l e s   ayant ,   sur  l eu r s   t r a n c h e s ,   deux  rebords   e x t é r i e u r s  

p é r i p h é r i q u e s   au  v o i s i n a g e   des  faces  l a t é r a l e s   des  b r i q u e s .   Le  p r o -  
f i l é   de  r e m p l i s s a g e   est   d i sposé ,   e n t r e   deux  b r i q u e s ,   dans  l ' e s p a c e  

d é l i m i t é   en t re   les  deux  rebords   des  b r i q u e s ,   et  la  f i n i t i o n   du  j o i n t  

en t re   deux  b r iques   est   r é a l i s é e ,   sur  chaque  face,  par  un  p r o f i l é   de 

parement  f ixé  de  l ' e x t é r i e u r   par  c l i p s a g e   sur  le  p r o f i l é   de  rem- 

p l i s s a g e .  

La  p r é s e n t e  i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f  

pe rme t t an t   de  r é a l i s e r   in  s i t u   d 'une   manière  simple  et  r ap ide ,   à  un 

prix  de  r e v i e n t   r é d u i t ,   avec  une  main  d ' o e u v r e   même  non  q u a l i f i é e ,  



des  pa ro i s   en  b r i q u e s   de  ver re   ou  é léments   analogues   qui  s o i e n t  

é t anches ,   s o l i d e s   et  d'un  aspect   p l a i s a n t .  

Suivant   le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   de  r é a l i s a t i o n   de  

parois   en  b r iques   de  verre   ou  é léments   ana logues ,   on  u t i l i s e   d e s  

b r iques   ayant ,   sur  l eurs   t r a n c h e s ,   deux  rebords   e x t é r i e u r s   p é r i -  

phér iques   au  v o i s i n a g e   des  faces  l a t é r a l e s   des  b r i q u e s .   On  r é u n i t  

chaque  fois   deux  b r iques   a d j a c e n t e s   en  emboî tant   deux  p r o f i l é s   en  H 

sur  les  deux  r ebo rds   opposés  des  t r anches   a d j a c e n t e s   des  deux 

b r i q u e s .   On  peut  r empl i r   ou  non  de  mor t i e r   ou  d 'un  maté r iau   a n a l o g u e  

l ' e s p a c e   i n t e r m é d i a i r e   d é l i m i t é   par  l e s d i t s   deux  p r o f i l é s   en  H  e n t r e  

les  t r anches   a d j a c e n t e s   des  deux  b r i q u e s .  

Les  p r o f i l é s   en  H  u t i l i s é s   su ivant   la  p ré sen te   i n v e n t i o n   s e r v e n t  

à  p o s i t i o n n e r   c o r r e c t e m e n t   les  b r iques   a d j a c e n t e s   les  unes  par  r a p -  

port  aux  a u t r e s ,   même  si  les  b r iques   ne  sont  pas  r é a l i s é e s   avec  

grande  p r é c i s i o n ,   ce la   sans  aucun  c o f f r a g e ,   ca lage   ou  au t re   d i s p o -  

s i t i f   d ' a l i g n e m e n t ,   et  en  ne  t r a v a i l l a n t   que  d'un  seul  côté  de  l a  

paro i ,   et  à  former  un  co f f r age   perdu  pour  le  j o i n t   en  mor t i e r   ou 

analogue,   é v e n t u e l l e m e n t   armé,  en t re   les  b r i q u e s ,   ce  c o f f r a g e   p e r d u  

c o n s t i t u a n t   la  p a r t i e   v i s i b l e   du  j o i n t ,   d 'où  s u p p r e s s i o n   du  t r a v a i l  

de  f i n i t i o n   et  de  l i s s a g e   sur  les  deux  côtés   de  la  p a r o i .  
Pour  r é a l i s e r ,   sur  la  paro i   en  b r iques   de  ve r r e ,   une  b o r d u r e  

se rvan t   d 'une  pa r t   à  r e n f o r c e r   la  paroi  de  b r iques   de  ver re   sur  s e s  

bords,   et  d ' a u t r e   par t   à  p e r m e t t r e   le  main t ien   de  la  pa ro i ,   i n d é -  

pendamment  du  gros  oeuvre,   par  exemple  dans  une  f e u i l l u r e   de  c e  

d e r n i e r ,   on  emboîte  un  p r o f i l é   en  U  e x t é r i e u r e m e n t   sur  les  deux  

rebords   de  la  t r a n c h e   de  chaque  b r ique ,   tournée   vers  la  bordure   à 

r é a l i s e r ,   et  on  peut  r empl i r   ou  non  de  mor t i e r   ou  d 'un  m a t é r i a u  

analogue  l ' e s p a c e   compris  en t re   l a d i t e   t ranche   et  l e d i t   p r o f i l é   en  U. 

Ce  p r o f i l é   en  U  s e r t   donc  de  c o f f r a g e   perdu  pour  la  b o r d u r e .  

Pour  p e r m e t t r e   le  main t ien   de  la  paroi   par  r a p p o r t   au  g r o s  

oeuvre  sans  p r é v i s i o n   d 'une  f e u i l l u r e ,   il  est  p o s s i b l e   d ' u t i l i s e r   un 

p r o f i l é   de  bordure   en  U  p r é s e n t a n t ,   sur  son  âme,  une  p a r t i e   en 

g o u t t i è r e ,   en  s a i l l i e   vers  l ' i n t é r i e u r ,   d é f i n i s s a n t   une  r a i n u r e  

ouverte   vers  l ' e x t é r i e u r .   On  f ixe  au  gros  oeuvre,   en  face  du  bord  de  

la  paroi ,   un  p r o f i l é   de  main t ien   comportant   une  p a r t i e   en  forme  de 



nervure ,   en  s a i l l i e   vers  la  paroi ,   et  on  emboîte  le  p r o f i l é   de 

bordure  en  U,  par  sa  r a i n u r e ,   sur  la  ne rvure   de  ce  p r o f i l é   de  main- 

t i e n .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  p r o f i l é   en  U  comporte ,   à  l ' e x t r é m i t é   de  chaque 

a i l e ,   un  p r o f i l é   en  g o u t t i è r e   semblable   à  c e l u i   de  la  moi t ié   d ' u n  

p r o f i l é   en  H  u t i l i s é   ent re   deux  b r i q u e s ,   pour  p e r m e t t r e   l ' e m b o î t e m e n t  

de  chaque  a i l e   du  p r o f i l é   en  U  sur  un  rebord  de  la  b r i q u e .  

Pour  amé l io re r   la  s o l i d i t é   de  la  paro i   en  b r iques   de  ve r r e ,   i l  

est  p o s s i b l e   de  poser  au  moins  un  fer  d ' a r m a t u r e   dans  l ' e s p a c e   r e m p l i  

de  mor t i e r   en t re   les  b r iques   v o i s i n e s   ou  en t re   les  b r i q u e s   et  l e  

p r o f i l é   en  U  de  la  b o r d u r e .  

Afin  que  les  p r o f i l é s   en  H  prévus  en t r e   deux  b r i q u e s   v o i s i n e s  

e n s e r r e n t   les  r ebords   de  ces  b r i q u e s ,   l eurs   deux  branches   s i t u é e s  

d'un  même  côté  de  la  bar re   h o r i z o n t a l e   du  H  ont  des  f l ancs   i n t é r i e u r s  

légèrement   c o n v e r g e n t s .  

De  p r é f é r e n c e ,   une  première   d e s d i t e s   deux  branches   p r é sen t e   deux 

f lancs   p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  bar re   du  H  et  la  seconde  branche  p r é -  

sente  un  f lanc  i n t é r i e u r   convergean t   en  d i r e c t i o n   du  f lanc  i n t é r i e u r  

de  la  première  branche.   Ains i ,   si  le  p r o f i l é   en  H  est  emboîté  sur  l e s  

rebords   des  b r i q u e s   v o i s i n e s   de  manière  que  les  p remières   b r a n c h e s  

opposées  so i en t   tournées   vers  l ' e x t é r i e u r   de  la  paroi   et  les  deux 

secondes  branches   opposées  so ien t   t o u r n é e s   vers  l ' i n t é r i e u r   de  l a  

pa ro i ,   les  secondes  branches  i n t é r i e u r e s   f l é c h i s s e n t   légèrement   pour  

s ' e m b o î t e r   sur  les  rebords  et  e n s e r r e r   ces  d e r n i e r s .  

Pour  f a c i l i t e r   cet  emboîtement,   il  est  avantageux  que  le  f l a n c  

i n t é r i e u r   des  deux  secondes  branches   opposées  p r é s e n t e   un  a r rond i   ou 

un  c h a n f r e i n   à  son  ex t r émi t é   l i b r e .  

De  p r é f é r e n c e ,   les  branches  des  p r o f i l é s   en  g o u t t i è r e   aux  e x -  

t r é m i t é s   des  a i l e s   du  p r o f i l é   de  bordure   en  U  p r é s e n t e n t   une  forme 

c o r r e s p o n d a n t   à  c e l l e   des  branches   du  p r o f i l é   en  H. 

Par  a i l l e u r s ,   pour  amél io re r   la  l i a i s o n   du  p r o f i l é   en  U  avec  l e  

m o r t i e r   de  r e m p l i s s a g e   de  la  bo rdure ,   il  est  avantageux  que  chaque  

a i l e   du  p r o f i l é   en  U  p résen te   une  ne rvure   sur  sa  face  i n t é r i e u r e .  

En  se  r é f é r a n t   au  dess in   annexé,  on  va  d é c r i r e   c i - a p r è s   plus  en 

d é t a i l   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   i l l u s t r a t i f   et  non  l i m i t a t i f   de  l ' o b j e t  

de  l ' i n v e n t i o n ;   sur  le  d e s s i n  :  



la  f igure   1  est  une  coupe  p a r t i e l l e   d 'une  paroi   de  b r iques   de 

ve r re ,   montrant  la  l i a i s o n   e n t r e   deux  b r iques   v o i s i n e s   et  une  b o r -  

d u r e ;  

la  f igure   2  est  une  coupe,  à  plus  grande  é c h e l l e ,   d 'un  p r o f i l é  

en  H  prévu  en t re   deux  b r i q u e s   v o i s i n e s ;  

la  f igure   3  est   une  vue  en  é l é v a t i o n   d 'une  p a r t i e   de  paroi   de  

br iques   de  ve r r e ,   à  plus  p e t i t e   é c h e l l e ;  

la  f igure   4  est  une  coupe  p a r t i e l l e   analogue  à  la  f igure   1 ,  

montrant  une  v a r i a n t e   de  bordure   pe rme t t an t   un  maint ien   par  r a p p o r t  

au  gros  oeuvre  sans  l ' u t i l i s a t i o n   d 'une  f e u i l l u r e .  

Sur  la  coupe  v e r t i c a l e   de  la  f i gu re   1,  on  r e c o n n a î t   des  b r i q u e s  

de  ver re   1  c reuses   p r é s e n t a n t   chacune,  sur  ses  qua t re   t r a n c h e s ,   d e u x  

rebords   e x t é r i e u r s   p é r i p h é r i q u e s   2  l égèrement   en  r e t r a i t   par  r a p p o r t  

aux  faces  l a t é r a l e s   des  b r i q u e s   1.  Les  rebords   2  p r é s e n t e n t   un  p r o f i l  
s ens ib l emen t   r e c t a n g u l a i r e .   Les  p r o f i l s   2  peuvent   ê t r e   r é a l i s é s   d ' u n e  

seule  pièce  par  moulage  avec  les  b r iques   1,  comme  r e p r é s e n t é ,   ou  ê t r e  

r a p p o r t é s   sur  les  b r iques   1,  par  exemple  par  c o l l a g e   ou  s o u d a g e .  

La  br ique   1  du  bas  sur  la  f igure   1,  qui  r e p r é s e n t e   une  b r ique   de  

la  rangée  i n f é r i e u r e   de  b r i q u e s   d 'une  pa ro i ,   est   emboîtée  par  chacun  

des  deux  rebords   2  de  sa  t r a n c h e   i n f é r i e u r e   dans  un  p r o f i l   en  g o u t -  
t i è r e   formé  à  l ' e x t r é m i t é   de  chaque  a i l e   d'un  p r o f i l é   5  en  U,  de  

p r é f é r e n c e   en  ma t i è r e   p l a s t i q u e   t e l l e   que  le  PCV.  Chaque  p r o f i l   en 

g o u t t i è r e   comprend  deux  b ranches   3  et  4  dont  la  première   se  t r o u v e  

dans  le  prolongement   de  l ' a i l e   du  p r o f i l é   5  en  U  et  dont  l ' a u t r e   e s t  
décalée   vers  l ' i n t é r i e u r   par  r a p p o r t   à  c e t t e   a i l e .   Avant  cet  embo î -  

tement,  les  deux  b ranches   3  et  4  sont  l égèrement   c o n v e r g e n t e s ,   de  

manière  à  e n s e r r e r   les  r ebo rds   2  après  emboîtement .   On  r e c o n n a î t   que 
chacune  des  a i l e s   du  p r o f i l é   5  dont  la  hau teur   est   s u p é r i e u r e   à  l a  

hauteur   du  rebord  2,  compor te ,   dans  le  sens  de  la  longueur  du  p r o f i l é  

5,  une  nervure   i n t é r i e u r e   6 .  

L ' e space   d é l i m i t é   par  la  t r anche   i n f é r i e u r e   de  la  b r ique   1  et  l a  

face  i n t é r i e u r e   du  p r o f i l é   5  en  U,  est  rempl i   de  mor t i e r   7  dans  

lequel  sont  noyés  deux  fers   d ' a r m a t u r e   8  s ' é t e n d a n t   dans  le  sens  de 

la  longueur  du  p r o f i l é   5 .  



Deux  p r o f i l é s   9  en  H,  de  p r é f é r e n c e   en  ma t i è r e   p l a s t i q u e   t e l l e  

que  le  PVC,  sont  prévus  en t re   les  deux  b r iques   de  ve r re   1  s u p e r p o -  
sées.  Chaque  p r o f i l é   9  dont  l ' un   est   r e p r é s e n t é   à  plus  grande  é c h e l l e  

sur  la  f i gu re   2  e n s e r r e ,   par  ses  deux  branches   10  et  11  s i t u é e s   d ' u n  

même  côté  de  la  ba r r e   h o r i z o n t a l e   12  du  H,  l ' u n   des  rebords   2  de  l a  

t ranche  s u p é r i e u r e   de  la  br ique  1  i n f é r i e u r e   et  par  ses  deux  a u t r e s  

branches  10  et  11  l ' u n   des  rebords   de  la  t r a n c h e   i n f é r i e u r e   de  l a  

br ique  1  s u p é r i e u r e .   Il  y  a  l ieu  de  noter   que  les  deux  branches   10  e t  

11  p r é s e n t e n t ,   avant  emboîtement  sur  le  rebord  2,  une  a l l u r e   l é g è -  

rement  c o n v e r g e n t e .   De  p r é f é r e n c e ,   la  branche  e x t é r i e u r e   10  e s t  

p e r p e n d i c u l a i r e   à  la  ba r r e   12,  t a n d i s   que  la  branche   i n t é r i e u r e   11 

qui  est  avan tageusement   plus  mince  que  la  branche  10  p r é s e n t e   au 
moins  un  f lanc  i n t é r i e u r   qui  converge  l égè remen t   en  d i r e c t i o n   de  l a  

branche  10.  A ins i ,   lors   de  l ' e m b o î t e m e n t   du  p r o f i l é   9  sur  les  r e b o r d s  

2  des  b r iques   v o i s i n e s ,   les  branches   11  cèdent   et  e n s e r r e n t   e n s u i t e  

les  r ebords   2,  c o n j o i n t e m e n t   avec  les  branches   10 .  

La  d i s t a n c e   r é c i p r o q u e   des  deux  b ranches   10  et  11,  de  chaque  

côté  de  la  ba r r e   12,  est  avantageusement   quelque  peu  s u p é r i e u r e   à  l a  

l a rgeu r   du  rebord  2  à  la  hauteur   de  la  ba r r e   12  et  quelque  peu  i n -  

f é r i e u r e   à  c e t t e   l a r g e u r   à  la  hauteur   des  e x t r é m i t é s   l i b r e s   d e s  

branches   10  et  11. 

Les  c a r a c t é r i s t i q u e s   d é c r i t e s   c i - d e s s u s   au  s u j e t   des  branches   10 

et  11  des  p r o f i l é s   9  en  H  se  r e t r o u v e n t   sur  les  b ranches   3  et  4  des  

p r o f i l s   en  g o u t t i è r e   du  p r o f i l é   de  bordure   5  en  U. 

L ' e space   i n t e r m é d i a i r e   d é l i m i t é   par  les  deux  t r a n c h e s   opposées  

des  deux  b r i q u e s   superposées   1  et  les  b ranches   11  des  deux  p r o f i l é s   9 

en  H  prévus  en t r e   les  rebords   2  de  ces  t r a n c h e s   est   r empl i   de  m o r t i e r  

13  r en fo rcé   par  un  fer  d ' a r m a t u r e   14. 

Comme  le  montre  la  f i gu re   3,  un  p r o f i l é   5  en  U  est   prévu  é g a -  

lement  sur  le  bord  v e r t i c a l   de  la  paro i ,   et  des  p r o f i l é s   9  en  H  s o n t  

prévus  également   en t r e   les  t r anches   v e r t i c a l e s   des  b r i q u e s   1  j u x -  

taposées   h o r i z o n t a l e m e n t .   Cependant,   a lo r s   que  les  p r o f i l é s   9  e n t r e  

les  t r anches   h o r i z o n t a l e s   des  b r iques   supe rposées   s ' é t e n d e n t   en 

cont inu   sur  la  longueur   de  la  paro i ,   les  p r o f i l é s   9  en t r e   les  t r a n -  

ches  v e r t i c a l e s   des  panneaux  j u x t a p o s é s   h o r i z o n t a l e m e n t   sont  de s  



t ronçons   s ' é t e n d a n t   chaque  fo is   en t re   deux  p r o f i l é s   9  h o r i z o n t a u x  

s i t u é s   l 'un   en-dessous   et  l ' a u t r e   au-dessus   d 'une  même  rangée  h o r i -  

zon ta l e   de  b r i ques ,   ou  en t re   un  p r o f i l é   5  en  U  s ' é t e n d a n t   le  long 

d 'une  t ranche   h o r i z o n t a l e   des  b r iques   d 'une  rangée  h o r i z o n t a l e  

extrême  et  les  p r o f i l é s   9  l ongean t   la  t r anche   h o r i z o n t a l e   opposée  d e s  

b r iques   de  la  même  rangée  h o r i z o n t a l e .  

Bien  entendu,   il  est  p o s s i b l e   également   de  noyer  un ou  p l u s i e u r s  

fers   d ' a r m a t u r e   dans  les  j o i n t s   de  mor t i e r   v e r t i c a u x   en t r e   l e s  

b r i q u e s ,   a i n s i   que  dans  le  r e m p l i s s a g e   de  mor t i e r   des  p r o f i l é s   5  en  U 

d i sposés   sur  les  bords  v e r t i c a u x .  

La  r é a l i s a t i o n   d 'une  paro i   en  b r iques   de  ve r re   comprend  l e s  

é tapes   s u i v a n t e s  :  
1  -   pose  h o r i z o n t a l e ,   son  o u v e r t u r e   vers  le  haut,   d 'un  p r o f i l é  

de  bordure   5,  sur  la  longueur  de  la  paro i   à  r é a l i s e r ,   et  pose  v e r -  

t i c a l e ,   l eu r s   o u v e r t u r e s  t o u r n é e s   l ' u n e   vers  l ' a u t r e ,   de  deux  p r o -  

f i l é s   5  en  U  sur  les  bords  v e r t i c a u x   de  la  pa ro i ,   sur  tou te   la  h a u -  

teur   de  la  p a r o i ;  

2  -   i n s e r t i o n   é v e n t u e l l e   du  ou  des  fers   d ' a r m a t u r e   dans  l e s  

p r o f i l é s   5  en  U  et  coulée  é v e n t u e l l e   de  mor t i e r   dans  le  p r o f i l é   5  en 

U  h o r i z o n t a l ;  
3  -   mise  en  place,   sur  le  p r o f i l é   5  h o r i z o n t a l ,   des  b r iques   1  de 

la  rangée  i n f é r i e u r e ,   avec  emboîtement  des  r ebords   des  t r a n c h e s  

i n f é r i e u r e s   dans  les  deux  p r o f i l s   en  g o u t t i è r e   du  p r o f i l é   5  h o r i -  

z o n t a l ,   emboîtement  des  r ebords   de  la  t r anche   v e r t i c a l e   e x t é r i e u r e   de  

chaque  b r ique   d ' e x t r é m i t é   de  la  rangée  dans  les  deux  p r o f i l s   en 

g o u t t i è r e   du  p r o f i l é   5  v e r t i c a l   c o r r e s p o n d a n t ,   et  mise  en  place  d e s  

t ronçons   v e r t i c a u x   de  p r o f i l é   9  en  H  en t re   les  b r iques   v o i s i n e s   de  l a  

rangée  avec  emboîtement  sur  les  r ebords   des  t r anches   en  r e g a r d ;  

4  -   emboîtement  de  deux  p r o f i l é s   9  en  H,  sur  tou te   la  l o n g u e u r  

du  panneau,  sur  les  rebords   des  t r anches   s u p é r i e u r e s   des  br iques   de  

la  p remière   r a n g é e ;  

5  -   i n s e r t i o n   é v e n t u e l l e   du  ou  des  fers  d ' a r m a t u r e   en t re   l e s  

deux  p r o f i l é s   9  en  H; 

6  -   coulée  de  mor t i e r   f l u i d e   sur  les  t r anches   s u p é r i e u r e s   d e s  

b r iques   de  la  rangée,   en t re   les  deux  p r o f i l é s   9,  de  manière  que  l e  



mort ier   r emp l i s s e   par  g r a v i t é   les  espaces  compris  én t rc   les  t r a n c h e s  

i n f é r i e u r e s   des  b r iques   et  le  p r o f i l é   5  h o r i z o n t a l ,   les  t r a n c h e s  

v e r t i c a l e s   a d j a c e n t e s   des  b r iques   et  les  t r anches   v e r t i c a l e s   e x t é -  

r i e u r e s   des  b r iques   d ' e x t r é m i t é   et  les  p r o f i l é s   5  v e r t i c a u x ;  

e n s u i t e ,   r é p é t i t i o n   des  é t apes   3  à  6  pour  chaque  rangée  de 

br iques  j u s q u ' à   l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   de  la  p a r o i .  

Selon  la  f i gu re   4,  le  p r o f i l é   de  bordure   5  en  U  comporte ,   en 

plus,   sur  son  âme  15,  une  p a r t i e   16  en  g o u t t i è r e ,   en  s a i l l i e   v e r s  

l ' i n t é r i e u r ,   c ' e s t - à - d i r e   vers  la  paroi   de  b r iques   1.  Cet te   p a r t i e   16 

d é f i n i t   a i n s i   une  r a i n u r e   17  ouver te   vers  l ' e x t é r i e u r .   Un  p r o f i l é   de  

main t ien   18  fixé  au  gros  oeuvre  19,  par  exemple  à  l ' a i d e   de  vis  d o n t  

seuls  les  axes  20  sont  r e p r é s e n t é s ,   comporte  une  p a r t i e   21  en  forme 

de  nervure ,   en  s a i l l i e   vers  la  paroi   de  b r iques   1.  Le  p r o f i l é   de  

bordure  5  est  emboîté  par  sa  r a i n u r e   17  sur  la  ne rvure   21  du  p r o f i l é  

de  main t ien   18,  avec  i n t e r p o s i t i o n   de  j o i n t s   d ' i n d é p e n d a n c e   2 2 , 2 3  

dans  le  plan  de  la  paroi   de  b r iques   1.  

Ce  type  de  bordure   qui  n ' augmente   pas  s ens ib l emen t   le  coût  du 

p r o f i l é   de  bordure   5,  permet  de  se  passer   de  la  f e u i l l u r e   c l a s s i q u e ,  
d'où  une  s i m p l i f i c a t i o n   du  gros  oeuvre.   Le  p r o f i l é   de  ma in t i en   18  e s t  

p ra t iquement   i n v i s i b l e .   Dans  le  cas  de  b a i e s ,   la  paroi   p o u r r a i t   ê t r e  

placée  au  ras  d 'une   des  faces  du  mur.  De  p lus ,   il  est   imposs ib l e   de 

démonter  la  paroi   sans  la  c a s s e r ,   ce  qui  r e p r é s e n t e   un  élément  de 

s é c u r i t é .   Enfin,   il  est   p o s s i b l e   d ' é d i f i e r   une  paro i   c o n t r e   et  p e r -  

p e n d i c u l a i r e m e n t   à  un  mur  qui  s e r v i r a   de  main t ien   à  la  p a r o i .  
Il  y  a  l i eu   de  no te r   que  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   d é c r i t   e t  

r e p r é s e n t é   n 'a   été  donné  qu'à  t i t r e   d 'exemple  i l l u s t r a t i f   et  non 

l i m i t a t i f   et  que  de  nombreuses  m o d i f i c a t i o n s   et  v a r i a n t e s   s o n t  

p o s s i b l e s   dans  le  cadre  de  l ' i n v e n t i o n .   A ins i ,   le  m o r t i e r   des  j o i n t s  

7  et  13  peut  ê t r e   remplacé  par  d ' a u t r e s   ma té r i aux   f l u i d e s   d u r c i s -  

san ts .   Il  est  également   p o s s i b l e   d ' i n j e c t e r   dans  les  c a v i t é s   à 

rempl i r   un  p r o d u i t   moussant  in  s i tu   e t /ou   d ' a rmer   le  ma té r i au   d e s  

j o i n t s   par  des  f i b r e s ,   par  exemple  f i b r e s   de  ver re   ou  de  c a r b o n e .  

Pour  r é a l i s e r   des  pa ro i s   soumises  à  des  c o n d i t i o n s   d ' u t i l i s a t i o n  

moins  sévères   de  p r e s s ion   d ' a i r   ( v e n t ) ,   de  v i b r a t i o n s   e t / ou   d ' é t a n -  

ché i t é ,   on  peut  également   ne  pas  r empl i r   les  c a v i t é s   en t r e   l e s  



br iques   v o i s i n e s   et  ent re   les  b r iques   et  les  p r o f i l é s   de  b o r d u r e .  

Notamment  dans  ce  cas,  il  peut  ê t r e   avan tageux   d ' e m b o î t e r   les  p r o -  
f i l é s   5  et  9  sur  les  rebords  2  des  b r i q u e s ,   non  pas  à  sec,  mais  avec  

c o l l a g e ,   par  exemple  à  l ' a i d e   d'un  mast ic   de  s i l i c o n e .  

Par  a i l l e u r s ,   il  conv ien t   de  remarquer   que  l ' i n v e n t i o n   e s t  

a p p l i c a b l e   non  seulement   à  des  b r iques   de  v e r r e ,   mais  à  tous  l e s  

au t r e s   é léments   de  c o n s t r u c t i o n   de  forme  p a r a l l é l é p i p é d i q u e   s e  

p r ê t a n t   à  la  c o n s t r u c t i o n   de  p a r o i s ,   et  munis  de  deux  r e b o r d s  

p é r i p h é r i q u e s .  



1.  Procédé  de  r é a l i s a t i o n   de  parois   en briques  de  v e r r t   ou 

é léments   de  c o n s t r u c t i o n   p a r a l l é l é p i p é d i q u e s   ana logues ,   c a r a c t é r i s e  

par  le  f a i t   qu'on  u t i l i s e   des  b r i q u e s   (1)  ayant  sur  l eu r s   t r a n c h e s  

deux  rebords   e x t é r i e u r s   p é r i p h é r i q u e s   (2)  au  v o i s i n a g e   des  f a c e s  

l a t é r a l e s   des  b r i q u e s ,   et  qu'on  r é u n i t   chaque  fois   deux  b r i q u e s  

v o i s i n e s   en  emboî tan t   deux  p r o f i l é s   (9)  en  H  sur  les  deux  r e b o r d s  

opposés  des  t r anches   a d j a c e n t e s   des  deux  b r i q u e s .  
2.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  

que  pour  r é a l i s e r   une  bordure   sur  la  p a r o i ,   on  emboîte  un  p r o f i l é   (5) 

en  U  sur  les  deux  rebords   de  la  t r anche   de  chaque  b r ique   d ' e x t r é m i t é ,  

tournée  vers  la  bordure   à  r é a l i s e r ,  

3.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   qu'on  r e m p l i t   d 'un  ma té r i au   f l u ide   d u r c i s s a n t   te l   que  du  m o r t i e r  

l ' e s p a c e   d é l i m i t é   par  les  t r a n c h e s   des  b r iques   et  par  les  p r o f i l é s  

emboîtés  (5,  9 ) .  

4.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t o n   3,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t  

qu'on  noye  une  a rmature   (8,  14)  t e l l e   qu'un  fer  dans  le  l e d i t   ma- 
t é r i a u   de  r e m p l i s s a g e .  

5.  Procédé  s u i v a n t   la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   qu'on  emboîte  l e s d i t s   p r o f i l é s   (9,  5)  avec  c o l l a g e ,   par  exemple  

à  l ' a i d e   de  mast ic   de  s i l i c o n e ,   sur  l e s d i t s   rebords   (2)  des  b r i q u e s .  

6.  Procédé  su ivan t   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  5 ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  pour  m a i n t e n i r   la  paro i   de  b r i q u e s   (1) 

par  r a p p o r t   au  gros  oeuvre  (19)  bordant   la  pa ro i ,   on  f ixe  sur  le  g r o s  

oeuvre,   en  face  du  bord  de  la  pa ro i ,   un  p r o f i l é   de  ma in t i en   (18)  

comportant   une  p a r t i e   (21)  en  forme  de  n e r v u r e ,   en  s a i l l i e   vers  l a  

paro i ,   et  on  emboîte  le  p r o f i l é   (5)  en  U,  par  une  p a r t i e   (16)  en 

g o u t t i è r e   de  son  âme  (15),   sur  l a d i t e   p a r t i e   (21)  en  forme  de  n e r v u r e  

du  p r o f i l é   de  ma in t i en   ( 1 8 ) .  

7.  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  s u i v a n t   l a  

r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l   comprend  un  p r o f i l é  

(9)  en  H  dont  les  deux  b ranches   (10,  11)  s i t u é e s   d 'un  même  côté  de  l a  

barre   h o r i z o n t a l e   (12)  du  H,  ont  des  f l ancs   i n t é r i e u r s   c o n v e r g e n t s .  



8.  D i s p o s i t i f   su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   7  pour  la  mise  en  oeuvre  

du  procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   q u ' i l  

comprend  un  p r o f i l é   (5)  en  U  p r é s e n t a n t ,   à  l ' e x t r é m i t é   de  chaque  

a i l e ,   un  p r o f i l   en  g o u t t i è r e   dont  les  branches   (3,  4)  ont  des  f l a n c s  

i n t é r i e u r s   c o n v e r g e n t s .  

9.  D i s p o s i t i f   su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   7  ou  8,  c a r a c t é r i s é   p a r  
le  f a i t   qu 'une  première   (10,  3)  d e s d i t e s   b ranches   p r é s e n t e   deux 

f lancs   p a r a l l è l e s   et  la  seconde  (11,  4)  d ' é p a i s s e u r   plus  f a i b l e   que 
la  première   p r é s e n t e   un  f lanc  i n t é r i e u r   c o n v e r g e a n t   en  d i r e c t i o n   du 

f lanc  i n t é r i e u r   de  l a d i t e   première   b r a n c h e .  

10.  D i s p o s i t i f   su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   que  l e d i t   f lanc  i n t é r i e u r   de  l a d i t e   seconde  branche   (4,  11) 

p r é sen t e   un  a r r o n d i   ou  u n  c h a n f r e i n   à  son  e x t r é m i t é   l i b r e .  

11.  D i s p o s i t i f   su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é   par  l e  

f a i t   que  chaque  a i l e   du  p r o f i l é   (5)  en  U  p r é s e n t e   une  ne rvure   (6)  s u r  

sa  face  i n t é r i e u r e .  

12.  D i s p o s i t i f   su ivan t   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   7  à 

10  pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  su ivan t   la  r e v e n d i c a t i o n   6 ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  p r o f i l é   (5)  en  U  p r é s e n t e ,   sur  son  âme 

( 1 5 ) ,  u n e   p a r t i e   (16)  en  g o u t t i è r e ,   en  s a i l l i e   vers   l ' i n t é r i e u r ,  
d é f i n i s s a n t   une  r a i n u r e   (17)  ouver te   vers  l ' e x t é r i e u r .  
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