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6) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer
Zigarettenweichpackung, wobei eine mit einer iInnenumhiliung
versehene Zigarettengruppe, die von einem Dorn eines Umhiil-
lungsrevolvers aufgenommen ist, mit einer auBeren Umhliung
aus einem rechteckigen Umhillungsblatt versehen wird, das
um den Dorn herum gefaltet wird, so daB sich der Uberlap-
pungsbereich des Umhiillungsblattes in Langsrichtung der
Weichpackung, in dem die Verklebung erfolgt, langs einer
Langskante der Weichpackung erstreckt, wobei das bodensei-
tige VerschlieBen der Weichpackung durch Einfalten des tiber-
stehenden Endbereichs des Umhdilungsblattes von den
Schmalseiten und von den Breitseiten her vorgenommen wird,
wobei zum bodenseitigen VerschlieBen zunachst die Unterfal-
tung von der den Uberlappungsbereich aufweisenden Breit-
seite der Weichpackung her, danach die Seitenfaltung von den
Schmalseiten her und dann die Oberfaltung von der anderen
Breitseite her vorgenommen wird.

Verfahren zum Herstellen einer Zigarettenweichpackung.
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Maschinenfabrik Alfred Schmermund GmbH & Co., Briiggerfelder Str. 16/18,
5820 Gevelsberg

Yerfahren zum Herstellen einer Zigarettenweichpackung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen einer
Zigarettenweichpackung nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs.

Zigarettenweichpackungen werden gewShnlich auf Bodenfaltungspackern
hergestellt, wie es beispielsweise in der DE-0S 20 50 840 beschrieben ist.
Hierbei wird das @&uBere Umhiillungsbiatt derart um die mit der
Innenumhiillung versehene Zigarettengruppe herumgelegt, daB sich an einer
Endseite ein Uberstehender Endbereich und an einer Léngskante eine
{berlappung ergibt, in deren Bereich die Verklebung stattfindet. Hierbei
verlduft die auBenliegende Kante des d&uferen Umhiillungsblattes ldngs der
Léngskante der Weichpackung. {blicherweise -erfolgt das bodenseitige
Verschl iefen dadurch, daB zundchst beziiglich des iiberstehenden Endbereichs
eine Seitenfaltung von den Schmalseiten her, darauf die Unterfaltung und
dann die Oberfaltung der verbleibenden Laschen durchgefiihrt wird. Auf diese
Weise ergibt sich aber keine symmetrische Unterfaltung, vielmehr besitzt
die Unterfaltung einerseits eine schrdg einwdrts verlaufende Kante und
andererseits eine sich parallel zu der entsprechenden Schmalseite der
Weichpackung erstreckende Kante. Dies fiihrt jedoch zu Beanstandungen durch
den Konsumenten.

Un dieses Problem zu beseitigen, ist es aus der DE-0S 31 27 180
bekannnt, vom  duReren Umhiillungsblatt eine  entsprechende Ecke
abzuschneiden, so daB die Unterfaltung symmetrisch wird. Dies hat jedoch
den Nachteil eines zusdtzlichen Arbeitsganges.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs
genannten Art zu schaffen, bei dem in einfacher Weise ohne zusdtzlichen
Arbeitsgang eine &uBere Umhiillung fiir eine Weichpackung hergestellt werden
kann, deren Bodenbereich nur einwdrts gerichtete, von auRen sichtbare
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Faltlinien aufweist.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeichnenden Teil des
Patentanspruchs dadurch geldst, daB zum bodenseitigen VerschlieBen zundchst
die Unterfaltung von der den OUberlappungsbereich aufweisenden Breitseite
der Weichpackung her und dann die Oberfaltung von der anderen Breitseite
vorgenommen wird.

Hierdurch wird erreicht, daB die sich durch die verschiedenen Faltungen
ergebenden Laschen immer schrdg einwdrts gerichtete Kanten aufweisen, die
symmetrisch einer Mittellinie in Richtung der Schmalseiten der Weichpackung
verlaufen. Zusdtzliche Arbeitsgdnge sind hierbei nicht erforderlich.

Die Erfindung wird nachstehend anhand der beigefiigten Abbildungen ndher
erldutert.

Fig. 1 zeigt die Faltvorgdnge bei der bekannten Herstellung einer
Weichpackung.
Fig. 2 zeigt die Faltvorgédnge gemdB der vorliegenden Erfindung.

Da das Falten des d&uBeren Umhiillungsblattes um eine mit einer
Innenumhilllung versehene Zigarettengruppe, die von einem Dorn eines
Umhiil lungsrevolvers aufgenommen wird, an sich bekannt ist, sind in den
Abbildungen nur die Umhiillungsbl&tter selbst in verschiedenen Stadien der
Faltung zum bodenseitigen VerschlieBen dargestellt.

GemdB Fig. 1 wird ein rechteckiges Umhiillungsblatt verwendet und um den
die bereits umhiillte Zigarettengruppe umgebenden Dorn derart gefaltet, daB
sich ein Uberlappungsbereich fo ldngs einer Lingskante 11 der Weichpackung
derart ergibt, daB sich die auBenliegende Kante 12 des Umhiillungsblattes
1dngs der Lingskante 11 erstreckt. AuBerdem ergibt sich ein {berstehender
Endbereich 13.

Zum bodenseitigen Verschliefen wird der (berstehende Endbereich
zundchst  durch  entsprechende  seitlich eingefiihrte Falter des
Bodenfal tungspackers von den Schmalseiten der Weichpackung her eingefaltet,
so daR sich Seitenfaltungslaschen 14 bilden. Danach erfolgt die
Unterfaltung der stehengebliebenen Unterfaltungslasche 15 durch ein
entsprechendes Faltorgan, wonach die noch verbleibende QOberfaltungslasche
16 auf die Unterfaltungslasche 15 gefaltet und mit dieser verklebt wird.

Ersichtlich besitzt die Unterfaltungslasche 15 einerseits eine einwdrts
gerichtete Kante 17, die durch die Seitenfaltung entstanden ist, und
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andererseits eine Kante 18, die sich nach dem Falten l&dngs der benachbarten
schmalseitigen Kante der Weichpackung erstreckt.

Damit die Kante 18 symmetrisch zur Kante 17 verlduft, ist
erfindungsgemdl vorgesehen, zum bodenseitigen VerschlieBen zundchst die
Unterfaltung vorzunehmen, und zwar von derjenigen Breitseite der
Weichpackung her, an der sich der Uberlappungsbereich 1o befindet, so daB
zundchst die Unterfaltungslasche 15 auf den Boden der Weichpackung
umgefaltet wird, so daBR der verbleibende iberstehende Endbereich 13 des
Umhiillungsblattes an den Schmalseiten Seitenfaltungslaschen 14 aufweist,
die aufgrund der bereits vorgenommenen Unterfaltung schrdge Kanten 19
aufweisen. Danach erfolgt die Seitenfaltung von den Schmalseiten der
Weichpackung her, wodurch die Seitenfaltungslaschen 14 auf die
Unterfaltungslasche 15 gefaltet werden, so daR die verbleibende
Oberfaltungslasche 16 schrégverlaufende Seitenkanten 20 erhdlt. Danach wird
die Oberfaltung der Oberfaltungslasche 16 auf den Boden der Weichpackung
vorgenommen und verklebt. Ersichtlich ergibt sich hierdurch ein
ansprechendes Aussehen der Bodenfal tung infolge symmetrischer
Faltungskanten, wobei zugleich der Uberlappungsbereich des iiberstehenden
Endbereichs 13 unter den dariiber gefalteten Laschen verschwindet.



0166298

DIPL.-ING. HH MARSCH o5 -1m0 4000 DUSSELDCRYF * .
DIPL.-ING. K. SPARING RETEELFTRASSE 12X
s POSTFACH 110268
DIPL-PHYS.DR. W.H. ROHL TerEroN (021D 671034
PATENTANWALTE TELEX 858 2532 SFRO D

ZUGEL. YERTRETER BEIM EGROPAISCHEN PATENTAMT

Maschinenfabrik Alfred Schmermund GmbH & Co., Briiggerfelder Str. 16/18,
5820 Gevelsberg

Patentanspruch

Verfahren zum Herstellen einer Zigarettenweichpackung, wobei eine mit
einer Innenumhiillung versehene Zigarettengruppe, die von einem Dorn eines
Umhill lungsrevolvers aufgenommen ist, mit einer &uBeren Umhiillung aus einem
rechteckigen Umhiill lungsblatt versehen wird, das um den Dorn herum gefaltet
5 wird, so daB sich der OUberlappungsbereich des Umhiillungsblattes in
_Langsrichtung der Weichpackung, in dem die Verklebung erfolgt, ldngs einer
Ldngskante der Weichpackung erstreckt, wobei das bodenseitige VerschlieRen
der Weichpackung durch Einfalten des {iberstehenden Endbereichs des
Umhiiilungsblattes von den Schmalseiten und von den Breitseiten her
10 vorgenommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB zum bodenseitigen
VerschlieBen zundchst die Unterfaltung von der den Uberlappungsbereich
aufweisenden Breitseite der Weichpackung her, danach die Seitenfaltung von
den Schmalseiten her und dann die Oberfaltung von der anderen Breitseite

her vorgenommen wird.
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