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€9 Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter.

€) Beieinem Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter weist
an dessen Kreuzverbindungsstellen die jeweils durchgehende
Sprosse an ihren Seitenwénden zwei die Sprosse durchdrin-
gende Parallelbohrungen auf, in welche von jeder Seite her je-
weils ein Zapfen mit zwei vorspringenden Fingern eingescho-
ben wird. Die beiden, beiderseits von der durchgehenden
Sprosse abragenden Zapfen werden miteinander verschraubt.
AbschiieBend werden die die Quersprossen bildenden Hohl-
profilstdbe auf die AuBenseiten der Zapfen aufgeschoben.

N Diese Verbindung 148t sich einfacher, préaziser und sauberer
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Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter

Die Erfindung betrifft ein Fenster mit aufgesetztem
Sprossengitter, gemdB dem Oberbegriff des Anspruchs 1,

wie es durch das DE~GM 83 17 035.9 bekannt ist.

Das bekannte Sprossengitter ist aus durchgehenden so-
wie zu diesen quer verlaufenden Sprossen gebildet, wel-
che jeweils aus Hohlprofilstdben hergestellt sind, die

einen regelmdBig trapezfdrmigen Querschnitt aufweisen.

An den Kreuzverbindungsstellen zwischen durchgehenden
und querverlaufenden Sprossen sind an den durchgehenden
Sprossen sich beiderseits von diesen auswdrts erstrecken-

de Zapfen angeordnet, die einen solchen Querschnitt auf-
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weisen, daB sich die Hohlprofilst#&be der quer verlau-

fenden Sprossen auf diese Zapfen aufschieben lassen.

Die Zapfen sind aus einem durchgehenden Profilabschnitt
gebildet, der durch komplementdr zu seiner Querschnitts-
kontur ausgebildete Aussparungen in den gegeniiberlie-

genden Seitenwdnden der durchgehenden Sprosse hindurch-

geschoben ist und mit dieser Sprosse verklebt ist.

Ein solches Sprossengitter hat den Nachteil, daB die Aus-
sparungen nur schwierig herstellbar sind. AuBerdem gren-
zen Klebstellen unmittelbar an Sichtfl&chen der durch-
gehenden"Sprosse an, so daB auch bei sorgf&ltiger Ver-
arbeitung das stdrend sichtbare Austreten von Kleber

nicht immer vermeidbar ist.

Iin weiteres Problem liegt darin, daB bei Verwendung
eines Hohlprofilstabes aus Metall, der auBen mit Kunst-
stoff beschichtet ist, der Kleber oft am Metall nicht

oder nur schlecht anhaftet.

Sclche Sprossen haben andererseits oftmals eine struktu-
rierte, gegebenenfalls auch farblich gestaltete Oberfl&d-
che. Diese kann wiederum ihrerseits vom Kleber angegrif-

fen werden.

Wegen des groBen Aufwandes bei der Herstellung der tra-
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pezfbrmigen Aussparungen sind diese mit einfachen Vverk- -

stattmitteln nur schwer herstellbar.

Gleiches gilt auch fiir das Aufbringen der Verklebung, da
zum Auftragen des Klebers wegen der beschriebenen hohen
Verschmutzungsgefahr Erfahrung, Ubung und besondere Ein-

richtungen erforderlich sind.

Ausgehend von dieser Problemlage liegt daher der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, flir das eingangs genannte, pe—
kannte Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter eine
leicht herstellbare, saubere Verbindung zu schaffen.
Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB8 durch die Merkmale

des Anspruchs 1 gelOst.

Hierbei werden nicht, wie bei dem bekannten Sprossengit-
ter, die beiden Zapfen durch einen durchgehenden Profil-
abschnitt gebildet, sondern die beiden Zapfen sind als
Einzelzapfen ausgebildet und durchdringen das Profil der
durchgehenden Sprosse nicht mit ihrem gesamten Quer-
schnitt, sondern weisen lediglich iliberstehende Finger
auf, die in diesen zugecrdnete Parallelbohrungen in der

Sprosse eingesetzt und gefiihrt sind.

Wadhrend die Zapfen als DruckguBteile hergestellt und
geliefert werden kbnnen, ist bei dem Profilmaterial zur

Herstellung der durchgehenden Sprossen die Anbringung
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zweier Parallelbohrungen mit ausreichender Genauigkeit ~
selbst schlecht eingerichteten Handwerksbetrieben mdg-
lich. Somit kann das gesamte Sprossengitter leicht und
sauber werkstattseitig mit allen seinen Kreuzverbin-
dungsstellen hergestellt werden, wobei Konstruktionsin-

derungen jederzeit beriicksichtigt werden k&nnen.

Es ist mbglich, flir die durchgehenden Sprossen massive
St&be zu verwenden, da das Einbringen von Parallelboh-

rungen in diese keinerlei Schwierigkeiten bietet.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgem&@Ben Zapfen
liegt aber darin, daf sie ohne die Verwendung von Kleb-
stoff an der durchgehenden Sprosse befestigt werden k&n-
nen. Es ist beispielsweise mdglich, die Parallelbohrun-
gen derart zu bemessen, daB die Finger in sie einge-
preBi werden koénnen und mit Klemmsitz in diesen sitzen.
ErfindungsgemdB ist es aber besonders von Vorteil, da8
sich durch die Finger der beiden Zapfen diese zusammen-
haltende Schrauben erstrecken, so daB auch an die Genau-
igkeit der Parallelbohrungen nur sehr geringe Anforde-

rungen zu stellen sind.

Die Zapfen k®nnen aus Kunststoff hergestellt sein, wobei
in den Kunststoff eines der Zapfen Schraubenmuttern fir
die Verbindungsschrauben eingebettet sein k&nnen. Gemds

einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung sind die
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zapfen als DruckguBteile ausgebildet, wodurch eine ~—
ausreichende MaBhaltigkeit gewdhrleistet ist. Diese
DruckguBteile sind bevorzugt aus Metall ausgebildet,
wobei in einem der Finger eine Durchgangsbohrung zum
DurchlaB der Verbindungsschraube und in dem anderen
Finger eine Gewindebohrung flir diese eingebracht sind.

Als Metall ist eine Zinklegierung bevorzugt.

Da einer der Finger eine Gewindebohrung und der andere
Finger eine Durchgangsbohrung aufweist, liegt, wenn
man zwei gleichartige Zapfen mit ihren Fingern einan-
der gegeniiberstellt, jeweils eine Gewindebohrung vor
einer Durchgangsbohrung. Es ist somit nur eine einzige
Bauform eines Zapfens erforderlich, da beide Zapfen
einer Kreuzverbindungsstelle baugleich sind. Hierdurch
werden Herstellung, Lagerhaltung und Montage noch wei-

ter und in entscheidendem MaBe erleichtert.

Die Zapfen weisen eine solchen Querschnitt auf, daB je-
ne Hohlstd@be, die die querverlaufenden Sprossen bilden,
auf die Zapfen aufgeschoben werden k&énnen. Hierbei koén-
nen diese Querstdbe mit den AuBenfldchen der Zapfen
verklebt werden, wobei die Verschmutzungsgefahr durch
Kleber nicht besteht, da die Klebstellen von Sichtkan-

ten weit entfernt sein ko&nnen.

Man kann auch ohne Kleber auskommen, wenn man gemdB
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einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung die AuBen- -~
seite des Zapfens mit kantigen L&ngsrippen versieht,
deren vorzugsweise schneidenartig ausgebildete Riicken
gegen die Innenoberflidche der Hohlst&be anliegen. Die
Abmessungen der Zapfen sind erfindungsgemdB8 so auf

die Innenabmessungen der HohlprofilstZbe abgestimmt,
daB die Hohlprofilstdbe in jedem Falle auf den ﬁﬁcken
der Liangsrippen aufsitzen. Wenn unglinstige Toleranzen
zusammenkommen, lassen sich dennoch die Hohlstdbe auf
die Zapfen aufschieben, da sich in diesem Falle die
scharfkantigen Rilicken in das Material der Hohlsté&be
eindricken, die bevorzugt aus auBen mit Kunststoff be-
schichtetem Aluminium besteht. Somit ist nach dem 2Zu-
sammensetzen einer Kreuzverbindung keinerlei zus&tzli-
che Halterung oder Einspannung fiir diese erforderlich,

da stets der Zapfen in ausrichtendem und zentrieren-

dem Eingriff mit dem zugeordneten Hohlprofilstab steht.
Auch hier ist ein Verkleben mbglich.

Es ist mbglich, die Finger so weit zu verl&ngern, daB
die Stirnfldchen der beiden an einer Kreuzverbindungs-
stelle einander gegeniiberliegenden Finger aufeinander
aufsitzen. Nach dem Verschrauben der beiden betreffen-
den Zapfen sind diese fest miteinander wverbunden, k&n-
nen aber unter Umst&nden quer zur durchgehenden Spros-

se in geringem MaBe bewegt werden.
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Um Spalte zu vermeiden, wird gemdB einer weiteren »Pus- -
gestaltung der Erfindung vorgeschlagen, daB die der
durchgehenden Sprosse zugewandten Stirnfldchen der Zap-'
fen komplementdr zu den entsprechenden Seitenflichen

der einen Sprosse geformt sind, so daB die Stirnfl&chen
der Zapfen blindig gegen die zugewandte Seitenwand der
durchgehenden Sprosse anliegen. In diesem Falle ist die
Linge der Finger vorzugsweise derart bemessen, daB de-
ren einander zugewandte Stirnfl&chen selbst bei ungiin-
stigen Toleranzen nicht aufeinander aufsitzen. Durch
Festziehen der Verbindungsschrauben werden somit die
beiden Zapfen fest mit der durchgehenden Sprosse ver-
spannt, so daB eine unbewegliche, feste Abstiitzung fiir
die die guerverlaufenden Sprossen bildenden Hohlprofil-

stdbe gebildet ist.

Es ist dem Grunde nach mdglich, daB die Durchgangsboh-
rung den Zapfen liber dessen gesamte L&nge durchsetzt
und eine entsprechend lange Schraube mit Mutter zum
Herstellen der Kreuzverbindung verwendet wird. Da
Schrauben der benStigten Ld&nge verhdltnismi#B8ig teuer
sind, wird man danach trachten, diese Schrauben und
somit auch den Zapfen mdglichst kurz zu halten. Dies
aber behindert wiederum die prdzise Fixierung der Hohl-

profilstédbe beim Zusammenbau.



0166320

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung besteht darin,—-
daB sich die Durchgangsbohrungen nur durch einen Fin-

ger und den angrenzenden Teil des Zapfens erstreckt,

iber den Rest des Zapfens hinweg aber durch eine Boh-
rung mit einem so groBen Durchmesser verl&dngert ist,

daB dieser den Knopf der Verbindungsschraube aufzuneh-
men imstande ist. Es ist somit mbglich, die Gesamtl&n-

ge des Zapfens unabhingig von jener der Verbindungs-
schraube so zu wéhlen, daB eine optimale Fixierung der

Hohlprofilstdbe wdhrend der Montage erreicht wird.

Vorteilhafterweise kann auch die Gewindebohrung durch
eine vérgréBerte Bohrung verldngert sein, was nicht nur
die Herstellung des Gewindes vereinfacht, sondern zu-~
sammen mit der oben erwdhnten, vergrdBerten Bohrung
dazu beitrdgt, daB das den Zapfen bildende GuBstiick ei-
ne durchgehend verhdltnism&B8ig gleichm&Bige, diinne
Wandstdrke aufweist, so daB es verzugsfrei hergestellt
werden kann. Dies wiederum erm&glicht bei Einhaltung
verhdltnismé&Big geringer Toleranzen die Herstellung
eines verhdltnismdBig langen Zapfens und somit eine
besonders saubere Flhrung der Hohlprofilst&be bei der

Herstellung einer Kreuzverbindungsstelle.

Das erfindungsgemdBe Fenster 188t sich somit mit ein-
fachen Werkstattmitteln einfach, aber sauber und mit

hoher Genauigkeit in der Werkstatt herstellen.
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Es ist schlieBlich auch mtglich, eine Anzahl erfin- ~
dungsgemédBer Zapfen, Hohlprofilst&be zur Bildung der
Sprossen, eine Bohrschablone zum Einbringen der Paral-
lelbohrungen und eine Schneideschablone zum winkligen
Ablé&ngen der querverlaufenden Sprossen als Bausatz zu-

sammenzustellen und zu vertreiben.

Gegenstand der Erfindung ist nicht nur das Fenster mit

Sprossengitter, sondern auch das Sprossengitter allein.
-~

Der Gegenstand der Erfindung ist anhand der beigefiigten

schematischen Zeichnung beispielsweise noch ndher er-

liutert. In dieser zeigen:
Fig. 1 die Draufsicht auf eine bereits teilweise zusam-
mengebaute Kreuzverbindungsstelle w&hrend deren

Fertigstellung,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch einen erfindungsgemi-

Ben Zapfen,

Fig. 3 die Stirnansicht des Zapfens der Fig. 2 und

Fig. 4 die Seitenansicht der Zapfens der Fig. 2.

In Fig. 1 ist die Draufsicht auf eine Kreuzverbincungs-

stelle eines Fenster-Sprossengitters gezeigt.
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Die Kreuzverbindungsstelle weist eine durchgehende
Sprosse 1 auf, die aus einem auBen mit Kunststoff be-
schichteten Hohlprofilstab aus Aluminium mit trapez-
f6rmigem Querschnitt gebildet ist und zwei Seitenflé&-
chen 2 aufweist, welche beiderseits einer (in Fig. 1
verdeckten) Grundfl&che angeordnet sind und zu dieser
jeweils einen Winkel einschlieBen, der kleiner ist

als 90°.

In jede der Seitenfldchen 2 sind zwei zueinander paral-
lele Parallelbohrungen 3 eingebracht, deren Achsen sich
parallel zur genannten Grundfldche sowie senkrecht zur

Mitteliinie 4 der durchgehenden Sprosse 1 erstrecken.

Eine Quersprosse 5 aus einem Hohlprofilstab, welcher
die gleichen Abmessungen wie der die durchgehende
Sprosse 1 bildende Hohlprofilstab aufweist, erstreckt
sich in der gleichen Ebene wie die durchgehende Spros-
se 1 und stoBt rechtwinklig an diese an (sh. die linke

Seite der Fig. 1).

Die Quersprosse 5 sitzt auf einem Zapfen 6, dessen
Querschnittsprofil zur passenden Aufnahme des die Quer-

sprosse 5 bildenden Hohlprofilstabes ausgebildet ist.

Der Zapfen 6 ist seinerseits an der zugewandten Seiten-

fldche 2 der durchgehenden Sprosse 1 befestigt. Hierzu
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weist er von seiner Stirnfldche 7 (s. Fig. 4) abragen-
de Finger 8 auf, die in die Parallelbohrungen 3 einge-

schoben sind.

In der linken Seite der Fig. 1 ist ein bereits in die
zugehlrigen Parallelbohrungen eingeschobener Zapfen 6
gezeigt, auf welchen die Quersprosse 5 bereits aufge-

schoben ist. In der rechten Seite der Fig. 1 ist da-

gegen die Reihenfolge des Zusammenbaus gezeigt: in Rich-

tung des kleinen Pfeiles wird zundchst der Zapfen 6 mit -
seinen Fingern 8 in die zugewandten Parallelbohrungen

3 eingeschoben, wobei seine Stirnfl&che 7 biindig gegen

die zugewandte Seitenfldche 2 zur 2Znlage gelangt. Die

beiden Zapfen 6 werden auf eine noch weiter unten be-

schriebene Weise miteinander verschraubt.

Nachdem die beiden Zapfen 6 aneinander befestigt und
krdftig gegen die jeweils zugewandte Seitenfldche 2
der durchgehenden Sprosse 1 angedriickt sind, wird
dann auf jeden Zapfen 6 die zugeh®rige Quersprosse 5
in Fichtung des l&ngeren Pfeiles in Fig. 1 aufgescho-
ben, bis die wie die Stirnfl&che 7 schrdg abgeléngte
Stirnfl&che des jeweiligen Hohlstabes 5 zur biindigen

Anlage gegen die zugewandte Seitenfl&che 2 gelangt ist.

Der Zapfen 6 ist in den Fig. 2 bis 4 im einzelnen dar-

gestellt, und zwar jeweils in doppelter GrdSe.
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Aus Fig. 3 ist hierbei der trapezfbrmige Querschnitt
des Zapfens 6 ersichtlich, der jenem der Quersprossen

5 &hnlich ist.
Die Neigung der Stirnfldche 7 ist aus Fig. 4 ersichtlich.

Die beiden Finger 8 weisen jeweils eine Ld&ngsbohrung auf,
und zwar weist der eine eine Durchgangsbohrung 9 und der
andere eine Gewindebohrung 10 auf. Der Durchmesser der
Durchgangsbohrung 9 ist mindestens ebensc groB wie der

Nenndurchmesser der Geﬁindebohrung 10.

Die beiden Bohrungen 9, 10 erstrecken sich, von der
Stirnfl&che des jeweiligen Fingers 8 ausgehend, zum
anderen Ende des Zapfens hin, aber nur iiber eine ver-
hiltnismiBig kurze Strecke, die etwa 1/6 der Linge des
Zapfens (cohne Finger) entspricht. Dann wird die Durch-
gangsbohrung 9 von einer erweiterten Bohrung 11 fort-
gesetzt, wdhrend die Gewindebohrung 10 von einer ver-
grdBerten Bohrung 12 fortgesetzt wird. Die Bohrungen 11,
12 miinden an dem den Fingern 8 entgegengesetzten Ende

des Zapfens 6.

Der Durchmesser der Bohrung 11 ist derart bestimmt, daB
er den Kopf einer Verbindungsschraube 13 aufnehmen kann,
deren Schaft die Durchgangsbohrung 9 durchsetzt und

deren Gewindeteil (nicht gezeigt) in die Gewindebohrung 10
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einschraubbar ist.

Nun ist auch ersichtlich, auf welche Weise die beiden
Zapfen 6 mit der durchgehenden Sprosse 1 befestigt

sind: bei jedem der beiden Zapfen 6 wird eine Verbin-
dungsschraube 13, das Gewinde voran, in die Bohrung 11
und mit ihrem Schaft in die Durchgangsbohrung 9 einge-
fiihrt. Da die beiden zu einer Kreuzverbindungsstelle
verwendeten Zapfen 6 baugleich sind, liegt nun jeder
Durchgangsbohrung 9 jeweils die Gewindebohrung 10 des
anderen Zapfens 6 gegeniber, in welche dann die jeweilige
Verbindungsschraube 13 solange eingeschraubt wird, bis
sie mit der Sitzfl&che ihres Kopfes gegen die Gegen-
sitzfldche zur Anlage gelangt, die beim Ubergang zwischen
der jeweiligen Bohrung 171 und der jeweiligen Durchgangs-
bohrung 9 gebildet ist. Hierbei haben die Stirnenden der
jeweiligen Finger 8 der beiden Zapfen 6 noch einen gegen-
seitigen Abstand, so daB durch weiteres Festziehen der
Schraube 13 die Stirnfldche 7 der beiden Zapfen 6 fest

gegen die zugewandte Seitenfldche 2 der durchgehenden

Sprosse 1 angepreft wird.

Wie aus den Fig. 2 bis 4 ersichtlich, weist der Zapfen 6
sich lber seine gesamte L&nge erstreckende Langsrippen 13
auf, von denen jede den Querschnitt eines gleichschenkli-
gen, rechteckigen Dreiecks aufweist, dessen Basis gegen

die zugewandte AuBenoberfldche des Zapfens 6 anliegt.
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Wie aus Fig. 3 ersichtlich, verlduft jeweils eine Léngs—"
rippe 13 nahe jedem der Ré&nder der beiden zueinander
parallelen AuBenfldchen des Zapfens 6, wdhrend in der
Mitte einer jeden der beiden zueinander geneigten Sei-
tenflédchen des Zapfens 6 jeweils eine weitere Lé&ngs-

rippe angeordnet ist.

Das von den Fingern 8 abgewandte Ende des Zapfens 6
ist an seinen Kanten abgeschrdgt, um ein leichteres Auf-

schieben der zugeh®drigen Quersprosse zu ermdglichen.
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Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter

Anspriiche

1. Fenster mit aufgesetztem Sprossengitter, bei dem

die Sprossen an den Kreuzverbindungsstellen durch

Zapfen, die in einer Flucht beidseitig von einer Sprosse
abragen und durch Aufschieben der dazu querverlaufenden,
von Hohlstdben gebildeten Sprossen auf die Zapfen verbunden
sing

dadurch gekennzedichnet,b daB jeder

Zapfen (6) ein gesondertes Teil ist, welches mit zwei
Fingern (8) in zwei die eine Sprosse (1) durchsetzende
Parallelbohrungen (3) ragt, und daB8 sich durch die

Finger (8) die beiden Zapfen (6) zusammenhaltende Schrau-

ben (13) erstrecken,
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2. Fenster nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Zapfen (6) gleiche DruckguBteile vorzugsweise
aus Metall sind, wobei jeweils der eine Finger (8)

eine Durchgangsbohrung (9) fiir die eine Verbindungsschraube
(13) und der andere Finger (8) eine Gewindebohrung (10)

fiir die andere Verbindungsschraube (13) aufweist.

3. Fenster nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Zapfen (6) auBen kantige L&ngsrippen (14)
aufweisen, mit deren Rlicken sie an der Innenoberfliche

der Hohlst#be (5) anliegen.

4. anster nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die der einen Sprosse (1) zugewandten
stirnfldchen (7) der Zapfen (6) komplementdr zu den
’entsprechenden Seitenflé&chen (2) der einen Sprosse (1)

geformt sind.

5. Fenster nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf zumindest die Durchgangsbohrung (9)
durch eine den Rest des Zapfens (6) durchsetzende Boh-
rung (11) verldngert ist, deren Durchmesser ein Durch-
schieben des Kopfes der entsprechenden Verbindungsschrau-

be (13) erlaubt.
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