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69 Conditionnement pour boissons carbonatisées.

@ Un conditionnement pour boissons carbonatisées sous
pression telles que champagne ou autres, constitué d’une
boite composite comprenant un corps formé d’une pluralité
de matériaux en bande, un fond et/ou un couvercle métalli- 18
ques dont les faces internes sont recouvertes d’un film en
matiére plastique compatible avec I'acidité du contenu et
définissant une enveloppe étanche et indéformable dont le
couvercle (5) et le fond (6), identiques et pourvus sur leur 161
face interne (14, 15) de parois en film plastique (11, 12), sont
rendus solidaires par un double sertissage (7, 8) du couver-
cle (5) et du fond (6) pourvus respectivement de leurs films
plastiques (11, 12) sur les extrémités (3, 4) du corps (2) muni
h de son film piastique (10), ledit double sertissage (7, 8) étant
complété par des soudures périphériques (16, 17).

A1

KLLLLLLLLLLL L LN

EP O 166 66

ACTORUM AG



10

15

20

25

30

35

Conditionnement pour boissons carbonatisées.

L'invention concerne un conditionnement pour boissons carbonatisées
sous pression telles que champagne ou autres, constitué d'une boite
composite comprenant un corps formé d'une pluralité de matériaux en
bande, un fond et/ou un couvercle métalliques dont les faces internes
sont recouvertes d'un film en matiere plastique compatible avec ['acidi-

té du contenu et définissant une enveloppe étanche et indéformable.

Pour le transport et la conservation de boissons carbonatisées tels que
champagne, cidre, mousseux et analogues, on utilise en tant que condi-
tionnement des bouteilles en verre devant résister, d'une part, a la
pression engendrée par le gaz carbonique et, d'autre part, a I'acidité
du produit alimentaire. Cependant, en plus de leur fragilité, ces bou-

teilles présentent un poids relativement important par rapport au con-

tenu, ce qui présente un inconvénient important, soit pour leurs mani
pulations, soit pour leur transport.

Pour pallier a ces inconvénients, on a pensé a remplacer les bouteilles
en verre par un autre conditionnement constitué par des boites métal-
liques. Ces boites métalliques comportent un corps dont les deux ex-
trémités sont obturées par un fond et/ou par un couvercle, le fond
et/ou le couvercle étant sertis sur le corps. Les faces internes du
corps, du couvercle et du fond sont pourvues d'un vernis pour anni-
hiler tout contact entre le métal et le contenu. Cependant, il s'est
avéré que le vernis se craqueéle par suite de chocs et/ou de manipula-
tion des boites et, de ce fait, le contenu rentre en contact avec le
métal. De méme, on a constaté que souvent la couche de vernis pré-
sente des défauts a travers lesquels le contenu peut se répandre en
provoquant une corrosion des faces internes de la boite métallique. De
ce fait, il y a incompatibilité entre le contenu et le conditionnement
sous forme de boites métalliques et, de plus en plus, on a tendance a
revenir a l'utilisation des bouteilles en verre malgré les inconvénients

cités ci-dessus.

On connait, par le document US-A-2 307 923, un conditionnement étan-

che, notamment un conditionnement pour des boissons gazeuses dont
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le but principal est d'étre résistant aux chocs auxquels il peut étre
soumis lors de son stockage ou de sa manutention. Ce conditionnement
comporte un corps, un fond et un couvercle ainsi qu'un certain nom-
bre de piéces de renforcement. Le corps, le couvercle et le fond, réa-
lisés en un matériau composite ou fibreux a I'exclusion d'une couche
métallique, comportent sur leur face interne un revétement thermoplas-
tique. La liaison entre le corps, le couvercle et le fond est réalisée a

I'aide d'un disque entiérement plat associé a une couche, tous deux fi-

xés par coincement dans une sorte de griffe réalisée a l'aide du corps.

Cependant, ce conditionnement n'est pas destiné a recevoir des liquides
sous forte pression et ne possede pas de revétement anticorrosion des-

tiné a empécher la dégradation réciproque du contenant et du contenu.

On connait également, par le docwaent US-A-3 182 571, un condition-
nement correspondant au préambule de la revendication 1. Cependant,
ce conditionnement n'est pas destiné a recevoir des boissons soumises
a des pressions élevées. Le but essentiel de ce brevet consiste a pro-
téger le conditionnement contre des chocs dorigine externe par l'in-
termédiaire de renforts métalliques externes. Par ailleurs, la fixation
du couvercle amovible sur le corps de ce conditionnement nécessite
l'interposition, entre l'extrémité supérieure du corps du conditionne-
ment et le couvercle d'un film plastique préformé, soudé uniquement
au corps par l'intermédiaire de deux soudures périphériques localisées.
De plus, la possibilité d'enlever le couvercle, ainsi que le fait que
celui-ci est préformé et non pas formé simultanément avec le corps,
nécessite la présence d'un joint compressible disposé entre le couver-
cle et le film plastique préformé afin d'obtenir une relative étanchéi-

z

té.

On connait, de méme, par le document FR-A-2 473 994, un récipient
composite formé exclusivement avec des matériaux de faible résistan-
ce mécanique et, de ce fait, ne peut étre destiné au conditionnement
de boissons engendrant des pressions élevées. Par ailleurs, le fond

et le couvercle ne possédent pas sur leurs faces internes de revéte-

ments en matiére plastique destinés a les isoler du contenant et a

maintenir une forte liaison entre, respectivement le couvercle ou le
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fond et le corps du conditionnement.

La présente invention a pour but de remédier a ces inconvénients.
L'invention, telle qu'elle est caractérisée dans les revendications, ré-
sout le probleme consistant a créer un conditionnement dont le couver-
cle et le fond identiques et pourvus sur leur face interne de parois
en film plastique sont rendus solidaires par un double sertissage du
couvercle et du fond pourvus respectivement de leur film plastique
sur les extrémités du corps muni de son film plastique, ledit double
sertissage étant complété par des soudures périphériques.

Les avantages obtenus grace a cette invention consistent essentielle-
ment en ce que l'on obtient une excellente conservation de la boisson
carbonatisée dans un conditionnement de faible poids mais résistant a

la pression interne du contenu.

L'invention est exposée ci-aprés plus en détail a I'aide de dessins re-

présentant seulement un mode d'exécution.

La figure 1 représente, en vue en élévation et en coupe, un condition-

nement conforme a l'inveiition, constitué d'une boite composite destinée

a contenir des boissons carbonatisées.

La figure 2 représente une vue agrandie des différentes couches de

matériaux en bande du corps de la boite composite.

La figure 3 représente en vue en élévation le fond ou le couvercle du

by

conditionnement conforme a Il'invention.

La figure 4 représente une vue agrandie d'une partie d'un fond ou
d'un couvercle dont la face interne comporte un film plastique fixé

par collage.

La figure 5 représente une vue agrandie d'une partie d'un fond ou
d'un couvercle dont la face interne comporte un film plastique fixé

par soudure.
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On se réfere a la figure 1.

Le conditionnement 1 est formé d'une boite composite et est destiné a -
renfermer des boissons carbonatisées. Cette boite composite comporte
un corps 2 dont les extrémités 3, 4 sont obturées par un couvercle
de préférence métallique 5 pourvu ou non d'un systéme d'ouverture
facile et par un fond de préférence métallique 6. Avantageusement,

le couvercle métallique 5 et le fond métallique 6 sont identiques, ce
qui permet de limiter la fabrication a un seul élément pouvant é&tre uti-
lisé indifféremment soit comme couvercle 5 muni d'un systeme d'ouver-
ture facile, soit comme fond 6. Le couvercle métallique 5 et le fond
métallique 6 sont rendus solidaires des extrémités 3, 4 du corps 2 par
sertissage 7, 8. En raison de la pression exercée par le gaz carboni-

que renfermé dans la boisson, on préconise un sertissage double.

Conformément a l'invention, le conditionnement 1 comporte une envelop-
pe étanche 9. Celle-ci est compatible au contenu, notamment est non
corrosive par l'acidité de la boisson. Cette enveloppe étanche 9 est
formée de parois en film plastique 10, 11, 12, Ces parois en film plas-
tique 10, 11, 12 sont solidaires des faces internes 13, 14, 15 du corps
2, du couvercle 5 et du fond 6. Pour constituer l'enveloppe étanche 9,
les parois en film plastique 10, 11, 12 sont assemblées par soudures
périphériques 16, 17. Ces soudures sont réalisées aprés sertissage du
couvercle 5 et du fond 6 sur les extrémités 3, 4 du corps 2, soit par
haute fréquence, par conduction, par ultrasons ou autres moyens de
soudure. Cependant, il est nécessaire que le film plastique soudable
10 du corps 2 soit compatible avec les films plastiques 11, 12 du cou-
vercle 5 et du fond 6. Toutefois, les soudures 16, 17 entre les diffé-
rentes parois en film plastique 10, 11, 12 ne se limitent pas a de sim~-
ples lignes de soudure mais elles s'étendent sur toute la surface de
contact 18, 19 entre le film plastique 10 du corps 2 et les films plasti-
ques 11, 12 du couvercle 5 et du fond 6. Ainsi, I'enveloppe étanche

9 résiste a la pression par suite des zones étendues de soudure et
devient indéformable du fait qu'elle est enrobée par le corps 2, le

couvercle 5 et le fond 6.

On se réfere a la figure 2.
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Le film plastique 11 est rendu solidaire par une couche de colle appro-
priée 20 d'une des faces 21 d'une bande métallique 22, de préférence
en aluminium. L'autre face 23 de cette bande métallique 22 est fixée,
par l'intermédiaire d'une couche de colle 24, sur l'une des faces 25
d'une bande fibreuse 26, notamment d'une bande de papier kraft.
L'autre face 27 de cette bande de papier kraft 26 est rendue solidaire
par une couche de colle 28 d'une des faces 29 d'un premier carton
kraft traité 30 résistant a I'humidité dont l'autre face 31 pourvue d'une
couche de colle 32 est fixée sur l'une des faces 33 d'un second carton
kraft traité 34. Sur l'autre face 35 de ce second carton kraft traité

34 est fixée une étiquette 36 a l'aide d'une couche de colle 37.
On se référe a la figure 3.

Le couvercle 5 ou fond 6 comporte un disque bombé 38 dont le périmé-
tre 39 aboute a une collerette 40. L'extrémité supérieure 41 de cette
collerette 40 comporte un anneau 42 destiné au sertissage du couver-
cle 5 ou fond 6 sur les extrémités 3, 4 du corps 2. Conformément a
I'invention, la face interne 14 ou 15 comporte un film plastique 11
ou 12 compatible avec le film plastique 10 du corps 2. Ce film plasti-
que 11 ou 12 s'étend au-dela du disque bombé 38 et est également
solidaire de la face interne 43 de la collerette 40 et de la face interne
44 de I'anneau 42. Ainsi, la surface de contact 20, 21 des soudures
16, 17 correspond a la hauteur 45 de la collerette 40. La fixation du
film plastique 11 ou 12 sur les faces internes 14, 15 du disque bombé
38, de la face interne 43 de la collerette 40 et de la face interne 44
de I'anneau 42 du couvercle 5 ou du fond 6 se fait soit par une cou-

che de colle 46 (voir figure 4), soit par soudure (voir figure 5).

B e ot b« o
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Revendications

1. Conditionnement pour boissons carbonatisées sous pression telles
que champagne ou autres, constitué d'une boite composite comprenant
un corps (2) formé d'une pluralité de matériaux en bande (21, 22,

23, 30, 34), un fond (6) et/ou un couvercle (5) métalliques dont les
faces internes (13, 14, 15) sont recouvertes d'un film en matiére plas-
tique (10, 11, 12) compatible avec l'acidité du contenu et définissant
une enveloppe étanche et indéformable (9), conditionnement caractéri-
sé par le fait que le couvercle (5) et le fond (6), identiques et pour-
vus sur leur face interne (14, 15) de parois en film plastique (11,12),
sont rendus solidaires par un double sertissage (7, 8) du couvercle
(5) et du fond (6) pourvus respectivement de leur film plastique (11,
12) sur les extrémités (3, 4) du corps (2) muni de son film plastique
(10), ledit double sertissage (7, 8) étant complété par des soudures
périphériques (16, 17).

2. Conditionnement selon la revendication 1, caractérisé en ce que les
soudures périphériques (16, 17} des films en matiére plastique définis-
sant l'enveloppe étanche (9), s'étendent sur toute la surface de con-
tact (18, 19) entre le film plastique (10) du corps (2) et les films
plastiques (11, 12) du couvercle (5) et du fond (6).

3. Conditionnement selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
corps (2) comporte successivement le film plastique {10), une couche
de colle (20), une bande métallique (22), une couche de colle (24),
une bande de papier kraft (26), une couche de colle (28), un premier
carton kraft traité (30), une couche de colle (32), un second carton

kraft traité (34), une couche de colle (37) et une étiquette (36).

4. Conditionnement selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
couvercle (5), formé d'un disque bombé (38), d'une collerette (140)

et d'un anneau (42), comporte sur sa face interne (14) un film plasti-
que (11) s'étendant au-dela du disque bombé (38) et étant solidaire de
la face interne (43), de la collerette (40) et de la face interne (44)

de Hanneau (42).
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5. Conditionnement selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
fond (6), formé d'un disque bombé (38), d'une collerette (40) et d'un
anneau ( 42), comporte sur sa face interne (15), un film plastique (12)
s'étendant au-dela du disque bombé (38) et étant solidaire de la face
interne (43), de la collerette (40) et de la face interne (44) de l'an-

neau (42).

6. Conditionnement selon les revendications 1, 4 et 5, caractérisé en
ce que les films plastiques (11) et (12) du couvercle (5) et du fond
(6) sont fixés, par soudure ou par l'intermédiaire d'une couche de
colle (46), sur les faces internes (14) et (15) du disque bombé (38),
sur la face interne (43) de la collerette (40) et sur la face interne
(44) de l'anneau (42) du couvercle (5) et du fond (6).

7. Conditionnement selon les revendications 5 et 6, caractérisé en ce
que la collerette (40) comporte une hauteur (45) correspondant aux
surfaces de contact (18, 19).
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