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Conditionnement  pour  boissons  carbonatisées. 
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Un  conditionnement  pour  boissons  carbonatisées  sous 
pression  telles  que  champagne  ou  autres,  constitué  d'une 
boite  composite  comprenant  un  corps  formé  d'une  pluralité 
de  matériaux  en  bande,  un  fond  et/ou  un  couvercle  métalli- 
ques  dont  les  faces  internes  sont  recouvertes  d'un  film  en 
matière  plastique  compatible  avec  l'acidité  du  contenu  et 
définissant  une  enveloppe  étanche  et  indéformable  dont  le 
couvercle  (5)  et  le  fond  (6),  identiques  et  pourvus  sur  leur 
face  interne  (14, 15)  de  parois  en  film  plastique  (11, 12),  sont 
rendus  solidaires  par  un  double  sertissage  (7,  8)  du  couver- 
cle  (5)  et  du  fond  (6)  pourvus  respectivement  de  leurs  films 
plastiques  (11, 12)  sur  les  extrémités  (3, 4)  du  corps  (2)  muni 
de  son  film  plastique  (10),  ledit  double  sertissage  (7,  8)  étant 
complété  par  des  soudures  périphériques  (16, 17). 



L' inven t ion   conce rne   un  c o n d i t i o n n e m e n t   pour  boissons   c a r b o n a t i s é e s  

sous  p r e s s ion   telles  que  champagne   ou  a u t r e s ,   cons t i tué   d 'une   b o î t e  

composite   c o m p r e n a n t   un  corps  formé  d 'une   p lura l i t é   de  maté r iaux   e n  

bande ,   un  fond  e t /ou   un  couverc le   métal l iques   dont  les  faces  i n t e r n e s  

sont  r e c o u v e r t e s   d 'un  film  en  matière  p l a s t ique   compatible   avec  l ' a c i d i -  

té  du  con tenu   et  d é f i n i s s a n t   une  enve loppe   é t anche   et  i n d é f o r m a b l e .  

Pour  le  t r a n s p o r t   et  la  c o n s e r v a t i o n   de  boissons   c a r b o n a t i s é e s   tels  q u e  

c h a m p a g n e ,   c idre ,   mousseux   et  a n a l o g u e s ,   on  utilise  en  tant  que  c o n d i -  

t ionnement   des  boutei l les   en  ve r r e   devan t   r é s i s t e r ,   d 'une   pa r t ,   à  la 

p r e s s i o n   e n g e n d r é e   par  le  gaz  c a r b o n i q u e   et,  d ' a u t r e   pa r t ,   à  l ' a c id i t é  

du  p rodu i t   a l imenta i re .   C e p e n d a n t ,   en  plus  de  leur  f rag i l i té ,   ces  b o u -  

teilles  p r é s e n t e n t   un  poids  r e l a t ivemen t   impor tan t   par  r a p p o r t   au  c o n -  

t enu ,   ce  qui  p r é s e n t e   un  i n c o n v é n i e n t   impor t an t ,   soit  pour  leurs  m a n i -  

pu l a t i ons ,   soit  pour  leur  t r a n s p o r t .  

Pour  pallier  à  ces  i n c o n v é n i e n t s ,   on  a  pensé   à  r emplacer   les  b o u t e i l l e s  

en  ve r r e   par  un  au t re   c o n d i t i o n n e m e n t   cons t i t ué   par  des  boites  m é t a l -  

l iques.   Ces  boîtes  méta l l iques   compor t en t   un  corps  dont  les  deux  e x -  

t rémi tés   sont  o b t u r é e s   par  un  fond  e t /ou   par  un  c o u v e r c l e ,   le  f o n d  

e t /ou   le  couverc le   é tant   se r t i s   sur  le  corps .   Les  faces  i n t e rnes   d u  

co rps ,   du  couverc le   et  du  fond  sont  p o u r v u e s   d 'un  vern is   pour  a n n i -  

hiler  tout  contac t   en t re   le  métal  et  le  con t enu .   C e p e n d a n t ,   il  s ' e s t  

avéré   que  le  ve rn i s   se  c raquè le   par  suite  de  chocs  e t /ou   de  m a n i p u l a -  

tion  des  boîtes  et,  de  ce  fait,  le  con tenu   r en t r e   en  contac t   avec  le 

métal.  De  même,  on  a  cons ta té   que  souven t   la  couche  de  vern is   p r é -  

sente  des  dé fau t s   à  t r a v e r s   lesquels   le  con tenu   peut  se  r é p a n d r e   e n  

p r o v o q u a n t   une  cor ros ion   des  faces  i n t e rne s   de  la  boîte  métal l ique.   De 

ce  fait,  il  y  a  incompat ib i l i té   en t re   le  con tenu   et  le  c o n d i t i o n n e m e n t  

sous  forme  de  boîtes  métal l iques   et,  de  plus  en  plus ,   on  a  t e n d a n c e   à 

r even i r   à  l 'u t i l i sa t ion   des  boutei l les   en  ve r r e   malgré  les  i n c o n v é n i e n t s  

cités  c i - d e s s u s .  

On  connaî t ,   par  le  document   US-A-2  307  923,  un  c o n d i t i o n n e m e n t   é t a n -  

che,  notamment   un  c o n d i t i o n n e m e n t   pour  des  boissons   gazeuse s   d o n t  



le  but  pr inc ipal   est  d ' ê t r e   r é s i s t a n t   aux  chocs  auxque l s   il  peut   ê t r e  

soumis  lors  de  son  s tockage   ou  de  sa  m a n u t e n t i o n .   Ce  c o n d i t i o n n e m e n t  

comporte   un  corps ,   un  fond  et  un  couverc le   ainsi  qu 'un   ce r ta in   nom- 

bre  de  pièces  de  r e n f o r c e m e n t .   Le  co rps ,   le  couverc le   et  le  fond,  r é a -  

lisés  en  un  matér iau  composite  ou  f ib reux   à  l ' exc lus ion   d 'une  c o u c h e  

méta l l ique ,   compor t en t   sur  leur  face  in te rne   un  r e v ê t e m e n t   t h e r m o p l a s -  

t ique.   La  liaison  en t re   le  co rps ,   le  couverc le   et  le  fond  est  réal isée  à 

l'aide  d 'un  d isque   e n t i è r e m e n t   plat  associé  à  une  couche ,   tous  deux  f i -  

xés  par  coincement   dans  une  sorte  de  griffe   réal isée  à  l 'aide  du  c o r p s .  

C e p e n d a n t ,   ce  c o n d i t i o n n e m e n t   n 'es t   pas  des t iné   à  recevoi r   des  l i q u i d e s  

sous  forte  p re s s ion   et  ne  possède   pas  de  r e v ê t e m e n t   a n t i c o r r o s i o n   d e s -  

tiné  à  empêcher   la  d é g r a d a t i o n   r é c i p r o q u e   du  c o n t e n a n t   et  du  c o n t e n u .  

On  connaî t   éga lement ,   par  le  docu.,1ent  US-A-3  182  571,  un  c o n d i t i o n -  

nement  c o r r e s p o n d a n t   au  p r éambu le   de  la  r e v e n d i c a t i o n   1.  C e p e n d a n t ,  

ce  c o n d i t i o n n e m e n t   n 'est   pas  des t iné   à  r ecevo i r   des  boissons   s o u m i s e s  

à  des  p r e s s i o n s   é levées .   Le  but  e s sen t i e l   de  ce  b r eve t   cons is te   à  p r o -  

téger   le  c o n d i t i o n n e m e n t   cont re   des  chocs  d 'o r ig ine   e x t e r n e   par  l ' i n -  

t e rméd ia i r e   de  r e n f o r t s   métal l iques   e x t e r n e s .   Par  a i l l eurs ,   la  f i x a t i o n  

du  couverc le   amovible  sur  le  corps   de  ce  c o n d i t i o n n e m e n t   n é c e s s i t e  

l ' i n t e r p o s i t i o n ,   en t re   l ' ex t rémi té   s u p é r i e u r e   du  corps   du  c o n d i t i o n n e -  

ment  et  le  couverc le   d 'un  film  p l a s t ique   p r é fo rmé ,   soudé  u n i q u e m e n t  

au  corps  par  l ' i n t e rméd ia i r e   de  deux  s o u d u r e s   p é r i p h é r i q u e s   localisées.  

De  plus ,   la  poss ib i l i té   d ' e n l e v e r   le  c o u v e r c l e ,   ainsi  que  le  fait  q u e  
celui-ci   est  p ré formé  et  non  pas  formé  s imul tanément   avec  le  c o r p s ,  
nécess i t e   la  p r é s e n c e   d 'un  joint  compress ib l e   d isposé   en t re   le  c o u v e r -  

cle  et  le  film  p la s t ique   préformé  afin  d ' o b t e n i r   une  re la t ive   é t a n c h é i -  

t é .  

On  connaî t ,   de  même,  par  le  document   FR-A-2  473  994,  un  r é c i p i e n t  

composite  formé  e x c l u s i v e m e n t   avec  des  ma té r iaux   de  faible  r é s i s t a n -  

ce  mécanique  et,  de  ce  fait,  ne  peut  être  des t iné   au  c o n d i t i o n n e m e n t  

de  boissons  e n g e n d r a n t   des  p r e s s i o n s   é levées .   Par  a i l l eurs ,   le  f ond  

et  le  couverc le   ne  p o s s è d e n t   pas  sur  leurs  faces  i n t e rnes   de  r e v ê t e -  

ments  en  matière  p las t ique   de s t i né s   à  les  isoler  du  c o n t e n a n t   et  à 

mainteni r   une  forte  liaison  e n t r e ,   r e s p e c t i v e m e n t   le  couverc le   ou  le 



fond  et  le  corps  du  c o n d i t i o n n e m e n t .  

La  p r é s e n t e   invent ion   a  pour  but  de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s .  

L ' i nven t ion ,   telle  qu 'el le   est  c a r a c t é r i s é e   dans  les  r e v e n d i c a t i o n s ,   r é -  

sout  le  problème  c o n s i s t a n t   à  c rée r   un  c o n d i t i o n n e m e n t   dont  le  c o u v e r -  

cle  et  le  fond  i den t i ques   et  p o u r v u s   sur  leur  face  in te rne   de  p a r o i s  

en  film  p l a s t ique   sont  r e n d u s   so l ida i res   par  un  double  s e r t i s s a g e   d u  

couverc l e   et  du  fond  p o u r v u s   r e s p e c t i v e m e n t   de  leur  film  p l a s t i q u e  

sur  les  ex t r émi t é s   du  corps  muni  de  son  film  p l a s t i q u e ,   ledit  d o u b l e  

s e r t i s s a g e   é tant   complété  par  des  s o u d u r e s   p é r i p h é r i q u e s .  

Les  a v a n t a g e s   o b t e n u s   grâce   à  cette  inven t ion   c o n s i s t e n t   e s s e n t i e l l e -  

ment  en  ce  que  l'on  ob t ien t   une  exce l l en te   c o n s e r v a t i o n   de  la  b o i s s o n  

c a r b o n a t i s é e   dans  un  c o n d i t i o n n e m e n t   de  faible  poids  mais  r é s i s t a n t   à 

la  p r e s s i o n   in te rne   du  c o n t e n u .  

L ' inven t ion   est  exposée   c i - a p r è s   plus  en  détail  à  l 'aide  de  dess ins   r e -  

p r é s e n t a n t   seu lement   un  mode  d ' e x é c u t i o n .  

La  f igure   1  r e p r é s e n t e ,   en  vue  en  é lévat ion   et  en  coupe,   un  c o n d i t i o n -  

nement  conforme  à  l ' i nven t i on ,   cons t i tué   d 'une   boîte  composite  d e s t i n é e  

à  con ten i r   des  bo issons   c a r b o n a t i s é e s .  

La  f igure   2  r e p r é s e n t e   une  vue  a g r a n d i e   des  d i f f é r e n t e s   couches   d e  

ma té r i aux   en  bande  du  corps   de  la  boîte  c o m p o s i t e .  

La  f igure   3  r e p r é s e n t e   en  vue  en  é lévat ion   le  fond  ou  le  couverc le   d u  

c o n d i t i o n n e m e n t   conforme  à  l ' i n v e n t i o n .  

La  f igure   4  r e p r é s e n t e   une  vue  a g r a n d i e   d 'une   par t ie   d 'un  fond  ou  

d 'un  couverc le   dont  la  face  in te rne   comporte   un  film  p l a s t ique   f ixé  

par  c o l l a g e .  

La  f igure   5  r e p r é s e n t e   une  vue  ag rand ie   d 'une   par t ie   d 'un  fond  ou  

d 'un  couverc l e   dont  la  face  in te rne   comporte   un  film  p l a s t ique   f ixé  

par  s o u d u r e .  



On  se  réfère   à  la  f igure  1. 

Le  c o n d i t i o n n e m e n t   1  est  formé  d 'une   boîte  composite  et  est  des t iné   à 

r e n f e r m e r   des  boissons   c a r b o n a t i s é e s .   Cette  boîte  composite  c o m p o r t e  

un  corps  2  dont  les  ex t r émi t é s   3,  4  sont  o b t u r é e s   par  un  c o u v e r c l e  

de  p r é f é r e n c e   métal l ique  5  p o u r v u   ou  non  d 'un  sys tème  d ' o u v e r t u r e  

facile  et  par  un  fond  de  p r é f é r e n c e   métal l ique  6.  A v a n t a g e u s e m e n t ,  

le  couverc le   métall ique  5  et  le  fond  métal l ique  6  sont  i d e n t i q u e s ,   ce  

qui  permet  de  limiter  la  f ab r ica t ion   à  un  seul  élément  p o u v a n t   ê tre   u t i -  

lisé  ind i f fé remment   soit  comme  couverc le   5  muni  d 'un  sys tème  d ' o u v e r -  

ture   facile,  soit  comme  fond  6.  Le  couverc le   métal l ique  5  et  le  f o n d  

métall ique  6  sont  r endus   sol idai res   des  ex t r émi t é s   3,  4  du  corps   2  p a r  

s e r t i s s a g e   7,  8.  En  raison  de  la  p r e s s ion   exe rcée   par  le  gaz  c a r b o n i -  

que  renfe rmé  dans  la  bo isson ,   on  p récon i se   un  s e r t i s s a g e   d o u b l e .  

Conformément   à  l ' i nven t ion ,   le  c o n d i t i o n n e m e n t   1  comporte   une  e n v e l o p -  

pe  é tanche   9.  Celle-ci  est  compat ible   au  c o n t e n u ,   notamment   est  non  

co r ro s ive   par  l 'acidité  de  la  boisson.   Cette  enve loppe   é t anche   9  e s t  

formée  de  parois  en  film  p la s t ique   10,  11,  12.  Ces  parois  en  film  p l a s -  

t ique  10,  11,  12  sont  so l ida i res   des  faces  i n t e rnes   13,  14,  15  du  c o r p s  

2,  du  couverc le   5  et  du  fond  6.  Pour  c o n s t i t u e r   l ' enve loppe   é t anche   9, 

les  parois  en  film  p la s t ique   10,  11,  12  sont  assemblées   par  s o u d u r e s  

p é r i p h é r i q u e s   16,  17.  Ces  s o u d u r e s   sont  réa l i sées   après   s e r t i s s a g e   d u  

couverc le   5  et  du  fond  6  sur  les  e x t r é m i t é s   3,  4  du  corps   2,  soit  p a r  
haute  f r é q u e n c e ,   par  c o n d u c t i o n ,   par  u l t r a s o n s   ou  au t r e s   moyens  d e  

s o u d u r e .   C e p e n d a n t ,   il  est  néces sa i r e   que  le  film  p l a s t ique   s o u d a b l e  
10  du  corps  2  soit  compatible   avec  les  films  p l a s t i q u e s   11,  12  du  c o u -  

vercle   5  et  du  fond  6.  Tou te fo i s ,   les  s o u d u r e s   16,  17  en t re   les  d i f f é -  

r en tes   parois  en  film  p la s t ique   10,  11,  12  ne  se  limitent  pas  à  de  s im-  

ples  lignes  de  soudu re   mais  elles  s ' é t e n d e n t   sur  toute  la  su r face   d e  

contac t   18,  19  en t re   le  film  p la s t ique   10  du  corps   2  et  les  films  p l a s t i -  

ques  11,  12  du  couverc le   5  et  du  fond  6.  Ainsi,  l ' enve loppe   é t a n c h e  

9  rés i s te   à  la  p r e s s ion   par  suite  des  zones  é t e n d u e s   de  s o u d u r e   e t  

dev ien t   indéformable   du  fait  qu'elle  est  en robée   par  le  corps  2,  le 

couverc le   5  et  le  fond  6. 

On  se  réfère   à  la  f igure  2. 



Le  film  p l a s t ique   11  est  r endu   sol idaire   par  une  couche  de  colle  a p p r o -  

priée  20  d 'une   des  faces  21  d 'une  bande  métal l ique  22,  de  p r é f é r e n c e  

en  aluminium.  L 'aut re   face  23  de  cette  bande  métal l ique  22  est  f i x é e ,  

par  l ' i n t e rméd ia i r e   d 'une   couche  de  colle  24,  sur  l 'une  des  faces  25 

d 'une   bande  f i b r euse   26,  notamment   d 'une   bande  de  papier   k r a f t .  

L 'au t re   face  27  de  cet te   bande  de  papier   kraf t   26  est  r endue   s o l i d a i r e  

par  une  couche  de  colle  28  d 'une   des  faces  29  d 'un  premier   c a r t o n  

kraf t   t ra i té   30  r é s i s t a n t   à  l 'humidi té   dont  l ' au t re   face  31  p o u r v u e   d ' u n e  

couche  de  colle  32  est  fixée  sur  l 'une  des  faces  33  d 'un  second  c a r t o n  

kraf t   t ra i té   34.  Sur  l ' au t re   face  35  de  ce  second  car ton   kraf t   t r a i t é  

34  est  fixée  une  é t i q u e t t e   36  à  l'aide  d 'une   couche  de  colle  37. 

On  se  ré fè re   à  la  f igure   3. 

Le  couverc le   5  ou  fond  6  compor te   un  d i sque   bombé  38  dont  le  p é r i m è -  

tre  39  aboute   à  une  co l le re t te   40.  L ' ex t rémi té   s u p é r i e u r e   41  de  c e t t e  

co l le re t te   40  compor te   un  anneau   42  des t iné   au  s e r t i s s a g e   du  c o u v e r -  

cle  5  ou  fond  6  sur  les  e x t r é m i t é s   3,  4  du  corps   2.  Conformément   à 

l ' i nven t ion ,   la  face  i n t e rne   14  ou  15  comporte   un  film  p la s t ique   11 

ou  12  compat ible   avec  le  film  p l a s t i que   10  du  corps   2.  Ce  film  p l a s t i -  

que 11  ou  12  s ' é t end   au-de là   du  d i sque   bombé  38  et  est  é g a l e m e n t  

sol idaire   de  la  face  i n t e rne   43  de  la  co l le re t te   40  et  de  la  face  i n t e r n e  

44  de  l ' anneau   42.  Ainsi,  la  su r f ace   de  contac t   20,  21  des  s o u d u r e s  

16,  17  c o r r e s p o n d   à  la  h a u t e u r   45  de  la  co l l e re t t e   40.  La  f ixation  d u  

film  p l a s t ique   11  ou  12  sur  les  faces  i n t e r n e s   14,  15  du  d isque   bombé  

38,  de  la  face  in te rne   43  de  la  co l le re t te   40  et  de  la  face  in te rne   44 

de  l ' anneau   42  du  couverc l e   5  ou  du  fond  6  se  fait  soit  par  une  c o u -  

che  de  colle  46  (voir  f igure   4),  soit  par  s o u d u r e   (voir  f igure   5 ) .  



1.  Cond i t i onnemen t   pour  boissons   c a r b o n a t i s é e s   sous  p r e s s ion   t e l l e s  

que  champagne   ou  a u t r e s ,   cons t i tué   d 'une   boîte  composite  c o m p r e n a n t  

un  corps  (2)  formé  d 'une  p lura l i té   de  ma té r i aux   en  bande  (21,  22,  

23,  30,  34),  un  fond  (6)  e t /ou   un  couverc le   (5)  métal l iques   dont  les 

faces  i n t e rnes   (13,  14,  15)  sont  r e c o u v e r t e s   d 'un  film  en  matière  p l a s -  

t ique  (10,  11,  12)  compatible  avec  l 'acidité  du  con tenu   et  d é f i n i s s a n t  

une  enve loppe   é tanche   et  indéformable   (9) ,   c o n d i t i o n n e m e n t   c a r a c t é r i -  

sé  par  le  fait  que  le  couverc le   (5)  et  le  fond  (6),   i den t iques   et  p o u r -  

vus  sur  leur  face  in te rne   (14,  15)  de  parois  en  film  p l a s t ique   ( 1 1 , 1 2 ) ,  

sont  r e n d u s   sol idai res   par  un  double  s e r t i s s a g e   (7,  8)  du  c o u v e r c l e  

(5)  et  du  fond  (6)  p o u r v u s   r e s p e c t i v e m e n t   de  leur  film  p l a s t i que   ( 1 1 ,  

12)  sur  les  ex t r émi t é s   (3,  4)  du  corps   (2)  muni  de  son  film  p l a s t i q u e  

(10 ),  ledit  double  s e r t i s s a g e   (7,  8)  é tant   complété  par  des  s o u d u r e s  

p é r i p h é r i q u e s   (16,  17) .  

2.  Cond i t i onnemen t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les 

s o u d u r e s   p é r i p h é r i q u e s   (16,  17)  des  films  en  matière  p l a s t ique   d é f i n i s -  

sant  l ' enve loppe   é t anche   (9),   s ' é t e n d e n t   sur  toute  la  su r f ace   de  c o n -  

tact  (18,  19)  en t re   le  film  p l a s t ique   (10)  du  corps   (2)  et  les  films 

p l a s t i q u e s   (11,  12)  du  couverc le   (5)  et  du  fond  ( 6 ) .  

3.  Cond i t i onnemen t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le 

corps   (2)  comporte   s u c c e s s i v e m e n t   le  film  p l a s t i que   (10),   une  c o u c h e  

de  colle  (20),   une  bande  métall ique  (22),   une  couche  de  colle  ( 2 4 ) ,  

une  bande  de  pap ie r   kraf t   (26),   une  couche  de  colle  (28),   un  p r e m i e r  

car ton  kraf t   t ra i té   (30),  une  couche  de  colle  (32),   un  second  c a r t o n  

kraf t   t ra i té   (34),  une  couche  de  colle  (37)  et  une  é t i q u e t t e   ( 3 6 ) .  

4.  Cond i t i onnemen t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le 

couverc le   (5),   formé  d 'un  d isque   bombé  (38),  d 'une   co l le re t te   (40)  

et  d 'un  anneau   (42),   comporte   sur  sa  face  in te rne   (14)  un  film  p l a s t i -  

que  (11)  s ' é t e n d a n t   au-delà   du  d isque   bombé  (38)  et  é tant   sol idaire  d e  

la  face  in te rne   (43),   de  la  col lere t te   (40)  et  de  la  face  in te rne   (44)  

de  l ' anneau  ( 4 2 ) .  



5.  C o n d i t i o n n e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le 

fond  (6),  formé  d 'un  d isque   bombé  (38),  d 'une   co l le re t te   (40)  et  d ' u n  

anneau   (42),   comporte   sur  sa  face  in te rne   (15),   un  film  p l a s t ique   (12)  

s ' é t e n d a n t   au-de là   du  d i sque   bombé  (38)  et  é tant   sol idaire   de  la  f a ce  

in t e rne   (43),   de  la  co l le re t te   (40)  et  de  la  face  in te rne   (44)  de  l ' a n -  

neau  ( 4 2 ) .  

6.  Cond i t i onnemen t   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   1,  4  et  5,  c a r a c t é r i s é   e n  

ce  que  les  films  p l a s t i q u e s   (11)  et  (12)  du  couverc le   (5)  et  du  f o n d  

(6)  sont  f ixés,   par  s o u d u r e   ou  par  l ' i n t e rméd ia i r e   d 'une   couche  d e  

colle  (46),   sur  les  faces  i n t e rne s   (14)  et  (15)  du  d isque   bombé  ( 3 8 ) ,  

sur  la  face  in te rne   (43)  de  la  co l le re t te   (40)  et  sur  la  face  i n t e r n e  

(44)  de  l ' anneau  (42)  du  couverc le   (5)  et  du  fond  ( 6 ) .  

7.  C o n d i t i o n n e m e n t   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   5  et  6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  la  co l le re t te   (40)  comporte   une  h a u t e u r   (45)  c o r r e s p o n d a n t   a u x  

s u r f a c e s   de  contac t   (18,  19) .  
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