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@ Machine pour produire continuellement des torons rigides, frangés, spécialement pour les branches des abres de Noel

artificiels.

@ Pour réaliser continuellement et sans solution de conti-
nuité des torons rigides, frangés, spécislement destinés 2 la
formation des branches des arbres de Noél artificials, on
utilise:

- un rotor 2 & axe verticel, supporté par un bati 1 et
pourvu de plusieurs rayons 24 pour autant de bobines 3 - 4
des rubans 30 et des fils métalliques 40 et portant un couple
de rouleaux 6 - 6’ & axes horizontaux pour le découpage a épi
des rubans 30 et pour le guide des fils 40 pendant leur
enroulement 2 hélice, dont la rotation autour des dits axes
est obtenue, pour effet de la rotation du rotor 2, avec un
cinématisme & I'actionnement duquel coopére une poulie 12
fixée au bAti 1, concentriquement au rotor 2;

- un dispositif de trainement du toron frangé b5,
supporté par le bati 1 supérieurement & sa plateforme
supérieure et constitué de deux chaines 7 - 7' fermées 2
anneau, avec une branche juxtaposée, verticale et de coté
opposé du toron 5, et portant plusieurs méchoires 71 - 71"
équidistantes de telle fagon que chaque méachoire 71 de la
chaine 7 presse sur une michoire 71’ correspondante de la
chaine 7' en correspondance de la section & mouvement
vertical, ascendant; le mouvement des chalnes 7 - 7' est
obtenu pour effet de la rotation du rotor 2 avec un
cinématisme a {'actionnement duquel coopére une poulie 29
fixée au rotor 2. La rotation du rotor 2, qui est dérivé d'un

m.e. au moyen d'une poulie 20 et d'une courroie, détermine
la rotation des rouleaux 6 - 6’ autour de leurs propres axes
horizontaux, & laquelle rotation suit le renvoi et le découpage
& épi des rubans 30 et en méme temps l'enroulement 2
hélice, autour de l'axe vertical du toron 5, des fils 40 en
serrant les rubans 30 ainsi découpés, le long de leur axe
longitudinal médian, tandis que le toron 5 est tenu par au
moins un couple de méachoires 71 - 71’ fermées sur elles
mémes pour toute la section ascendante des chaines 7 - 7';
au sommet de la dite section des chaines le toron frangé 5
est abandonné & lui méme sans torsion et il est éloigné de la
machine au moyen d'un tube 8 de guide.
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Machine pour produire contir:_llement des torons

rigides, frangés, spécialement pour les branches

des arbres del No€l artificiels.

L'inventicn concerne une machine pour fabriquer con

tinuellement des torons (c'est a dire petits cables

métalliques spiroidaux) rigides, frangés, spéciale-

ment destinéds & former les branches des arbres de

Noél artificiels.

On connait que pour réaliser les branches des ar-
bres de No&l artificiels on utilise des torons rigi
des, spiroidaux,c'est & dire avec deux ou plusieurs
fils métallique enroulés en forme d'hélice avec un
ou plusieurs rubans de plastique frangés, c'est a
dire coupés en forme d'épi; on connait aussi que
pour fabriquer les dits torons rigides, frangés on
utilise une machine comprenant un couple de
roci:leaux qui opérent le découpage en forme d'épi du
ruban et une téte, soit pour 1'enroulement en forme
d'helice, soit pour le trafnement des fils avec le
ruban frangé, laquelle téte tourne verticalement et
en outre court le long d'une voie horizontale avec
mouvement alternatif, dont la course active est cel
le d'éloignement du groupe de découpage du ruban.

Cette machine connue fonctionne donc a intermittan-
ce, elle produit seulement de morceaux de torons et
ceux-ci ont une longueur réduite, c'est a dire la
longueur de 1la voie; en outre cette machine est

trés encombrante et a une basse production horaire.

Le but principal de 1'invention est celui d'élimi-

ner tous ces inconvénients et en outre de proposer
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une machine & fonctionnement continu.

On est parvenu a ce résultat en conformifé avec 1'
invention =n adoptant l'i&ée d'opérer 1'enroulement
des fils avec le ruban frangé et séparément le-
trainement du toron obtenu, suivant laquelle & l'en
roulement des fils pou;voit le méme groupe de
rouleux de découpage des rubans, lequel tourne sur
1'axe du toron, et au trainement de ce dernier pour
voit un dispositif & machoires lesquelles avaicent,
avec mouvement perpétuel, le long d'une section ver

ticale, ascendante.

Les avantages obtenus grgce a l'invention consis-
tents essentiellement dgns le fait que la produc-
tion est continue et en conséquence beaucoup plus

grande que celle obtenue avec les actuelles machi-
nes 2 intermittence; que le toron frangé obtenu a
une longueur indéfinie; qu'une machine en conformi-
td ‘avec 1'invention est développée en hauteur et

avec encombrement trés réduit, elle-a une fabrica-
tion simple, un fonctionnement sir et fiable méue
apres de longues périodes de travail ininterrompu;

que le toron frangé préduit.sort sans rotation, de,
sorte qu'il peut étre faciiemedt bobiné ou autre-
ment etre directement utilisé podr alimenter conti-
nellement une machine automatique séparée qui pro-

duit les arbres de Noel artificials.

L'invention sera ici décrite, par la suite, d'une
facon plus détaillée & l'aide de dessins annexés,
montrant seulement une forme schématique d'exécu-

tion. La figure 1 représente 1la vue d'ensemble
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d'une machine continue suivant 1'invention; la figu
re 2 représente le détail du cinématisme de comman-
de des rouleaux qui effectuent le découpage en for-
me d'épi des :..ans etil'enroulement'en forme d'
hélice des fils métalliques avec les rubans; la fi-
gure 3 représente le détail du cinématisme de com-
mande du dispositif de tratnement continu du toron

rigide, frangé.

Réduite & sa structure essentielle et avec référen-
ce aux dessins annexés, une machine suivant 1'inven
tion comprend:

- un bati 1 a cage, avec une plate-forme 10 inférie
ure et une plate-forme 11 supérieure;

- un groupe rotor 2 & axe vertical avec deux pla-
ques circulaires 20 - 21, l'une 20 inférieure, 1'
autre 21 supérieure, fixées aux montants 23 et avec
quatre rayons horizontaux, portant de bobines cor-
respondantes 3 - 4 des rubans 30 et des fils métal-
liques 40, reliés avec charnidre 25 3 un des dits
montants 23 pour permettre le chargement/décharge-
ment des bobines et fixés d'une facon amovible & de
moyeux 26 correspondants d'un autre montant 23;
chaque rayon 24 est supérieurement muni d'un axe
central vertical, frictionné sur lequel est calée
une des dites bobines 3 ou 4; dans la dite plaque
inférieure 20 du rotor 2 il y a une poulie i gorge
pour installer une courroie de transmission du mou-
vement dérivé d'un m.e. (pour simplification pas re
présenté dans le dessin); en outre la dite plaque-
poulie 20 est inférieurement pourvue d'un court ar-
bre 27 central, installé, tournant, sur la plate-

forme inférieure 10 du bati 1. La plaque supérieure
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21 mentionnée ci-dessus du rotor 2 est percée
centralement et pourvue supérieurement d'un tube 28
installé & son tour, tournant et passant dans la
plate-forme supérieure 11 du bati 1; au sommet du
dit tube 28 est fix<: une premigre poulie 29 de com
mande du mouvement au dispositif de tratnement du
toron frangé 5 et une deuxi®me poulie 12, concentr..
que au tube 28, est fixée inférieurement a la plate
-forme supérieure 11 du bAti 1 pour la commande du
mouvement aux rouleaux 6 de découpage a épi des ru-
bans 30.

- Un groupe pour 1l'enroulement & hélice des fils 40
et pour le découpage 3 épi des deux rubans 30 avec
deux rouleaux 6 approchés, & dents triangulaires
tranchantes et deux rouleaux 6' opposés lisses,
presseurs: les deux rouleaux 6 et les deux rouleaux
6', qui sont & axes horizontaux, sont séparés entre
eux par une gorge 60 destinée 2 installer, passar-.,
les fils 40 & enrouler & hélice avec les rubans 30
découpés 2 épi, ainsi qu'a définir la zone médiane
des rubans 30 dépourvue de découpages; le dit grou-
pe de rouleaux 6 - 6' est commandé de tourner hori-
zontalement autour de 1'axe vertical du toron fran-
gé 5 et les rouleaux 6 - 6' sont en m&me tamps com-
mandés de toirner autour des propres axes horizon-
taux, au moyen d'un cinématisme comprenant deux poi
lies coaxiales 61 - 62 dont 1'arbre commun vertical
est monté fou sur la plaque supérieure 21 du rotor
2, wune poulie 63 avec une vis sans fin 64 coaxiale
dont 1l'arbre commun vertical est monté fou sur la
plaque 21 du rotor 2, une roue dentée 65 en engréne
ment avec la vis 64 et fixée & 1'arbre des roulaux

6':1a poulie 61 est reliée & la poulie 12 par une
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courroie 66 et les poulies 62 et 63 sont reliées
entre elles par une courroie 67.

De ceite fagon la vitesse de rotation des roulcaux
6 - 6' est proportionnelle & la vitesse du rotor 2.
- Un dispnsitif pour le trafnement du toron frangé
5 sans solution de continuité, avec deux chafnes 7-
7' fermées & anneau, avec une branche verticale,
juxtaposée et de cSté opposé par rapport au toron 5
et portant plusieurs mlchoires 71 - 71' équidistan-
tes, de telle fagon que chaque mAchoire 71 de la
chaine 7 presse sur une correspondante michoire 71’
de 1la chaine 7' en correspondance de la section 2
mouvement vertical ascendant;les dites deux chafnes
7 - 7' sont commandées d'avancer dans le sens des
fléches F1 au moyen d'un cinématisme comprenant une
poulie 72 reliée 4 la poulie 29 du rotor 2 au moyen
d'une courroie 78 et sur 1l'axe d'une vis sz¢ns fins
73, wunc roue 74 en engrénement avec la vis 73 et
sur’'l' axe d'un rochet denté 75, une roue dentée 76
en engrénement avec le rochet 75 et sur 1'axe de la
poulie 77 de chalne 7, une roue dentée 76' en engrd
nement avec la roue 76 et sur 1l'axe de la poulie
77' de ma chalne 7' .Les dites chalnes 7 - 7' et le
relatif cinématisme sont supportés par le bati 1 en
position au-dessus de sa plate-forme supérieure 11.
De telle facon la vitesse d'avancement des chatnes
7 - 7' est proportionnelle 2 la vitesse de rotation

du rotor 2.

Le fonctionnement est le suivant. Une fois mis en
rotation le rotor 2, les rubans 30 et les fils 40
sont rappelés par les rouleaux 6 - 6'; aprés que

les rubans 30 ont été découpés a épi pour effet de

0166842
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la rotation verticale des rouleaux 6 - 6' autour de
leurs propré; axes, les fils 40 sont enroulés & hé-
lice en serrant le long de 1'axe longitudinal
médian les rubans 30 ainsi découpés pour effet de
la rotation horizontale des rouleaux 6 - 6' autour
de 1'axe vertical du toron 5 lequel, 2 son tour,est
tenu par au moins un couple de machoires 71 - 71,
fermées sur elles memes, des chatnes 7 - 7' pour
leur section ascendante;a la fin de la dite section
le toron frangé 5 est abandonné & lui méme et éloi-

gné de la machine au moyen d'un tube 8 de guide.
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REVENDICATIONS

1) Machine pour produire continuellement des to-
rons rigides, frangés spécialement pour les bran-
ches des arbres de Noé€l artificiels, caractérisée
par le fait qu'elle comprend, en combinaison:

- un biti 1 & cage, avec une plate-forme 10 inférie
ure et une plate-forme 11 supérieure;

- un groupe rotor 2 & axe vertical, supporté aux
plate-formes 10 - 11 du biti 1, avec un tube 28 cen
tral, émergeant de 1'extrémité supérieure, avec plu
sieurs rayons 24 horizontaux, distancés,pour autant
de bobines 3 - 4 des rubans 30 et des fil~ mét=11i-
ques 40 et portant, dans la partie supérieure, un
couple de rouleaux 6 - 6' & axes horizontaux, pour
le découpage & épi des rubans 20 et pour 1l'enrou-
lement & hélice des fils 40 en position verticale
et avec les rubar~ 30 interposés ainsi découpés;

- hn cinématisme pour obtenir 1la rotation des
rouleaux 6 - 6' autour de leurs propres axes, eui dé
pendance de la rotation du rotor 2;

- un dispositif pour le tratnement vertical vers le
haut du toron rigide frangé 5 en sortie des dits
rouleaux 6 -~ 6' ;

- un cinématisme pour obtenir 1'act!:nnement du dit
dispositif de trafnement du toron 5 en dépendance
de la rotation du rotor 2;

- un tube de guide 8 du toron frangé 5 en sortie du
dit dispositif de tratnement pour son €éloignement
de la machine. '

2) Machine suivant la revendication 1) caractéri-

sée par le fait que les dits rayons 24 du groupe ro
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tor 2 sont reli/s 2 charni®re a un montant 23 du
rotor et fixés, amovibles,aux moyeux correspondants
26 d'un autre montant 23 du rotor pour permettre le
chargement/déchargement des bobines 3 - 4.

5 3) Machine suivant la revendication 1) caractéri-
sée par le fait que les dits rayons 24 du groupe ro
tor 2 sont pourvus d'un axe vertical émergeant cen
tralement et frictionné pour permettre de caler une
bobine correspondante 3 - 4.

10 4) Machine suivant la revendication 1) caractéri-
sée par le fait que les dits rouleaux 6 - 6' du
groupe rotor 2 sont & dents tranchantes et lisses,
respectivement,et avec une gorge 60 interposée pour
permettre le passage et le guide des fils métalli-

15 ques 40,

5) Machine suivant la revendication 1) caracteri-
sée par le fait que le dit cinématisme pour obtenir
la rotation des rouleaux 6 - 6' autour de leurs pro
pres axes, comprend une poulie 12 fixée au b&ti 1

20 coaxialement au rotor 2, deux poulies 61 - 62 sur
un méme arbre verticale, une poulie 63 sur le méme
arbre d'une vis sans fin 64 & axe vertical, une
roue dentée 65 en engrénement avec la vis 64 et
avec l'arbre des rouleaux 6', une courroie enroulée

n5 sur les poulies 12 - 61 et une courroie enroulée
sur les poulies 62 - 63.

6) Machine suivant la revendication 1) caractéri-
sée par le fait que le dit dispositif pour obtenir
le trafnement vertical vers le haut du toron frangé

302 en sortie des rouleaux 6 - 6' comprend deux
chatnes 7 -~ 7' fermées & anneau, avec une branche
verticale juxtaposée et de c8té opposé par rapport

au toron 5, lesquelles chatnes 7 - 7' portent
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plusieurs m&choires 71 - 71' en nombre égal,équidis
tantes et de telle facon que chaque mZchoire 71 de
la chatne 7 presse sur une michoire 71'de la chatne
7' le long de la section & mouvement vertical ascen
dant.

7)  Machine suivant la revendication 1) caractéri-
sée par le fait que le dit cinématisme pour obtenir
1'actionnement du dispositif de tratnement du toron
frangé 5 dans le sens des fléches F1 comprend une
poulie 29 fixée au sommet du tube 28 du groupe ro-
tor 2, 'mme poulie 72 reliée & la dite poulie 29 au
moyen d'une courroie 78 et sur le m@me arbre d'une
vis sans fin 73, une roue dentée 74 en engrénement
avec la dite vis 73 et sur le méme arbre d'un
rochet 75, une roue dentéeA76 sur 1'arbre du renvoi
77 de la chatne 7 et en engrément avec le rochet 75
une roue dentée 76' égale & celle 76, sur 1'arbre
du renvoi 77' de 1la chatne 7' et en engrénement

avec la roue 76.
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