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@ Bausatz fiir einen Lagerbehalter fiir Gegenstiande.

@ Die Erfindung schisgt einen Bausatz fir Lagerbehélter
flir Gegenstande vor, der sich durch einen Faltzuschnitt aus
Karton zur Schaffung eines duReren Gehauses kennzeichnet,
einen Faltzuschnitt aus Karton zur Schaffung von Zwischen-
bdden, Faltzuschnitte aus Karton zur Schaffung von Schubla-
den, wobei die Zwischenbdden nach Faltung in das duRere
Gehause einsetzbar und die Schubladen nach Faltung in die
durch die Zwischenbdden definierten Rdume des duReren
Gehduses einsetzbar sind.
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"Bausatz fUr einen Lagerbehédlter flir Gegensténde"

Die Erfindung bezieht sich auf einen Bausatz zur
Herstellung von Lagerbehdttern f4r z.B. fl&chige

Gegenstande.

Lagerbehdlter flr z.B. fladchige Gegenstdnde sind
in Biros in groflem Umfang bekannt und dienen auch
bei Schilern, Studenten und im Haushalt zur wohl-

sortierten Ablage einzelner Schriftsticke.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Bau-
satz fir solche Lagerbehdlter zu schaffen, der im
Handel und Versand als flaches, raumsparend zu
Lagerndes und raumsparend zu transportierendes Bau-
teil ausgebildet ist, aber im Einsatzfall durch
Auffalten den erforderlichen Lagerraum schafft, wo-
bei trotz der Herstellung aus einem Faltzuschnitt
die erforderliche Stabilitdat gewadhrleistet sein
soll. Weiterhin liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, die so gebildeten Bausdtze so aufeinander
abzustimmen, dafB die unterschiedlichsten Kombi-
nationen der verschiedenen Lagerbehdlter méglich

ist.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
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durch die Merkmale des Hauptanspruches geldst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran-

sprichen erldutert.

Mit anderen Worten ausgedrickt, geht die Erfindung
von der Uberlegung aus, einen Faltzuschnitt aus

Karton, Pappe od.dgl. zu schaffen, vorzugsweise

aus leicht gewellter Wellpappe, der im zusammenge-
falteten Zustand leicht zu lagern und zu transpor-
tieren ist. Dem Faltzuschnitt, der das eigentliche
Gehduse bildet, werden Faltzuschnitte fir Zwischen-

béden und Schubladen beigefiligt.

Nach Auffalten des Faltzuschnittes flUr das Gehduse
kénnen die Zwischenbdden in das so gebildete Ge-
hause eingesetzt werden, wobei an dem Faltzuschnitt
fUr das &duBlere Gehause vorgesehene Flhrungsleisten
eine genaue exakte Lagerung der Zwischenbdden ge-
wdhrleisten, wobei durch die besondere Ausbildung
der Zwischenbdéden nicht nur die Aufgabe der Zwi-
schenbdden erfillt wird, sondern gleichzeitig Uber-
nehmen diese Zwischenbbden eine Stabilisierung des
duBeren Gehduses. Auf die Zwischenbdden kdnnen

dann die entsprechenden Schubladen eingesetzt wer-
den, die ebenfalls aus éinem Faltzuschnitt gefaltet
werden, dadurch die erforderliche Festigkeit auf-
weisen und die sich auf den Zwischenbdden sicher

und korrekt flhren.
Die RlUckwand des Behdlters kann durch entsprechen-
de, am Faltzuschnitt fir das duBere Gehduse vorge-

sehene Laschen und Flansche gebildet werden.

Gemifl einem weiteren wesentlichen Merkmal der Er-
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findung werden zwel oder drej Faltzuschnitte vor-
geschlagen, wobei der kleinste Faltzuschnitt in
Form eines Kubus ausgebildet ist, der ndchstgréBere
Faltzuschnitt die gleiche HOhe und die gleiche
Tiefe wie der kleinere Faltzuschnitt oder das
kleinere Gehduse aufweist, wobei lediglich die
Breite des so gebildeten Gehduses doppelt so grofl
ist wie die Breite des kleineren Gehduses. In

einer Weiterentwicklung kann ein dritter Faltzu-
schnitt vorgesehen sein, dessen Breite und Tiefe
gleich dem mittelgroBen Gehduse ist, dessen Hohe
aber doppelt so hoch wie die HOhe des kleinen und
mittelgroBen Gehduses ist. Durch eine solche Anord-
nung ist eine grofle Variationsméglichkeit der aus
den einzelnen Gehdusen zusammenzubauenden Gesamt-
anordnung mbglich. Hierbei kdnnen die Gehlduse um
90° versetzt auch zur Aufnahme von Ordnerndienen,
wobei es wesentlich ist,daB die Hbhe der Gehduse
halb so grofl ist wie die Breite der mittelgrofen

Gehaduse.

Bei einer anderen Ausflhrungsform des Faltzuschnit-
tes fiir die Zwischenbdden wird ein sehr stabiles
Bauteil geschaffen, das sich hinter entsprechende
Stﬁtzstreifen des auBeren Gehduses legt und dadurch
nicht nur das 3ufBlere Gehduse stabilisiert, sondern
gleichzeitig gegen Herausziehen beim Betdtigen der

Schubladen gesichert ist.

Die vorteilhafte Ausbildung gemdB dem Vorschlag der
Erfindung geht aus der nachfolgenden Beschreibung
deutlicher hervor. Ausfihrungsbeispiele werden nach-

folgend anhand der Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 zeigt schaubildlich eine Gesamtanord-
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nung aus mehreren Geh3usen,

Fig. ¢ einen Faltzuschnitt mit Verdeutlichung
des Faltvorgangs fiOr ein mittelgroBes
duBeres Gehduse,

Fig. 3 einen Faltzuschnitt mit Verdeutlichung
des Faltvorganges fiUr das sogenannte
klteine Gehause,

Fig. & eine abgednderte Ausfihrungsform des
Geh3uses mit Zwischenboden und Schub-
laden,

Fig. 5 einen Faltzuschnitt fir einen Zwischen-
boden gemdB Fig. 4 und

Fig. 6 eine abgewandelte Ausfihrungsform unter
Verwendung des Zwischenbodens gemé&fl

Fig. 5.

In Fig. 1 ist mit 1 ein kleiner Kasten und mit 2

ein grofler Kasten bezeichnet, wobei der kleine
Kasten aus dem Faltzuschnitt flr das Gehduse gemif
Fig. 3 und der grofBe Kasten aus einem Faltzuschnitt
fir das Geh3use gemdB fFig. 2 hergestellt ist. Inner-
halb der Kdsten 1 und 2 sind Schubladen 3 bzw. 4
angeordnet. AuBerdem kdnnen in die groBlen K&sten 2
Tabletts 5 eingesetzt werden. Durch Drehung der
groBen Késten um 90° kénnen die grofBen Késten auch

zur Aufnahme von handelsiblichen Ordnern 6 dienen,

Aus Fig. 1 ist erkennbar, daBB durch entsprechende
Drehung und Kombination der einzelnen K3sten, eine
belietige Gestaltung der Gesamtanordnung erreichbar

ist.

In Fig. 2 ist bei 7 ein Faltzuschnitt dargestellt,
der ein groBes BuBeres Gehduse 8 definiert, das

zur Schaffung des groflen Kastens 2 fUhrt. Bei 9
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sind die Faltzuschnitte fur Zwischenbdéden und bei
10 die Faltzuschnitte flr Schubladen dargestellt.
Der Faltzuschnitt 7 fir das Gehduse 8 weist ange-
formt FlOhrungsleisten 11 auf, die in das Gehduse
eingeklappt eine Stabilisierung der Seitenwdnde be-
wirken und gleichzeitig aufgrund der vorgesehenen
Trennschnitte 12 zur FUhrung und Aufnahme der Zwi-
schenbdéden 9 dienen. Die Zwischenbdden 9 weisen ge-
trennt durch eine Biegelinie 14 zwei Teile 15 und
16 auf, die angeformte Stabilisierungslaschen 17
besitzen. Wie dies Fig. 2 verdeutlicht, werden die-
se Stabitisierungslaschen um 90° gegeniber der
Ebene der Teile 15 und 16 abgebogen und hinter die
Fihrungsleisten 11 gefihrt, so dafBl die eigentlichen
Teile 15 und 16 in ihrem aufeinandergefalteten Zu-
stand durch die Trennschnitte 12 gefihrt werden
kénnen. Hierdurch wird wiederum die erforderliche
Festigkeit verbessert und gleichzeitig eine genaue

Hohenlage der eingesetzten Zwischenbdden definiert.

Aus Fig. 2 ist weiterhin erkernnbar, daBl aus dem
Faltzuschnitt f4r die Schubladen 10 die entsprechen-
den Schubladen gebogen werden koénnen, die dann 1im
aufgebogenen Zustand Randwande 18, Stirnwinde 19

und Rickwinde 20 aufweisen. In den Stirnwénden 19

kann eine Grifféffnung 21 vorgesehen sein.

Fig. 2 verdeutlicht weiterhin die Ausbildung der
MaBe des eigentlichen Kastens und hier ist mit h

die HBhe des Kastens, mit b die Breite und mit

t die Tiefe des Kastens bezeichnet. Bei einem Ver-

gleich der Fig.2 und 3 ist erkennbar, daB in
Fig. 3 die HOhe h und die Tiefe t gleich dem Kasten
ist, der in Fig. 2 dargestellt ist, wobei lediglich

die Bfeite b1 halb so groB wie die Breite b des
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Kastens gemall Fig. 2 ist.

Auch bei dem Faltzuschnitt gem3B Fig. 3 wird ent-
sprechend der voraufgegangenen Beschreibung zur

Herstellung des kleinen Kastens 1 vorgegangen.

Bei dem in Fig. 4 dargestellten AusfUhrungsbeispiel
besteht das duBere Gehduse 8a aus einem entsprechen-
den Faltzuschnitt, der aber so gestaltet ist, dafB
nach Auffalten des &duBeren Gehduses an der Front-
seite des Gehduses nach innen eingeklappte Stitz-

leisten 44 vorgesehen sind.
Mit 10& 1ist eine Schublade bezeichnet.

Der Zwischenboden 9a besteht, wie dies deutlich die
Fig. 5 zeigt, aus einem Faltzuschnitt 30, bei demn
ein Hohlpolygon 31 gebildet wurde. An die Ober-
wand 32 unc die Unterwand 33 schlieBlen sich La-
schen 36 und 37 an, die auf die Oberwand 32 bzw.
auf die Unterseite der Unterwand 33 zurlckgebogen
werden koénnen. Hierflr sind entsprechende Falt-

linien 34 und 35 vorgesehen.

An den Seitenkanten der Laschen 36 und 37 schlieBen
unter Zwischenschaltung von Faltlinien 38, 39 und
40 Zungen 41, 42 und 43 an, deren Breite b der

Héhe des Hohlpolygons 31 und der Hbhe der Schub-
Lladen 10a entsprechen. An diesen Zungen 41 bis 43
werden seitliche Endkanten 45 gebildet, die - wie
dies der mittlere Teil der Fig. 4 zeigt - im ge-
falteten Zustand des Zwischenbodens 92 gegenliber
den vorderen Endkanten 46 zurickversetzt sind und
sich dadurch hinter die durch die Stitzleisten 44

gebildeten Kanten legen, dann, wenn der Zwischen-



10

15

20

25

30

0166848

boden in das &ufBlere Gehduse 8a eingesetzt ist. Die
innere Weite W des &uBeren Gehduses entspricht
dabei der Breite des Hohlpolygons 31 und der La-
schen 36 und 37.

Durch diese MaBnahme wird ein sehr stabiler
Zwischenboden 9a geschaffen, der bei dem darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel Raum fir drei Schub-
laden gibt, der das &uflere Gehduse 8a verstdrkt
und der in seinem eingesetzten Zustand bei Betdti-
gen der Schubladen 102 nicht nach vorne vorgezogen

werden kann.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Ausfihrungsbei-
spiel ist in ein 3uBeres Geh&duse 8b ein Zwischen-
boden eingesetzt, der aus einem Faltzuschnitt 30
gemdB Fig. 5 besteht, so daBl dort in Fig. 6 die
gleichen Bezugszeichen eingesetzt sind, wie in den
Fig. 4 und 5. Die Breite des Faltzuschnittes 30 ist
aber kleiner als die innere Weite des &uBleren Ge-
hduses 8b bzw. das &duflere Gehduse ist groBer als
die Breite des Faltzuschnittes 30 und in den so ge-
bildeten freien Raum innerhalb des &uBeren Gehduses
8b kann eine StlUtzwand 47 eingesetzt werden, die
aus einem ebenen Faltzuschnitt besteht, der Falt-
linien 48 und 49 aufweist, so daBl dadurch das 1in
Fig. 6 dargestellte U-fdormige Bauteil geschaffen
wird. Der Faltzuschnitt fir die Stltzwand 47 weist
ebenfalls einen unter Zwischenschaltung einer Falt-
linie anschlieBenden Stitzstreifen 50 auf, der sich
vor die Endkanten 45 im eingesetzten Zustand beider
Bauteile legt und dadurch den Zwischenboden %a fest-
legt. Gleichzeitig greifen vordere Endkanten 51

hinter die Stltzstreifen 44 des &uBeren Gehduses 8b.
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Aufler der erzielten Stabilisierung des &uBeren Ge-
haduses 8a oder 8b wird durch den Zuschnitt des
Zwischenbodens 9a ein relativ klein faltbarer Bau-
satz erzielt, der verpackungsmdBig Vorteile er-
bringt, da je kleiner der Bausatz ist, er um so
besser zu versenden ist und auch von den zu ver-
treibenden Geschédften raumsparender angeboten wer-
den kann. Natirlich kénnen auch mehr als Schub-
laden 10a eingebaut werden, wenn der Zwischenboden~-

bausatz entsprechend gestaltet ist.
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Patentansprlche:

1.

Bausatz far Lagerbehdlter fir Gegensténde,

gekennzeichnet durch einen Faltzuschnitt (7)

aus Karton zur Schaffung eines aulBeren Ge-
hduses (8, 8a), Faltzuschnitte aus Karton
zur Schaffung von Zwischenbdden (9, 9a),
Faltzuschnitte aus Karton zur Schaffung von
Schubladen (10, 10a), wobei die Zwischen-
bdden (9, 9a3) nach faltung in das &uBere
Gehduse (8, 8a) einsetzbar und die Schub-
laden (10, 102) nach Faltung in die durch
die Iwischenbdden (9, 9a) definjierten R3ume

des &dufleren Gehduses (8, 8a) einsetzbar sind.

Bausatz nach Anspruch 1, gekennzeichnet

durch wenigstens zwei Faltzuschnitte fir je

ein &duBleres Geh&use, wobei der eine Falt-
zuschnitt ein grofles &duBeres Gehduse (8,83)
definiert (Fig. 2), dessen Hdhe (h) und
Tiefe (1) gleich dem Faltzuschnitt ist, der
ein zweites kleineres duBBeres Gehduse

(Fig. 3) definiert, wobei die Breite (b) des
gréBeren duBeren Gehduses doppelt so grof
wie die Breite (b) des kleineren &uBleren Ge-

hduses ist.

Bausatz nach Anspruch 1 und 2, gekennzeich-

net durch einen dritten Faltzuschnitt, der

ein duBeres Gehduse definiert, dessen Tiefe
und Breite gleich dem groflen &uBeren Gehéduse
(Fig. 2) ist, dessen HOhe aber doppelt so
hoch wie die H6he (h) des groBen duBeren

Gehduses (Fig. 2) ist.
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Bausatz nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-

kennzeichnet, daBB jederfaltzuschnitt (7)

zusatzlich zu den Umfangswandungen des Ge-
hduses einteilig ausgeformte Fihrungslei-

sten (11) aufweist, die in das aufgefaltete
Gehduse (8) eingebogen Fihrungsschienen fir

die Zwischenbdden (9) bilden (Fig. 2).

Bausatz nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-

net, dafBl die Zwischenbdden (9) aus einem
eine mittlere Biegelinie (14) und zwei Tei-
te (15, 16) aufuweisenden Zuschnitt bestehen
und im in das 3uBere Gehduse (8) einge-
setzten Zustand doppellagig ausgebildet
sind (Fig. 2).

Bausatz nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

net, daB die Zwischenbdden (9) mit seit-
lichen Stabilisierungslaschen (17) ausge-

ristet sind (Fig. 2).

Bausatz nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-

net, daB die Faltzuschnitte fir die Schub-
taden (10) durch Biegelinien definierte
Randwinde (18), Stirnwédnde (19) und Ruck-
wiande (20) aufweisen, deren Grdfle auf die
durch Trennschnitte (12) definierte HOhe der

Fihrungsleisten (11) abgestimmt ist.

Bausatz nach einem oder mehreren der vorher-

gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,

daB der Faltzuschnitt (30) fir die Zwischen-

bdden (%a) aus einem der inneren Weite (W)
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des auBeren Gehduses (8a) angepafBten,

durch Falten und Kleben gebildeten Hoht-~
polygon (31) besteht, an dessen Oberwand
(32) und Unterwand (33) unter Zwischen-
schaltung voh Fattlinien (34) und (35)
Laschen (36) und (37) anschlieBen, die auf
die Oberwand (32) bzw. auf die Unterwand
(33) zurickbiegbar sind und unter Zwischen-
schaltung von Faltlinien (38, 39, 40)
Zungen (41, 42 und 43) tragen, deren Brei-
te (b) der HBhe der Schubladen (10a) ent-
sprechen (Fig. 4 und 5).

Bausatz insbesondere nach Anspruch 8, da-

durch gekennzeichnet, dafl das &dufBlere Ge-

hduse (8a) an der offenen Frontseite nach
innen umgebogene Stltzstreifen (44) auf-
weist und der Faltzuschnitt (30a) so aus-
gebildet ist, daB die seitlichen Endkanten
(45) der Zungen (41, 42, 43) im Faltzustand
einen Abstand von den vorderen Endkanten
(46) der durch die Laschen (36 und 37) ge-
bildeten Zwischenbdden aufweist, der der
GroBRe der Stitzleisten (44) derart ent-
spricht, daBl im eingesetzten Zustand der
Zwischenbdden (9a) in das aduflere Gehduse
(8a) diese seitlichen Endkanten (45) hinter
die Stutzleisten (4&4) greifen (Fig. 4 und 5).

Bausatz insbesondere nach den Ansprichen 8

und 9, gekennzeichnet durch eine Stitz-

wand (47), die aus einem Faltzuschnitt be-
steht, der durch Faltlinien (48) und (49)
in ein der GrdBe des &duBeren Gehduses (8b)

entsprechendes U faltbar ist, wobei der
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Faltzuschnitt fir die Stltzwand (47) einen
Stutzstreifen (50) aufweist, der mit den
seitlichen Endkanten (45) des Zwischen-
bodens (9a) diesen innerhalb des &ufleren
Gehduses (8b) arretierend zusammenwirkt

(Fig. 6).
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