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@ Verfahren zur Herstellung einer fest haftenden Sprengstoff-Gussiadung an einem Ladungstrager.

@ Fir die Fillung von Geschof3hiillen von Rohrwaffenmu-
nition wird ein Verfahren vorgeschlagen, bei dem Boden-
spaite zwischen Sprengstoff und dem Boden der GeschoB-
hille vermieden werden.

Insgesamt ist die Wandhaftung des Sprengstoffes an
dem GeschoRBkérper so groR, dal beim mechanischen
Herausiésen des Sprengstoffes aus der Geschofhiille der
Sprengstoff innerhalb seines Gefliges rei8t. Dies wird
dadurch erreicht, da3 ein Adhésionsmittel mit einem Anteil
eines in Sauerstoff nicht-hadrtenden Bindeharzes an der
vorbehandelten oder nicht behandelten GeschoRhiilienwand
aufgetragen wird und erst nach dem vollstandigen Abtrock-
nen des Adhésionsmittels mit einem fliissigen Sprengstoff in
Berlihrung kommt. Der {fliissige Sprengstoff solvatiert das
Adhésionsmittel, wodurch eine innige Verzahnung der wie-
der erstarrten Phasen erzielt wird.
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Verfahren zur Herstellung einer fest haftenden

Sprengstoff-GuBladung an einem Ladungstriger

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung einer
fest haftenden Sprengstoff-GuBladung an einem Ladungstrager nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Beim Fillen groBer Unterwasser-Sprengkdrper nach der DE-PS 21 55 229
ist es bekannt, auf die Innenwand eines Ladungsbehd@lters eine gleich-
mdBig dicke Bitumenschicht aufzutragen. Die Schichtdicke von etwa

0,2 bis 5 mm hat die Aufgabe, auf dem Behdlter ibertragene Stosse

zu dampfen und die Transportsicherheit des Unterwasser-Sprengkorpers
zu gewdhrleisten. Beim Fillen von Ladungstradgern, wie GeschoBhiillen
mit SprengstoffguB, werden verhdltnismdBig aufwendige Verfahren
eingesetzt, um Bodenspalte und allgemein geringe Wandhaftung des
Sprengstoffes zur Innenwand zu vermeiden. Dies 1&8t sich jedoch
nicht mit der geforderten Sicherheit erreichen. Ein fester Sitz

der Sprengstoff-Fillung muB zur Vermeidung von Rohrkrepierern durch
Schock- bzw. StoBziindung des Sprengstoffes beim AbschuB jedoch unbe-
dingt gewdhrleistet sein.

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren unter Verwendung
eines Adhdsionsmittels zum Verbinden von Oberfldchen in explosive
Ladungen enthaltenden Munitionen vorzuschlagen, mit dem der feste
Sitz der Sprengladung in de% Ladungstrager bei Vermeidung des vor-

genannten Bodenspaltes gewdhrleistet ist.
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Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1
geldst.
Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen

angegeben.

Nach der Erfindung liegt ein rationelles Fertigungsverfahren bei
gleichbleibender Qualit&t der Wandhaftung vor. Die Wandhaftung beruht
darauf, daB der in den Ladungstrdger eingefiillte Sprengstoff das
Adhésionsmittel anlost, wodurch eine innige Verzahnung der wieder
erstarrten Phasen erzielt wird. Das Adh&dsionsmittel selbst haftet
fest an blanken, unverguteten Metallen als auch an galvanisch oder

kalt-phosphatiert vorbehandelten Metallen.
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Das erfindungsgem&Be Verfahren wird am Beispiel einer GeschoBfillung

fur Rohrwaffenmunition erldutert.

Eine GeschoBhille weist an ihrer Innenwand eine kalt-phosphatisch
erzeugte Schutzschicht auf. Auf diese Schutzschicht wird im Spritzver-
fahren das Adhasionsmittel bei Raumtemperatur aufgetragen. Nach

dem Abtrocknen des Adhdsionsmittels wird die GeschoBhiille in einem
Wasserbad erwdrmt bis die Oberfl&chentemperatur des Adh#sionsmittels
70°C betragt. Danach wird fliissiger Sprengstoff, bspw. Composition B
mit geeigneter Temperatur in die GeschoBhille eingefiillt. Darauf
erfolgt die Ubliche Abkihlphase.

Wesentlich ist fir die Erfindung, daB ein "NaB in NaB-Verarbeiten"
ausgeschlossen sein muB, d.h., daB das Adh&@sionsmittel erst dann
vom fliissigen Sprengstoff beaufschlagt werden darf, wenn das Ad-
hidsionsmittel nicht nur eine feste Oberflache aufweist, sondern
auch durchgetrocknet ist. Erst dann wird die Phase der Solvatierung
bzw. Solvatation von Adhdsionsmittel und Sprengstoff erreicht. Die
Solvatierung fiihrt zu einer Wandhaftung, die den eingangs genannten
Bodenspalt mit Sicherheit vermeidet. Bei mechanischem Herausldsen
der Sprengladung aus der GeschoBhiille liegen keine Schwammstellen
oder glanzende Lackflachenbereiche vor. Die Haftwerte zwischen dem
Sprengstoff und dem Adhdsionsmittel liegen iber der jeweiligen Spreng-
stoff-Scherfestigkeit. Beim Ausdricken einer Sprengladung aus einer
GeschoBhiille reiBt das Sprengstoffgefiige dicht an, jedoch auBerhalb
der Solvatierungszene. Es bleibt also die Schicht des Adhdsionsmittels
einschlieBlich einer daran anhaftenden relativ dinnen und rauhen
Schicht aus Sprengstoff erhalten. Die Bruchzone liegt daher voll-
standig innerhalb des Sprengstoffes.

Fur Rohrwaffenmunition ist damit ein erweiterter Einsatzbereich,
bspw.’ bei der Artillerie mdglich. Die Munition widersteht n3dmlich
wesentlich hoheren Beschleunigungen, so dafl die feuvergeschwindigkeit
durch rascheres Ansetzen und Abbremsen des Geschosses im Patronen-
lager als auch die Steigerung der Reichweite der Munition durch

eine entsprechend groBe Anzahl der Ladungen mdglich ist, ohne daB

die Gefahr von ladungsspezifischen Rohrkrepierern vorliegt.
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Die mechanischen Beanspruchungsgrenzen sind daher nicht mehr durch
die Wandhaftung des Sprengstoffes am GeschoBkodrper begrenzt, sondern

allein durch die Festigkeit des jeweiligen Sprengstoffes.

Mit dem erfindungsgem@Ben Verfahren werden auch Probleme bei luftver-
lastbaren Munitionen, wie Minen, Gefechtskopfe, beseitigt. Hochfre-
quente Schwingungen wshrend des Lufttransportes und SteBbeanspruchun-
gen, wie Aufschlag auf den Boden, fithren nicht mehr zum Abl&sen

der Sprengladung von der Innenwand des Munitionskdrpers.
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Patentanspriiche

1, Verfahren zur Herstellung einer fest haftenden Sprengstoff-GuB-
ladung an einem Ladungstridger, wie GeschoBhille, Gehduse fiir
Sprengkdrper, Gefechtskdpfe, Minen, bei dem flissiger Spreng-
stoff auf den vorgewdrmten, eine Beschichtung aufweisenden La-
dungstrager aufgetragen und dann der Ladungstridger durch Tempe-.
ratursteuerung abgekihlt wird,
dadurch gekennzeichnet,

daB8 man eine Suspension, bestehend aus

a) 14 bis 46 Gew% eines in Sauerstoff nicht-hartenden
Bindeharzes mit einem Erweichungspunkt unterhalb

des Schmelzpunktes des Sprengstoffes;
b) 6 bis 26 Gew% einer Pigmentkomposition;

c) 24 bis 66 Gew% einer polymeren Ldsungsmittel-

komposition,

wie etwa
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auf den etwa auf Raumtemperatur temperierten Ladungstréger mit einer

Schichtdicke zwischen 10 pm und 100 pm auftrégt,
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die Spuspension abtrocknet,

der beschichtete Ladungstréger auf einer Oberfl&chentemperatur
zwischen 20 und 90°C erwarmt und

den fliissigen Sprengstoff mit einer Temperatur zwischen dem

Erstarrungspunkt und 110°C einfillt.

Verfshren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Suspension mit einer Schichtdicke von ca. 50 um aufge-

tragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bei der Anwendung in einem topfformigen
L adungstréger,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Suspension von der Fiillseite zum Boden des Ladungstrégers
zunehmend, beginnend mit einer Schichtdicke von etwa 25 um pro-
portional zur Lange des Ladungstrigers ansteigend auf etwa maxi-

mal 80 um zunehmend aufgetragen wird.

Verfshren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Suspension im Spritzverfahren aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, ,
daB der Ladungstr&ger so weit erwdrmt wird, bis die Oberfléchen-

Temperatur der abgetrockneten Suspension 50 bis 80°C betragt.
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