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@ Farbkasten fiir Rotationsdruckmaschinen mit einer Farbdosiereinrichtung.

Zur Dosierung der auf einer Farbkastenwalze (1) zu
erzeugenden Farbstreifen unterschiedlicher Breite entspre-
chend dem jeweiligen zonalen Farbbedarf sind zwischen
Farbkastenoberteil (2) und Farbkastenunterteil (3} zwei Ube-
reinanderiiegende Platten (4, 5} angeordnet, von denen die
untere Platte (5) in Achsrichtung der Farbkastenwalze ver-
schiebbar ist. Die Platten {4, 5) sind an die Farbkastenwalze
{1) angefedert und weisen an ihren Vorderkanten A, B
Ausnehmungen auf. Decken sich diese Ausnehmungen, so
werden Farbringe mit maximaler Breite auf der Farbkasten-
walze erzeugt. Im anderen Fail werden die Ausnehmungen
der oberen Platte durch darunterliegende Erh&hungen der
unteren Platte (4, 5) jeweils abgedeckt, so daf} entsprechend
dem minimalen Farbbedarf keine Farbringe auf der Farbka-
stenwalze 1 in der jeweiligen Farbzone erzeugt werden.
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Farbkasten fiir Rotationsdruckmaschinen

mit einer Farbdosiereinrichtung

Die Erfindung betrifft einen Farbkasten fir
Rotationsdruckmaschinen mit einer in Axialrichtung
nebeneinander angeordneten Farbdosierelemente umfassen-
den Farbdosiereinrichtung zur zonenweisen Einstellung
der Breite von zu ibertragenden Farbstreifen auf der
Farbkastenwalze.

Aus der DE-PS 26 48 098 ist es bekannt, zur Einstellung
der in den einzelnen Farbzonen bendtigien Farbschicht-
dicken nebeneinander angeordnete, an die Farbkasten-
walze angefederte Dosierelemente zu verwenden. Durch
die Einzelanfederungen mit stdndig an der Farbkasten-
walze anliegenden Stitzbereichen wird_erxreicht, daB
unabhdngig von Rundlauffehlern stets die gewiinschte
zonale Farbschichtdicke eingestellt werden kann.

Der Nachteil derartiger Farbdosiervorrichtungen liegt
darin, daB bei geringem Farbbedarf in.dep.einzelnen
Farbzonen entsprechend diinne Farbschichtdicken erzeugt
werden miissen, was bekanntlich zu einer erheblichen
Stbéranfdlligkeit gegeniiber Schmutz und Popel im Farb-
kasten fiihrt, denn derartiée Feststoffe bzw. Feststoff-
teilchen setzen sich besonders bei einem geringem Ab-

stand zwischen Dosierbereich und Farbkastenwalze fest.

oA



10

15

20

25

30

35

PB 3282/1685 -2 - OI1REG5S

Der Farbdurchgang wird dadurch unkontrollierbar und
die Gleichmanigkeit besonders der dlinnen Farbschiechten
erheblich gegtdrt. Ein weiterer Nachteil ist darin zu
sehen, daf dle einzelnen Dosierelemente in einer quasi
tangentialen Anstellung an die Farbkastenwalze angefe~-
dert sind. Dies erfordert wegen den hydrodynamischen
Krdften eine relativ hohe Anfederkraft mit all ihren
schadlichen Folgen wie hohem VerschleiB oder gar An=-
fressen der Farbkastenwalze,

Des weiteren ist es aus der DD-PS 120 833 bekannt,

bei gleichbleibender Dicke die Breite der zu iibertra-
genden Farbstreifen entsprechend dem jeweiligen zonalen
Farbbedarf zu andern. Bei einem derartigen Dosierprin-
zip ist die vorangehend erwahnte Gefahr weitgehend eli~
miniert, da auch bei geringem Farbbedarf ein ausreichen-
der Abstand zwischen dem Dosierbereich einer Farbzone
und der Farbkastenwalze eingehalten wird. Bei dieser
bekannten Farbdosiervorrichtung erfolgt die Einstellung
der jeweils erforderlichen Breite des Farbfilms mittels
nebeneinander angeordneter, in Langsrichtung verschieb-
barer Dosierzungen, die keilfodrmige Ausfrédsungen auf-
weisen, so daB nebeneinanderliegende Stiitz- und Dosier-
bereiche gebildet werden. Die elastischen, mit den
Stiitzbereichen an die Farbkastenwalze tangential ange-
federten Dosierzungen sind infolge des hydrodynamischen
Druckes nur mit verhdltnismdBig groBem Kraftaufwand

langs verschiebbar.

Ausgehend von dem aus der DD-PS 120 833 bekannten, nach
dem Prinzip der Farbstreifenbreiten-Variierung arbei-
tenden Farbdosiervorrichtung ist es Aufgabe der Erfin-
dung, eine ebenfalls nach diesem Prinzip arbeitende
Farbdosiervorrichtung zu schaffen, bei der unter

radialer Anstellung der Farbdosierelemente an die
Farbkastenwalze deren feinfilhlige Einstellung zur
Festlegung der Farbstreifenbreite bei gleichbleibender
Dicke mit verhdltnismiBig geringer Kraft ermdglicht wird.
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Diese Aufgabe wird durch die Anwendung der Merkmale des
kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 geldst.
Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den Un-~
teranspriichen sowie aus der Beschreibung in Verbindung
mit den Zeichnungen.

Wesentliche Vorteile der erfindungsgemaBen Dosiervor-
richtungen sind darin zu sehen, daB auch bei geringem
Farbbedarf zonale Farbstreifen gleichbleibender Dicke
auf der Farbkastenwalze oder auch auf einer anderen
Farbwerkwalze, auf der eine Farbschicht zu dosieren

ist, feinfiihlig einstellbar ist, wobei durch eine ent-
sprechende Vielzahl von Ausnehmungen an den Vorderkan-
ten der Dosierplatten gleichmiZfig iliber die gesamte Farb-
zone entsprechend schmale Farbringe erzeugt werden kon-
nen, deren Verreibung leicht mdglich ist. Dies gilt

auch fir benachbarte Farbzonen. Bei entsprechend klei-
ner Verzahnung der Vorderkanten der Farbdosierplatten
und gleichem Farbbedarf in zwei benachbarten Farbzonen
ist praktisch auf der Farbkastenwalze kein Ubergang
zwischen zwei benachbarten Farbzonen an der auf der
Farbkastenwalze erzeugten Farbschicht erkennbar. So-

mit ist ein gleichméBiges, individuell einstellbares
Farbrelief liber die gesamte Farbkastenwalze produzierbar.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfihrungs-
beispiels beschrieben, wobei Bezug auf die beliegenden

Zeichnungen genommen wird. In diesen zeigen:

Fig.1 eine Schnittdarstellung durch einen
Farbkasten einer Rotationsoffset-
druckmaschine, an dem die erfindungs-

gemafie Dosiereinrichtung verwendet

wird und

Fig.2 und 3 Schnittdarstellungen durch die Darstel-
lung gemdf Fig.1 entlang II-II und
III-ITI.
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An dem in Fig.?! im Schnitt dargestellten Farbkasten ist
eine Farbkastenwalze 1 angeordnet, auf die entspre-
chend dem in den einzelnen, sich in deren Achsrichtung
erstreckenden Farbzonen erforderlichen Farbbedarf eine
gleichmaBig dicke Farbschicht aufgebracht werden soll.
Die Breite der Farbringe soll jeweils in den einzelnen
Farbzonen individuell regelbar sein. Von der Farbkasten-
walze 1 gelangt dann die Farbe in iiblicher Weise unter
Verreibung lber mehrere Farbwerkwalzen an Farbauftrag-
walzen, durch die bekanntlich eine Druckform eingefarbt

wird (nicht gezeigt).

Der Farbkasten besteht aus einem Farbkastenoberteil 2
und einem Farbkastenunterteil 3. Zwischen diesen Teilen
2, 3 sind die radial an die Farbkastenwalze 1 mit ihren
Vorderkanten A, B angefederten Farbdosierplatten 4, 5
positioniert. Die obenliegende, etwas ldngere Platte 4
wird durch zwei Druckfedern 6 mit ihrer Vorderkante A
gegen die Farbkastenwalze 1 angedriickt. Die Federn 6
stliitzen sich jewells mit einem Ende an dem Farbkasten-
unterteil 3 und mit dem anderen Ende an auf der Platte 4
befestigten Bolzen 7 ab. Mit Hilfe einer oder mehrerer
Befestigungsschrauben 8 ist auBerdem die Platte 4 am
Farbkastenunterteil 3 so befestigt, daB lediglich eine
Langsbewegung der Platte 4 in Richtung Farbkastenwal-
ze 1 moglich ist, wdhrend die Platten 4 jeweils seit-
lich fixiert sind. Dies ist mittels Langldchern 17

in der Platte 4 ohne weiteres mdglich.

Unterhalb der Platte 4 ist die etwas kiirzere Platte 5
angeordnet, die mit ihrer Vorderkante B ebenfalls fe-
dernd an der Farbkastenwalze 1 anliegt. Dafiir sind
zwei Druckfedern 9 pro Platte 5 vorgesehen, die sich
jeweils mit einem Ende am Farbkastenunterteil 3 und
mit dem anderen an an der Unterseite der Platte 5 be-
festigten Stilitzbolzen 10 abstilitzen.
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Wie Fig.2 am besten erkennen lant, weist jede farbzonen-
breite Platte 5 ein Langloch 19 auf. In dieses greift
jeweils ein Exzenter 11. Dieser Exzenter 11 wird mit-
tels eines ihm zugeordneten Untersetzungsgetriebes 12
iber einen Farbzonenstellmotor 13 oder herkOmmlichen,
manuell betdtigbaren Farbzonenstellschrauben 14 so
bewegt, daff die untere Platte 5 in Achsrichtung der
Farbkastenwalze 1 verschiebbar ist. Ebenso wie die
farbzonenbreite obere Platte 4 bleibt wdhrend der Axial-
verschiebung die untere Platte 5 mit ihrer Vorderkante B

stets an der Farbkastenwalze 1 angefedert.

Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, sind die Vorderkanten A,
B der Platten 4, 5 mit Erhohungen 15, 17 und Vertiefun-
gen 16, 18 versehen. Diese Vertiefungen 16, 18 kodnnen

beziiglich ihrer geometrischen Form beliebig ausgebildet

- sein, jedoch eignen sich vorzugsweise rechteckfdrmige

Ausnehmungen.

Es liegt im Ermessen des Fachmannes, an den Platten 4,
5 eine entsprechend groBlie Anzahl von Vertiefungen 16
bzw. 18 vorzusehen. Es versteht sich, daB eine hohe An-
zahl der Farbringe pro Farbzone auf der Farbkastenwal-
ze 1 entsprechend der Anzahl von Vertiefungen 16 bzw.18
die Verreibung verh&dltnismdfig unproblematisch macht.
AuBerdem ergeben sich praktisch keine Stofstellen, das
heift farbfreie Bereiche zwischen benachbarten Dosier-
elementen. Die Vertiefungen 16, 18 miissen nicht dek-
kungsgleich ilibereinander liegen. Die Platten 4, 5 kon-
nen etwa gleich breit sein. Die Platte 4 kann jedoch auch
eine Breite,in Achsrichtung gesehen, aufweisen, die

einem Vielfachen der Farbzonenbreite entspricht.

Da die in Langldchern 20 und zwischen Fiihrungen 21
etwa in Radialrichtung zur Farbkastenwalze 1 hin be-
weglichen Platten 4 keine Bewegung in Achsrichtung



10

15

20

25

30

35

0168855
PB 3282/1685 - 6 -

der Farbkastenwalze 1 ausfiihren kodnnen, widhrend mittels
der Exzenter 11 die unteren Platten 5 jeweils indivi-
duell verschiebbar sind, ergeben sich durch die kamm-
artigen Ausnehmungen 16, 18 der beiden iibereinander-
liegenden Platten 4, 5 an deren Vorderkanten A, B un-
terschiedlich breite Durchldsse in Achsrichtung gese-

hen, wahrend die die Farbschicht definierende Tiefe je-

weils konstant bleibt. Dadurch ist eine individuelle
Regelung der in den einzelnen Farbzonen erforderlichen
Farbmenge moglich, denn durch die unterschiedlich brei-
ten Durchlasse werden unterschiedlich breite Farbringe

auf der Farbkastenwalze 1 erzeugt.

Liegen die Platten 4 und 5 deckungsgleich iibereinander,
kommen auch die Stlitzbereiche 15 der Platte 5 und Stilitz-
bereiche 17 der Platte 4 sowie die Ausnehmungen 16 der
Platte 5 und die Ausnehmungen 18 der Platte 4 {iberein-
ander zu liegen. In diesem Fall ist der DurchlaB in
Achsrichtung der Farbkastenwalze 1 gesehen am gréBten,
das heiBt am breitesten. Somit werden fiir die betref-
fende Farbzone Farbringe mit maximaler Breite entspre-
chend dem maximalen Farbbedarf erzeugt. Werden zwei
iibereinanderliegende Platten 4, 5 in Achsrichtung der
Farbkastenwalze 1 so gegeneinander verschoben, daB eine
Erhebung bzw. ein Stiitzbereich 17 der Platte 4 exakt
oberhalb der zugehodrigen darunterliegenden Ausnehmung
16 der Platte 5 zu liegen kommt, was dem minimalen
Farbbedarf in der jeweiligen Farbzone entspricht, so
ergibt sich praktisch kein DurchlafB, das heiBt es kann
kein Farbring auf der Farbkastenwalze erzeugt werden.
Wie bereits erldutert, koOnnen mit Hilfe des Exzenters
11 jeweils die unteren Platten 5, bezogen auf die zuge-
horige obere Platte 4, feinfilhlig in jede beliebige
Stellung zwischen dem erwdhnten Minimal- und Maximal-
bereich gebracht werden, wodurch Farbringe mit der je-

weils erforderlichen Breite erzeugt werden kodnnen.
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Farbkastenwalze
Farbkastenoberteil
Farbkastenunterteil
obere Platte

untere Platte

Feder

Bolzen

Schraube

Feder

Stiitzbolzen

Exzenter
Untersetzungsgetriebe
Farbzonenstellmotor
Farbzonenstellschraube
Ausnehmung

Vertiefung

Ausnehmung

Vertiefung

Langloch

Langloch

Fihrungen

~u

016E855
26.06.84



10

15

20

25

30

0166955

PB 3282/1685 -1 -

Patentanspriiche:

1 .

Farbkasten filir Rotationsdruckmaschinen mit

einer in Axialrichtung nebeneinander angeordneten
Farbdosierelemente umfassenden Farbdosiereinrich-
tung zur zonenweisen Einstellung der Breite von zu
ibertragenden Farbstreifen auf der Farbkastenwalze,
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Farbdosierelement
(4, 5) aus zwei ilibereinander angeordneten, jeweils
mit der Vorderkante (A, B) federnd an die Farbkasten-
walze (1) angestellten Platten (4, 5) besteht und
dap die Vorderkanten (A, B) der beiden Platten (4, 5)
miteinander korrespondierende Ausnehmungen (16, 18)
aufweisen, daB mindestens eine Platte (5) durch eine
Stellvorrichtung (11, 12, 13) in Achsrichtung der
Farbkastenwalze (1) verschiebbar ist, so daB die
relative, axiale Lage der Ausnehmungen (16, 18) zu-
einander jeweils die Breite des zu iibertragenden
Farbstreifens auf der Farbkastenwalze (1) bestimmt.

Farbkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stellvorrichtung (11, 12, 13) einen durch
ein Untersetzungsgetriebe (12) in einem Langloch
(15) der axial verschiebbaren Platte (5) eingreifen-
den Exzenter (11) umfaBt.

Farbkasten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Platte (4, 5) an der Vorderkante

(A, B) mehrere Ausnehmungen (17, 18) aufweist.

Farbkasten nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmungen (15, 16) rechteckfdrmig aus-
gebildet sind.
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Farbkasten nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf die axial verschiebbare
Platte (5) unterhalb der radial an der Farbkasten-

walze (1) angeordneten Platte (4) angeordnet ist.

Farbkasten nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (4, 5) unter-
schiedlich lang und jeweils durch mindestens zwei
Federn (6, 9) gegen die Farbkastenwalze (1) an-

drickbar sind.

Farbkasten nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der axial
verschiebbaren Platte (5) der Farbzonenteilung
entspricht und die axial fixierte Platte (4) etwa
die gleiche Breite oder ein ganzzahliges Vielfaches

der Farbzonenteilung aufweist.

Farbkasten nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (16, 17)
der Platten (4, 5) nicht deckungsgleich iibereinander

liegen.
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