EP 0 167 137 A2

Europaisches Patentamt

0, European Patent Office

Office européen des brevets

@

@ Anmeldenummer: 85108085.3

@ Anmeldetag: 29.06.85

@ Veroffentlichungsnummer:

0 167 137
A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@lnt.Cl.‘: E 06 B 7/16

Prioritét: 05.07.84 DE 8420098 U
@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
08.01.86 Patentblatt 86/2

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LI NL

@ Anmelder: Firma Kurt Rippel
Dillberg 22
D-8772 Marktheidenfeld{DE)

() Erfinder: Rappel, Kurt
Dillberg 22
D-8772 Marktheidenfeld{DE}

Vertreter: Beyer, Werner, Dipl.-Ing. et al,
Staufenstrasse 36, Il P.O. Box 174108
D-6000 Frankfurt/Main(DE)

@ Rolladenstab der sogenannten Mini-Grosse aus geroliformten Aluminiumband.

@ Ein Rolladenstab hat ein Hohlkammerprofil der soge-
nannten Mini-GroBe, das aus einem Aluminiumband
geformt und auf die Rolladenbreite abgeléngt ist. Das Profil
weist zwei gleichsinnig gekrimmte und dadurch auBenseitig
konvexe bzw. Konkave Hauptabschnitte (22, 24) auf, die an
ihren einen Enden erst gegeneinander nach einwirts und
dann in Anlage gegeneinander nach auswirts unter
anschlieBender Bildung eines doppelwandigen Hakens {16}
umgebogen sind. An ihren anderen Enden sind die Hauptab-
schnitte (22, 24) unter Ausbildung einer zum Profilende hin

offenen und am Grund halbkreisformig ausgrundeten
Tasche {18) verbunden, an deren einer Seite ein Gegenhaken
{46) gebildet ist. ErfindungsgemaR sind bestimmte Werte fir
die Stdrke des Aluminiumbandes sowie die charakteristi-
schen Abmessungen des Profils mit bestimmten Toleranzen
angegeben, durch welche wesentlich geringere Herstel-
lungskosten sowie ein verkleinerter Winkeldurchmesser oh-

ne wesentlichen Verlust an Festigkeit und Steifigkeit erhalten
werden.
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Rolladenstab der sogenannten Mini-Gr&Be aus gerollformten
Aluminiumband

Die Neuerung betrifft einen Rolladenstab, bestehend aus einem

aus Aluminiumband, mit Kunststoff ausgeschdumten und auf die
Rolladenbreite abgeldngten Hohlkammerprofil der sogenannten
Mini-GréB8e mit zwei gleichsinnig gekriimmten und dadurch auBen-
seitig konvexen bzw. konkaven Hauptabschnitten, die an ihren

einen Enden erst gegeneinander nach einwdrts und dann in Anlage
gegeneinander nach auswdrts unter anschlieBender Bildung eines
doppelwandigen Hakens umgebogen sind, an dessen zum auBenseitig
konkaven Lidngsabschnitt hin umgebogenem Ende die Bandkanten ein-
ander umfassen, und die an ihren anderen Enden unter Ausbildung
einer zum Profilende hin offenen und am Grund halbkreisfdrmig ausge-
rundeten Tasche zur Aufnahme des Hakens am ndchsten Rolladenstab
miteinander verbunden sind, wobel die im wesentlichen parallel
zueinander verlaufenden Seitenwdnde der Tasche durch scharfkantiges
Rickbiegen der Profilhauptabschnitte gebildet sind und die Riick-
biegung an dem auBenseitig konkaven Profilhauptabschnitt an dem

in die Tasche hinein umgebogenen Ende eines doppelwandigen Gegen-
hakens fiir den Haken des n&chsten Rolladenstabes gelegen ist.
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Wéhrend diese charakteristische Gestaltung des Hohlkammerprofils

fiir alle verwendeten Profilgr&Ben gilt, haben sich in der Praxis
. drei unterschiedliche Gr&B8enstufen herausgebildet, die nach ihrer

Deckungsbreite, d.h. der wirksamen Stabbreite, welche die Stab-

¢ teilung im geschlossenen Panzer bestimmt, wie folgt einge-
teilt werden kdnnen:

Maxi-Profile mit ca. 52-55 mm Deckungsbreite
Standard-Profile mit ca. 42 mm Deckungsbreite
Mini-Profile mit ca. 31-33 mm Deckungsbreite.

Je groBer die Deckungsbreite ist, umso gr&B8er muB der Durch-
messer der Wickelwelle bemessen werden und umso groBer wird der
AuBendurchmesser des aufgewickelten Rollandenpanzers. Fiir den
Wohnungbau und ganz besonders den nachtrdglichen Ein~ oder Ausbau
von Roll&dden im Zuge der Modernisierung und Altbausanierung wird
deshalb ausschlieflich das Mini~-Profil eingesetzt, das die Ver-

wendung von Wickelwellenmit nur 4o mm Durchmesser gestattet.

Als Material fiir die Rolladenstdbe kommt extrudierter Kunststoff
oder gerollformtes und mit hdrtbarem Kunststoff ausgeschdumtes
Aluminiumband in Betracht. Die Verwendung von extrudiertem Kunst-
stoff ist zwar vergleichsweise billig und ermdglicht weitgehende
Freiheiten beil der Profilgestaltung; auch machen Kunststoff-
rolliden bei Wind weniger La&rm. Von Nachteil ist jedoch die
geringe Steifigkeit und Widerstandsfdhigkeit gegeniliber Einbruchs-
versuchen. Demgegeniiber sind Rolladenstd&be aus Aluminium erheblich
teurer; sie erreichen jedoch mit Ausschdumung durch beispiels- |
weise Polyurethan eine betrédchtliche Steifigkeit und lassen sich
nicht ohne gréBeren Aufwand und verrdterischen La&rm aufbrechen.

Die hdheren Kosten der Aluminiumstdbe sind hauptsdchlich durch
den hohen Materialpreis der verwendeten Aluminiumbdnder bedingt
und {ibersteigen bei den fiir das Mini-Pr¢ofil iiblichen Bandstdrken
von 0,36-0,38 mm die Kosten entsprechender Kunststoffstdbe um

50 % und mehr. Eine Verminderung der Bandstdrken widre deshalb
aus Preisgriinden erwlinscht. Mit ihr wire jedoch bei den fiir das
Mini-Profil entwickelten Profilabmessungen eine dann nicht mehr
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vertretbare Abnahme der Steifigkeit sowohl im zentralen Hohl-

kammerbereich als auch am Haken und Gegenhalter verbunden.

Darliber hinaus ergeben sich mit den bisher bekannten Hohlkammer-
profilen nicht unerhebliche Schwierigkeiten bei groBen Panzer-
ldngen von 2 Metern und mehr, wie sie an Tliren auftreten. Die
dabei entstehenden Wickeldurchmesser erfordern betr&dchtliche Quer-
schnitte der Rolladenkdsten, die vor allem bei Vorbauroll&den

als zu groB empfunden werden.

Aufgabe der Neuerung ist es, diesen Nachteilen abzuhelfen und
einen Rolladenstab der eingangs genannten Art aus gerollformtem
Aluminiumband zu schaffen, der sich bei gleichbleibender Deckungs-
breite innerhalb der obigen Toleranzen fiir das sogenannte Mini-
Profil erheblich billiger herstellen 148t und zugleich eine
splirbare Verringerung des Wickeldurchmessers bei groBen Panzer-
lingen ergibt, ohne an Festigkeit und Steifigkeit gegeniiber den
bekannten Rolladenst&ben wesentlich zu verlieren.

NeuerungsgemdBf wird diese Aufgabe gelSst durch die folgenden Profil-
abmessungen unter Einbeziehung der angegebenen Toleranzen: '

- die Stdrke des Aluminiumbandes betré&gt o,28 i g'gg mm;
14

- die Sehnenldnge der auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts
. +
betrdgt 31,5 _ 0,5 mm;

- der Krimmungsradius des auBenseitig konvexen Profilhaupt-
abschnitts betrd&gt 38,0 + 4 mm;

- der Krimmungsradius des auBenseitig konkaven Profilhaupt-
abschnitts betrdgt 21,0 + 3 mm;

- der Abstand zwischen den AuBenseiten der Profilhaupt-
abschnitte betrdgt an der engsten Stelle 2,3 + 0,5 mm;
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-~ Der Haken hat eine L&nge von 5,2 - 0,3 mm und eine HuBere
Breite am Hakenkopf von 2,9 - 0,3 mm und ist mit seinem
geraden Schaft gegeniiber der Lingserstreckung des zusammen-—

0
geschobenen Rolladenpanzers um 8° : go nach hinten geneigt;

- die Tasche hat zwischen den Seitenwdnden eine Weite von
3,3 - 0,3 mm und eine L&nge, gemessen von der Riickbiegunag
des auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts bis zum Taschen-
bodeﬁ, von 5,35 - 0,3 mm, und der Gegenhaken ist gegeniiber der
Lédngserstreckung des zusammengeschobenen Rolladenpanzers um
8,5° - 5° nach unten geneigt.

- das Profil ist so cgestaltet, daB der Panzer in seitliche

Flihrungsschienen mit einer lichten Weite von 7,5 + 0,2 mm paBt.
- O,S

Dié neuerungsgemdBen Profilabmessungen fithren durch die unter-
schiedlichen Krimmungsradien der Profilhauptabschnitte und den
geringen Abstand zwischen deren AuBenseiten an der engsten Stelle
zu einem insgesamt sehr flachen Profil mit geringer Weite der
dazwischen eingeschlossenen Hohlkammer, das aufgrund des stark
verminderten Kriimmungsradius am auBenseitig konkaven Profilab-
schnitt dennoch eine hohe Biege- und Verdrehungssteifigkeit
liefert. Die sich daraus ergebende geringe Weite der den Haken
des niachsten Rolladenstabes aufnehmenden Tasche gestattet in Ver-
bindung mit der verminderten Banstdrke eine zierlichere und damit
zugleich kiirzere Ausbildung des Profilhakens, wodurch auch die
Tasche kiirzer und der Gegenhaken zierlicher gehalten werden
k6nnen, ohne daB die Steifigkeit der Hakenverbindung und die Ver=-
schiebeldnge des Hakens in der Tasche dadurch beeintrdchtigt
werden. Dadurch k&nnen auch bei dem neuerungsgemiéBen Rolladen-
stab Lichtschlitze mit einer Breite von 1,5 mm im Schaftbereicﬁ
des Profilhakens angebracht und wirksam genutzt werden.

Durch die starke Krimmung des auBenseitig konkaven Profilhaupt-
abschnitts wird bereits bei der ersten Lage auf der Wickelwelle
eine glinstige Anpassung an deren Wélbung erzielt, und auch die
folgenden Lagen schmiegen sich eng aneinander, so daB bei einem
Wellendurchmesser von 4o mm der maximale BAuBendurchmesser des
Wickels bei 69 bis zu 73 Rolladenstdben, wie sie an TiUrdffnungen
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vorkommen koénnen, 140 mm nicht {ibersteigt.

Nach einem ersten Merkmal zur vorteilhaften Ausgestaltung der
Neuerung betr&dgt der Querversatz des Profilhakens gegeniiber dem
auBenseitig konkaven Profilhauptabschnitt an dessen erst nach
einwdrts und dann nach auswdrts abgebogenen Ende 2 - 0,3 mm.

Ein weiteres Ausbildungsmerkmal der Neuerung sieht vor, daB der
auBenseitig konkave Profilhauptabschnitt am Beginn der Tasche
endet und sich dort unter Ausbildung eines Knickes der doppel-
wandige Gegenhaken anschlieBt, dessen gerader Schaft im wesent-
lichen dieselbe Neigungsrichtung wie der Schaft des am anderen
Profilende angeordneten Profilhakens aufweist. Diese Ausbildung
14Bt sich mit Vorteil noch weiter dadurch bestimmen, daB der Ab-
stand zwischen den AuBenseiten der Profilhauptabschnitte am
gegenhakenseitigen Ende des auBenseitig konkaven Profilhaupt-
abschnitts etwa 5 mm betrégt.

Die Neuerung wird nachstehend anhand der Zeichnung ndher erldutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine auBenseitige Ansicht des einen Endes
eines beliebig langen neuerungsgemdBen
Rolladenstabes, der von einem Strang aus
gerollformten und mit Kunststoff ausge-
schdumten Aluminiumband hergestellt ist,

Fig. 2 eine Stirnansicht zu Fig. 1,

Fig. 3 das der Stirnansicht nach Fig. 2 ent-
sprechende Hohlkammerprofil in 5-facher
Vergrdferung unter Angabe der fiir die
Neuerung charakteristischen Profilab-
messungen mit deren zul&ssigen Toleranzen,

Fig. 4 die Stirnansicht eines durch drei miteinander
verhakte Rolladenstdbe nach Fig. 3 veran-
schaulichten Rolladenpanzers im gestreckten
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auseinandergezogenen Zustand beim
Herablassen oder Hochziehen innerhalb

von seitlichen Fihrungsschienen,

Fig. 5 dieselbe Stirnansicht wie in Pig. 4,
nur im zusammengeschobenen Zustand bei
voll herabgelassenem Panzer,

Fig. 6 die Stirnansicht eines aus 69 Rolladen-
stdben bestehenden Panzers, der auf eine
Wickelwelle von 40 mm Durchmesser inner-
halk eines Rolladenkastens mit einer
Innenweite von 140 mm aufgewickelt ist,
und

Fig. 7a,b und c in etwa 1o-facher VergrdBerung den Haken-
eingriff zwischen zwei Rolladenstdben in der
-innersten ., einer mittleren und der
HuBersten Lage des Wickels zur Veran-
schaulichung des radialen Platzbedarfs
dieser Lagen.

In den Figuren 1 und 2 ist mit 10 das eine Ende eines Rolladen-
stabes der sogenannten Mini-Gr&8e bezeichnet, der von einem
Strang aus gerollformten und mit hdrtbarem Kunststoff wie
beispielsweise Polyurethan ausgesch&umten Aluminiumband
abgeldngt ist. Das Aluminiumband hat im urspriinglichen

Zustand eine Profilbreite von 1oo mm und eine Stdrke von

0,28 + g'gg mm und kann mit einer Lackschicht von etwa
0,04 mm ﬁberzogen sein.

Aus dem Aluminiumband ist durch Rollformen zwischen einer
Vielzahl hintereinanderliegender Walzenpaare ein in seiner
Grundform auch schon bei den bekannten Rolladenst&ben ver-—
wendetes Hohlkammerprofil gebildet, das sich im wesentlichen
aus drei Teilen, nidmlich einer den Schaumkunststoff 12 auf-
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nehmenden zentralen Hohlkammer 14, einer an deren einem

Ende ansetzenden doppelwandigen Haken 16 und einem in das
andere Ende eingelassenen und nach auBen offenen Tasche 18

mit einem Gegenhaken 20 zusammensetzt. Dabei treffen die Rand~-
bereiche des Aluminiumbandes am Kopf des doppelwandigen Hakens
16 aufeinander, an dessen &duBerem Ende, wie aus Fig. 3 er-
sichtlich ist, der eine Randbereich den anderen umfaBt.

Die zentrale Hohlkammer 16 ist zwischen einem auBenseitig
konvexen Profilhauptabschnitt 22 und einem auBenseitig
konkaven Profilhauptabschnitt 24 eingeschlossen, die am
hakenseitigen Ende zundchst bei 26 bzw. 28 gegeneinander nach
einwdrts und dann in Anlage zur Bildung des Hakens 16 bei

30 bzw. 32 wieder nach auswdrts umgebogen sind. Der Krlimmungs-
radius des auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts 22 be-
trdgt an seiner AuBenseite 38,0 + 4 mm, und der Kriimmungs-
radius des auBenseitig konkaven Profilhauptabschnitts 24 hat
an seiner AuBenseite einen Kriimmungsradius von 21,0 + 3 mm,
wobeil der Abstand zwischen den AuBenseiten der Profilhaupt-

abschnitte 22, 24 an der engsten Stelle bei 34 2,3 + 0,5 mm
betrdgt.

Der auBenseitig konvexe Profilhauptabschnitt 22 erstreckt

sich {iber eine Sehnenldnge von 31,5 ht 0,5 mm, welche der
Teilung des Rolladenpanzers entspricht, bis zum offenen Ende
der de mHaken 16 entgegengesetzt liegenden Tasche 18, deren
Wandungsteile 36, 38, 40 mit dem Gegenhaken 20 die beiden
Profilhauptabschnitte 22, 24 miteinander verbinden. Die beiden
Wandungsteile 36 und 4o verlaufen im wesentlichen gerade und
parallel zueinander mit einem Innenabstand von 3,3 - 0,3 mm,
welcher die Weite der Tasche 18 bestimmt, und sind durch den
dazwischenliegenden halbkreisfdrmigen Wandungsteil 38 mit-
einander verbunden, wobei der Abstand zwischen dem &duBeren
Ende der Tasche 18 am auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitt

22 und dem Boden der Tasche 18 am halbkreisf&rmigen Wandungs-
teil 38 5,35 - 0,3 mm betrigt.
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Der auBenseitig konkave Profilhauptabschnitt 24 endet bei 42

am Ubergang vom Wandungsteil 38 in den Wandungsteil 4o der
Tasche 18, und das Profil verlduft von dort aus unter Bildung
eines Knicks in Anlage an den Taschenteil 4o weiter zu Bildung
des geraden Schaftes 44 des Gegenhakens 20, dessen &duBeres

Ende 46 zur Bildung des Hakenkopfes nach einwdrts in die Tasche
18 zurilickgebogen ist. Dadurch entsteht ein maximaler Abstand
zwischen den Aufenseiten der beiden Profilhauptabschnitte 22,
24 an dem genannten Knick in der GroBe von etwa 5,0 - 0,3 mm.

Weitere charakteristische MaBe des neuerungsgemdBen Hohlkammer-
profils und seiner weiteren Ausbildung sind der Figur 3 zu ent~
nehmen.

In den Figuren 4 und 5 ist mit jeweils drei miteinander verhakten
Rolladenstdben 10 ein Rolladenpanzer 50 veranschaulicht, der in
beiderseits angeordneten und durch die Linien 52 und 54 mit
ihrer lichten Weite von 7,5 ¥ 0,2

- 0'5
schienen gefithrt ist. In Fig. 4 ist der Panzer in auseinander-

mm angedeuteten Fiihrungs-

gezogenem 2Zustand, wie er beim Herablassen bzw. Hochziehen
gegeben ist, und in Fig. 5 in zusammengeschobenem Zustand dar-
gestellt, der sich durch das Aufliegen des untersten Rolladen~
stabes auf der Fenster- oder Tilirlaibung oder einem sonstigen
Anschlag ergibt.

Wadhrend in zusammengeschobenem Zustand nach Fig. 5 die Sehnen-
ldnge des auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts 22 mit

31,5 z 0,5 mm die Teilung des Rolladenpanzers bestimmt, erhdht
sich dieses TeilungsmaB beim Auseinanderziehen gemdB Fig. 4

um 3 % 0,2 mm auf 34,5 = o,7 mm unter Freigabe einer entsprechen~
den Schaftlé@nge des Profilhakens 16, in welcher, wie in Fig. 1
gezeigt, die iUblichen Liiftungsschlitze 56 mit einer Breite von
vorzugsweise 3 mm angebracht werden konnen.

Innerhalb des Rolladenpanzers 50 sind die im wesentlichen
gleichgerichteten Schdfte der Haken 16 und der mit diesen
zusammenwirkenden Gegenhaken 20 gegeniiber den Fiihrungsschienen

. o t+ 3°
2, 54 um einen Winkel von 8% _ 3o 8,5° - 5° nach riickwirts
geneigt (Fig. 3).
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Fig. 6 zeigt einen aus 69 derartigen Rolladenst&ében gebildeten
Panzer 50, der auf einer Wickelwelle 60 von 4o mm Durchmesser
innerhalb eines bei 62 angedeuteten Rolladenkastens aufgewickelt
ist. Wie ersichtlich, schmiegen sich die ersten drei Rolladen-
stibe aufgrund der starken Kriimmung ihrer auBenseitig konkaven
Profilabschnitte 2 2 eng an die W6lbung der Wickelwelle 60 an
und verlagern, wie Fig. 6 in Verbindung mit Fig. 7a zeigt, die
darilberliegende ndchste Lage von Rolladenstdben auf einen um
6,0 mm grdBeren Innenradius. Von Lage zu Lage nimmt diese
RadienvergrdBerung zundchst bis zu einem Radius von etwa 48 mm
auf etwa 5,1 mm ab_ (Fig. 7b) und dann bis zu einem Radius von 64 mm auf
5,5 mm wieder zu. Die letzte Lage der Rolladenstdbe erreicht
schlieBlich, wie aus Fig.7c ‘hervorgeht, einen AuBenradius von

69,5 mm, auf welchem 69 bis zu 73 Rolladenstdbe angebracht werden
kénnen.

Bei einer Teilung von 31,5 mm betrdgt die L&nge des zusammenge-—
schobenen Panzers mit 73 Rolladenstdben etwa 230 mm, was auch

fiir hohe Tiiren mit dariiber angeordneten kippbaren Liftungs-
fenstern ausreichend ist. Dies wird erreicht mit einem gegen-

iber den bisherigen Profilabmessungen um 20 mm in der Hohe

und Breite kleineren Rolladenkasten, was nicht nur den gewlinschten
EinbaumaBen entgegenkommt, sondern dariiber hinaus vom &duferen

Erscheinungsbild her weitaus ansprechender wirkt.

- " ‘Schutzanspriche
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. .Schutzanspriiche

1. Rolladenstab, bestehend aus einem aus Aluminiumband, mit Kunst-
stoff ausgeschdumten und auf die Rolladenbreite abgelédngten
Hohlkammerprofil der sogenannten Mini~GrdB8e mit zwei gleich-
sinnig gekriimmten und dadurch auBenseitig konvexen bzw. kon-
kaven Hauptabschnitten, die an ihren einen Enden erst gegen-—
einander nach einwdrts und dann in Anlage gegeneinander nach
auswidrts unter anschlieBender Bildung eines doppelwandigen
Hakens umgebogen sind, an dessen zum auBlenseitig konkaven
Langsabschnitt hin umgebogenem Ende die Bandkanten einander
umfassen, und die an ihren anderen Enden unter Ausbildung einer
zum Profilende hin offenen und am Grund halbkreisférmig ausge-
rundeten Tasche zur Aufnahme des Hakens am ndchsten Rolladenstab
miteinander verbunden sind, wobei die im wesentlichen parallel
zueinander verlaufenden Seitenwdnde der Tasche durch scharfkantiges
Riickbiegen der Profilhauptabschnitte gebildet sind und die Riick-
biegung an dem auBenseitic konkaven Profilhauptabschnitt an dem
in die Tasche hinein umgebogenen Ende eines doppelwandigen Gegen-
hakens flir den Haken des ndchsten Rolladenstabes gelegen ist,
gekennzeichnet durch die folgenden Profil-
abmessungen unter Einbeziehung der angegebenen Toleranzen:

die Stdrke des Aluminiumbandes betrdgt o,28 : g'g§ mm;
’

- die Sehnenldnge des auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts (22)
" + ,
betr&dgt 31,5 _ 0,5 mm;

- der Krimmungsradius des auBenseitig konvexen Profilhaupt-
abschnitts (22) betrdgt 38,0 + 4 mm;

- der Kriimmungsradius des auBenseitig konkaven Profilhaupt-
abschnitts (24) betrdgt 21,0 + 3 mm;

- der Abstand zwischen den AuBenseiten der Profilhaupt-
abschnitte (22, 24) betr&gt an der engsten Stelle (34)
2,3 + 0,5 mm;
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- der Haken (16) hat eine L&nge von 5,2 - 0,3 mm und eine HuBere
Breite am Hakenkopf von 2,9 - 0,3 mm und ist mit seinem ge-
raden Schaft gegeniiber der Liangserstreckung (54) des zusammen-

-]
geschobenen Rolladenpanzers um 8° : 30 nach hinten geneigt;

die Tasche (18) hat zwischen den Seitenwdnden eine Weite wvon
3,3 - 0,3 mm und eine L&nge, gemessen von der Rilickbiegung des
auBenseitig konvexen Profilhauptabschnitts bis zum Taschen-
boden, von 5,35 - 0,3 mm, und der Gegenhaken (20) ist gegen-

iber der Langserstreckung (54) des zusammengeschobenen Rolladen-
panzers um 8,5° - 5 ° nach hinten geneigt.

-~ das Profil ist so gestaltet, daB der Panzer (50) in seitliche

Fiihrungsschienen (52, 54) mit einer lichten Weite wvon
7,5 + ©0r2
1

- o,5 ™ paBt.

Rolladenstab nach Anspruch 1, d adurch gekenn -~
zeichnet, daf der Querversatz des Profilhakens (16)
gegeniiber dem auBenseitig konkaven Profilhauptabschnitt (24) an

dessen erst nach einwdrts und dann nach auswidrts abgebogenen
Ende 2 - 0,3 mm betrdgt.

Rolladenstab nach Anspruch 1 oder 2, d ad uzxrch ge -
kennzeichnet , daB der auBenseitig konkave Profil-
hauptabschnitt (24) am Beginn der Tasche (18) endet und sich
dort unter Ausbildung eines Knickes (42) der doppelwandige
Gegenhaken (20) anschlieBt, dessen gerader Schaft (44) im wesent-
lichen dieselbe Neigungsrichtung wie der Schaft dez am eanderen
Profilende angeordneten Profilhakens (16} aufweist.

Rolladenstab nach Anspruch 3, d adurch gekenn -
zeichnet, daB der abstand zwischen den AuBenseiten der
Profilhauptabschnitte (22, 24) am gegenhakenseitigen Ende (bei 42)

des auBenseitig konkaven Profilhauptabschnitts (24) 5,0 - 0,3 mm
betrigt.
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