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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Befüllen  von  Kartons. 
@  Das  Verfahren  zum  Befüllen  von  Kartons  mit  länglichen 
Gegenständen,  insbesondere  mit  Säulen  ineinandergesta- 
pelter  Kunststoff  becher,  umfaßt  eine  Folge  von  Arbeits- 
schritten,  durch  welche  die  Gegenstände  schichtweise 
schnell  und  störungsfrei  in  den  Karton  eingesetzt  werden. 
Das  Verfahren  und  die  Vorrichtung  eignet  sich  besonders  für 
die  Befüllung  von  Kartons,  die  mit  einem  Foliensack  ausge- 
legt  sind. 
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D a s   Verfahren  zum  Befüllen  von  Kartons  mit  länglichen 
Gegenständen,  insbesondere  mit  Säulen  ineinandergesta- 
pelter  Kunststoffbecher,  umfaßt  eine  Folge  von  Arbeits- 
schritten,  durch  welche  die  Gegenstände  schichtweise 
schnell  und  störungsfrei  in  den  Karton  eingesetzt  werden. 
Das  Verfahren  und  die  Vorrichtung  eignet  sich  besonders  für 
die  Befüllung  von  Kartons,  die  mit  einem  Foliensack  ausge- 
legt  sind. 





Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  zum  Befül len   von 

Kartons  mit  l äng l i chen   Gegens tänden,   insbesondere   mit  Stangen  aus  

i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e n   K u n s t s t o f f b e c h e r n .   Die  Erf indung  b e t r i f f t   f e r n e r  

eine  Vor r i ch tung   zur  Befül lung  von  Kartons  mit  l ä n g l i c h e n ,   p a r a l l e l  

nebene inande r   l iegenden  Gegens tänden ,   insbesondere   Stangen  i n e i n a n d e r  

g e s t a p e l t e r   K u n s t s t o f f b e c h e r ,   zwischen  einem  e r s t en   Förderer   für  den 

A n t r a n s p o r t   l e e r e r   Kartons  und  einem  zweiten  Förderer   für  den  A b t r a n s -  

port   der  b e f ü l l t e n   K a r t o n s .  

Längliche  Gegens tände ,   wie  insbesondere   Stangen  i n e i n a n d e r -  

g e s t a p e l t e r   Becher,  werden  beim  H e r s t e l l e r   d i e se r   Gegenstände  noch 

von  Hand  in  Kartons  ve rpack t .   Dies  i s t   a r b e i t s -   und  z e i t au fwend ig .   Bei 

der  Verpackung  von  Stangen  aus  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e n   K u n s t s t o f f b e c h e r n  

beim  H e r s t e l l e r   und  Bedrucker  d i e s e r   Becher,  die  zur  Verpackung  von 

L e b e n s m i t t e l n ,   wie  z.B.  Joghur t   und  Mi lchge t ränken   d ienen,   muß  der  Kar-  

ton  mit  einem  Fol iensack   a u s g e l e g t   werden,  so  daß  die  B e c h e r s t a n g e n  

s p ä t e r   schne l l   und  mühelos  aus  dem  Karton  entnommen  werden  können.  

Das  Einlegen  der  Bechers tangen  in  mit  Fo l iensack   a u s g e l e g t e   Kar tons  

i s t   besonders   mühevoll,  weil  der  Fo l i ensack   dem  Karton  nicht   g l a t t  

a n l i e g t ,   sondern  Fa l ten ,   L u f t p o l s t e r   und  derg l .   b i l d e t ,   die  das  E in -  

legen  der  Becherstangen  b e h i n d e r n .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  V e r f a h r e n  

zum  Befü l l en   von  Kartons  mit  l ä n g l i c h e n   Gegenständen,   i n s b e s o n d e r e  

Säulen  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   K u n s t s t o f f b e c h e r ,   zu  s c h a f f e n ,   durch  das 

die  Kartons  durch  eine  Folge  von  S c h r i t t e n   schnel l   und  s t ö r u n g s f r e i  

b e f ü l l t   werden  können.  Das  Verfahren  soll   i n sbesondere   an  u n t e r s c h i e d -  

l i che   Dimensionen  des  zu  b e f ü l l e n d e n   Kartons  und  der  l ä n g l i c h e n   Gegen- 

s t ä n d e ,   s p e z i e l l   den  Durchmesser  der  Bechersäulen  angepaßt  werden 

können.  Darüber  hinaus  i s t   es  Aufgabe  der  Erf indung,   eine  V o r r i c h t u n g  

zur  Befü l lung   von  Kar tons  mi t   l ä n g l i c h e n ,   p a r a l l e l   nebene inander   l i e -  

genden  Gegenständen,   i n sbesonde re   Stangen  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   Becher 

zu  s c h a f f e n ,   durch  die  die  menschl iche   A r b e i t s k r a f t   e i n g e s p a r t   werden 

kann  und  insbesondere   die  durch  den  in  den  Karton  lose  e i n g e l e g t e n  

F o l i e n s a c k   ve ru r sach ten   Behinderungen  beim  Einlegen  der  B e c h e r s t a n g e n  

von  Hand  vermieden  werden.  Die  Vorr ich tung   soll   die  Befül lung  von  un-  



t e r s c h i e d l i c h   d i m e n s i o n i e r t e n   Kartons  mit  l äng l i chen   G e g e n s t ä n d e n  

u n t e r s c h i e d l i c h e r   Querdimension  (Durchmesser)   e rmögl ichen .   W e i t e r e  

Aufgaben  und  V o r t e i l e   der  Er f indung  ergeben  sich  aus  der  n a c h f o l g e n d e n  

B e s c h r e i b u n g .  

Bei  dem  e ingangs  genannten  Verfahren  wird  die  Aufgabe  

er f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  man  a)  den  Karton  in  eine  B a s i s -  

p o s i t i o n   f ä h r t ,   b)  den  Karton  aus  der  B a s i s p o s i t i o n   um  wen igs t ens   d i e  

Kartonhöhe  in  eine  Hubpos i t ion   anheb t ,   c)  eine  der  inneren   K a r t o n -  

g rundf läche   e n t s p r e c h e n d e   Anzahl  von  in  ihrer   Aufnahmepos i t ion   p a r a l l e l  

nebeneinander   l i egenden   Gegenständen  durch  an  ihren  Enden  a n g r e i f e n d e ,  

zueinander   g e r i c h t e t e   H a l t e k r ä f t e   e r f a ß t ,   d)  die  e r f a ß t e n   G e g e n s t ä n d e  

aus  der  Aufnahmepos i t ion   in  eine  Hubposi t ion   über  dem  Karton  b e w e g t ,  

e)  diese  Gegenstände  aus  i h r e r   Hubpos i t ion   in  eine  F r e i g a b e p o s i t i o n  

im  Karton  absenkt   und  die  H a l t e k r ä f t e   aufheb t ,   f)  die  S c h r i t t f o l g e   c )  

bis  e)  bis  zur  v o l l s t ä n d i g e n   Fül lung  des  Kartons  w i e d e r h o l t   und  dabe i  

entweder  den  Karton  nach  j ede r   S c h r i t t f o l g e   c)  bis  e)  um  die  D icke  

der  Gegenstände  absenkt   oder  die  F r e i g a b e p o s i t i o n   der  Gegenstände  bei  

jeder   S c h r i t t f o l g e   c)  bis  e)  um  d iese   Dicke  anhebt ,   und  g)  den  g e f ü l l -  

ten  Karton  in  seine  B a s i s p o s i t i o n   absenkt   und  aus  d i e s e r   h e r a u s f ä h r t .  

Durch  das  e r f indungsgemäße   Verfahren   wird  der  b e i s p i e l s w e i s e   d u r c h  

eine  F ö r d e r k e t t e   in  die  B a s i s p o s i t i o n   gefahrene  und  von  dort   in  d i e  

Hubposi t ion  gehobene  Karton  durch  die  S c h r i t t f o l g e n   c ) - e )   s c h i c h t w e i s e  

mit  den  Gegenständen  b e f ü l l t .   Dabei  wird  im  S c h r i t t   c)  die  e i n e r  

Schicht   e n t s p r e c h e n d e   Anzahl  der  Gegenstände  aufgenommen,  die  in  e i n e r  

Reihe  p a r a l l e l   n e b e n e i n a n d e r l i e g e n d   z.B.  auf  einem  Förde re r   in  d i e  

Aufnahmeposi t ion  g e f ö r d e r t   wurden.  Die  A u f e i n a n d e r f o l g e   der  V e r f a h r e n s -  

s c h r i t t e   wird  durch  E n d s c h a l t e r ,   o p t i s c h e   S igna lgebe r   usw.  a u s g e l ö s t ,  

so  daß  eine  Steuerung  von  Hand  n ich t   e r f o r d e r l i c h   i s t .  

Nach  der  bevorzugten   Ausführungsform  des  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Verfahrens  z e n t r i e r t   man  den  Karton  beim  Anheben  in  die  H u b p o s i t i o n .  

Dadurch  wird  s i c h e r g e s t e l l t ,   daß  der  angehobene  Karton  genau  w i n k l i g  

zu  der  Reihe  der  p a r a l l e l   n e b e n e i n a n d e r   l iegenden  Gegenstände  o r i e n -  

t i e r t   i s t ,   so  daß  diese  beim  Absenken  genau  in  die  Kar tonöf fnung   t r i f f t .  



Nach  der  bevorzugten   Ausführungsform  des  Verfahrens  zum 

Befü l l en   von  Kartons  mit  Stangen  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   K u n s t s t o f f b e c h e r  

legt   man  den  Karton  vor  dem  Einfahren  in  die  B a s i s p o s i t i o n   mit  e inem 

Fo l i ensack   aus  und  l eg t   den  Fo l i ensack   beim  Absenken  der  Gegens tände  

in  die  F r e i g a b e p o s i t i o n   an  die  Kartonwandungen  an.  So  wird  ve rmieden ,  

daß  das  Absenken  der  Gegenstände  in  den  Karton  durch  die  w i l l k ü r l i c h e  

Lage  des  F o l i e n s a c k e s ,   F a l t e n ,   L u f t p o l s t e r   b e h i n d e r t   wird.  I n s b e s o n d e r e  

wird  vermieden,   daß  die  z u u n t e r s t   e i n g e s e t z t e   Reihe  der  Gegenstände  

durch  einen  unregelmäßig  v e r t e i l t e n   Fo l i ensack   ungle ichmäßig   auf  dem 

Kartonboden  a u f l i e g t   oder  sich  F o l i e n f a l t e n   zwischen  die  e i n z e l n e n  

Sch ich ten   der  Gegenstände  legen.   S c h l i e ß l i c h   wird  auch  vermieden,  daß 

der  Fo l i ensack   durch  das  mehrfache  Absenken  der  Lagen  der  Gegenstände  

gänz l i ch   in  den  Karton  gezogen  wird  und  nach  der  v o l l s t ä n d i g e n   B e f ü l l u n g  

des  Kartons  nicht   mehr  g r e i f b a r   i s t .  

Bei  der  bevorzug ten   Ausführungsform  des  e r f i ndungsgemäßen  

Ver fahrens   e r f aß t   man  die  Gegenstände  in  i h r e r   Aufnahmeposi t ion   du rch  

s e p a r a t e   e l a s t i s c h e   H a l t e k r ä f t e .   Gegenstände  mit  begrenz ten   Längen- 

d i f f e r e n z e n ,   die  durch  F e r t i g u n g s t o l e r a n z e n ,   T e m p e r a t u r u n t e r s c h i e d e  

oder  bei  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e n   Bechern  durch  eine  u n t e r s c h i e d l i c h e  

Becherzahl   in  der  Stange  bedingt   sein  können,  werden  in  d i e se r   Weise 

s i c h e r   g e h a l t e n .  

Zweckmäßigerweise  hebt  man  die  e r f a ß t e n   Gegenstände  aus 

der  Aufnahmeposi t ion  s e n k r e c h t   in  eine  e r s t e   Hubpos i t i on ,   v e r s c h i e b t  

sie  dann  ho r i zon ta l   in  eine  zweite  Hubposi t ion  über  dem  Karton  und 

senkt   sie  aus  der  zweiten  Hubpos i t ion   in  den  Karton  ab.  Zweckmäßiger-  

weise  senkt   man  die  Gegenstände  in  eine  F r e i g a b e p o s i t i o n   ab,  in  d e r  

sie  vom  Kartonboden  bzw.  von  der  obers ten   Lage  der  schon  im  Karton 

b e f i n d l i c h e n   Gegenstände  einen  Abstand  in  Bereich  von  5  bis  60  mm 

haben .  

Die  Aufgabe  wird  bei  der  eingangs  genannten  V o r r i c h t u n g  

e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  an  dem  e r s t e n   Förderer   ein  H u b t i s c h  

zwischen  e iner   B a s i s p o s i t i o n   auf  der  Ebene  d ieses   Fördere rs   und  e i n e r  

um  wenigs tens   eine  Kartonhöhe  darüber   l i egenden   Hubpos i t ion   v e r t i k a l  



v e r s c h i e b l i c h   angeordne t   i s t   und  eine  oberhalb  der  Hubpos i t ion   de s  

Hubt i sches   h o r i z o n t a l   und  v e r t i k a l   v e r s c h i e b l i c h e   G r e i f e i n r i c h t u n g  
einen  Träger  a u f w e i s t ,   an  dessen  e i n e r   Sei te   eine  Reihe  von  unter   d i e  

Ebene  se ines   Bodens  ragenden,   e i n z e l n   beweglichen  Gre i fbacken   und  an 

dessen  g e g e n ü b e r l i e g e n d e r   Se i te   wen igs tens   eine  unter   die  Ebene  de s  

Trägerbodens   ragende,   zu  der  Reihe  der  Greifbacken  im  w e s e n t l i c h e n  

p a r a l l e l e   Gegenbacke  angeb rach t   i s t .   Der  leere   Karton  wird  durch  den 

e r s t e n   F ö r d e r e r ,   i n sbesonde re   eine  F ö r d e r k e t t e ,   auf  den  Hubt isch  g e f a h -  

ren.  Der  Hubtisch  mit  dem  Karton  kann  in  eine  obere  Hubpos i t ion   v e r t i -  

kal  verschoben  und  dann  s t u f e n w e i s e   um  Strecken  en t sp rechend   Dicke  bzw. 

Höhe  e ine r   Lage  der  Gegenstände  bzw.  Bechersäulen  abgesenkt   werden.  Mit  

der  G r e i f e i n r i c h t u n g   können  die  in  e ine r   Ebene  a n e i n a n d e r l i e g e n d e n  

Gegenstände  bzw.  Bechersäu len   aufgenommen  und  in  den  Karton  u m g e s e t z t  

werden,  wobei  j ewe i l s   eine  v o l l s t ä n d i g e   Lage  in  den  Karton  e i n g e f ü h r t  

wird.  Durch  die  s e p a r a t e   B e w e g l i c h k e i t   der  Greifbacken  können  Gegen- 

s tände  mit  begrenz ten   L ä n g e n t o l e r a n z e n   s i che r   aufgenommen  w e r d e n .  

Nach  der  bevorzugten   Ausführungsform  der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

Vor r i ch tung   i s t   wenigs tens   um  eine  Kartonhöhe  oberhalb   der  B a s i s p o s i t i o n  

des  Hubt isches   ein  Zen t ie r rahmen  mit  v ier   ge t r enn ten   Wandungen  a n g e -  

b r a c h t ,   die  in  ihrem  oberen  Bereich  um  h o r i z o n t a l e   Achsen  s chwenkba r  

g e l a g e r t   und  in  in  Absenkr ich tung   zur  Rahmenachse  gene ig ten   Lagen  ge -  
ha l ten   s ind.   Der  auf  dem  Hubtisch  s t ehende ,   offene  Karton,   in  den  g g f s .  

ein  Fo l i ensack   e i n g e l e g t   i s t ,   wird  beim  Hub  auf  den  Z e n t r i e r r a h m e n ,  

s p e z i e l l   se ine  vier   Rahmenwandungen  aufgeschoben.   Dabei  kommen  d i e  

Kartonwandungen  an  den  in  A u f w ä r t s r i c h t u n g   d ive rgen ten   Rahmenwandungen 

zur  Anlage,  wenn  d i e W i n k e l s t e l l u n g  o d e r   H o r i z o n t a l p o s i t i o n   des  Ka r tons  

gegenüber  dem  Zen t r i e r r ahmen   v e r s e t z t   i s t .   Da  der  Z e n t r i e r r a h m e n   im 

Gegensatz  zum  Hubtisch  s t a t i o n ä r   angeordne t   i s t ,   wird  der  Karton  m i t  

dem  Anheben  in  die  Hubpos i t ion   ggfs.   zugle ich   z e n t r i e r t ,   d.h.   in  e i n e  

P o s i t i o n   geb rach t ,   so  daß  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   in  den  Karton  a b g e s e n k t  

werden  kann  ohne  dabei  auf  seine  Wandung  a u f z u t r e f f e n .   Die  G r e i f e i n -  

r i c h t i g   kommt  bei  der  Absenkung  in  den  Karton  mit  den  g e n e i g t e n  

Rahmenwandungen  in  Berührung  und  bewirk t   durch  die  Absenkung  d i e  

Schwenkung  der  Rahmenwandungen  zur  Kartonwandung  hin,  wodurch  d e r  

Fo l i ensack   an  die  Kartonwandung  a n g e -  



legt   wird  und  die  Bildung  von  F o l i e n f a l t e n   zwischen  den  e i n z e l n e n  

Lagen  im  Karton  vermieden  wird.  'Vorzugsweise  sind  die  Rahmenwandungen 

durch  e l a s t i s c h e   Mit tel   in  den  gene ig ten   Lagen  geha l t en .   Die  e l a s t i -  

schen  Mittel  können  z.B.  zwei  Sch raubend ruck fede rn   je  Wandung  s e i n ,  

die  das  durch  die  Schwerkraf t   bedingte   Moment  der  geneigten  Wandungen 

aufnehmen.  Zweckmäßigerweise  sind  die  von  den  e l a s t i s c h e n   Mit te ln   a u f  

die  Wandungen  ausgeübten  Kräfte  und  damit  auch  die  Neigungen  der  Wan- 

dungen  m i t t e l s   S t e l l s c h r a u b e n   e i n s t e l l b a r .  

Nach  e iner   anderen  Ausführungsform  sind  die  Rahmenwandun- 

gen  m i t t e l s   d r u c k l u f t b e t ä t i g t e r   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t e n   um  i h r e  

h o r i z o n t a l e n   Achsen  schwenkbar.  In  diesem  Fall  wird  die  Ausschwenkung 

der  Wandungen  zwecks  Anlage  des  Fo l i ensacks   an  die  Kartonwandung  n i c h t  

d i r e k t   durch  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   bzw.  die  von  d iese r   e r faß ten   Gegen- 

s tände  bewirk t ,   sondern  durch  die  g e s t e u e r t e n   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t e n .  

Vorzugsweise  be s t eh t   jede  Wandung  aus  zwei  sich  ü b e r d e c k e n d e n  

Wandungs te i len ,   die  um  die  g le iche   Achse  schwenkbar  und  ho r i zon ta l   g e g e n -  
e inander   v e r s c h i e b b a r   sind.   Hierdurch  kann  die  Dimension  des  Z e n t r i e r -  

rahmens  v e r ä n d e r t   und  dem  Format  des  zu  be fü l l enden   Kartons  a n g e p a ß t  

werden.  Zweckmäßigerweise  i s t   dabei  das  eine  Wandungsteil  in  dem  a n d e -  

ren  doppelwandig  a u s g e b i l d e t e n   Wandungsteil   ge führ t .   Der  T räge r r ahmen ,  

an  dem  die  vier   Rahmenwandungen  schwenkbar  g e l a g e r t   s ind,   ist   in  ä h n -  

l i c h e r   Weise  a u s z i e h b a r   bzw.  v e r s t e l l b a r   a u s g e b i l d e t .  

Ferner  i s t   nach  der  bevorzugten   Ausführungsform  der  E r f i n -  

dung  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   zur  V e r t i k a l v e r s c h i e b l i c h k e i t   an  eine  v e r t i -  

kal  a r b e i t e n d e   pneumatische  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   angesch lossen ,   d i e  

i h r e r s e i t s   zur  H o r i z o n t a l v e r s c h i e b l i c h k e i t   durch  eine  pneumat i sche  

K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   ho r i zon t a l   v e r f a h r b a r   i s t .  

Vorzugsweise  sind  die  Gre i fbacken   durch  d r u c k l u f t b e t ä t i g t e  

K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t ( e n )   mit  z w i s c h e n g e s c h a l t e t e n   e l a s t i s c h e n   M i t -  

te ln   bewegbar.  Durch  die  vorzugsweise  e i n f a c h w i r k e n p e ( n )   K o l b e n / Z y l i n -  

d e r - E i n h e i t ( e n )   werden  die  Grei fbacken  zwar  in  Anlage  an  die  zu  h a l -  

tenden  Gegenstände  gefahren .   Durch  die  e l a s t i s c h e n   Mittel  werden  d i e  



auf  die  Gegenstände  wirkenden  H a l t e k r ä f t e   bestimmt.  Gegenstände  m i t  

geringen  L ä n g e n u n t e r s c h i e d e n   werden  so  s i che r   geha l t en ,   ohne  daß  a u f  

sie  unerwünscht   große  P r e s s k r ä f t e   wirken.   Das  z w i s c h e n g e s c h a l t e t e  

e l a s t i s c h e   Mi t te l   kann  e ine   S c h r a u b e n f e d e r   s e i n ,  d i e   wenigs tens   t e i l -  

weise  in  der  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   u n t e r g e b r a c h t   i s t .   Zweckmäßiger-  

weise  sind  die  Gre i fbacken   an  dem  Träger   schwenkbar  ange lenk t   und 

z.B.  in  Form  e ines   zweiarmigen  Hebels  a u s g e b i l d e t ,   dessen  e ine r   Arm 

unter   den  Träger   ragt   und  mit  dem  zu  ha l t enden   Gegenstand  in  E i n g r i f f  

kommt  und  dessen  anderer   Arm  mit  der  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   v e r b u n d e n  

i s t .  

Vorzugsweise  i s t   die  Gegenbacke  an  wenigstens   eine  pneuma- 
t i s che   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   a n g e s c h l o s s e n   und  ihr  Abstand  von  d e r  

Reihe  der  Gre i fbacken   durch  die  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   v e r ä n d e r b a r .  

Durch  die  v e r s c h i e b l i c h e   Gegenbacke  i s t   die  Anpassung  an  u n t e r s c h i e d -  

l ich  lange  Gegenstände  m ö g l i c h .  

Der  Träger  der  G r e i f e i n r i c h t u n g   kann  ein  p l a t t e n f ö r m i g e r  

Körper  se in ,   der  an  der  B a s i s p l a t t e   der  v e r t i k a l   a r b e i t e n d e n   K o l b e n /  

Z y l i n d e r - E i n h e i t   der  G r e i f e i n r i c h t u n g   l ö sba r   angebrach t   i s t .   D i e s e  

Ausführung  e r l a u b t   durch  Auswechselung  des  p l a t t e n f ö r m i g e n   T r ä g e r s  

die  Anpassung  an  u n t e r s c h i e d l i c h e   Kar tongrößen.   Bei  e iner   a n d e r e n  

Ausführungsform  i s t   der  Träger  als  in  Länge  und  Brei te   v e r s t e l l b a r e r  

Rahmen  a u s g e b i l d e t .   In  diesem  Fa l l e   i s t   zur  Anpassung  an  das  K a r t o n -  

format  l e d i g l i c h   der  Rahmen  zu  v e r s t e l l e n .  

Eine  Ausführungsform  der  Erf indung  wird  nachfolgend  an 

Hand  der  Zeichnung  näher  b e s c h r i e b e n .   Es  z e i g e n  

Figur  1  eine  S e i t e n a n s i c h t   der  gesamten  Vorr ich tung  z u r  

Kar tonbe fü l lung   in  s chema t i s che r   D a r s t e l l u n g ;  

Figur  2  eine  V o r d e r a n s i c h t   der  Vorr ichtung  nach  Figur  1; 

Figur  3  den  Hubtisch  der  in  Figur  1  geze ig ten   V o r r i c h t u n g  

in  ve rgrößer tem  Maßs tab ;  



Figur  4  eine  T e i l d a r s t e l l u n g   des  Hubtisches  nach  Figur  3 

in  der  D r a u f s i c h t ;  

Figur  5  einen  A x i a l s c h n i t t   der  Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g   der  i n  

Figur  1  geze ig t en   Vorr ichtung  in  ve rg rößer tem  Maßstab;  

Figur  6  eine  Drauf s i ch t   der  in  Figur  5  d a r g e s t e l l t e n  

Z e n t r i e r e i n r i c h t u n g ;  

Figur  7  eine  S e i t e n a n s i c h t   der  gesch lossenen   G r e i f e i n r i c h -  

tung  der  Vorr ich tung  nach  Figur  1  in  ve rgrößer tem  Maßstab;  

Figur  8  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   der  Figur  7,  jedoch  in  g e ö f f -  

netem  Zustand;  und 

Figur  9  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   der  Figur  7  in  der  D r a u f s i c h t .  

Bei  der  in  den  Figuren  1  und  2  d a r g e s t e l l t e n   Anlage  z u r  

Verpackung  von  Säulen  aus  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e n   Kuns t s to f fbeche rn   in  

Kartons  werden  die  mit  einem  Fo l iensack   2  ausge l eg t en   Kartons  1  m i t  

e iner   e l e k t r o m o t o r i s c h   ange t r i ebenen   F ö r d e r k e t t e   4  taktweise   auf  e i n e n  

Hubtisch  5  gefahren .   Der  um  den  Rand  des  Kartons  1  nach  außen  umge- 

legte  Fo l i ensack   2  i s t   durch  ein  außen  umgelegtes  Gummiband 3  d a r a n  

g e h i n d e r t ,   etwa  beim  Befül len  des  Kartons  nach  innen  zu  ru t schen .   Der 

Hubtisch  5  i s t   durch  e l e k t r o m o t o r i s c h   a n g e t r i e b e n e   Kettenbänder  6 

zwischen  der  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t e n   B a s i s p o s i t i o n   und  einer   n i c h t  

d a r g e s t e l l t e n   Hubpos i t ion ,   in  welcher  der  angehobene  Karton  die  s t r i c h -  

p u n k t i e r t e   Lage  einnimmt,  v e r s c h i e b l i c h .   Der  Hubtisch  5  wird  w e i t e r  

unten  an  Hand  der  Figuren  3  und  4  näher  b e s c h r i e b e n .  

Oberhalb  der  Hubposit ion  des  Hubtisches  5  bef inde t   s i c h  

ein  im  w e s e n t l i c h e n   aus  vier  geneig ten   Wandungen  g e b i l d e t e r  

Zent r ie r rahmen  7.  Dieser  Rahmen  hat  eine  doppel te   Aufgabe:  Es  s o l l  

den  Karton  1  gegen  Ende  seines  Hubes  auf  dem  Tisch  5  winklig  z u r  

G r e i f e i n r i c h t u n g   9  a u s r i c h t e n   und  f e r n e r   durch  seine  schwenkbaren 

Wandungen  beim  Einsetzen  der  Gegenstände  in  den  Karton  den  Fol iensack   2 



an  die  Kartonwandung  anlegen.   Weitere   E i n z e l h e i t e n   des  Z e n t r i e r -  

rahmens  7  werden  wei te r   unten  an  Hand  der  Figuren  5  und  6  b e s c h r i e b e n .  

Der  Querbalken  8b  des  M a s c h i n e n g e s t e l l s   8  t r ä g t   eine  pneu-  
mat isch   b e t ä t i g b a r e   G r e i f e i n r i c h t u n g   9,  die  im  e inze lnen   an  Hand  d e r  

Figuren  7  bis  9  wei te r   unten  näher  b e s c h r i e b e n   wird.  Die  G r e i f e i n r i c h -  

tung  9  kann  durch  eine  v e r t i k a l   a r b e i t e n d e   pneumatische  K o l b e n / Z y l i n -  

d e r - E i n h e i t   10  gehoben  und  abgesenk t   werden,  wobei  die  V e r t i k a l f ü h r u n g  

durch  die  Säulen  10a  an  den  Ro l l enpaa ren   11a  des  Rollenwerks  11  gegeben 

i s t .   Die  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   10  mit  der  G r e i f e i n r i c h t u n g   9  i s t  

f e r n e r   durch  die  ho r i zon ta l   a r b e i t e n d e   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   12 

h o r i z o n t a l   v e r f a h r b a r ,   wobei  die  Führung  durch  die  Rol lenpaare   11b 

auf  der  Führungssäule   12a  e r f o l g t .  

Die  zu  verpackenden  Stangen  13  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   Becher  

werden  durch  ein  e l e k t r o m o t o r i s c h   a n g e t r i e b e n e s   Transpor tband   14  s o w e i t  

unter   die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9  g e f ö r d e r t ,   daß  diese  in  i h r e r   vol len   G r e i f -  

b r e i t e   Bechers tangen  13  aufnehmen  kann.  Das  Transpor tband   14  t r ä g t  

Quers tangen  14a,  auf  denen  die  Beche r s t angen   13  a u f l i e g e n ,   und  f ö r d e r t  

die  Bechers tangen   aus  der  S t a t i o n ,   in  der  die  Becher  bedruckt   und  g e -  

s t a p e l t   werden,  in  die  e r f indungsgemäße   An lage .  

Unterhalb  des  K e t t e n t r a n s p o r t b a n d e s   14  i s t   eine  ku rze  

a n t r i e b s l o s e   Rollenbahn  15  etwa  in  Höhe  der  B a s i s p o s i t i o n   des  Hub- 

t i s c h e s   5  angeordne t .   Wenn  der  mit  Bechers tangen   13  b e f ü l l t e   Karton  1 

mit  dem  Hubtisch  5  in  die  B a s i s p o s i t i o n   wieder  abgesenkt   i s t ,   w i r d  

der  Karton  durch  die  wieder  e i n g e s c h a l t e t e   F ö r d e r k e t t e   4  soweit   v o r -  

geschoben,   daß  er  durch  sein  E igengewich t   und  seine  Bewegungsenerg ie  

auf  der  Rollenbahn  15  bis  zum  Anschlag  16  w e i t e r r o l l t .   Durch  eine  pneu-  
mat i sche   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   17  u n t e r h a l b   der  Rollenbahn  15  i s t  

eine  Le i s t e   18  quer  zur  Rollenbahn  15  v e r s c h i e b l i c h .   Durch  sie  kann 

der  vo l le   Karton  in  die  r e ch t e ,   in  Figur  2  s t r i c h p u n k t i e r t   d a r g e s t e l l t e  

P o s i t i o n   geschoben  werden,  aus  der  er  durch  eine  von  dem  g le ichen   e l e k -  

t r o m o t o r i s c h e n   Antr ieb  wie  die  Kette  4  a n g e t r i e b e n e   F ö r d e r k e t t e   19 

t a k t g l e i c h   mit  dem  Transpor t   der  l ee ren   K a r t o n s  a u f   der  Kette  4  a b -  

t r a n s p o r t i e r t   w i r d .  



Nach  den  Figuren  3  und  4  bes t eh t   der  Hubtisch  5  aus  einem 

Tischblech   5a  mit  etwas  abgewinkel ten   Se i t enb lechen   5b  zur  Führung  d e r  

nach  außen  umgekippten  Kartondeckel  1a.  Auf  beiden  Sei ten  des  Hub- 

t i s ches   sind  je  zwei  Rol lenpaare   5c  vorgesehen,   durch  die  der  Tisch  5 

auf  den  Führungssäu len   21  v e r t i k a l   ge führ t   i s t .   Ein  G e t r i e b e e l e k t r o -  

motor  22  t r e i b t   die  v e r t i k a l e n   Kettenbänder   6  an,  an  denen  die  R o l l -  

werke  mit  den  Rollen  5c  b e f e s t i g t   sind.   Wie  aus  Figur  4  e r s i c h t l i c h  

i s t ,   hat  das  T i schb lech   5a  e ine   in  Fö rde r r i ch tung   der  Kette  4  v e r l a u -  

fende  Ausnehmung  5d.  Dadurch  können  die  Mitnehmer  der  Kette  4  bis  in  

den  Hubtisch  5  h i n e i n f a h r e n   und  den  b e f ü l l t e n   Karton  1  auf  die  R o l l e n -  

bahn  15  a b s c h i e b e n .  

Nach  den  Figuren  5 und  6  bes t eh t   der  Zent r ie r rahmen  7  im 

w e s e n t l i c h e n   aus  einem  aus  V ie rkan t roh r   geb i lde t en   Halterahmen,  d e r  

aus  vier   winke l fö rmigen   Rahmenteilen  7a  und  7b  b e s t e h t .   Die  Rahmen- 

t e i l e   7b  s ind   mit  ihren  Schenkeln  in  den  Schenkeln  der  Rahmenteile  7a 

v e r s c h i e b l i c h ,   so  daß  der  Halterahmen  in  Länge  und  Bre i te   v a r i i e r t  

werden  kann.  An  einem  Schenkel  eines  Rahmenteils  7a  sind  Winkelstücke  7e 

a n g e s e t z t ,   durch  die  der  Zent r ie r rahmen  an  einem  Ständer   8a  des  G e s t e l l s  

8  angebrach t   werden  kann.  An  dem  Halterahmen  7a ,7b  s ind   innen  Rahmen- 

wandungen  7c,7d  durch  Scharn ie re   7f  um  h o r i z o n t a l e   Achsen  79  schwenk- 

bar  angeb rach t .   Die  vier  Rahmenwandungen  bestehen  j ewe i l s   aus  zwei 

Wandungstei len  7c  bzw.  7d.  Die  Wandungstei le  7c  sind  doppelwandig  

a u s g e b i l d e t ,   u n d d i e e i n f a c h w a n d i g e n   Wandungsteile  7d  sind  in  den  d o p p e l -  

wandigen  Wandungste i len   7 c  g e f ü h r t ,   so  daß  auch  die  schwenkbaren  Rah- 

menwandungen  ebenso  wie  der  Halterahmen  7a,7b  in  der  H o r i z o n t a l d i m e n -  

si.on  v a r i i e r b a r   s ind.   Wie  aus  Figur  5  e r s i c h t l i c h   i s t ,   werden  die  Wan- 

dungen  7c,7d  durch  in  den  Halterahmen  7a,7b  angeordnete   Sch raubendruck-  

federn  7h  in  e ine r   in  Abwär t s r ich tung   zur  Rahmenachse  7i  hin  g e n e i g t e n  

Lage  g e h a l t e n .   Die  Neigung  der  Rahmenwandungen  7c,7d  i s t   durch  S t e l l -  

schrauben  7k  e i n s t e l l b a r .  

Die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9  bes teh t   nach  den  Figuren  7  bis  9 

aus  einem  etwa  r e c h t e c k i g e n ,   p l a t t e n f ö r m i g e n   Träger  9a  mit  bei  d i e s e r  

Ausführungsform  vier   Greifbacken  9   an  der  einen  Sei te   des  Trägers  und 

e iner   Gegenbacke  9c  an  der  gegenüber l iegenden   Sei te   des  Trägers .   Die 



Gre i fbacken   9   sind  als  doppelarmige   Hebel  am  Rande  des  Trägers   9  

schwenkbar  g e l a g e r t ,   wobei  der  eine  Arm  der  Grei fbacken  unter   d i e  

Bodenf läche  9e  des  Trägers   9a  schwenkbar  i s t ,   während  der  andere  Arm 

der  Gre i fbacken   mit  der  Kolbenstange  der  auf  dem  Träger  9a  a n g e l e n k t e n  

K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   9   ge lenkig   verbunden  i s t .   Die  Gegenbacke  9c 

i s t   durch  zwei  d r u c k l u f t b e t ä t i g t e   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t e n   9   h o r i -  

zontal   v e r s c h i e b l i c h ,   wie  aus  den  Figuren  7  und  8  e r s i c h t l i c h   i s t .  

Die  Figuren  8  und  7  zeigen  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9  vor  bzw.  nach  dem 

Erfassen   e i n e r   Bechers tange   13.  Es  i s t   e r s i c h t l i c h ,   daß  die  Beche r -  

stange  dabei  etwas  komprimier t   wird.  Durch  die  in  den  Figuren  7  und  8 

symbol isch  a n g e d e u t e t e   Feder  99  in  den  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t e n   9  

is t   g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  die  Bechers tange   13  nur  durch  Federdruck  g e h a l -  

ten  wird  und  eine  zu  s t a rke   Kompression  der  Stange  und  dadurch  v e r u r -  

sachte   Beschädigung  der  Becher  vermieden  wird.  Die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9 

i s t   mit  der  an  den  Führungssäu len   10a  und  der  Kolbenstange  der  v e r t i k a l  

wirkenden  K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   10  angebrachten   B a s i s p l a t t e   23  durch 

Schrauben  l ö sba r   verbunden,   so  daß  ein  e i n f a c h e r   Austausch  gegen  anders  

d i m e n s i o n i e r t e   und/oder   b e s t ü c k t e   G r e i f e i n r i c h t u n g e n   9  möglich  i s t .  

Die  Funktion  der  e r f indungsgemäßen  Vorr ich tung   i s t   wie 

f o l g t :   Ein  l e e r e r   Karton  1  wird  auf  den  Hubtisch  5  ge f ah ren ,   b e t ä t i g t  

einen  E n d s c h a l t e r   (n ich t   d a r g e s t e l l t )   und  wird  dann  durch  den  Hub t i s ch  

in  die  s t r i c h p u n k t i e r t   d a r g e s t e l l t e   Hubposi t ion  gehoben  (Fig.  1).  Wenn 

durch  eine  L i c h t s c h r a n k e   an  dem  Transpor tband   14  (n ich t   d a r g e s t e l l t )  

s i g n a l i s i e r t   wird,   daß  genügend  Bechers tangen  13  im  G r e i f b e r e i c h   d e r  

G r e i f e i n r i c h t u n g   9  l i e g e n ,   wird  diese  g e ö f f n e t   in  die  Aufnahmepos i t i on  

abgesenk t .   In  der  Aufnahmepos i t ion   s c h l i e ß t   sich  die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9, 

wodurch  die  dem  K a r t o n q u e r s c h n i t t   en t sp rechende   Anzahl  von  B e c h e r s t a n -  

gen  13  aufgenommen  wird.  Die  G r e i f e i n r i c h t u n g   9  mit  den  e r f a ß t e n   Becher -  

stangen  13  f ä h r t   dann  bis  an  einen  E n d s c h a l t e r   hoch,  h o r i z o n t a l   über  

den  Karton  und  wird  dann  in  den  Karton  abgesenkt .   Die  G r e i f e i n r i c h t u n g  

wird  e n t l ü f t e t   und  f ä h r t   dann  wieder  in  die  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t e  

Ausgangslage  zurück.  G l e i c h z e i t i g   wird  der  Hubtisch  5  mit  dem  Karton  1 

um  den  Durchmesser  der  e i n g e s e t z t e n   Bechers tangen  13  abgesenkt .   Die 

Höhe  d i e s e r   Absenks tufe   wie  auch  die  Anzahl  der  Stufen  pro  K a r t o n f ü l l u n g  
kann  am  S c h a l t p u l t   20  (Figur  2)  e i n g e s t e l l t   werden.  Sobald  die  L i c h t -  

schranke  s i g n a l i s i e r t ,   daß  der  G r e i f b e r e i c h   auf  dem  K e t t e n t r a n s p o r t -  



band  14  wiederum  mit  Bechers tangen  13  be legt   i s t ,   w i e d e r h o l t   sich  d e r  

Zyklus.  Auch  die  Anzahl  der  Zyklen  kann  en tsprechend  der  Kar tonhöhe  

und  dem  Durchmesser  der  Becherstangen  13  am  S c h a l t p u l t   20  e i n g e s t e l l t  

werden.  Der  g e f ü l l t e   Karton  wird  auf  dem  Hubtisch  5  wieder  in  d i e  

B a s i s p o s i t i o n   abgesenk t ,   b e t ä t i g t   dann  einen  wei teren  E n d s c h a l t e r   ( n i c h t  

d a r g e s t e l l t ) ,   der  die  Fö rde rke t t e   4  erneut   in  Gang  s e t z t ,   und  w i r d  

dadurch  nach  vorne  auf  die  Rollenbahn  15  geschoben,  auf  der  er  bis  an 

den  Anschlag  16  r o l l t .   G l e i c h z e i t i g   wird  der  nächste  leere   Karton  a u f  

den  Hubtisch  5  gefahren  und  dann  angehoben,  so  daß  wiederum  die  Aus- 

gangspos i t i on   für  den  Fül lvorgang  e r r e i c h t   i s t .   Zugleich  mit  dem  Hub 

des  leeren  Kartons  wird  der  g e f ü l l t e   Karton  durch  die  E i n r i c h t u n g   1 7 , 1 8  

quer  auf  die  gegenüber l i egende   Fö rde rke t t e   19  geschoben.  Mit  den  T a k t e n  

der  F ö r d e r k e t t e   4  e r f o l g t   der  t ak twe i se   Ab t ranspor t   des  g e f ü l l t e n   Kar-  

tons  auf  der  F ö r d e r k e t t e   19. 



1.  Verfahren  zum  Befü l len   von  Kartons  mit  l ä n g l i c h e n  

Gegenständen,   i n s b e s o n d e r e   mit  Stangen  i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   B e c h e r ,  
dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  man 

a)  den  Karton  in  eine  B a s i s p o s i t i o n   f ä h r t ,  

b)  den  Karton  aus  der  B a s i s p o s i t i o n   um  wenigstens   die  Kartonhöhe  i n  

eine  Hubposi t ion   a n h e b t ,  

c)  eine  der  inneren  K a r t o n g r u n d f l ä c h e   en t sp rechende   Anzahl  von  i n  

ih re r   Aufnahmepos i t ion   p a r a l l e l   nebene inander   l iegenden  Gegen- 
ständen  durch  an  ihren  Enden  a n g r e i f e n d e ,   zue inander   g e r i c h t e t e  
H a l t e k r ä f t e   e r f a ß t ,  

d)  die  e r f a ß t e n   Gegenstände  aus  der  Aufnahmeposi t ion   in  eine  Hub- 

p o s i t i o n   über  dem  Karton  beweg t ,  

e)  diese  Gegenstände  aus  i h r e r   Hubpos i t ion   in  eine  F r e i g a b e p o s i t i o n  

im  Karton  absenkt   und  die  H a l t e k r ä f t e   a u f h e b t ,  

f)  die  S c h r i t t f o l g e   c)  bis  e)  bis  zur  v o l l s t ä n d i g e n   Füllung  des  K a r t o n s  

w iede rho l t   und  dabei  entweder  den  Karton  nach  j eder   S c h r i t t f o l g e  
c)  bis  e)  um  die  Dicke  der  Gegenstände  absenkt  oder  die  F r e i g a b e -  

pos i t i on   der  Gegenstände  bei  j eder   S c h r i t t f o l g e   c)  bis  e)  um  d i e s e  

Dicke  a n h e b t ,  

g)  den  g e f ü l l t e n   Karton  in  seine  B a s i s p o s i t i o n   absenkt  und  aus  d i e s e r  

h e r a u s f ä h r t .  



2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  man  den  Karton  beim  Anheben  in  die  Hubposi t ion   z e n t r i e r t .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  man  den  Karton  vor  dem  Einfahren  in  die  B a s i s p o s i t i o n  

mit  einem  F o l i e n s a c k   a u s l e g t   und  den  Fo l i ensack   beim  Absenken  d e r  

Gegenstände  in  die  F r e i g a b e p o s i t i o n   an  die  Kartonwandungen  a n l e g t .  

4.  Verfahren  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  man  die  Gegenstände  in  der  A u f n a h m e p o s i t i o n  

durch  s e p a r a t e   e l a s t i s c h e   H a l t e k r ä f t e   e r f a ß t .  

5.  Vor r ich tung   zum  Befül len  von  Kartons  mit  l ä n g l i c h e n ,  

p a r a l l e l   nebene inande r   l iegenden  Gegenständen,   insbesondere   S t a n g e n  

i n e i n a n d e r g e s t a p e l t e r   Becher,   zwischen  einem  e r s t en   Förderer   f ü r  

den  A n t r a n s p o r t   der  l ee ren   Kartons  und  einem  zweiten  Förderer   f ü r  

den  A b t r a n s p o r t   der  b e f ü l l t e n   Kartons,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

an  dem  e r s t e n   Fördere r   (4)  ein  Hubtisch  (5)  zwischen  e iner   B a s i s -  

p o s i t i o n   auf  der  Ebene  d ieses   Förderers   (4)  und  e iner   um  w e n i g s t e n s  

eine  Kartonhöhe  darüber   l iegenden  Hubposi t ion  v e r t i k a l   v e r s c h i e b -  

l ich  angeordne t   i s t   und  eine  oberhalb  der  Hubposi t ion  des  H u b t i s c h e s  

(5)  h o r i z o n t a l   und  v e r t i k a l   v e r s c h i e b l i c h e   G r e i f e i n r i c h t u n g   (9)  

einen  Träger   (9a)  a u f w e i s t ,   an  dessen  e iner   Sei te   eine  Reihe  von 

unter   die  Ebene  se ines   Bodens  (9e)  ragenden,   e inze ln   b e w e g l i c h e n  

Gre i fbacken   (9b)  und  an  dessen  g e g e n ü b e r l i e g e n d e r   Sei te   w e n i g s t e n s  

eine  unter   die  Ebene  des  Trägerbodens  (9e)  ragende,   zu  der  Reihe  

der  Gre i fbacken   (9b)  im  wesen t l i chen   p a r a l l e l e   Gegenbacke  ( 9 c )  

angebrach t   i s t .  

6.  Vorr ich tung   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  wenigs tens   um  die  Kartonhöhe  oberhalb   der  B a s i s p o s i t i o n  

des  Hubt i sches   (5)  ein  Zent r ie r rahmen  (7)  mit  v ier   Wandungen  ( 7 c , 7 d )  

angebrach t   i s t ,   die  in  ihrem  oberen  Bereich  um  h o r i z o n t a l e   Achsen  (7g)  

schwenkbar  g e l a g e r t   und  in  in  Absenkrichtung  zur  Rahmenachse  ( 7  )  

hin  gene ig t en   Lagen  geha l ten   s i n d .  



7.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  die  Rahmenwandungen  (7c ,7d)   durch  e l a s t i s c h e   Mittel   (7h)  

in  den  gene ig ten   Lagen  g e h a l t e n   sind  und  die  von  diesen  auf  d i e  

Wandungen  (7c,7d)   ausgeübten   Kräf te   g e g e b e n e n f a l l s   m i t t e l s   S t e l l -  

schrauben  (7k)  e i n s t e l l b a r   s i n d .  

8.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  6  oder  7,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  jede  Wandung  (7c ,7d)   aus  zwei  sich  übe rdeckenden  

Wandungs te i len   b e s t e h t ,   die  um  die  g l e i che   Achse  (7g)  schwenkbar  

und  h o r i z o n t a l   gegene inander   v e r s c h i e b b a r   s ind,   wobei  gegebenen -  

f a l l s   das  eine  Wandungsteil  (7d)  in  dem  anderen  doppelwandig  a u s -  

g e b i l d e t e n   Wandungsteil  (7c)  g e f ü h r t   i s t .  

9.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  8 ,  

dadurch  gekennze i chne t ,   daß  die  Gre i fbacken   (9b)  durch  d r u c k l u f t -  

b e t ä t i g t e   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t e n   (9 )   mit  z w i s c h e n g e s c h a l t e t e n  

e l a s t i s c h e n   Mi t te ln   (99)  bewegbar  und  g e g e b e n e n f a l l s   an  dem 

Träger   (9a)  schwenkbar  a n g e l e n k t   s i n d .  

10.  Vorr ich tung  nach  einem  der  Ansprüche  5  bis  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Gegenbacke  (9c)  an  w e n i g s t e n s  

eine  pneumat ische   K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   (9f)  angesch lossen   i s t  

und  ihr  Abstand  von  der  Reihe  der  Gre i fbacken   (9b)  durch  d i e  

K o l b e n / Z y l i n d e r - E i n h e i t   (9f)  v e r ä n d e r b a r   i s t .  
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