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(s*)  Procédé  et  dispositif  perfectionnés  de  filature  du  type  à  fibres  libérées  ou  partiellement  libérées. 
L'invention  concerne  la  filature  du  type  à  fibres  libérées 

ou  partielleent  libérées,  mettant  en  oeuvre  un  moyen  de 
prise  de  torsion  (5).  On  soumet  le  fil  (1),  au  moyen  d'un 
organe  actif  de  fausse  torsion  (6)  placé  à  la  sortie  du  moyen 
de  prise  de  torsion  (5),  à  une  torsion  complémentaire  qui 
s'ajoute  à  celle  procurée  par  le  moyen  de  prise  de  torsion  (5), 
et  on  bloque  entre  elles  les  fibres  constitutives  du  fil  (1)  grâce 
à  des  moyens  de  blocage  (8).  Le  blocage  des  fibres  est  réalisé 
soit  par  collage,  soit  par  guipage  au  moyen  d'un  filament. 
Dans  le  cas  de  la  filature  à  rotor,  le  filament  est  introduit 
selon  l'axe  de  rotation  du  rotor  qui  passe  avec  le  fil  dans 
l'organe  de  fausse  torsion.  Dans  le  cas  du  collage,  la  tension 
d'extraction  du  fil  (1)  est  donnée  par  les  moyens  (6,  7)  de 
traction  placés  au  niveau  ou  immédiatement  en  aval  de 
l'organe  (6)  de  fausse  torsion.  On  peut  utiliser  des  moyens 
(6)  pneumatiques  combinant  la  fausse  torsion  et  la  traction 
du  fil. 





La  p résen te   i nven t ion   concerne  la  f i l a t u r e   de  f i l s   t e x t i l e s   à  p a r -  
t i r   de  f i b r e s   du  type  à  f i b r e s   l i b é r é e s   ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s ,   que 
ces  f i b r e s   so ient   en  mat iè re   n a t u r e l l e   comme  le  coton  ou  la  l a ine ,   en 
ma t i è r e   syn thé t i que   comme  le  p o l y e s t e r   ou  l ' a c r y l i q u e   ou  en  mélange 

f i b r e s   n a t u r e l l e s   et  s y n t h é t i q u e s .   Elle  concerne  la  f i l a t u r e   à  f i b r e s  

l i b é r é e s   met tan t   en  oeuvre  un  ro to r   ou  un  organe  de  f r i c t i o n   dans  l e -  

quel  les  f i b r e s ,   d 'abord   i n d i v i d u a l i s é e s   par  exemple  grâce  à  un  b r i s e u r ,  

sont  r e c o n d e n s é e s  ;   le  f i l   est  formé  par  la  c o l l e c t e   des  f ibres   i n d i -  

v i d u e l l e s   lors   de  la  r o t a t i o n   du  ro tor   ou  de  l ' o rgane   de  f r i c t i o n ,   l e  

f i l   p rodu i t   ayant  sens ib lement   la  t o r s i o n   procurée  par  la  r o t a t i o n   du 

r o t o r   ou  de  l ' o r g a n e   de  f r i c t i o n .   Elle  concerne  également  la  f i l a t u r e  

à  f i b r e s   p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s ,   par  exemple  mettant   en  oeuvre  l ' a c -  

t ion  de  j e t s   d ' a i r ,   où  c e r t a i n e s   f i b r e s   e x t é r i e u r e s   sont  l i bé rées   p a r  

r a p p o r t   aux  au t res   f i b r e s   c o n s t i t u t i v e s   du  f i l   et  où  la  cohésion  du 

f i l   est   obtenue,   grâce  à  la  t o r s i o n   communiquée  par  l ' a c t i o n   des  j e t s  

d ' a i r   aux  f i b r e s   e x t é r i e u r e s ,   sous  forme  d'un  fagotage  des  f i b r e s   e x -  

t é r i e u r e s   sur  les  f i b r e s   i n t é r i e u r e s .  

Dans  les  d i f f é r e n t e s   t echn iques   de  f i l a t u r e   du  type  à  f i b re s   l i b é -  

rées  ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s ,   la  v i t e s s e   de  p roduc t ion   du  f i l   e s t  

l i m i t é e   par  la  t o r s ion   p r i se   par  les  f i b r e s   l i b é r é e s .   En  e f f e t ,   la  v i -  

t e sse   de  p roduc t ion   est  f onc t i on   de  la  t ens ion   q u ' i l   est  i n d i s p e n s a -  

ble  d ' e x e r c e r   pour  e x t r a i r e   le  f i l   du  moyen  de  pr ise   de  to rs ion   ( r o t o r ,  

organe  de  f r i c t i o n ,   d i s p o s i t i f   à  je t   d ' a i r . . . ) ,   donc  de  la  r é s i s t a n c e  

du  f i l   et  par  conséquent   de  sa  t o r s i o n .   Ainsi  par  exemple  pour  une  v i -  

t e s se   donnée  de  r o t a t i o n   d 'un  ro to r   donné  et  une  mat ière   donnée,  i l  

e x i s t e   une  v i t e s s e   de  p roduc t ion   maximale  au  delà  de  l aque l l e   des  c a s -  

ses  se  p r o d u i s e n t .   A  t i t r e   d ' e x e m p l e  ,   pour  un  rotor   de  55  m i l l i m è t r e s  

t ou rnan t   à  45.000  tours ,   la  p roduc t ion   d'un  f i l   de  25  tex  à  p a r t i r   de 

f i b r e s   1,6  dtex  de  40  m i l l i m è t r e s   est  de  57  mètres  p a r  m i n u t e  ;   ce  f i l  

possède  une  t o r s ion   de  790  tours  au  m è t r e .  

Or  on  a  t rouvé,   et  c ' e s t   ce  qui  f a i t   l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   un  p r o -  
cédé  de  f i l a t u r e   du  type  à  f i b r e s   l i b é r é e s   ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s  

met tan t   en  oeuvre  un  moyen  de  pr ise   de  t o r s ion   dont  la  v i t e s se   de  p r o -  
duc t ion   n ' e s t   plus  d i r ec t emen t   l imi tée   par  la  to rs ion   procurée  p a r  

l ed i t   moyen  . Ce  procédé  dans  lequel  tout  ou  pa r t i e   des  f i b r e s  

sont  l i b é r é e s   puis  recondensées   dans  un  moyen  dl  pr ise   de  tors ion  e t  



dans  lequel   le  f i l   p rodu i t   a c q u i e r t   sa  cohésion  grâce  à  la  t o r s i o n  

procurée   par  le  moyen  de  p r i se   de  t o r s i o n   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n  

soumet  le  f i l   à  une  t o r s i o n   complémentai re ,   au  moyen  d'un  organe  a c t i f  

de  fausse   to r s ion   placé  en  aval  du  moyen  de  p r i se   de  t o r s i o n ,   c e t t e  

t o r s i o n   s ' a j o u t a n t   à  c e l l e   procurée   par  le  moyen  de  p r i se   de  t o r s i o n  

et  en  ce  qu'on  bloque  en t r e   e l l e s   les  f ib res   c o n s t i t u t i v e s   du  f i l  

grâce  à  des  moyens  de  b locage .   Ains i ,   selon  le  procédé  de  l ' i n v e n t i o n ,  

en  a j o u t a n t   de  la  t o r s i o n   au  f i l ,   on  améliore  par  là  même  la  p r i s e   de 

f i b r e s   par  le  f i l   en  fo rma t ion   et  sa  r é s i s t a n c e   et  cela  permet  d ' a u g -  

menter  la  v i t e s s e   de  p r o d u c t i o n .   La  t o r s ion   complémen ta i r e  ,   a p p o r t é e  

par  un  organe  de  fausse  t o r s i o n ,   n ' e s t   que  t r a n s i t o i r e   et  d i s p a r a î t  

au-de là   de  l ' o r g a n e   qui  l ' a   p r o d u i t e ,   dans  le  sens  du  d é f i l e m e n t   du 

f i l ,   et  les  f i b r e s   du  f i l   a i n s i   r é a l i s é   ont  une  t o r s i o n   f i n a l e   qui  e s t  

égale  à  c e l l e   procurée  par  le  moyen  de  pr ise   de  t o r s i o n .   Il  i m p o r t e  

cependant   que  le  f i l   qui  a  été  e x t r a i t   à  grande  v i t e s s e   du  moyen  de  

p r i s e   de  t o r s i o n   grâce  à  la  t o r s i o n   complémentaire  p rocurée   par  l ' o r -  

gane  de  fausse  t o r s i o n ,   pu i sse   ê t r e   véhiculé   au-de là   de  c e l u i - c i   à  

la  même  v i t e s s e ,   c ' e s t - à - d i r e   avec  une  tension  qui  so i t   s u p é r i e u r e   à 

sa  t ens ion   normale  de  r u p t u r e  :   cela   est  obtenu  grâce  au  blocage  des  

f i b r e s   en t re   e l l e s .  

Le  blocage  des  f i b r e s ,   dans  une  première  ve r s ion   du  procédé  de  1 '  

i nven t ion ,   est  obtenu  par  co l lage   des  f ib res   entre   e l l e s   avant  b o b i n a -  

ge.  Outre  l ' a u g m e n t a t i o n   de  la  v i t e s s e   de  p roduc t ion ,   le  co l l age   p r é -  

sente  un  second  avantage  qui  r é s ide   dans  la  r é a l i s a t i o n   d 'un  f i l   p r é -  

sen tan t   une  t o r s ion   f a i b l e   comparat ivement   aux  f i l s   à  f i b r e s   l i b é r é e s  

ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s   c o n v e n t i o n n e l s ,   mais  néanmoins  m a n i p u l a b l e  

dans  les  opé ra t ions   où  le  f i l   es t   r e l a t i v e m e n t   s o l l i c i t é .   Le  c o l l a g e  

des  f i b r e s   entre   e l l e s   est   r é a l i s é   par  exemple  par  imprégna t ion   de s  

f i b r e s   au  moyen  d'une  s o l u t i o n   de  col le   puis  séchage  de  l a d i t e   s o l u -  

tion  avant  bobinage.  Il  importe  que  le  f i l ,   qui  a  été  e x t r a i t   à  g r ande  
v i t e s s e   du  moyen  de  p r i s e   de  t o r s i o n   grâce  à  la  t o r s ion   c o m p l é m e n t a i r e  

procurée  par  l ' o rgane   de  fausse  t o r s i o n ,   puisse  être   véh icu lé   j u s q u '  

aux  moyens  de  col lage  à  ce t t e   même  v i t e s s e .   Pour  cela  on  f a i t   p a s s e r  
le  f i l   dans  des  moyens  de  t r a c t i o n   placés  au  niveau  ou  immédia tement  

en  aval  de  l ' o rgane   de  fausse  t o r s i o n ,   dans  le  sens  de  déplacement  du 

f i l ,   à  une  d is tance   du  point  géné ra t eu r   de  to rs ion   i n f é r i e u r e   à  l a  



longueur  moyenne  des  f i b r e s   c o n s t i t u t i v e s   du  f i l .  

Le  blocage  des  f i b r e s ,   dans  une  seconde  ve r s ion   du  procédé  de  1 '  

i n v e n t i o n ,   est  obtenu  par  guipage  du  f i l   au  moyen  d'un  f i l amen t .   Avan- 

tageusement ,   dans  le  cas  de  la  f i l a t u r e   à  r o t o r ,   on  i n t r o d u i t   le  f i l a -  

ment  dans  l ' axe   de  r o t a t i o n   du  ro to r   et  on  soumet  le  f i l   et  le  f i l a m e n t  

à  la  t o r s i o n   procurée   par  l ' o r g a n e   de_fausse   t o r s i o n .  

C 'es t   un  au t re   ob je t   de  l ' i n v e n t i o n   que  de  p ro t ége r   le  d i s p o s i t i f  

de  f i l a t u r e   du  type  à  f i b r e s   l i b é r é e s   ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s   m e t t a n t  

en  oeuvre  un  moyen  de  p r i s e   de  t o r s i o n ,   spéc ia l emen t   conçu  pour  la  m i -  

se  en  oeuvre  du  procédé  p r é c i t é .   Ce  d i s p o s i t i f ,   qui  comporte  de  m a n i è r e  

connue  des  moyens  de  l i b é r a t i o n   de  tout  ou  p a r t i e   des  f i b r e s ,   et  un 

moyen  de  p r i se   de  t o r s i o n   est   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  é g a l e -  

ment  un  organe  a c t i f   de  fausse   t o r s i o n   placé  à  la  s o r t i e   du  moyen  de 

p r i s e   de  t o r s ion   de  manière  à  ce  que  la  t o r s i o n   complémentai re   p r o c u -  
rée  par  l e d i t   organe  s ' a j o u t e   à  c e l l e   déjà  procurée   par  le  moyen  de  

p r i s e   de  t o r s i o n   et  des  moyens  de  blocage  des  f i b r e s   en t re   e l l e s .  

L 'organe  a c t i f   de  fausse   t o r s i o n   peut  ê t r e   cho i s i   parmi  les  d i s -  

p o s i t i f s   connus,  mécaniques ,   comme  les  broches  à  f r i c t i o n ,   les  c o u r -  

ro i e s   c r o i s é e s ,   ou  pneumat iques .   Les  moyens  de  blocage  des  f ib res   e n -  

t re   e l l e s   c o n s i s t e n t ,   dans  une  première  ve rs ion   du  d i s p o s i t i f  ,   en 

des  moyens  d ' a p p l i c a t i o n   de  c o l l e  .   Dans  ce  cas,  le  d i s p o s i t i f   compor- 
te  également  des  moyens  de  t r a c t i o n   qui  sont  p lacés   au  niveau  ou  im- 

médiatement   en  aval  de  l ' o r g a n e   de  fausse   t o r s i o n .   Les  moyens  de  t r a c -  

t ion  sont  p lacés   au  niveau  de  l ' o r g a n e   de  fausse   t o r s i o n   l o r s q u ' i l s   s e  

confondent   avec  l u i  :   ce  sera  le  cas  d'un  organe  de  fausse   t o r s i o n  

t r a c t e u r ,   par  exemple  un  d i s p o s i t i f   pneumatique  du  type  de  celui   d é -  

c r i t   dans  la  demande  de  b reve t   f r a n ç a i s  N °   81 .24 .610 .   Lorsque  l e s  

moyens  de  t r a c t i o n   par  exemple  des  rouleaux  en t re   l e sque l s   passent   l e  

f i l ,   sont  placés  en  aval  de  l ' o r g a n e   de  fausse   t o r s i o n ,   i ls   sont  s i -  

tués  à  une  d i s t a n c e   du  point   g é n é r a t e u r   de  t o r s i o n   qui  est  i n f é r i e u r e  

à  la  longueur  des  f i b r e s   e n t r a n t   dans  la  c o n s t i t u t i o n   du  f i l .   Les 

moyens  de  col lage   sont  p lacés   en  aval  de  l ' o r g a n e   de  fausse  t o r s i o n .  

I l s   peuvent  ê tre   combinés  avec  les  moyens  de  t r a c t i o n .   Lorsque  la  ma- 

t i è r e   c o l l a n t e   est  sous  forme  d'une  so lu t i on   de  co l l e ,   les  moyens  d '  

a p p l i c a t i o n   de  la  col le   c o n s i s t e n t   d'une  part  en  des  moyens  d ' i m p r é -  

gnat ion  et  d ' a u t r e   part  en  des  moyens  dY  séchage.  L ' imprégna t ion   peut  



se  f a i r e   par  p u l v é r i s a t i o n ,   par  des  rouleaux  type  enduc teurs   ou  en 

p le in   bain,   le  séchage  par  tout  d i s p o s i t i f   connu,  par  exemple  à  a i r  

chaud  ou  par  rayonnement,   i n f r a - r o u g e ,   hau t e - f r équence   ou  m i c r o - o n d e .  

Dans  une  seconde  ve r s ion   du  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n ,   l e s  

moyens  de  blocage  c o n s i s t e n t   en  des  moyens  de  guipage.   Dans  le  cas  de 

la  f i l a t u r e   à  ro to r ,   il  s ' a g i r a   de  moyens  pour  i n t r o d u i r e   un  f i l a m e n t  

cont inu  dans  l ' axe   de  r o t a t i o n   du  r o t o r  ;   dans  ce  cas  le  f i l   et  l e  

f i l ament   passent   tous  deux  dans  l ' o rgane   de  fausse  t o r s i o n   en  s o r t i e  

du  r o t o r .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  grâce  à  la  d e s c r i p t i o n   qui  va  

su ivre   d'un  exemple  de  r é a l i s a t i o n   et  du  dessin  annexé  dans  lequel   l a  

f i gu re   1  r e p r é s e n t e   un  d i s p o s i t i f   mettant  en  oeuvre  un  r o t o r ,   un  o r -  

gane  de  fausse  t o r s i o n   et  de  t r a c t i o n ,   et  des  moyens  d ' a p p l i c a t i o n   de 

mat iè re   c o l l a n t e  ,   et  la  f i gu re   2  r eprésen te   un  d i s p o s i t i f   met tan t   en  

oeuvre  un  r o t o r ,   un  organe  de  fausse  to rs ion   et  des  moyens  d ' i n t r o d u c -  

t ion  d'un  f i l ament   c o n t i n u .  

L ' i n s t a l l a t i o n   de  f i l a t u r e   comprend  successivement   dans  le  s ens  

de  r é a l i s a t i o n   du  f i l   1,  un  d i s p o s i t i f   2  des t iné   à  d i s p e r s e r   les  f i b r e s  

3  contenues  dans  un  ruban  d ' a l i m e n t a t i o n   4,  un  rotor   5,  un  organe  de 

fausse  to r s ion   et  de  t r a c t i o n   6,  des  moyens  7  de  t r a c t i o n   et  d ' i m p r é -  

gnat ion  d'une  s o l u t i o n   de  co l le   8,  des  moyens  9  de  séchage  et  des  mo- 

yens  de  bobinage  10  du  f i l   1  a i n s i   r é a l i s é .   Le  d i s p o s i t i f   2  de  d i s p e r -  

sion  des  f i b r e s   3  comprend  de  manière  connue  un  rouleau  d ' a l i m e n t a t i o n  

Il  qui  prélève  le  ruban  de  f i b r e s   4 et   le  mène  à  un  b r i s e u r   12  p l a c é  

dans  une  chambre  13  qui  en toure   le  b r i s eu r   12  et  dont  une  pa r t i e   14 

c o l l e c t e   les  f i b r e s   3  d i s s o c i é e s   par  le  b r i s eu r   12  et  les  d i r i ge   v e r s  
l ' i n t é r i e u r   du  ro tor   5.  A  la  s o r t i e   du  rotor  5  et  dans  l ' axe   de  r o t a -  

t ion  de  c e l u i - c i   est  placé  l ' o r g a n e   6  qui  assure  à  la  fois   la  f a u s s e  

to r s ion   et  la  t r a c t i o n   du  f i l   1.  Cet  organe  6  cons i s t e   en  un  c o n d u i t  

de  déf i lement   r e c t i l i g n e   16  que  t raverse   le  f i l   1 et  qui  est  p a r c o u r u  

par  un  courant  d ' a i r   h é l i c o ï d a l   propre  à  e n t r a î n e r   le  f i l   1 vers  1 '  

aval  du  conduit  16  et  à  lui  p rocurer   de  la  t o r s ion .   La  formation  de  ce 

courant   d ' a i r   h é l i c o ï d a l   est  obtenu  grâce  à  une  a r r ivée   17  d ' a i r   com- 

primé  ( r e l i é e   à  une  source  non  r ep résen tée )   qui  est  s i tuée   dans  un 

plan  p a r a l l è l e   au  conduit   16,  qui  déboucha  t a n g e n t i e l l e m e n t   par  r a p p o r t  
audit  conduit  16  et  que  est  inc l iné   par  rapport  .1  la  d i r e c t i o n   du  con-  



dui t .   Un  tel  d i s p o s i t i f   est  déc r i t   dans  la  demande  de  brevet  f r a n ç a i s  

N0  81.24610.  Faisant   su i te   à  l ' o r g a n e   6,  les  moyens  7 de  t r a c t i o n   e t  

d ' i m p r é g n a t i o n   de  la  so lu t i on   de  co l l e   8  cons i s t en t   en  deux  r o u l e a u x  

18  et  19  dont  les  axes  p a r a l l è l e s   sont  s i t ués   dans  le  plan  p e r p e n d i c u -  

la i re   à  la  d i r e c t i o n   de  dé f i l ement   du  f i l   1  à  la   so r t i e   du  conduit  16 

de  l ' o rgane   6.  La  s o l u t i o n   de  col le   8  est  apportée  au  rouleau  19  pa r  
tout  moyen  a p p r o p r i é ,   soi t   à  l ' a i d e   d'un  rouleau  complémentaire  p l o n -  

geant  dans  un  bac  contenant   l a d i t e   s o l u t i o n   de  co l l e ,   soit  par  a l i m e n -  

t a t ion   d i r e c t e   dans  l ' i n t e r v a l l e   s i tué   au-dessus   et  entre  les  deux  r o u -  

leaux  18  et  19.  La  s o l u t i o n   de  col le   8  est  d'une  composition  a d a p t é e  

à  la  nature  des  f ib res   c o n s t i t u t i v e s   du  f i l  1   ; on  u t i l i s e   v o l o n t i e r s  

des  s o l u t i o n s   contenant   quelques  pou r - cen t s   (4  ou  5 %)  d ' a l coo l   p o l y -  

v iny l ique   ou  de  copolymères  a c r y l i q u e s .   Les  moyens  de  séchage  9  compren-  
nent  un  tapis   20  sur  lequel  est  déposé  le  f i l   1  sor tan t   des  moyens  7 

d ' i m p r é g n a t i o n .   Afin  de  permet t re   une  me i l l eu re   p ro jec t ion   du  fil   1  s u r  

le  tapis   20  et  le  déco l l age   du  fi l   1 sur  l 'un  des  rouleaux  18  ou  1 9 , i 1  

peut  ê tre   prévu  un  d i s p o s i t i f   21  complémentai re   de  t r a c t i o n ,   é v e n t u e l -  

lement  du  même  type  que  le  d i s p o s i t i f   6  de  fausse  tors ion  et  de  t r a c -  
t ion.  Le  séchage  proprement  dit   est  r é a l i s é   grâce  à  une  enceinte   22 

al imentée  en  air  chaud 

Le  fonct ionnement   de  l ' i n s t a l l a t i o n   est  le  suivant .   Les  f i b r e s  

c o n s t i t u t i v e s   du  ruban  4  sont  amenées  par  le  rouleau  d ' a l i m e n t a t i o n   11 

jusqu 'au   b r i s e u r   12,  qui  d i s s o c i e   le  ruban,  i n d i v i d u a l i s e   les  f ib res   3 

et  les  p r o j e t t e n t   dans  le  canal  14.  L ' e x t r é m i t é   15  du  canal  14  débou-  

chant  à  l ' i n t é r i e u r   du  ro tor   5,  les  f i b r e s   3  sont  c o l l e c t é e s   dans  l a  

gorge  23  du  rotor   5  et  le  f i l   I  a i n s i   formé  sort  du  rotor   5  par  la  b u -  

se  24  et  passe  dans  le  conduit   de  d é f i l e m e n t   16  de  l 'o rgane   6  de  f a u s s e  

to rs ion   et  de  t r a c t i o n .   La  t o r s i o n   complémentai re   provoquée  par  le  c o u -  

rant  d ' a i r   h é l i c o ï d a l   qui  t r a v e r s e   le  condui t   16  s ' a j o u t e   à  ce l le   d é j à  

acquise  par  le  f i l   1  grâce  à  la  r o t a t i o n   du  ro tor   5  et  remonte  j u s q u ' à  

l ' i n t é r i e u r   du  ro to r .   La  tens ion  appor tée   par  l ' o rgane   6  a ins i   que  p a r  

les  moyens  7 de  t r a c t i o n   et  d ' i m p r é g n a t i o n   permet  l ' e x t r a c t i o n   du  f i l   1 

du  rotor  5.  Lors  de  son  passage  entre   les  deux  rouleaux  18  et  19,  le  

fil  1 est  imprégné  de  la  solut  ion  de  co l le   8,  puis  est  p ro je té   par  le  

d i s p o s i t i t   ? 1  sur  le  tapis   20  ou  il  s ' a c c u m u l e   sous  forme  d'une  nappe 

r e g u l i e r e .   Le  tap is   20,  qui  e s t  une   g r i l l e   sad  fin,  ed  verre  t é f l o n n e ,  



est  animé  d'un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n   au  cours  duquel  il  t r ave r se   le  

four  22  de  séchage  qui  est  a l imenté  par  un  courant  d ' a i r   chaud  c i r c u l a n t  

à  l ' i n t é r i e u r   dudit  four  au  niveau  du  t ap i s   20.  Le  solvant  de  la  s o l u t i o n  

de  col le   8  s ' évapore   sous  l ' a c t i o n   de  l ' a i r   chaud,  et  le  fil  1  séché  e s t  

enfin  r écep t ionné   sur  un  bobinoir   10. 

Sur  une  t e l l e   i n s t a l l a t i o n   on  a  r é a l i s é   à  p a r t i r   d'un  ruban  de 

5000  tex  dans  un  mélange  de  67  p o l y e s t e r   et  33  %  coton  un  fil   de 

36  tex.  Le  rotor   t o u r n a i t   à  30.000  tours  par  minute,   l 'organe  6  de 

fausse  to r s ion   c réa i t   une  to r s ion   complémentaire   de  250  tours  par  mi-  

nute.  Le  fil  a  été  produi t   à 180  mètres  par  minute  et  possédait   une 
tors ion   de  166  tours  au  mètre.  De  manière  c o n v e n t i o n n e l l e ,   à  la  même 

v i t e s s e   de  ro to r ,   le  fil  est  produi t   à  72  mètres  par  minute  et  a  une 

to rs ion   de  416  tours  au  mètre.  Ainsi  le  f i l   r é a l i s é   selon  l ' i n v e n t i o n ,  

à  une  v i t e s s e   net tement   supé r i eu re   à  la  v i t e s s e   de  production  h a b i t u e l -  

l e  ,   a  une  to rs ion   plus  f a i b l e .   Les  a p p l i c a t i o n s   d'un  tel  f i l   c o n c e r -  

nent  entre   au t res   les  f i l s   de  trame  d e s t i n é s   à  des  a r t i c l e s   g r a t t é s ,  

les  f i l s   de  boucle  en  éponge,  les  a r t i c l e s   b o n n e t e r i e ,   les  i n s e r t i o n s  

de  trame  en  t r i c o t   chaîne  et  de  façon  généra le   toutes  les  a p p l i c a t i o n s  

où  les  f i l s   obtenus  su ivant   la  technique  à  f i b r e s   l i bé rées   à  ro tor   ne 

sont  pas  u t i l i s a b l e s   du  fa i t   de  leur  t o r s i o n   trop  fo r te .   De  plus,   g r â -  

ce  au  col lage   u l t é r i e u r   des  f i b r e s ,   le  f i l   1  obtenu  s ' app l ique   même 

dans  les  cas  de  f i l s   ayant  à  subir  de  f o r t e s   s o l l i c i t a t i o n s   en  c o u r s  
de  f a b r i c a t i o n ,   par  exemple  en  f i l   de  c h a î n e .  

La  f igure   2  montre  une  i n s t a l l a t i o n   selon  l ' i n v e n t i o n   qui  compor-  
te,  ouvre  les  moyens  2  de  d i s s o c i a t i o n   des  f i b r e s   et  le  ro tor   5 ,   d e s  

moyens  24  d ' i n t r o d u c t i o n   d'un  f i lament   26  dans  le  rotor   5  suivant   l '  

axe  de  r o t a t i o n   de  c e l u i - c i   et  de  manière  à  ce  que  le  f i lament   24  s o r -  
te  du  ro tor   5  suivant  la  même  d i r e c t i o n   que  le  f i l   1 formé  dans  le  r o -  

tor  5,  puis  l ' o rgane   6  de  fausse  tors ion   et  de  t r a c t i o n   et  des  moyens 
de  bobinage  10.  Le  fi l   1  formé  dans  le  ro to r   tourne  au  cours  de  sa  f o r -  

mation  autour  du  f i lament  24  et  le  fil  27,  après  passage  dans  l ' o r g a n e  
6  est  un  fi l   gu ipé .  

L ' i n v e n t i o n   n ' es t   pas  l imi tée   à  la  f i l a t u r e   à  rotor  mais  s ' a p p l i q u e  
à  toutes  les  techniques   de  f i l a t u r e   dans  l e s q u e l l e s   tout  ou  pa r t i e   des  
f ibres   sont  l ibérées   puis  recondensées  dans  un  moyen  de  pr ise   de  t o r s i o n .  
Il  s ' ag i t   de  la  f i l a t u r e   à  f ibres   l i bé rées   proprement  d i t e ,   avec  comme 



moyen  de  p r i s e   de  t o r s i o n ,   soit   un  r o t o r ,   comme  décr i t   c i - d e s s u s ,   s o i t  

un  d i s p o s i t i f   à  f r i c t i o n ,   par  exemple  deux  rouleaux  d 'axes  p a r a l l è l e s ,  

tournant   en  sens  i nve r se ,   entre  l e s q u e l s   les  f ibres   sont  p r o j e t é e s  ;  

il  s ' a g i t   auss i   de  la  f i l a t u r e   à  f i b r e s   p a r t i e l l e m e n t   l i b é r é e s ,   avec  

comme  moyen  de  p r i se   de  t o r s ion   par  exemple  des  j e t s   d ' a i r   qui  d o n n e n t  

aux  f i b r e s   e x t é r i e u r e s   du  f i l   l i b é r é e s   par  rappor t   à  l'âme  du  f i l ,   une 

t o r s ion   v ra ie   de  t e l l e   manière  que  l e s d i t e s   f i b r e s   assurent   la  c o h é s i o n  

du  f i l   par  une  so r te   de  fagotage .   Dans  tous  ces  cas,  grâce  au  p r o c é d é  

et  au  d i s p o s i t i f   de  l ' i n v e n t i o n  ,   la  v i t e s s e   de  product ion  peut  ê t r e  

augmentée  s e n s i b l e m e n t .  



1.  Procédé  de  f i l a t u r e   de  type  à  f i b r e s   l i b é r é e s   ou  p a r t i e l l e m e n t   l i b é -  

rées  dans  lequel   tout  ou  p a r t i e   des  f i b r e s   (3)  sont  l i b é r é e s   puis  r e -  

condensées  dans  un  moyen  de  pr ise   de  t o r s ion   (5),  et  dans  lequel   l e  

f i l   (1)  p rodu i t   a  la  t o r s i o n   procurée  par  le  moyen  de  pr ise   de  t o r -  

sion  (5),   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  soumet  le  f i l   (1),  au  moyen  d ' u n  

organe  a c t i f   de  fausse   t o r s i o n   (6),  à  une  t o r s i o n   complémentaire  q u i  

s ' a j o u t e   à  c e l l e   procurée   par  la  r o t a t i o n   du  ro to r   (5),  et  en  ce  q u '  

on  bloque  en t re   e l l e s   les  f i b r e s   c o n s t i t u t i v e s   du  f i l   (1)  grâce  à  

des  moyens  de  blocage  ( 7 , 2 6 ) .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  bloque  l e s  

f i b r e s   ent re   e l l e s   par  c o l l a g e .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  e x t r a i t   l e  

f i l   (1)  du  moyen  de  p r i s e   de  t o r s i o n   (5)  grâce  à  des  moyens  de  t r a c t i o n  

(6,7)  p lacés   au  niveau  ou  immédiatement  en  aval  de  l ' o r g a n e   de  f a u s s e  

t o r s i o n   (6)  dans  le  sens  de  dé f i l emen t   du  f i l   ( 1 ) .  

4.  Procédé  selon  une  r e v e n d i c a t i o n   2  ou  3  c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  im-  

prègne  les  f i b r e s   au  moyen  d'une  s o l u t i o n   de  col le   (8)  puis  on  s è c h e  

l a d i t e   s o l u t i o n .  

5.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' on   b l o q u e  

les  f i b r e s   par  guipage  au  moyen  d 'un  f i l ament   cont inu  ( 2 6 ) .  

6.  Procédé  de  f i l a t u r e   à  ro to r   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5  c a r a c t é r i s é   en 

ce  qu'on  i n t r o d u i t   un  f i l ament   (26)  dans  l ' axe   de  r o t a t i o n   du  r o t o r  

(5)  et  en  ce  qu'on  soumet  le  f i l   et  le  f i l amen t   à  la  fausse  t o r s i o n .  

7.  D i s p o s i t i f   de  f i l a t u r e   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1 du  type  comportant   un  moyen  de  p r i se   de  t o r s i o n   (5)  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  également  un  organe  de  fausse  t o r s i o n  

(6)  placé  à  la  s o r t i e   du  moyen  de  p r i s e   de  t o r s i o n   (5)  de  manière  à  ce  

que  la  t o r s i o n   complémenta i re   s ' a j o u t e   à  c e l l e   procurée  par  la  r o t a t i o n  

du  ro tor   et  des  moyens  de  blocage  (7,26)  des  f i b r e s   entre   e l l e s .  

8.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  moyens 
de  blocage  c o n s i s t e n t   en  des  moyens  (7)  d ' a p p l i c a t i o n   de  mat ière   c o l -  

l a n t e .  

9.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  
des  moyens  de  t r a c t i o n   (6,7)  placés  au  niveau  ou  immédiatement  en  a v a l  

de  l ' o rgane   de  fausse  t o r s ion   (6),  qui  p rocuren t   la  tension  n é c e s s a i r e  

à  l ' e x t r a c t i o n   du  fi l   (1)  du  moyen  de  p r i se   de  to r s ion   (5).  



10.  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8  ou  9  c a r a c t é r i s é   en 

ce  que  les  moyens  (7)  d ' a p p l i c a t i o n   de  mat iè re   c o l l a n t e   comprennent  

des  moyens  d ' i m p r é g n a t i o n   (18,19)  d'une  s o l u t i o n   de  co l le   (8)  s u i v i  

de  moyens  de  séchage  ( 9 ) .  

I l .   D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  de  blocage  c o n s i s t e n t   en  des  moyens  de  guipage  (25)  d'un  f i l a -  

ment  cont inu  (26)  autour  du  f i l .  
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