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@ Reissverschiussschieber und Verfahren zu dessen Herstellung.

Der ganz aus Kunststoff bestehende Reissverschluss-
schieber (1) besteht aus einem einteilig gespritzten Schieber-
kdrper (2), einem Bugel {3) und einer Zuglasche (4). Das Ende
der Zuglasche ist als Befestigungsfse (23) ausgebildet, die
mit einem Quersteg (9) abgeschlossen ist, der auf einem auf
der oberen Schieberplatte (6) angeordneten V-férmigen
Lager (8) aufliegt. Der Bligel (3) ist auf der einen Seite mittels
eines Befestigungszapfens (10) im beide Schieberplatten
{5,6) verbindenden Steg (7) befestigt und weist an seinem
anderen Ende ein Winkelstiick (15) auf, an dem Rastmittel

FiG.1

(16) angeordnet sind, die zum Eingriff mit Reissverschluss-
gliedern bestimmt sind. Das Winkelstlick miindet in einen
nach oben gerichteten Widerhaken (17), der in eine Oeffnung
(18) in der oberen Schieberplatte (6) reicht.

Dieser Relssverschlussschieber kann mitsamt der Ver-
schlussgliederkette aus dem gleichen Kunststoff mit glei-
cher Einférbung hergestelit werden, wobei die Ausbildung
derart gewéhlt ist, dass einerseits eine einfache und kosten-
glnstige Hertsellung und andererseits eine solide Konstruk-
tion moglich ist.

wl ~/

N

[

B o/ 6 381
[ Sy e
| @ N — It
% G ||
7 ? \ ;73
W/% \

v

5/

©’

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

25

30

35

- 1- 0167€93

Reissverschlussschieber und Verfahren zu dessen Herstel-

lung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Reiss~
verschlussschieber, mit einem ganz aus Kunststoff beste-
henden Schieberkdrper mit federnden Rastmitteln zum Ein-

griff mit Verschlussgliedern und einer an einem Biigel am

Schieberkdrper befestigten Zuglasche, wobei der Schieber-
k6rper einstiickig hergestellt ist und auf ein Verfahren
zu dessen Herstellung.

Ein solcher Reissverschlussschieber ist aus der DE-A-
18 11 663 bekannt. Dabei ist der ebenfalls mit dem
Schieberkdérper einstiickig hergestellte Bligel an einem
Ende offen, um die Zuglasche zur Montage hineinzuschie-
ben, wdhrend das andere Ende des Biigels zwei Einschnitte
aufweist, wodurch das Mittelstiick federnd wirkt und als
Sperrzahn ausgebildet ist, der durch eine Oeffnung im
SchieberkSrper in den Schliesskanal fiir die Kupplungs-
glieder des Reissverschlusses eingreift. Die Herstellung
eines solchen Reissverschlussschiebers mit einem ein-
stiickig hergestellten Schieberkdrper und Biigel sowie fe-
dernde Rastmittel erfordert ein sehr kompliziertes und
kostspieliges Werkzeug, wahrend das Hinausgleiten der
Zuglasche in bestimmten Stellungen nicht ausgeschlossen
werden kann.

Aus der DE-A-25 22 925 ist ferner ein Reissverschluss-
schieber bekannt, der aus Kunststoff hergestellt sein
kann, wobei der Schwerpunkt dieser Anmeldung in der Be-
festigung der Zuglasche liegt. Auch die dort beschriebe-
ne LOsung erfordert relativ komplizierte Spritzwerkzeuge
und eine aufwendige Verfahrenstechnik.

Es'ist demgegeniiber Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
einen ganz aus Kunststoff bestehenden Reissverschluss-
schieber anzubieten, der samtliche damit verbundenen
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Vorteile aufweist, insbesondere die Mdglichkeit, simtli-
che Kunststoffteile aus dem gleichen Kunststoff mit der
gleichen F&rbung herzustellen, wobei diese Teile auch
bei l&ngerem Gebrauch die gleiche F&rbung beibehalten,
aber nicht mit den oben beschriebenen Méngeln behaftet
ist, insbesondere mit weniger aufwendigen Spritzwerkzeu-
gen herstellbar ist und sich leicht zusammenbauen l&sst.
Diese Aufgabe wird mit einem in den Anspriichen beschrie-
benen Reissverschlussschieber und Herstellungsverfahren
dafiir geldst.

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeichnung
eines Ausfiihrungsbeispiels niher beschrieben.

Figdr 1 zeigt einen erfindungsgemd@ssen Reissverschluss-
schieber im Schnitt,

Figur 2 zeigt die einzelnen Elemente des Schiebers in
Seitenansicht, und )

Figur 3 2zeigt die Schieberelemente ab Spritzwerkzeug.

In Figur 2 erkennt man die drei Elemente, aus denen der
Reissverschlussschieber 1 hergestellt ist, den einstiik-
kig aus Kunststoff gespritzten Schieberkdrper 2, den fe-
dernden Bligel 3 und die 2uglasche 4. Der Schieberkérper
2 besteht aus einer unteren Schieberplatte 5, die {iiber
einen Steg 7 mit der oberen Schieberplatte 6 verbunden
ist. Auf der oberen Schieberplatte 6 ist ein V-f&6rmiges
Lager 8 angeordnet, das der Aufnahme des einen Endes der
Zuglasche 4 dient, wobei dieses Ende als Befestigungsése
23 mit Quersteg 9 ausgebildet ist, der in die Rinne des
V-férmigen Lagers 8 zu liegen kommt.

Der Biigel 3 weist an einem Ende einen Befestigungszapfen
10 auf, der in eine Bohrung 11 im Steg 7 des Schieber-
kérpers einrastet, wobei zwecks besserer Verankerung der
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Befestigungszapfen eine Kerbe 12 aufweist, in die ein

entsprechender Wulst 13 in der Bohrung 11 greift. Die

Oberseite des Biigels ist um den Befestigungszapfen herum-
gezogen, wobei der abgewinkelte Schenkel 14 der Verstar-

kung und beim Federn des Biigels als Abstiitzung dient.

Der Biigel greift iliber das Lager 8 und schliesst die Zug-

lasche, bzw. deren Quersteg 9 vollstdndig ein, wie ins-

besondere aus Figur 1 hervorgeht. Das andere Ende des

Biigels ist als Winkelstiick 15 ausgebildet, dessen unte-

res Ende die Rastmittel in Form von zwei Z&hnen 16 sowie

innen einen nach oben gerichteten Widerhaken 17 aufweist,
der in eine entsprechende Oeffnung 18 im Schieberkdrper

greift und verhindert, dass der Biigel an diesem Ende auf-
gehoben werden kann. Die beiden Z&hne 16 sind beidseitig

und beziiglich der L&ngsachse versetzt zueinander angeord-
net, um 2zwischen zwei Verschlussglieder der Verschluss-

kette zu greifen und so den Schieber zu verrasten. Der

Quersteg 9, der die Befestigungs®Gse der Zuglasghe ab-

schliesst, ist nicht ganz am Ende angeordnet, so dass

zwel Endstiicke 19 vorhanden sind, die beidseitig des V-

férmigen Lagers 8 auf der oberen Schieberplatte 6 auf-

liegen. Beim Drehen der Zuglasche in Pfeilrichtung stiit-

zen sich die beiden Enden 19 auf der oberen Schieber-

platte ab und der Quersteg 9 greift von unten an den fe-

dernden Biigel 3 an, so dass dieser angehoben wird. Dabei

wird nur das frei bewegliche Ende,.d.h. das Ende mit dem

Winkelstiick und den Rastmitteln angehoben, so dass bei

einer beziiglich der eingezeichneten oder um 180° ge~

schwenkten Stellung gekippten Zuglasche die Rastmittel

nicht mehr mit den Verschlussgliedern im Eingriff sind

und der Schieber frei beweglich wird.

Bei einer grdsser dimensionierten Ausfiilhrung kann das
Mittelstlick verschieden vom vorhergehend beschriebenen
Beispiel gestaltet sein und die Rastmittel nur einen
Zahn aufweisen und der Widerhaken als Absatz ausgebil-

det sein, der einen entsprechend ausgebildeten Absatz an
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der oberen SchieberkSrperplatte hintergreift.

Obwohl die vorhergehend beschriebenen Schieber vorzugs-
weige fiir Reissverschlussglieder aus Kunststoff geeignet
sind, k6nnen sie auch fiir Reissverschlussglieder aus Me-
tall verwendet werden. Flir die Verwendung f£fiir Spiral-
reissverschlussglieder aus NylonR,sind am Schieber
einige Aenderungen notwendig. So wird die untere Schie-
berplatte flach gestaltet und es k&nnen, wie bei den an-
deren Beispielen auch, die Rastmittel durch die obere
Schieberplatte gefithrt sein, wobei das Ende des Biigels
Riickhaltemittel aufweisen muss, damit der Bligel nicht
abgehoben wird.

In Figur 3 erkennt man ein fertig gespritztes Stiick, wie
es dem Spritzwerkzeug entnommen wird. Daraus kann man
erkennen, dass je eine gleiche Anzahl der den Schieber
ausmachenden Elemente gespritzt werden, wodurch vor al-
lem gewdhrleistet wird, dass alle Bestandteile aus iden-
tischem Material hergestellt werden. Aus der Zeichnung
geht hervor, dass das Material von der Mittelachse 20
herkommend {iber eine Zuleitung 21 zum Werkzeugteil fiir
die zwei Schiebekdrper und unten iiber die Zuleitung 22
zu dem Werkzeugteil gelangt, bei welchem auf der einen
Seite zwei Zuglaschen und auf der anderen Seite zwei Bii-
gel angeordnet sind, wobei alle Teile gleichzeitig ge-
spritzt werden. Man erkennt aus dieser Figur 3, dass die
Zuglasche eine Befestigungs&se 23 aufweist, die mit dem

Quersteg 9 abgeschlossen ist und auf der anderen Seite

eine andere Oeffnung 24, die das Ergreifen der Zuglasche
erleichtert. Es ist selbstverstdndlich, dass anstatt Je
zwel auch mehr Bestandteile des Schieberkdrpers ge-
spritzt werden kdnnen oder bei kleinen Serien auch nur
je ein Bestandteil. Die Zuleitungen 25 zu den einzelnen
Bestandteilen sind, wie aus Figur 3 klar ersichtlich,
mit Einschhﬁrungen versehen, an denen die fertigen Ele-
mente sehr leicht gel®dst werden kdnnen. Vorteilhafter-
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weise werden die Verschlussglieder aus dem gleichen Ma-
terial gespritzt, wobei das Spritzen der Verschlussglie-
der und des Schiebers sowie das Abschneiden, das Setzen
der Endglieder bei der Schliesskette und das Einfiihren
des Schiebers automatisiert werden kann, derart, dass
die Herstellung des ganzen Reissverschlusses am Fliess-
band erfolgen kann.
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Patentanspriiche:

1.

Reissverschlussschieber, mit einem ganz aus Kunst-
stoff bestehenden SchieberkSrper mit federnden Rast-
mitteln zum Eingriff mit Verschlussgliedern und einer
an einem Bligel am Schieberkérper befestigten Zugla-
sche! wobei der Schieberkdrper einstiickig herge-
stellt ist, dadurch gekennzeichﬁet, dass die obere
Schieberkdrperplatte (6) ein Lager (8) 2zur Aufnahme
eines Endes der Zuglasche (4) aufweist und der Biigel
(3) mit den Rastmitteln (16) einstiickig und federnd
ausgebildet ist und einen Befestigungszapfen (10)
aufweist, der im Schieberk&rper (2) eingerastet ist,
wobei sich der Biigel {iiber das Lager erstreckt.

Reissverschlussschieber nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mit Rastmitteln (16) versehene
Ende des Biigels (3) als um das freie Ende der oberen
Schiebekarperplatte (6) greifendes Winkelstiick (15)
ausgebildet ist .und in einen nach oben gerichteten
Widerhaken (17) oder Absatz miindet, der in eine Oeff-
nung {(18) oder Absatz in der oberen Schieberkdrper-
platte greift.

Reissverschlussschieber nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rastmittel zwei bezig-
lich der Langsachse versetzt und beidseitig angeord-
nete Z&hne (16) oder einen Zahn aufweisen.

Reissverschlussschieber nach Anspruch 1 fiir einen
Spiralreissverschluss, dadurch gekennzeichnet, dass
die untere Schieberplatte eben ausgebildet ist.

Reissverschlussschieber nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rastmittel am Biigel durch die
ocbere Schieberplatte gefitlhrt sind und dieses Ende des
Bligels in die obere Schieberplatte eingreifende Riick-
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haltemittelt aufweist.

Reissverschlussschieber nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungs-
zapfen (10) eine Kerbe (12) und die Bohrung (11) im
Steg (7) des Schieberkdrpers einen entsprechenden
Wulst (13) aufweist.

Reissverschlussschieber nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das lLager (8) V-
férmig ausgebildet ist und nicht die ganze Breite der
oberen Schieberplatte (6) einnimmt.

Reissverschlussschieber nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zuglasche (4) eine Befesti-
gungsdse (23) aufweist, die mit einem Quersteg (9)
abgeschlossen ist, der auf dem V-f6rmigen Lager (8)
aufliegt und in einem Abstand vom Zuglaschenende an-
geordnet ist, um 2zwei Endstlicke (19).zu bilden, die
beidseitig des V-f6érmigen Lagers aufliegen, derart,
dass beim Umschwenken der Zuglasche das Bligelende mit
den Rastmitteln (16) angehoben wird.

Verfahren zur Herstellung des Reissverschlussschie-
bers nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass je
die gleiche Anzahl Schieberkérper, Biigel und Zugla-
schen hergestellt werden, wobei von einer Mittelachse
ausgehend gleichzeitig und je einteilig auf der einen
Seite die Schieberkérper und auf der anderen Seite,
beidseitig einer Zuleitung, je die Biigel und die Zug-
laschen gespritzt werden.
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