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@ Verfahren und Vorrichtung (Verdriligerit) zum Verdrillen von Drahtenden miteinander zum Zuschniiren von Sécken,

Verbinden von Moniereisen im Baubereich u.dgl.

Bei einem Verfahren und einer Vorrichtung zum Verdril-
len von Drahtenden miteinander zur Verschnlrung von
Sacken, Verbinden von beliebigen Teifen oder von Monierei-
sen bei der nachfolgenden Herstellung von Beton od. dergl.
wird vorgeschiagen, unter Verzicht auf Endschlaufen jeweils
ein Drahtstiick vorgegebener Ldnge von einem an einem
Verdriligerat 10 angeordneten Drahtwickel 13 abzuziehen
und nach ein- oder mehrfachem Umwickeln der Teile das
freie Drahtendstiick 23b in den Bereich einer Klemmoder
Austrittsdffnung 22 des Verdrillgerdts 10 zuriickzufihren,
dort durch einen Klemmvorgang festzuhalten und anschlie-
Bend durch Auseinanderziehen des Gerétes eine Verdrillwir-
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kung der Dréhte hervorzurufen, wobei entweder zum Zeit-
punkt des ersten Einkiemmens oder nach dem Verdrillen das
jeweils mit dem Vorratsdrahtwickel noch verbundene Draht-
stiick durch eine zusétzliche willkirliche Bewegung des
Benutzers von einer Schneidvorrichtung abgeschnitten wird.
Ein Verdrillgerat zur Durchfiihrung eines soichen Verdrillver-

_fahrens umfaBt Lagermittel 12 fir einen Drahtvorratswickel
13 sowie Drahtaustritts- oder Klemmeinrichtungen 16 die
dem Festklemmen und/oder Abschneiden des Drahtstiicks
dienen, wobei der Klemmbereich bei axialem Ausziehen des
Geriits relativ zum Handgriff 11 eine Drehbewegung zum
Verdrilien der Drahtenden durchfiihrt.
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Herr Siegfried Morhard,
Konigsberger Str. 22, 7272 Altensteig 3 - Walddorf

Verfahren und Vorrichtung (Verdrillgerét) zum Verdrillen
von Drahtenden miteinander zum Zuschniiren von S&cken,

Verbinden von Moniereisen im Baubereich u.dgl.

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren nach der Gattung des
Hauptanspruchs sowie einer Vorrichtung nach der Gattung des An-
spruchs 12 . Im Baubereich, wo die vorliegende Erfindung ein bevor-
zugtes Anwendungsgebiet findet, ist es bekannt, Moniereisen oder
Armierungsstébe o.dgl., die bei der Herstellung beispielsweise von
Beton oder Zementmischungen aus Eisen- oder Stahleinlage dienen,
dadurch miteinander zu verbinden, daf relativ kurze, vorgefertigte
Drahtstiicke um die Armierungsstibe von Hand geschlungen und dann
miteinander verdrillt werden. Diese kurzen Drahtstiicke werden in
verschiedenen Léngen, je nach der Anzahl der miteinander zu ver-
bindenden Armierungsstébe, vorgefertigt und weisen an ihren Enden

kleine geschlossene Schlaufen auf, dic beispielsweise dadurch her-
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gestellt werden, dafl die entsprechenden Endbereiche auf sich selbst
zurlickgebogen und dann zur Schlaufenbildung miteinander ver-

schweifit werden,

Auf dem Bau, also dort, wo die Armierungsstébe oder Moniereisen
dann effektiv miteinander verbunden werden miissen, fihrt der jewei-
lige Monteur eine grofiere Anzahl verschiedener Léngen solcher Draht-
enden mit sich und wihlt dann je nach der Anzahl der miteinander zu
verbindenden Stdbe vorgegebene Drahtléngen aus, schlingt den Draht
mindestens einmal um die zusammengehaltenen Stdbe und mufl dann,
um die Drahtenden miteinander zu verdrillen und so einen sicheren
Sitz zu erreichen, die Osen auf einen Haken eines Verdrillgerétes
auffiddeln. Das Verdrillgerét ist &hnlich einem Ratschenschrauben-
zieher oder, in seiner Grundfunktion, auch dhnlich einem einen rat-
schenartigen Eingriff bewirkenden Drill-Handbohrer ausgebildet, mit
der Mafigabe allerdings, dafl beim Ziehen an dem Gerit die gewiinschte
Drehbewegung des vorderen Hakenteils des Verdrillgerétes hervorge-
rufen wird. Sind die beiden Drahtenden dann fest miteinander verdrillt,
wobei an dem Gerét auch mehrmals gezogen werden kann, jeweils
nach vorheriger Rickfiihrung unter der Wirkung einer Vorspannungs-
feder, danr; werden die endstédndigen Drahtbsen wieder von dem Haken
abgenommen und es ist dann dem Monteur iiberlassen, ob er die zum
Teil erheblich langen Restdréhte einfach so beldt oder mit einer Mo-
nierzange beispielsweise noch abschneidet. Im letzteren Fall wére je-
doch darauf zu achten, dafl abgeschnittene Drahtenden nicht in die
Schalung fallen, wo sie rosten und die Qualitdt des hergestellten Be-

tonteils beeinflussen kénnten.

Der ganze Vorgang ist vergleichsweise umsténdlich und auch deshalb
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sehr aufwendig, weil die Drahtenden vorgefertigt werden miissen,

was immer nur fiir bestimmte Lé&ngsabmessungen méglich ist, so

dafl der Monteur beim Verbinden der Monierstdbe dann lieber ein
langeres Drahtende nimmt, sls dafl er riskiert, dafl beim Verdrillen
nicht geniigend Material zur Erzielung einer sicheren Haltewirkung
zur Verfligung steht. Es ergibt sich daher neben der umsténdlichen,
iblicherweise aber maschinell ausgefiihrten Vorfertigung der Draht-
enden mit beidseitigen Schlaufen auch noch eine erhebliche Material-
vergeudung an nicht benétigten Drahtresten, gleichgiiltig, ob diese nun
nach dem Verdrillen abgeschnitten oder so belassen werden. Umsténd-
lich ist ferner, dafl der Monteur stets eine grofere Anzahl vorgefer-
tigter unterschiedlicher Drahtldngen mit sich fiihren muf}; die ver-
schiedenen Drahtléngen erfordern auch eine entsprechende Vorrats-
und Lagerhaltung, und trotz alledem ist nicht immer sichergestellt,
dafl der Monteur nun gerade die bendétigten Drahtléngen auch in hin-

reichender Menge zur Verfiigung hat und auch mit sich fiihrt.

Ahnlich umsténdlich ist beispielsweise das Zuschniiren von Sédcken
oder das Verbinden von Stében, Stdcken u.dgl. miteinander - auch
hier werden héufig die Drahtstiicke mit beidseitigen Endschlaufen,
verwendet oder man wickelt ein entsprechendes Drahtstiick von Hand

um eine zuvor zusammengefafite Sackdffnung.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen solchen Ver-
drillvorgang, wie er beispielsweise beim Verbinden von Moniereisen
oder Armierungsstéiben bei der Herstellung von Beton- oder Zement-
mischungen mit Stahl- oder Eiseneinlagen durchzufiihren ist, ent-

scheidend zu vereinfachen, Vorfertigungskosten fiir beidseitig
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schlaufenbewehrten Drahtléingen zu beseitigen und insbesondere auch
den Arbeitsvorgang unmitielbar vor Ort zu vereinfachen und auf

diese Weise auch den jeweiligen Benutzer oder Monteur zu entlasten,
Vorteile der Erfindung

Die Irfindung 16st diese Aufgabe mit den kennzeichnenden Merkma-
len des Hauptanspruchs bzw. des ersten Vorrichtungsanspruchs und
hat den sofort ins Auge fallenden Vorteil, dafl iiberhaupt keine vorge-
fertigten Drahtlingen mehr erforderlich sind, sondern der Benutzer
oder Monteur kann vor Ort die jeweils benétigte Drahtlénge, die er
aufgrund seiner Erfahrung sehr sicher abschétzen kann, unmittelbar
von einem Vorrat abziehen, mit dem weiteren Vorteil, dafl dieser
Vorrat Teil des von ihm fiir das Verdrillen benottigten Gerites ist
und daher sténdig zu seiner Verfiigung steht. Dabei ist ferner von
Vorteil, dafl der Monteur oder die mit solchen Arbeiten beschiftigte
Person stets eine Hand freihat, um die Arbeit des Herumwickelns
der Drahtlinge etwa um die Armierungsstidbe durchzufiihren, und zwar
ohne dafl das erheblich modifizierte, abgeénderte Verdrillgerit weg-
gelegt werden mufl., Bei den bisherigen Arbeiten war es erforderlich,
die freie Drahtlénge mit den endseitigen Schlaufen mit beiden Hénden
um das zusammenzubindende Biindel herumzufithren oder zu wickeln;
anschlieflend wurde mit der einen Hand das Verdrillgeréﬁ: gehalten
und mit der anderen Hand die Osen mit einigem Geschick auf den
Haken des Verdrillgerits aufgesetzt. Dabei mufite beim Zusammen-
wickeln das Verdrillgerit notwendigerweise aus der Hand gelegt wer-
den, also entweder in die Tasche gesteckt werden oder abgelegt wer-
den mit der Gefahr, dafl dieses insbesondere bei héheren Bauten und

Geristen auch herunterfallen konnte.
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Die vorliegende Erfindung vereinfacht diese Vorginge drastisch,

und zwar allein schon deshalb, weil man durch das Halten des modi-
fizierten Verdrillgerites gleichzeitig auch immer das eine Ende des
herumzuwickelnden Drahtes automatisch mit festhédlt, so dafl man die
andere Hand frei hat und an dem freien Drahtende problemlos angrei-

fen und dieses um das Biindel an Armierungsstiben herumfiihren kann.

Ferner entfillt bei vorliegender Erfindung das Auffddeln der endsei-
tigen Osen auf einen Haken am Verdrillgerit; es ist lediglich noch
notig, das riickgefilhrte Ende ohne miihsames Einféddeln in einen Be-
festigungs- oder Klemmbereich am vorderen Ende des Verdrillge-
rites zu bringen und dort anzuordnen - sobald man dann an dem Griff
des Verdrillgerites zieht, ergibt sich die Verdrillbewegung, die,
falls gewiinscht, auch mehrmals wiederholt werden kann, so dafi die
Moniereisen oder Armierungsstidbe fest zusammengespannt werden

konnen.

Bei einem ersten Ausfithrungsbeispiel ist anschlieflend lediglich noch
eine zuséitzliche Bewegung erforderlich, um eine Abschneideeinrich-
tung zu aktivieren, vorzugsweise in der voll ausgefahrenen Position
des Verdrillgerits, wodurch einerseits das eine Drahtstiick, welches
noch immer in Verbindung mit dem Drahtwickel steht, abgeschnitten
wird (es wird fir jeden Verdrillvorgang immer nur ein Draht abge-
schnitten), und gleichzeitig beim jetzt moéglichen Zuriickfahren oder

Einfahren des Gerits eine freie Drahtldnge aus der Austrittséffnung

austritt - diese war vorher beim Verdrillen schon ausgezogen worden -,

an welcher jetzt neu angefafit werden kann, um einen weiteren Ver-

drillvor gang durchzufiihren.
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Dabei verfiigt das erste Ausfithrungsbeispiel vorliegender Erfindung
iiber eine, von zweli einander gegeniiberliegenden und aufeinander

zu verschiebbaren Klemmbacken gebildete Mauldffnung, in welcher
nach dem Ausziehen und Umwickeln der miteinander zu verbindenden
Armierungsstidbe das freie Drahtstiick wieder zuriickgesteckt wird;
sobald man dann am Griff des Verdrillgerédtes zieht, ergibt sich

eine feste Einklemmwirkung durch die Klemmbacken sowohl auf das
zuriickgefihrte, freie Drahtende als auch auf das Drahtende oder den
Drahtbereich, der ohnehin noch aus der Mauldffnung herausragt und
im iibrigen wihrend des Verdrillvorgangs noch mit dem Drahtwickel
im Gerit in Verbindung steht, so dafl dieser festen Einklemmwir-
kung folgend, die schon erwihnte Verdrillbewegung dann durchge-

fithrt werden kann.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil bei diesem Ausfiihrungsbeispiel
einander gegeniiberliegender Klemmbacken besteht dann darin, daf
nach dem auch mehrmals durchfiihrbaren Verdrillen lediglich noch
ein etwas stdrkerer Zug am Verdrillgerdt ndtig ist, um dann gleich-
zeitig auch noch das mindestens eine Drahtende abzuklemmen und
eine neue freie Drahtldnge zum Ausziehen fiir die nédchste Verdrill-
bewegung zur Verfiigung zu stellen. Dies geschieht automatisch
durch eine Nockenfithrung, die die beiden Klemmbacken zur Erzie-
lung zunéchst einer wirksamen Einklemm- und anschlieflend der
Schneid- und Abklemmwirkung zusammenprefit. Es versteht sich,
dafl hier anstelle geradliniger Nockenbahnen auch solche Kurven-
formen eingesetzt werden kénnen, die unter Erfiillung des gleichen
Zwecks beispielsweise zunichst eine allméhliche Aufeinanderzube-
wegung der Klemmbacken mit einer anschlielenden ruckhaften Ab-

schneidwirkung bei stirkerem Zug verbinden.
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Bei ecinem zweiten Ausf{ihrungsbeispiel vorliegender Erfindung

mit weiter vereinfachter und insoweit auch verbesserter Handha-
bung tritt die jeweils freie Drahtldnge aus einer vorderen, exzent-
risch versetzten Austrittséffnung aus, kann dann abgezogen und um
die miteinander zu verbindenden Armierungsstibe herumgewickelt
werden und wird dann zuriickgefithrt angrenzend zum Austrittsbe-
reich und dort um einen hakenéhnlichen Aufbau lediglich herumge-
legt. Hierdurch ergibt sich eine vorldufige Fixierung des freien
Endes, welches durch die nachfolgende Verdrillbewegung beim Aus-
ziehen des Gerits fest mit dem anderen Draht, der noch am Draht-
wickel am Verdrillgeréat sitzt, verbunden wird. Dieser freie Haken,
der anfdnglich fiir das Verdrillen den riick gefilhrten Endbereich durch
Umschlingung aufnehmen kann, ist aber gleichzeitlig Teil einer Dreh-
hiillse, und zwar als Ausschnitt gebildet von einem vorderen Schneid-
plittchen der Drehhiilse. Die Drehhiilse sitzt an dem Drehteil oder
Lagerrohr, welches sich beim Ausziehen des Gerétes verdreht,
wenn man beispielsweise einen hinteren Handgriffbereich des Ver-
drillgerites festhilt (relative Rotationsbewegung zueinander). Die
Drehhiilse ist axial unverschieblich, aber frei drehbar auf diesem
sich fest fiir den Verdrillvorgang drehenden Lagerrohr befestigt, so
dafl man in der voll ausgezogenen Stellung bei einer einfachen Ver-
drehung dieser Drehhiilse um wenige Winkelgrade das den Haken bil-
dende Schneidpléttchen iiber die exzentrische Austrittsdfinung des
Drahtes mit einer unieren scharfen Randkante bringen kann, so daf§

der Draht abgeschnitten wird.
Eine dritte Ausfiihrungsform der Erfindung hat den Vorteil, dafl

Uberhaupt keine abzuschneidenden Restdrahtlidngen mehr anfallen,

denn die besondere zweiteilige Ausfihrungsform des Verdrillgerits
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macht es méglich, den jeweils von der Vorratsspule zunichst in
beliebiger Weise, etwa auch in Querrichtung abzuziehenden Draht
vorgegebener Lénge durch einen Schneidvorgang im Bereich der
Klemmbacken abzutirennen, noch bevor verdrillt wird. Die mitein-
ander verdrillten Enden bleiben dann so stehen oder kénnen etwa
nach unten abgebogen werden. Dabei wird der Benutzer oder Monteur,
der mit dem Verdrillgerét arbeitet, im Grunde so gestellt, als wenn
er mit einer einfachen Beiflzange arbeitet und das erfindungsgemaéfle
Verdrillgerdt umfaflt auch einen ersten manuell zu betdtigenden Zan-
genteil, der bei einem ersten Arbeitsteilvorgang eine Kombinations-
wirkung mit einem gegeniiber diesem in Léngsrichtung verfahrbaren
und gleichzeitig verdrehbaren Klemmzangenteil ausiibt. Dieser
Klemmzangenteil wird dann aus dem Zangenbetdtigungsteil axial
herausgezogen, wobei sich hierdurch automatisch die bisher vom
Zangenbetédtigungsteil ausgeiibte Klemmwirkung auf die Dréhte vom
Klemmzangenteil iibernommen wird, da dessen beide Backen durch
das Herausziehen in eine Arretierposition iibergehen. Im ebenfalls
gleitenden Ubergang ergibt sich dann die Drehbewegung des Klemm-
zangenteils und das Verdrillen bis zur gewiinschten Spannwirkung, wo-
bei dann ein einfacher mit geringer Kraftwirkung ausgefiihrter Stof
nach vorn die Arretierwirkung des Klemmzangenteils wieder 16st,
so dafl, sich hieran anschlielend, sofort die erneute Arbeitsbereit-

schaft des Verdrillgerétes verfiighar ist.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihrten Mafinahmen sind
vorteilhafte Weiterbildungen m&glich. Besonders vorteilhaft ist die
Moglichkeit, noch vor dem Herumschlingen des abgezogenen Draht-

endes diese in eine Arretierposition im Bereich eines gesonderten
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Schneidenteils der Klemmbacken so anzuordnen, dafl nach dem Um-
schlingen der vorgegebenen Anzahl von Armierungsstiben und Riick-
filhren des freien Endes in den Klemmbereich zunéchst durch Aus-
iben eines iiblichen Zangen-Schliefldrucks auf das Zangenbetitigungs-
teil die zu diesem Zeitpunkt noch bestehende Drahtverbindung zwi-
schen der Vorratsrolle und der gebildeten Schlinge abgeschnitten
wird und gleichzeilig durch Ziehen an dem Gerit in sofortigen, sich
anschlieBenden Ubergang zundichst, wic soeben schon erwihnt, die
Klemmwirkung auf die eingespannten Dréihte vom Klemmzangenteil
durch Verlagerung von jeweiligen Nockenfithrungsbahnen tibernommen
wird mit sich unmittelbar daran anschlieflender Verdrillwirkung durch

Drehen des Klemmzangenteils.
Zeichnung
Mehrere Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung

dargestellt und werden in der nachfolgenden Beschreibung ndher

erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausfilhrungsform eines Verdrillgerits fiir das

Verdrillen von Drahtenden, teilweise im Schnitt, und

S

Fig. lediglich den vorderen Teil eines zweiten Ausfithrungsbei-

spiels eines Verdrillgerites in einer seitlichen Schnittdar-

stellung,

Fig. 3 zeigt das- Verdrillgeridt aus Fig. 2 in einer Ansicht von vorn
mit dem hakenbildenden Schneidplédttchen und

Fig. 4 das Schneidplédttchen im Schnitt ldngs der Linie IV-IV der

Fig. 3,
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Fig. 5 ein drittes Ausfijhrungs%eiSpiel eines Verdrillgerits in einer
Seitenansicht mit getéffnetem Klemmzangenteil und ge&ffne-
tem separatem Zangenbetitigungsteil,

Fig. 6 die gleiche Bauform eines Verdrillgerits in dem Augenblick
des zeitlichen Arbeitsablaufs, in welchem der Klemmzan-
genteil soeben aus dem vorderen Zangenbereich des Zangen-
betdtigungsteils herausgeglitten ist und 'seine Drehbewegung
aufgenommen hat und die

Fig. 7a und 7b sowie 8a und 8b
jeweils in einer seitlichen Teilansicht und in einer Ansicht
von vorn verschiedene Méglichkeiten zur zwischenzeitlichen
Arretierung des von der Wickelrolle abgezogenen Drahtendes

im Schneidbackenbereich des Klemmzangenteils durch jeweils

seitliche Haltefedern.
Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Der Grundgedanke vorliegender Erfindung besteht darin, unter Ver-
zicht auf die bisher erforderlichen, vorgefertigien, endseitig je-
weils Schlaufen aufweisenden Drahtldngen zum Verdrillen von Draht-
enden in einem Verd-rillgeréit eine Drahtspule oder einen Drahtwickel
anzuordnen, von dem jeweils ausgezogene Drahtléngen liber einen
Austrittskanal zu einer vorderen Austrittséffnung im Verdrillgeréit
gelangen oder in Querrichtung frei abziehbar sind. Man kann so
sachgerechte Lidngen des Drahtes aus dem Gerit abziehen, um die
zu verbindenden Teile, etwa Armierungsstéibe, herumwickeln, zur
Austrittsd6ffnung zuriickfiihren und dort in geeigneter Weise befesti-

gen und dann sofort den Verdrillvorgang durch das Ausziehen des
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Gerétes, welches in seiner Grundkonzeption einem Ratschenschrau-
benzieher oder einem Drill-Handbohrer dhnelnd ausgebildet ist, be-
wirken. Nach Beendigung dieses Verdrillvorgangs kann dann das

mit dem Drahtwickel im Gerét noch verbundene Drahtstiick entwe-
der konventionell abgeschnitten werden, was eine einfachste Losung
darstel.lt, oder entsprechend einer modifizierten ersten Ausfithrungs-
form durch eine weitere ruckartige Ziehbewegung abgeschnitten wer-
den, wobei durch die solchermaflen erzeugte Zugkraft beidseitig,
zwischen sich eine Mauldffnung bildende Klemmbacken aufeinanderzu
gedriickt werden, die den in der Mauldffnung befindlichen Draht, und

zwar auch das riickgefiihrte Drahtstiick, abknipsen.

Hier kann man alternativ entsprechend dem zweiten Ausfithrungsbei-
spiel eine Drehhiilse am sich drehenden Lagerrohr so anordnen, daf
im ausgezogenen Zustand durch eine weitere Drehbewegung das noch
mit dem Drahtwickel in Verbindung stehende Drahtstiick durch ein
iber die Austritts6ffnung gefiihrtes Schneidpldttchen mit scharfer
Scherkante abgetrennt wird oder die Drahttrennung, also das Ab-
schneiden eines jeweils benétigten Drahtendes, wird bei dem dritten
Ausfihrungsbeispiel, welches als ein iiber ein Drehglied miteinander
verbundenes Doppelzangenelement ausgebildet ist, noch vor dem
Verdrillen durch Zudriicken des manuell zu betédtigenden Zangen-

teils bewirkt.

Im folgenden wird zunéchst auf das in Fig. 1 dargestellte Ausfilhrungs-
beispiel eingegangen, welches vordere Klemmbacken und eine Maul-
o6ffnung aufweist. Das Verdrillgerit ist mit 10 bezeichnet; es verfiigt

iber einen Handgriff 11, der aus geformtem Hartgummi oder einem
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sonstigen geeigre ten geschéuniten Elastomer oder Kunststoff be-
stehen kann und Gber einen hinteren, sich topfférmig 6ffnenden, vor-
zugsweise zylindrischen Aufnahmeteil 12 fir eine bei 13 eingelegte
Drahtspule, der sich durch einen aufgesetzten, mit se nen Randbe-
reichen die angrenzende Zylinderwandung der Aufnahmetffnung um-

fassenden Deckel 14 vervollstédndigen kann.

Im vorderen Bereich sind bei 15 in diesem Fall drei Armierungs-
stidbe angedeutet, die dadurch miteinander verbunden werden sollen,
dafl eine vorgegebene Drahtlinge um diese Armierungsstidbe 15 he-
rumgefiihrt und die jeweiligen Drahtenden dann miteinander entspre-
chend fest verdrillt werden. Hierzu verfiigt das Verdrillgerét 10 iber
einen vorderen Halie-, Klemm- oder Aufnahmebereich 16, der so-
wohl eine Axialbewegung nach vorn und riickwérts in der Zeichen-
ebene entsprechend dem Doppelpfeil A als auch eine Verdrillbewe-
gung um sich selbst in beiden Drehrichtungen entsprechend dem Dop-
pelpfeil B durchfithren kann. Der Klemmbereich 16 ist an einem
Drehrohr oder einer Lagerstange 17 befestigt, die mit ihrem zum
Klemmbereich 16 abgewandten Ende gleitverschieblich im hinteren

Teil des Verdrillgerédts 10 gelagert ist.

Durch die axiale Gleitverschieblichkeit des Drehrohrs 17 im Hand-
griffteil wird gleichzeitig eine Verdrehwirkung auf das Drehrohr

und iiber dieses auf den gesamten Klemmbereich 16 ausgeiibt, wie
dies bei den bekannten Verdrillgerédien, im iibrigen aber auch bei
sogenannten Ratschen-Schraubenziehern oder Drillbohrern, fiir sich
gesehen bekannt ist. Der ratschenartige Eingriff verfiigt dabei in der

einen Drehrichtung noch iiber einen Freilauf, so dafl auch mehrmals
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durch wiederholies axiales Verschieben verdrillt werden kann.

Hierzu kann das Drehrohr 17 iiber ein Aulengewinde mit einer sol-
chen Steilheit verfigen, dafl keine Selbsthemmung aufiritt - in dieses
AuBlengewinde greift dann eine in der Zeichnung nicht dargestellte,
im Handgriff 11 an geeigneter Stelle gelagerte Mutter oder Mitnahme-
einrichtung ein, die sich in der einen Richtung frei drehen kann und
in der anderen aber, beispielsweise durch ein Gesperre, festgehal-
ten wird., Man erkennt, dafl beim Auseinanderziehen des Gerites
die gleichzeitige Drehbewegung des Klemmbereichs 16 bewirkt wird

und beim Zusammenfithren nur die axiale Verschiebung wirksam ist.

Es kann noch eine Vorspannungsfeder 18 vorgesehen sein, die ledig-
lich angedeutet ist und sich beidseitig einmal an einer inneren Schul-
ter 19 des Handgriffs 11 und andererseits an einer abschlieflenden

Schulter 20 des Drehrohrs 17 abstiitzt.

Das Verdrillgerdt verfiigt ferner iber einen inneren Kanal 21, der
vom Aufnahmebereich 12 fiir die Drahtspule 13 bis zu einer bei 22
angedeuteten Mauldffnung gefiihrt ist, so dafl bei in den Aufnahme-
teil eingelegter Drahtspule 13 beispielsweise von deren Innenwin-
dungen abgewickelt, dieser Draht 23 so weit nach vorn gefiihrt ist,
dafl er, von welchem Zustand zun&chst ausgegangen sei, aus der

Mauldffnung 22 um einen vorgegebenen Endbereich herausragt.
Ferner ist bei vorliegender Erfindung wesentlich, dal diese Maul-

o6ffnung 22 am Klemmbereich 16 dadurch gebildet ist, dafl Klemm-

mittel vorgesehen sind, die selbsttétig bei einer Zugeinwirkung auf
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den llandgriffbereich 11 in Aktion treten. Diese Klemmittel sind

bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispiel von
zwei gegentiiberliegenden Klemmbacken 16a, 16b gebildet, die in
ihrer beispielsweise von einer zylindrisch verdickten Verlidngerung
des Drehrohrs 17 selbst gebildeten Lagerung eine Nockenfithrung
umfassen, in der sie gleitverschieblich, jedoch so gelagert sind,
dafl die Klemimbacken 16a, 16b aufgrund ihrer insofern losen Lage-
rung aufeinandergeprefit werden. Das Ausfilhrungsbeispiel zeigt an
jedem der Klemmbacken 16a, 16b zwei Lingsschlitze 24 mit einer
solchen Neigung, dafl mit dem Lagerrohr stationdre Stifte 25, die

in den Lé&ngsschlitzen gleiten, die Backen bei einer riickwirts ge-
richteten Bewegung des Handgriffteils 11 aufeinanderpressen, bei
einer Gegenbewegung lockern. Es versteht sich, daf hier beliebige
Eingriffsmechanismen mit l&ngs einer Kurve verschiebbarer Nocken
vorgesehen sein kdnnen, um die gewiinschte Klemm- und, wie weiter
unten noch erldutert wird, auch Abknipswirkung auf die Drahtenden

zZu erzielen.

Die Grundfunktion ist dann wie folgt:

Beim Einsetzen einer jeweils neuen Drahtspule 13 in den Aufnahme-
bereich 12 wird von den Innenwindungen zunéchst eine solche Draht-
lénge abgewickelt, daf diese, durch den Kanal 21 gefiihrt, zur vor-

deren Mauldffnung 22 heraustritt.

Das aus der Mauldffnung heraustiretende Drahtende wird manuell
erfaflt, stdrker abgezogen und um beispielsweise Armierungsstidbe
15, wie in der Zeichnung dargestellt, in einer Schleife 23a herum-
gefithrt, wobei dann das lediglich ein freies Drahtende 23b wieder
in die Mauldffnung zuriickgefithrt wird, und zwar jedenfalls so weit,

dafl das Drahtende hinter die beidseitigen, von den Klemmbacken

LY
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gebildeten, sich gegeniiberliegenden Schneiden 26 zu liegen kommt,

Zieht man dann am Handgriff, dann schlieflen sich die Klemmbacken
16a, 16b mit ihren Schneiden 26 automatisch, halten den durchge-
fihrten Draht und das riickgefithrte Drahtende 23b fest und bei weite-
rem Ziehen - praktisch gleichzeitig, wobei sich zunichst die Klemfn—
backen 16a, 16b geringfiigig axial und gleichzeitig nach innen verla-
gert haben - setzt dann die Drehbewegung des Klemmbereichs 16 am
Drehrohr 17 ein, wenn dieses aus seiner Handgrifflagerung heraus-
gezogen wird. Normalerweise reicht ein einmaliges Ausziehen, um
so viele Windungen des Drahtes miteinander zu verdrillen, daf die-
ser die Armierungsstdbe 15 sicher einspannt und hélt; sind weitere
Windungen erforderlich, wird nocheinmal ausgezogen.

Anschlieflend ist dann, wie leicht erkennbar, nur noch ein kurzer
Ruck am Verdrillgerit erforderlich, um die beidseitigen Schneiden
26 der Klemmbacken 16a, 16b dazu zu veranlassen, die von ihnen
erfafiten Drahtbereiche vollstéandig abzuknipsen, da durch diesen
plétzlichen Ruck die Klemmbacken 16a, 16b abrupt zusammenge-
driickt werden und die Dridhte abgeknipst werden. Diese Gefahr be-
steht beim normalen Ausziehen praktisch nicht, weil ein stirkeres
Ziehen lediglich das weitere Ausziehen des Drehrohrs 17 aus dem
Handgriffbereich bewirkt; befindet sich dann allerdings das Lager-
rohr am hinteren Anschlag, dann {ibertrégt sich die volle Preflkraft
auf die Klemmmbacken 16a, 16b, die ldngs ihrer Kurvenfiihrungen
aufeinander zugerissen werden. Erkennbar ist daher bei dem erfin-
dungsgemiflen Gerit ein schnelles und prézises Arbeiten auch fir

den Ungeiibten moglich, wobei auch immer nur so viel Draht abge-
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zdgvn wird, wie effektiv fiir das Zusammenbinden benétigt ;vird.
Der Monteuf erkennt ja sofort, wieviel er braucht, um die Armie-
rungsstdbe 15 ein- oder zweimal zu umschlingen; reicht die abge-
zogene Linge nicht, dann kann problemlos mehr abgezogen werden,

da die im hinteren Teil des Gerétes angeordnete Vorratsspule belie-

big viel Draht nachliefern kann.

Ein weiterer, durch die Erfindung gewéhrleisteter Mechanismus
ergibt sich dadurch, dafl beim (erstmaligen) und auch bei jedem
nachfolgenden Ausziehen unter Verdrillwirkung immer freie Draht-
lange nachgeliefert wird, die den sich axial beim Ausziehen verlén-
gernden Kanal 21 aufiillt. Mit anderen Worten: Ein jeweils vorheri-
ger Montagevorgang stellt gleichzeitig die neuen Drahtldngen zur
Verfiigung, die beim nachfolgenden Montagevorgang dann benotigt
werden, denn sobald dann der Abknipsvorgang ebenfalls beendet ist,
zieht die Vorspannfeder 18 den Klemmbereich 16 wieder ein und der
im axial ausgefahrenen Kanal 21 vorhandene Draht tritt durch die
Mauléffnung 22 zwangsldufig nach auflen, Er kann dann vom Monteur

ergriffen und so weit weiter ausgezogen werden wie erforderlich.

Die Nockenbahnfiihrungen fiir die Klemmbacken kénnen so ausgelegt
sein, dafl ein nur durch eine stidrkere Ruckeinwirkung zu iiberwin-
dender Rastbereich gebildet ist, bis zu welchem eine insofern
schwiichere Klemmwirkung auf die in die Schneiden 26 eingespann-
ten Drahtbereiche zur Einwirkung gelangt, wihrend bei Uberwindung
dieser Rastposition dann, gegebenenfalls durch eine entsprechende
Untersetzung, die Klemmbacken 16 mit extrem starker Preﬁkraff
nach innen gedriickt werden und so die Dréhte mit ihren Schneiden 26

sicher abschneiden. Dabei kann die Mauldffnung 22 auch insgesamt
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trichterférmig ausgebildet sein, so daB‘ der Monteur ohne grofie
Miihe das von ihm um die Armierungsstibe 15 gelegte Drahtende
lediglich irgendwie in den Bereich der Mauldffnung 22 zuriickbrin-
gen und etwas einzuschieben braucht, um dann sofort durch das Aus-

ziehen des Gerites die Verdrillwirkung hervorrufen zu kénnen.

In der nachfolgenden Beschreibung des zweiten Ausfithrungsbeispiels
entsprechend der Darstellung der Figuren 2, 3 und 4 wird nur noch
soweit auf grundlegende Komponenten eingegangen, wie sich diese
als unterschiedlich und daher zu erldutern mit Bezug auf das erste
Ausfihrungsbeispiel ergeben., Dabei werden im zweiten Ausfithrungs-
beispiel fiir gleichwirkende Mittel die gleichen Bezugszeichen ver-

wendet, lediglich mit einem zuséitzlichen Beistrich oben.

In Fig. 2 ist der Handgriff mit 11’ und ein von diesem ausgehendes
stationdres Lagerrohr mit 11a’ bezeichnet; in diesem Lagerr;ohr
dreht sich bei gleichzeitiger Axialverschiebung das weiter vorn
schon erwdhnte Drehrohr 17°, durch dessen inneren Fiihrungskanal
21’ von einem im hinteren Teil des Geréts, also in der Zeichenebene
rechts angeordneten Drahtwickel jeweils ein Drahtende 23’ bis zu

einer vorderen Austritts6ffnung 30 gefiithrt ist.

Der einfachste Fall einer auf dieser Grundkonstruktion der Fig, 2
aufbauenden Bauform besteht dann darin, dafl am vorderen Kopi{-
teil 17a’ des Drehrohrs 17’ ein beliebiger Haken befestigt ist, um
den dann das riickgefithrte Drahtende, nachdem es um die Armie-
rungsstidbe geschlungen worden ist, einmal herumgelegt wird, so

daf} sich beim Ziehen am hinteren Handgriff 11 automatisch die Ver-
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drillwirkung auf die beiden Drihte im Austrittsbereich ergibt. Es
ist dann auch erforderlich, ein Schneidelement so exzentrisch
schwenkbar am Kopfbereich 17a des Drehrohrs 17’ anzuordnen,
dafl man beim scherenartigen Einklappen oder Uberstreichen der
Austrittsdffnung 30 mit einer vorderen Schneidkante den Draht ab-

knipst.

Bevorzugt ist, wie in Fig, 2 gezeigt, eine duflere Drehhiilse 31 vor-
gesehen, die sowohl auf der AuBenrohrfldche des stationdren Lager-
rohres 11a’ verschiebbar als auch gegeniiber dieser und gegeniiber
dem Drehrohr 17’ verdrehbar gelagert ist, und zwar dadurch, dag
ein Innenflansch oder Ringvorsprung 32 an der Drehhiilse 31 die
durch die Kopfverdickung 17a’ der Drehhiilse 17’ gebildete Abschul-
terung 33 hintergreift - andererseits auf der &ufleren Stirnringflédche

34 des stationiren Lagerrohrs 11a’ aufliegt.

Der weitere Aufbau bei diesem Ausfithrungsbeispiel ist dann so ge-
troffen, daB der innere Leitkanal 21’ fiir die Drahtzufuhr einen vor-
deren, schrig aus der Mitte versetzt verlaufenden Austrittskanal 35
aufweist, so dafl sich die eigentliche Austrittséffnung 30 aus der
Mitte des Drehrohrkopfes 17a’ versetzt anbietet. Oberhalb der Stirn-
fliche 36 des Drehrohrkopfes 17a’ befindet sich dann noch ein Fixier-
und Schneidplédttchen 37, welches aber, beigpielsweise iiber eine oder
mehrere Verbindungsbolzen, die in bei 38 angedeutete Bohrungen
eingesetzt sind, mit der Drehhiilse 31 verbunden ist, gegebenen-
falls unter Zwischenlegung eines Zwischen- oder Abstandsringes 39.
Daher ist der verbreiterte Kopfbereich 17a’ des Drehrohrs 17’ von

der Drehhiilse in Verbindung mit dem Fixier- und Schneidpléttchen 37
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beidseitig axial gefaflit, aber unter freier gegenseitiger Verdrehbar-

keit gehalten.

Die Form des Fixier- und Schneidplédttchens ist so, wie in der Drauf-
sicht der Fig. 3 gezeigi; vom #dufleren Umfang erstreckt sich bis
iiber die Mitte, jedoch exientrisch versetzt, ein U-férmiger Ein-
schnitt 40, wobei der Teil des Fixier- und Schneidpléttchens, der
von diesem Einschnitt 40 in der Zeichenebene nach unten im Uhr-
zeigersinn drehend weiterfilhrt, in geeigneter Weise, beispielsweise
iber die in Fig. 3 mit 41 gezeigte schrége Fliche abgehoben oder
ausgekehlt ist, so dal sowohl die Austrittsdffnung 30, jedenfalls in
den in der Fig. 2 und 3 gezeigten Positionen freiliegt, entweder weil
sie sich innerhalb der Ausnehmung 40 befindet oder unter dem abge-
hobenen Teil liegt. Erst die andere, weiterfithrende Hilfte des
Schneid- und Fixierpléttchens 37 ist dann voll scheibenférmig aus-
gebildet und liegt dann sowohl auf der Stirnfldche 36 des Kopfes 17a’
als auch liber den Zwischenring 39 am Randbereich der Drehhiilse

31 auf und ist dort auch befestigt, wie drei entsprechende Befesti-
gungsschrauben oder Bolzen aufnehmende Bohrungen 38a, 38b,38¢c
zeigen. Man erkennt, dafl das Schneidplédtichen daher eine Art vor-
deren spitzen Haken bildet, der in der Fig. 3 mit 42 bezeichnet ist

und der nach unten freiliegt und im Bogen frei auskragt.

Die Wirkungsweise dieses Ausfithrungsbeispiels ist besonders ein-
fach; der mit diesem Verdrillgerét arbeitende Monteur zieht das
jeweils frei nach auflen ragende Drahtstiick 23’ (s, Fig. 2) weiter
aus, bis er so viel Draht zur Verfiigung hat, um die gewlinschte

Menge von Armierungseisen zu umschlingen, gegebenenfalls mehr-
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fach, und fihrt dann, wie in Fig, 3 in Andeutung gezeigt, dieses
Drahtende wieder zuriick bis zum Bereich der Austritts6ffnung, wo
es einfach von innen um den Haken 42 am Fixier- und Schneidplétt-
chen so geschlungen wird, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist. Man
erkennt sofort, dafl dies auch die fiir das Verdrillen fertige Endpo-
sition ist, denn zieht man jetzt am Handgriff 11°, ohne noch irgend-
etwas an dem Geridt mit der anderen Hand festzuhalten, dann zieht
man das Drehrohr 17’ axial aus dem stationdren Lagerrohr 11a’
aus, wobei sich gleichzeitig die Drehbewegung des Drehrohres 17’
und mit diesem natiirlich auch der Drehhiilse 31 ergibt. Tatséchlich
dreht die Drehhiilse 31 bei diesem Verdrillvorgang sich einfach mit,
da sie auf der Auflenfliche des stationfren Lagerrohrs 11a’ glei-
tend - verdrehbar angeordnet ist und im librigen eine gewisse Mit-
nahmewirkung durch die liber das Fixier- und Schneidplétichen her-

vorstehenden Drahtschlingen gegeben ist, die soeben verdrillt werden.

Erst wenn dieser Verdrillvorgang durch ein- oder mehrmaliges
Ausziehen und die entsprechende Drehbewegung des gesamten Kopf-
bereichs einschlieBlich der Drehhiilse 31 durchgefiihrt ist, wird
das Verdrillgerédt vorzugsweise in der ausgezogenen Endposition
gehalten, in welcher die Vorspannungsfeder 18’ zwischen stationd-
rem Lagerrohr 11a’ und Drehrohr 17° voll zusammengeprefit ist

- nun kann der Monteur mit der anderen Hand die Drehhiilse 31 er-
greifen und um einen geringfiigigen Drehwinkel, beispielsweise
eine Viertelumdrehung relativ zu dem nun, ndmlich in der Endan-
schlagposition, nicht mehr mit verdrehbaren Drehrohr 17°, ver-
drehen. Das Drehrohr 17° kann in dieser ausgezogenen Position

nicht mehr weitergedreht werden, da es am Anschlag liegt - es
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bleibt nur noch der Freiheitsgrad der Relativverdrehung der Dreh-
hiilse 31 gegeniiber dem Drehrohr 17’ sowie dessen Kopfbereich
17a’ dbrig. Durch diese Verdrehung der Drehhiilse 31 im Uhrzei-
gersinn, wenn man auf die Darstellung der Fig. 3 schaut, schert
notwendigerweise die auf Anschlag am noch mit dem hinteren Draht-
wickel verbundenen, aus der Austritts6ffnung 30 heraustretenden
Draht anliegende vordere scharfe Randkante 43 des Ausschnitts 40
im Fixierpldttchen diesen Draht einfach ab, wobei die leichte Ex-
zentrizitdt der Austrittséffnung 30 hierbei aufgrund der Hebelver-

héiltnisse von Vorteil ist.

Anschliefiend wird die Drehhiilse 31 wieder im gleichen Arbeits-
gang des Vordrehens des Schneidplédttchens iiber die Austrittsoff-
nung 30 wieder zuriickgedreht, so dafl diese Austrittséffnung wieder
freikommt, und der ganze vordere Teil losgelassen, wodurch sich
unter der Wirkung der Vorspannungsfeder 18’ das Gerét wieder zu-
sammenzieht - mit anderen Worten, das Drehrohr 17’ fdhrt in das
stationdre Lagerrohr 11a’ wieder voll ein. Da aber ein freies &dufle-
res Drahtstiick bis zur Austritts6ffnung 30 im Fiihrungskanal 21’
vorliegt, welches nicht mehr auf den Drahtwickel riickgewickelt
wird, ergibt sich hierdurch gleiéhzeitig der Austritt einer solchen
Drahtlinge, wie er in etwa der maximalen Anderungslidnge des Ver-
drillgeréts zwischen der Position "voll ausgefahren' einerseits und
der Position ''voll eingefahren' andererseits entspricht. An diesem
freien Drahtende kann der Monteur sofort wieder ziehen, umschlingt
wieder die Moniereisen, héngt das Drahtendstiick liber den Haken 42,
verdrillt durch Ausziehen und schneidet durch eine schnelle rick-

zustellende Drehbewegung der Hiilse 31 ab.
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Bei dem dritten, in den Fig. 5 bis 8 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist das Verdrillgerst mit 10" bezeichnet und umfaBt einen vorderen
Klemmzangenteil 50 und einen hinteren, durch manuelle Betétigung
(Zudriicken) einen ersten Teil des gewiinschten Arbeitsablaufs rea-
lisierenden Zangen-Betédtigungsteil 51. Zunichst wird weiter der
mechanische Aufbau erlédutert; man erkennt, dafl das Zangen-Beté-
tigungsteil die Grundform einer Zange 52 umfafit, die aus zwei Zan-
genhilften 52a, 52b zusammengesetzt ist, die bei 53 eine Gelenkver-
bindung aufweisen, wobei die in der Zeichenebene rechten, mit Be-
zug auf das Gerit weiter hinten angeordneten Griffteile 54a, 54b ge-
spreizt sind, so daf auch die vordere Mauléffnung 55 gespreizt ist
und den Klemmzangenteil 50 in dieser Position aufnehmen kann. Die
Aufnahme erfolgt jedenfalls so weit, dafl beidseitige, mit den Griff-
teilen 54a, 54b einstiickige obere und untere Zangenbacken 56a, 56b
in der voll eingefahrenen, also zuriickgezogenen Position des Klemm-
zangenteils 30 an oberen und unteren Endbereichen von Klemmbacken
57a, 57b des Klemmzangenteils anliegen bzw, diese umfassen. Der
Aufbau zunidchst des Zangen-Betédtigungsteils 51 vervollsténdigt sich
durch eine axial nach hinten verlaufende Lagerhiilse 58, auf die ein
Vorratsdrahtwickel 59 aufgeschoben und beispielsweise durch eine
riickwértige Arretierschraube 60 gehalten werden kann. Auf der La-
gerhiilse 58 ist der Vorratsdrahtwickel 59 drehbar angeordnet und
von solcher Form, dafl man durch manuelles Erfassen eines Draht-
endes 61 am Vorratsdrahtwickel 59 und Abziehen diesen Vorrats-
drahtwickel in eine Drehbewegung versetzt, so dafl entsprechende
gewiinschte Drahtldngen freigegeben werden kénnen, Hierauf wird

weiter unten noch eingegangen.

Die Lagerhiilse 58 sowie der Bereich der Gelenkverbindung 53 ist
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durchsetzt von einer Schraubstange oder Verdrillstange 62 mit ent-
sprechend und wie fiir sich gesehen auch bekannt bei solchen Drill-
schraubendrehern realisierter grofler Steigung, mit einem entspre-
chenden, die Schraubstange 62 gewindeméflig umfassenden Gegen-
element, welches beispielsweise eine Art Kugellager sein kann, das
nach Art eines Ringkranzes die Schraubstange 62 umgibt und sich

in einem in der Zeichnung der Fig. 5 und 6 nicht erkennbaren, statio-
ndren Lagerblock befindet, der im Bereich der Gelenkverbindung 53
fiir das Zangen-Betédtigungsteil 51 angeordnet sein kann, dabei von
der Schraubstange 62 durchsetzt ist und gleichzeitig drehbar die
Lagerhiilse 58 fir den Vorratsdrahtwickel lagert. Hierauf wird wei-
ter unten noch eingegangen. Die Schraubstange 62 lagert und ist fest
verbunden mit dem vorderen Klemmzangenteil 50; zieht man daher
das Klemmzangenteil 50 nach vorn oder in der Zeichenebene nach
links aus dem Bereich—des Zangen-Betitigungsteils 51, dann ergibt
sich bei Festhalten des letzteren automatisch eine Verdrehung, be-
wirkt durch den komplementéren Schraubgangeingriff zwischen

Schraubstange 62 und dem stationédren Lagerblock.

Der Klemmzangenteil 50 umfafit zunédchst einen am vorderen Ende
der Schraubstange 62, wie bei 63 gezeigt, befestigten, etwa ange-
schweifiten Lagerteil 64, bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
bestehend aus zwei seitlichen stationédr im vorgegebenen Abstand zu-
einander angeordneten Flachstegen 65a, 65b,A die zwischen sich die
zueinander verschwenkbaren, also um einen gemeinsamen Gelenk-
bolzen 66 um eine vorgegebene Winkel6ffnung verdrehbaren Klemm-
backen 57a, 57b aufnehmen. Der Gelenkbolzen 66 ist dabei jedoch in

einer langloch&hnlichen Ausnehmung 67a, 67b in den beidseitigen
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Ylachstegen 65a, 65b des Lagerteils 64 axial um eine vorgegebene
Weglinge verschieblich gehalten, so dafl sich auch die beiden Klemm-
hacken 57a, 57b relativ zu den sie lagernden Flachstegen 64a, 65b

und innerhalb dieser in axialer Richtung bewegen k&nnen,

Von wesentlicher Bedeutung ist hierbei, dafl diese Axialbewegung
der Klemmbacken bzw, des sie zusammenhaltenden Gelenkbolzens

GG im beidscitigen Langloch 67a, 67b der beidseitigen Flachstege 65a,
65b gleichzeitig auch eine zus#tzliche Bewegung hervorruft, ndmlich
in diesem Fall eine Schlieflbewegung im vorderen Klemmbereich 68
derart, dafl sich die in Fig. 5 offenen oberen und unteren Klemm-
flachen 69a, 69b der Klemmbacken 57a, 57b einander anndhern und
jedenfalls soweit fest schliefien, daB zwischen diesen Klemmflichen
eingefiihrte Drahtstiicke vollkommen fest und sicher gehalten werden.
Diese Schlieflbewegung bei axialer Verlagerung der beiden Klemm-
backen ldngs der sie lagernden Flachstege wird bewirkt durch beid-
seitige Ausschnitte oder Nockenbahnen 70a, 70b in den an die Flach-
stege angrenzenden Fldchen der Klemmbacken, wobei diese Aus-
schnitte von einem stationdren und in den beidseitigen Flachstegen
65a, 65b gehaltenen Gleitbolzen oder Gegennocken 71 durchsetzt sind.
Man erkennt aus der Darstellung der Fig. 5 daher auch deutlich, daf
sich durch das Einlaufen des Gleitbolzens 71 in den verjilingenden,
insofern natiirlich virtuellen Kreuzschlitz der jeweiligen Nockenbahn
70a, 70b dann, wenn die beiden Klemmbacken 57a, 57b sich in der
Zeichenebene nach links bewegen, notwendigerweise die Klemmbak-
ken aufeinander zugezogen werden, so dafl sich eine wirksame
Schliefl- und Klemmverbindung, auch aufgrund der jeweils erzielten

Hebelwirkung im vorderen Klemmbereich 68 ergibt. Da die Stdrke
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des jeweils einzuklemmenden Drahtesl bekannt ist, kann man die
Nockenbahnen und den Gleitbolzen so dimensionieren, dafi sich bei
Erreichen eines vorgegebenen sicheren Klemmendzustands eine ge-
wisse Arretierung der zusammengeprefiten Position der Klemmbak-
ken durch ein lineares Endstiick oder eine Art Schnappwirkung er-
gibt. Die Offenstellung sowohl der Klemmbacken 57a, 57b fir den
anfinglichen Gebrauch kann fiir diese beispielsweise durch eine bei
72 angedeutete Feder und fiir die Zangenhélften 52a, 52b durch eine
tibliche, in der dargestellten Zeichnung nicht erkennbare Spannfeder

ergeben, die sich um den Gelenkpunkt 53 dreht.

Der Aufbau vervollstdandigt sich noch durch eine Schneideinrichtung
im Bereich der Klemmbacken 57a, 57b fiir das Abtrennen des vom
Vorratsdrahtwickel 59 abgezogenen jeweiligen freien Drahtstiicks;
ein bevorzugtes Atisfiihrungsbeispiel ist so aufgebaut, dafl, wie am
besten der.Draufsicht der Fig. 7b bzw, 8b entnommen werden kann,
in der Zeichenebene rechts und mit Bezug auf die Arbeitsfunktion
hinter den Klemmfl&chen 69a 69b und nur auf einer Seite sich bei-
spielsweise bis zu einem Drittel der Klemmf{ldchenbreite erstrek-
kend, eine Schneide 73 angeordnet ist, die blindig beim Zusammen-
driicken der Klemmbacken an der riickwértigen, an die Klemmfliche
angrenzenden Fliache der in diesem Falle unteren Klemmbacke ent-
langstreicht und den an dieser Stelle, wie gleich noch erldutert wird,
befindlichen Draht abschneidet und gleichzeitig beim Schlieflen den
vorderen Teil des Drahtes durch die sofort erfolgende Anndherung

der Klemmfldchen auch festhilt,

Die Grundfunktion des erfindungsgemaiflen Verdrillgeréts ist dann
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folyt, wobei von der in Fig. 5 dargestellten offenen Zangenposition
ausgegangen wird. Der Benutzer zieht von der Vorratsspule 59, in-
dem er das jeweils freie Drahtendstiick 61 erfait, eine vorgegebene
Lénge ab, wobei die Rolle sich entsprechend dem Pfeil A verdreht

und fihrt dieses Drahtende 61 nach vorn, bringt es in den Bereich

der offenen Schneide 73 der vorderen Klemmbacken 57a, 57b, fiihrt

e¢s um die miteinander zu verbindenden Armierungsstibe oder Mo-
niereisen herum und bringt das riickgefiilhrie Ende ebenfalls in den
Klemmbereich 68. Dies ist praktisch die gesamte manuelle vorbe-
reitende Tétigkeit, die erforderlich ist; denn wenn der Benutzer wih-
rend dieses Vorgangs das Gerét beispielsweise in der rechten Hand
gehalten hat, wird jetzt hier lediglich noch durch Betétigung der Griff-
teile 54a, 54b zunéchst der Zangen-Betétigungsteil 51 zusammenge-
driickt und durch dieses Zusammenpressen werden gleichzeitig auch
die Klemmbacken 57a, 57b geschlossen, da die Zangenbacken 56a, 56b
in dieser Ausgangsposition beim Schlieflen auf die hinteren Enden der
beiden Klemmbacken den Schliefidruck ausiiben kénnen. Durch dieses
Schlieflen wird einmal durch das Abscheren oder Abschneiden mit

der Schneidkante 73 der Draht 61 abgetrennt, wobei die Restdraht-
ldnge bis zur Vorratsrolle 59 freikommt, gleichzeitig werden hier-
durch wéhrend dieses Schnittvorgangs die beiden Drahtenéen im
Klemmfldchenbereich unverriickbar festgehalten und eingeklemmt,
Nachdem die beiden Griffteile jetzt fest éufeinandergepreﬁt gind, wobei -
bei, wie in Fig. 6 gezeigt, auch am Vorratsdrahtwickel 59 anliegen
kdnnen, wird der Zangen-Betétigungsteil 51 nach inten, unter Um-
stédnden ruckartig, weggezogen, wodurch zunichst die beiden Klemm-
backen 57a, 57b ihre Relativ-Axialbewegung mit Bezug auf ihren La-

gerteil 64 oder, genauer gesagt, mit Bezug auf den Gleitbolzen 71
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durchfiihren, der stationédr in den Flachstegen 64a, 64b gehalten
ist. Dies ist durch die baulichen Gegebenheiten nicht anders még-
lich, denn in dieser Position sind die beiden hinteren Endbereiche
der Klemmbacken 57a, 57b in den oberen und unteren Zangenbacken
56a, 56b so gehalten, dafl sie sich zunédchst nur axial aus diesen
herausbewegen kénnen, nicht gegeniiber diesen verdrehen kénnen, was
erst moglich ist, wenn sie freigekommen sind. Diese Axialbewegung
schliefit aber die Klemmbacken bzw. sichert die durch das Zusam-
mendriicken der Griffe 54a, 54b hervorgerufene Klemmwirkung fort
und arretiert diese, da die Nockenbahnen durch den Gleitbolzen 71
auf Anschlag laufen. Sobald diese Position erreicht ist, was gleich-
zeitig die Position bedeutet, in welcher die Klemmbacken 57a, 57b
aus dem Zangengriff des Zangen-Betétigungsteils 51 freigekommen
sind, setzt die Verdrillwirkung ein und dex.' vordere Klemmzangen-
teil 50 beginnt sich entsprechend der freien Auszuglédnge zu drehen
ux;d verdrillt die von ihm festgeklemmten Drahtenden miteinander.
Die Lénge der Schraubstange 62 kann dabei erheblich sein, so daf
mit einem einzigen Ausziehen der volle Verdrillweg aufgebraucht
wird; gegebenenfalls ist es aber auch hier moglich, eine Ratschen-
arretierung anzuordnen, wodurch der Verdrillvorgang wiederholt
werden kann. Ublicherweise ist dies aber nicht notwendig. Sobald
dann der Draht fest verdrillt ist, geniigt ein leichter Stofl mit der
den Zangen-Betétigungsteil haltenden Hand nach vorn, damit die
Nockenbahnen in der jetzt entgegengesetzten Richtung am Gleitbol-
zen entlang gleiten, was einer sofortigen Offnungsbewegung der
Klemmbacken 57a, 57b und Freigabe des verdrillten Drahtenden-
bereichs entspricht. Zu diesem Zeitpunkt ist dann das Verdrillge-

rét wieder verwendungsféhig; es befindet sich allerdings im voll
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ausgezogenen Zustand und der Benutzer braucht in diesem Fall dann
lediglich das ganze Verdrillgerit, welches er an den Griffen 54a,
54b festhilt, senkrecht zu stellen, so dafl sich der Klemmzangen-
teil 50 oben befindet, woraufhin dann, durch das eigene Gewicht

und die erhebliche Steigung der Schraubstange 62 der Klemmzangen-

teil in die in Fig. 5 dargestellte Ausgangsposition zuriickrutscht.

Entscheidend ist, dafl dieser Verdrillvorgang in einer fliissigen und
im Grunde besonders einfachen Weise abliuft, wesentlich einfacher,
als sich dies zum besseren Verstidndnis und auch zum Verstidndnis
der Ineinanderwirkung der verschiedenen Teile beim Funktionsablauf

erldutern 1303t

Eine gegebenenfalls wiinschenswerte Hilfe ergibt eine weitere vor-
teilhafte Ausgestaltung vorliegender Erfindung, die darin besteht,
daf peispielsweise entsprechend der Darstellung der Fig. 7a und 7b
im Bereich der oberen (gesehen von vorn) Klemmbacke 57b eine Ein-
spann- oder Haltefeder in Form einer Flachfeder 74 angeordnet
wird, die nach unten etwas gedffnet wegsteht, wie am besten der
Fig. 7b entnehmbar. In Fig. 7a ist angedeutet, wie in diesem Fall

verfahren wird; das vom Vorratsdrahtwickel 59 abgezogene freie

Drahtende 61° braucht dann lediglich von unten gegen die vorgespannte

Flachfeder 74 gedriickt zu werden, woraufhin diese zuriickweicht und
die Aufnahme dieses Drahtendes in den Schneid-Klemmbereich der
Klemmbacken 57a, 57b an der richtigen Stelle sicherstellt. Ein
Herausgleiten ist durch den praktischen Verschlufl des Schneiden-
bereichs durch die Feder 74 nicht mehr mdglich und ein weiteres

Hineingleiten ebenfalls nicht, da der Draht hier durch die Gelenk-
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verbindung der beiden Klemmbacken arretiert wird. Dieses Draht-
ende befindet sich dann unverriickbar der Schneide 73 ausgesetzt;
man vollendet den Arbeitsvorgang, indem man wiederum das rest-
liche Ende um die zu verbindenden Teile herumfiihrt und dann bei-
spielsweise auf der noch freier Seite bei 75 in die geéffneten Klemm-
backen einfilhrt. Der weitere Ablauf ist dann wie weiter oben schon
geschildert; lediglich durch das Schlieffen der Griffteile 54a, 54b
liuft alles weitere automatisch ab, wenn man dann praktisch gleiéh-
zeitig die Griffteile nach hinten auszieht. Man erkennt auch, dafi
keine Drahtreste librig bleiben, da der einzige Schneidvorgang,

der stattfindet, durch die Teilschneide 73 im Klemmfldchenbereich
erfolgt und die Abtrennung des freien Drahtendes jeweils vom Vor-

ratsdrahtwickel betrifft.

Das Ausfilhrungsbeispiel der Fig. 8a, 8b ist &hnlich und verfiigt in
diesem Fall liber mindestens eine vorgespannte Drahtfeder 76, die
an einem einen konisch zulaufenden Einfiihrungsschlitz 77 fiir das
Drahtende bildenden Fiihrungsteil 78 angeordnet ist, vorzugsweise
beidseitig, so dal man dann auch problemlos das riickgefiihrte Draht-
ende noch im Bereich der Klemmbacken anordnen kann. Der Halte-
draht oder die Drahtfeder 76 ist schlaufenférmig ausgebildet und
weicht bei Einfithren des freien Drahtendes in den kegelférmigen
Aufnahmeschlitz 77 nach oben aus und versperrt dann den Austritt
oder ein Zuriickgleiten des Drahtes sowohl im abgezogenen Bereich
als auch des riickgefithrten Drahtendes, so dall - und dieses Ausfiith-
rungsbeispiel kénnte eher fiir einen noch ungeiibteren Téatigkeitsbe-
reich eingesetzt werden, beide Drahtteile im Klemmbereich vor

dem Zusammendriicken der Zange sicher gehalten sind.
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Es sei noch darauf hingewiesen, dafl die Ausbildung der weiter vorn
erwihnten Langlécher 67a in den beidseitigen Flachstegen 64a, 64b
lediglich so weit realisiert ist, wie dies fiir die Durchfiihrung der
Gleit- und Gelenkfunktionen der beiden Klemmbacken an dieser Stelle
erforderlich ist; bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist das
Langloch 67a, 67b jeweils nach oben bzw. nach unten - dies ist fiir
die beiden Flachstege 64a, 64b jeweils unterschiedlich - offen, ledig-
lich aus ZweckméBigkeitsgrinden, damit die Flachstege nicht so weit
nach vorne bauen, daff man einen ldngeren Abstand des vorderen
Klemmbereichs 68 benotigt. Die teilweise Materialwegnahme ermog-
licht die freie Klemmbackenbewegung im Langlochbereich und eine
kraftige Hebelwirkung durch den kurzen Abstand der Klemmfldchen

vom Gelenkbolzen 66,

Um wirkungsvoll dem Problem auszuweichen, dafl beim Abziehen
von freien Drahtenden in Querrichtung zum Vorratsdrahtwickel 59
Windungen einschneiden oder die Drahiwindungen sich miteinander
verheddern, besteht eine vorteilhafte Weiterbildung vorliegender
Erfindung darin, daf der Drahtwickel 59, wie der Fig. 5 entnommen
werden kann, aus linear in Querrichtung und schraubengangfor-
mig aufgewickelten Drahtwickel-Schichten besteht, wobei der aufzu-
wickelnde Draht in Querrichtung zur Lingserstreckung des Wickels

zugefiihrt wird und dann mit leichter Steigung seitlich sich anschlies

send jeweils Windungen aufgelegt werden, also ohne jeden Kreuz-
schlag. Dabei wird ferner so vorgegangen, daf die unterste Wickel-
schicht am breitesten ist und jede nachfolgende Wickelschicht dann
um mindestens eine Schlinge oder um mehr Schlingen zuriickgenom-
men wird, so dafl die Drahtwickelenden konisch verjiingend eine ab-

getreppte Form aufweisen. Ein solcher Drahtwickel héilt ohne jede
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Aufnahmespule und bildet ein geschlossenes Ganzes und wird dann
auf die ihn aufnehmende Lagerhiilse 58 des Geriéts aufgeschoben.
Diese Lagerhiilse ist, wie schon erwédhnt, gegeniiber einem statio-
nidren Lagerblock drehbar, so dafl es mdglich ist, den Drahtwickel
auf der Lagerhiilse beidseitig fest einzuspannen, und zwar in vorteil-
hafter Weise dadurch, daf jede einzelne Wickelschicht von dem Ein-
spannvorgang mit erfafit wird. Zu diesem Zweck ist, wie in Fig. 5
gestrichelt angedeutet, die Befestigungsmutter 60 konisch in Rich-
tung auf den Drahtwickel 53 vorgezogen, wobei sich die Innenbohrung
abgetreppt nach auflen verjiingt und auf diese Weise alle Drahtwickel-
schichten einzeln erfafit und beim Anziehen im wesentlichen axial
durch entsprechende Vorspannungskréfte festgespannt und unver-
riickbar gehalten sind. Es versteht sich, dafl eine entsprechende
Gegenspannhalterung 79 auf der gegeniiberliegenden Seite an der
insgesamt drehbaren Lagerhiilse angeordnet ist. Die Art des Ein-
spannens des Drahtwickels ist in der Darstellung der Fig. 5 zum
besseren Versténdnis iibertrieben nach innen vorgreifend dargestellt;
sobald jeweils die oberste Schicht freigekommen ist, kann die nach-

folgende aus der konusférmigen Umfassung leicht abgezogen werden.

Dieser Grundgedanke der Ausbildung des Drahtwickels in Form
einer ladnglichen Spule umfaBt auch die Mdglichkeit, die

Spule nach den beiden Enden zu nicht konusférmig verjiingend,

sondern zu dieser Grundform praktisch komplementidr, also
so auszubilden, daB eine innerste oder unterste Wickel-
schicht am schmalsten ausgebildet ist, also die kiirzeste

Liangserstreckung aufweist, und jede darauf abgelegte, weitere

Wickelschicht beidseitig um mindestens eine oder mehrere
Drahtdicken abgetreppt lberkragt, so daB sich im Endeffekt
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bei Auflegen von beispielsweise acht Wicklungen die beiden
Enden von innen nach auBen konusfdrmig kegelig erweitern
oder verbreitern und, wie es sich versteht, die Aufnahme-
mittel an der Dreh- oder Lagerhiilse 58 des Gerdts die
entsprechend komplementdre Form aufweisen, also mit abge-
treppten inneren Vorspriingen beidseitig in die Spule des
Drahtwickels eingreifen und beim Festspannen dann jede
Wickelschicht fiir sich zusammenpressen, so daB ein Ein-
schneiden oder ein Verheddern der Drahtwindungen eben-
falls ausgeschlossen ist. Auf diese Weise ist es mdg-
lich, gegebenenfalls einem Problem auszuweichen, welches
sich ergibt, wenn nachfolgende Drahtschichten beim
Abwickeln aus immer weiter nach innen liegenden Bereichen
der beidseitigen Gegenspannhalterungen 79 sozusagen
herausgeholt werden miissen. Bei der zweiten Ausfiihrungs-
form der Drahtwickelspule lieéﬁ jede nachfolgende Windung
dann frei zum Abwickeln.

Eine letzte M8glichkeit der Ausbildung des Drahtwickels
besteht darin, daB die endseitigen Flanken vollkommen
geradlinig abfallen, der Drahtwickel also eine ausgeprigt
viereckige Form in der UmriBlinie bildet. Auch dann
kann praktisch jede Wickelschicht fiir sich eingespannt
werden, wenn die beidseitigen Spannhalterungen auf der
Drehhiilse 58 plane, dem Drahtwickel zugewandte Fl&chen
aufweisen.

Alle in der Beschreibung, den nachfolgenden Anspriichen
und der Zeichnung dargestellten Merkmale kénnen sowohl
einzeln als auch in beliebiger Kombination miteinander

erfindungswesentlich sein.
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Herr Siegfried Morhard,
Kénigsberger Str, 22, 7272 Altensteig 3 - Walddorf

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Verdrillen von Drahtenden miteinander zum Ver-
schniiren von Sdcken, Verbinden von beliebigen Teilen oder von
Meoniereisen (Armierungsstibe) bei der nachfolgenden Herstel-
lung von Beton, Zementmischungen fiir Gebdude, Briicken u.dgl.,
wobei ein Drahtelement um die zu vgrbindenden Teile gewickelt,
an seinen Enden erfafit und diese anschlieflend miteinander ver-
drillt werden, dadurch gekennzeichnet, dafl unter Verzicht auf
Endschlaufen jeweils ein Drahtstiick vorgegebener Linge von
einem an einem Verdrillgeridt befindlichen Drahtwickel (13, 59)
abgezogen und nach ein- oder mehrfachem Umwickeln der Teile
das freie Drahtendstiick in den Bereich einer Klemm- oder Aus-
trittsoffnung (22, 30, 68) des Verdrillgerits (10, 10°, 10") zu-
riickgefiihrt und in den Klemm- oder Austrittséffnungsbereich
eingefiihrt und festgehalten wird, daf anschlieflend durch Ausein-
anderziehen des Gerits die fiir sich gesehen bekannte Verdrill-

wirkung der Dréhte durch eine entsprechend hervorgerufene Dreh-
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bewegung des Austrittséffnungs- oder Klemmbereichs bewirkt
und anschlieflend oder zum Zeitpunkt des Einklemmens durch eine
zusitzliche willkiirliche Bewegung eine Schneideinrichtung im
Klemm - oder Austrittsé6ffnungsbereich aktiviert und der Draht

abgeschnitten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl gleich-
zeitig mit dem die Verdrillbewegung bewirkenden Auseinander-
ziehen des Verdrillgeréts (10, 10’) Draht vom Vorratswickel (13)
innerhalb des Geréts in Richtung auf den vorderen Austrittsbe-

reich (Mauloffnung 22; Austritiséffnung 30) abgezogen wird.

w

. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf
nach dem Umwickeln der Armierungsstéibe das freie Drahtende
in eine Mauldffnung (22) am vorderen Ende des Verdrillgerits
(10) zuriickgefiihrt und dort zusammen mit dem austretenden Draht
aufgrund einer sich beim Auseinanderziehen des Geréts entwik-
kelnden Klemmwirkung festgehalten und anschlieflend verdrillt

wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf im
Klemmbereich der Mauléffnung (22) beidseitige Klemmbacken
(16a, 16b) mit die Drahtbereiche erfassenden Schneiden (25) so
iiber Nockenbahnen und Nocken umfassende Verbindungsmittel
gefiihrt werden, daf durch eine zusdtzliche ruckartige Zugbewe-
gung des voll ausgefahrenen Geréts in Axialrich{ung ein Ab-

schneiden der Dré&hte nach dem Verdrillvorgang erfolgt,.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf
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nach dem: Umwickeln der Armierungsstédbe das freie Drahtende
in einen von einem Fixier- und Schneidpléattchen gebildeten Haken
(42) im Bereich der Austrittséfinung (30) eingelegt und anschlies-

send durch Auseinanderziehen des Gerits verdrillt wird,

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl das

den Haken bildende Fixier- und Schneidplédttchen nach Beendi-
gung des Verdrillvorgangs durch eine Drehbewegung an der dufle-
ren Hilse (31) derart iber die Drahtaustrittséffnung (30) ver-
dreht wird, daf eine Scherkante des Schneidplédttchens (37) den

Draht abschneidet.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, dafl nach dem Abtrennen der Drahtenden
der wihrend des Verdrillens von dem Drahtvorratswickel abge-
zogene Draht aufgrund des durch die Vorspannungsfeder (18, 18°)
bewirkten Zusammenziehens des Geréts aus dem vorderen Aus-

trittsbereich herausgeschoben wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 die

freie Drahtlinge von dem am Verdrillgeridt (10'") drehbar gela-

gerten Drahtwickel (59) in Querrichtung abgezogen und mit einem
mittleren Teil in einen Schneid-Klemmbereich eingefiihrt und an-
schlieflend die Teile mit dem freien Endstiick ein- oder mehrfach
umwickelt und das freie Drahtende in den Klemmbereich zuriick-
gefiihrt wird, dafl anschlielend durch eine Zangenpreﬁbe;wegung

der abgezogene Draht zunéchst im niittleren Bereich vom Vorrats-

drahtwickel (59) abgeschnitten und gleichzeitig die Klemmwirkung
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10.

11.

12.

auf die sich im Klemmbereich befindenden beiden Drahtenden
ausgeiibt und darauffolgend durch axiale Riickwértsbewegung der

Verdrillvorgang bewirkt wird.

. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl beim

axialen Ausziehen die Klemmwirkung auf die Dréahte vom vorde-
ren Klemmzangenteil durch eine separate Axialbewegung iiber-
nommen und daher aufrechterhalten wird, mit der sich unmitiel-

bar anschliefenden Drehbewegung zum Verdrillen der Dréhte.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, daf
zum Lsen der iibernommenen Klemmwirkung das Verdrillgerét
kurz nach vorn gestoflen wird, wodurch Nockenbahnen aus dem
Bereich eines Gleitbolzens freikommen und sich vordere Klemm-

backen o6ffnen.

Verfahren nach Anspruch 8, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet,
dafl nach Lo6sen des Verdrillgeridts vom verdrillten Drahtenden-
bereich dieses senkrecht gehalten wird derart, daf ein vorderer
Klemmzangenteil unter Durchfiihrung einer jetzt riickwéris ver-

laufenden Drehbewegung in einen hinteren Zangen-Betétigungsteil

einlduft,

Vorrichtung zum Verdrillen von Drahtenden miteinander zum
Verschniiren von Sécken, Verbinden von Moniereisen (Armie-
rungsstibe) fir die nachfolgende Herstellung von Beton, Zer.nent-
mischungen bei Geb&duden, Briicken u.dgl., oder sonstigen Teilen,
wobei ein Drahtelement um die Teile gewickelt, an seinen Enden

erfafit und anschlieflend diese miteinander verdrillt werden, zur
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13.

14.

15.

Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf ein Aufnahme-
bereich (12, 58) fiir einen Drahtvorratswickel (13, 59) vorgesehen
ist, von welchem jeweils freie Drahtldngen abziehbar sind, mit
einem vorderen Drahtaustritis- oder Klemmbereich zum Fest-
klemmen und/oder Abschneiden des Drahtstiicks, wobei der Aus-
tritts- oder Klemmbereich so gelagert ist, dafl er bei axialem
Ausziehen des Geridts relativ zu diesem eine Drehbewegung zum

Verdrillen der Drahtenden durchfiihrt,

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dafl an-
grenzend zum vorderen Austrittsbereich fiir ein jeweils abgezo-
genes Drahtstiick ein Befestigungsberéich (Klemmbacken 26;

Haken 42) angeordnet ist, der das abgezogene, um die Teile ge-
wickelte freie Drahtende (23a, 23’) zusammen mit dem durchge-
fiihrten Drahtbereich aufnimmt, festh&lt und beim Ausziehen des

Gerits (10, 10’) verdrillt.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dafl
das Verdrillgerit (10) angrenzend an einen Handgriffbereich (11)
einen zylinderférmigen Aufnahmebereich (12) aufweist und mit
dem Handbereich ein Drehrohr (17) axial gleitverschieblich la-
gert, welches an seinem vorderen Ende zur Bildung des Klemm-
bereichs (16) mindestens eine lose gelagerte Klemmbacke (16a,
16b) tragt.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet,

daf vom Aufnahmebereich (12) fiir die Drahtspule (13) bis zu
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16.

17.

18.

einer vorderen, vom Klemmbereich (16) gebildeten Mauldffnung
(22) ein innerer, den Handgriffbereich (11), das Lagerrohr (17)
und den Klemmbacken-Lagerbereich durchsetzender Drahtfiih-

rungskanal (21) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, 14 oder 15, dadurch gekennzeich-
net, dafl das den Klemmbereich (16) tragende Lagerrohr im hin-
teren Geriteteil (Handgriffbereich 11, Aufnahmebereich 12)}gleit-
verschieblich unter der Wirkung einer Vorspannungsfeder (18) so
gelagert ist, dafl sich bei einer Axialbewegung in einer Richtung
in an sich bekannter Weise eine zwangsgefiihrte Drehbewegung
iiber das Lagerrohr (17) bei festgehaltenem Handgriff (11) auf
den Klemmbereich (16) und bei einer Axialbewegung in der ande-
ren Richtung eine Freilaufwirkung ergibt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dag der> Klemmbereich mi;ldestens zwel, zueinan-
der bewegbare und voneinander entfernbare Klemmbacken (harte
Backen 16a, 16b) umfafit, die eine vordere trichterférmige Maul-

6ffnung (22) bilden und Schneiden (26) aufweisen, mit denen wih-

"rend des Verdrillens das eingefiihrte Drahtende und der durch-

gefihrte Drahtbereich zunichst festgehalten und anschlieflend

abgeschnitten werden.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dafl die
beiden Klemmbacken (16a, 16b) iiber schrige Langlécher (24),
die in stationdr am Lagerteil des Lagerrohrs (17) befestigten
Stiften laufen, derart zwangsgefithrt sind, dafl sich bei einer
axialen Zug- oder Druckeinwirkung die Klemmbacken, der jewei-
ligen Kurvenform folgend, aneinander anndhern oder voneinander

entfernen. A *
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19.

20.

21.

1
-
1]

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dafl am
Handgriftf (11’) ein stationdres Lagerrohr (11a’) befestigt ist,

in welchem das Drehrohr (17’) axial gleitverschieblich und ver-
drehbar gelagert ist, und dafl am vorderen Endbereich (verdick-
ter Kopfteil 17a’) des Drehrohrs (17°) eine Austritts6ffnung (30)

fiir den Draht angeordnet ist, mit Bezug auf welche ein verschwenk-
bares, durch Scherwirkung das Drahtende abtrennendes Teil ver-

drehbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daff mit
dem Drahrohr (17’) axial unverschieblich, aber frei drehtar
eine Gleithilse (31) verbunden ist, die an ihrem vorderen End-
bereich ein den Kopfteil (17a’) des Drehrohrs (17°) mindestens
teilweise abdeckendes Fixier- und Schneidplédttchen (37) tragt,
welches sowohl den Haken (42) fiir die Aufrahme des riickgefihr-
ten Drahtendes als auch eine Schneid/Scherkante (43)‘ bildet fiir
das auf den Verdrillvorgang folgende Abschneiden des Drahtes
durch Relativverdrehung der Drehhiilse (31) mit Fixier- und

Schneidplédttchen (37) zum Kopfteil (17:21’) des Drehrohrs (17°).

Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekennzeichnet,
dafl der verbreiterte Kopfteil (17a’) des Drehrohrs (17) beidsei-

tig mittels eines Innenflansches (32) sowie durch das an der Gleit-
hiilse (31) befestigte Fixier- und Schneidpléittéhen (37) von dieser
umfafit ist und einen schrégen, zu einer exzentrischen Austritts-
offnung (30) fir den Draht filhrenden Verbindungskanal (35) auf-
weist, wobei das Fixier- und Schneidpléttchen (37) seinerseits einen

einer Sekante folgenden, liber das Zentrum hinausgezogenen
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22.

23.

24.

25.

Einschnitt (40) aufweist und zur llakenbildung eine sich zuneh-
mend dndernde Dicke aufweist derart, dafl ein hakenférmiger
Teilbereich des Fixier- und Schneidpldttchens (37) gegeniiber

der Stirnfléche (36) des Drehrohrkopfes (17a’) freiliegt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daf
das Verdrillgerdt (10’) einen hinteren Zangen-Betitigungsteil
(51) aufweist, an welchen der Benutzer manuell angreift, und
einen vorderen Klemmzangenteil (50) mit eigenen Klemmbacken

(57a, 57b), die den zu verdrillenden Draht festhalten.

Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dafl
der Klemmzangenteil (50) iiber eine mit ihm fest verbundene
Schraubstange (62) am Zangen-Betétigungsteil (51) gelagert ist
und in einer Ausgangsposition mit hinteren Endbereichen seiner
Klemmbacken (57a, &7b) in den getffneten oberen und unteren

Zangenbacken (56a, 56b) des Zangen-Betétigungsteils (51) sitzt.

Vorrichtung nach BAnspruch 22 oder 23, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 der zur manuellen Betdtigung Griffe
(54a, 54b) aufweisende Zangen-Betdtigungsteil (51)
einen Lagerblock umfaBt zur Halterung der Schraub-
stange (62) und zur Bewirkung der Dreh-Verdrillbe-
wegung sowie eine drehbare Lagerhiilse (58) zur

Aufnahme eines Vorratsdrahtwickels (59).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Zangen-Betétigungsteil (51) so ausgebildet

ist, daf bei gedffneten oberen und unteren Zangenbacken (562, 56b)



(S]

10

20

1904/0t/mi
14.05.1985 -9 - 0167795

21.

cbenfalls im gedffneten Zustand befindliche Klemmbacken (57a,
57b) des Klemmzangenteils (50) soweit aufgenommen sind, daf
beim Zusammendricken der Griffe 04a, 54b) des Zangen-Betéti-
gungsteils (51) gleichzeitig mit dem Abschneiden der Drahtver-
bindung die beiden Drahtendstiicke durch die Ubertragung der

Zangenschliebewegung eingeklemmt sind.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 25, dadurch gcekenn-

zeichnet, dafl die Klemmbacken (57a, 57b) des Klemmzangen-
teils (51) zur Durchfihrung einer verdrehungsfreien Axial-Teil-
bewegung in einem Lagerteil (64) des Kiemmzangenteils (51) so
gehalten sind, dafl beim anfdnglichen Ausziehen bei geschlossenem
Zangen-Betédtigungsteil die Endbereiche der Klemmbacken (57a,
57b) aus den Zangenbacken (56a, 56b) des Zangen-Betédtigungsteils
(51) einerseits axial freikommen zur Ermdglichung der Verdreh-
bewegung, andererseits durch eine Zwan gsfithrung in die Schlief}-
stelluné iberfihrt bzw. in dieser gehalten werden derart, daf

die anfénglich von den Zangenbacken des Zangen-Betétigungsteils
ausgelibte Klemmwirkung auf die Dréhte von den aus diesen ge-

l6sten Klemmbacken tibernommen und aufrechtgehalten wird.

Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Klemmbacken (57a, 57b) in seitlichen Flachstegen (65a, 65b) des
Lagerteils (64) in einer Langlochfiihrung (67a, 67b) gehalten sind
und jeweils Nockenfldchen (70a, 70b) aufweisen, die bei Axialbe-
wegung an einem stationdren Gleitbolzen (71) des Lagerteils (64)
derart auflaufen, dafl beim Ausfahren gleichzeitig eine Schliefibe-
wegung der Klemmbacken bewirkt wird bzw. aufrechterhalten

bleibt und bei umgekehrter Bewegung die Klemmbacken &ffnen,

/10
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28.

30.

31.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 27. dadurch ge-
kennzeichnet, dafl in der Ausgangsposition durch die innere An-
lage der Endbereiche der Klemmbacken (57a, 57b) an den oberen
und unteren Zangenbacken (56a, 56b) des Zangen-Betétigungsteils
(51) eine eine Axialbewegung ermdéglichende, eine Verdrehbewe-
gung jedoch verhindernde Arretierung des Klemmzangenteils (50)
im Zangen-Betétigungsteil (51) so lange erzielt und sichergestellt
ist, bis durch die die Klemmbewegung iibernehmende Arretierung
der Klemmbacken (57a, 57b) durch die Nockenkonstruktion die
Klemmbacken und damit der Klemmzangenteil (50) aus den Zan-
genbacken freikommen und gleichzeitig die durch die Schraub-

stange (62) bewirkte Verdrillbewirkung durchfihren,

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 28, dadurch ge-

kennzeichnet, dafl der Vorratsdrahtwickel (59) auf seiner Lager-

Tre———

hiilse (58) drehbar und durch eine Konterschraube (60) gehaiten

ist. I

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl eine federnde Arretierung im Bereich des
deren Klemmbereichs (68) des Klemmzangenteilé (50) vorger
ist derart, daf der eingefiihrte Mittenbereich des abzutrenr
Drahtes sicher im kombinierteh Schneid-Klemmbereich gr

ist,

Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichne
Klemmarretierung eine am vorderen Teil einer Klern

befestigte Flachfeder (73) ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daf zur
Arretierung des in den Klemm-5Schneidbereich eingelegten Draht-
endes federnde Drahtschlaufen vorzugsweise beidseitig in Ver-
bindung mit sich nach aufien é6ffnenden Einfithroffnungen cines
beidseitigen Ansatzes (68) vorgesehen sind, die nach Einfithrung
des Drahtes in den kombinierten Klemm-Schneidbereich ein Wie-

deraustreten verhindern,

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 22 bis 32, dadurch ge-

kennzeichnet, dafl die von den Klemmbacken (57a, 57b) gebilde-
ten Klemmf{lédchen (69a, 69b) an einer Stelle eine nach riickwirts
versetzte Schneide (73) aufweisen, derart, dafl gleichzeitig mit
dem Einklemmen des eingelegten Drahtstiicks dieses vom Vor-

ratsdrahtwickel (59) abgeschnitten wird.

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
daB die vom Lagerblock des Zangen-Betdtigungsteils
(51) gehaltene, drehbare Lagerhiilse (58) beidseitig
Anschlag-Spannmittel zur festen Lagerung des mit

ihr die Drehbewegung beim Abziehen des jeweils freien
Drahtendes durchfiihrenden Vorratsdrahtwickels (59)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet,
daB die Anschlag-Spannmittel fir den Vorratsdraht-
wickel (59) beidseitig eine nach innen oder nach auBen
abgetreppte, sich jeweils konusfdrmig erweiternde

oder verjlingende Form aufweisen zur Aufnahme der jeweils

komplementd&ren Drahtwickelenden auf der Lagerhiilse (58).
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36. Vorratsdrahtwickel, bestehend aus mehreren, iiber-
einanderliegenden Drahtwickelschichten, insbesondere
zur Verwendung in Verbindung mit einer Vorrichtung nach
Anspruch 24, 34 und 35, dadurch gekennzeichnet, daB
die schraubengangdhnlich gewickelten jeweiligen Draht-
schichten an den Enden jeweils um mindestens eine
Drahtdicke jeweils zunehmen oder abnehmen derart, daf
sich abgetreppte, von innen nach auBen konisch er-
weiterte oder von innen nach auBen konisch verjlingende

Drahtwickelendbereich-Formen ergeben.
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