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La  p ré sen t e   i n v e n t i o n   se  r appor te   à  un  élément  d ' h a b i l l e m e n t  

pour  m o n t r e - b r a c e l e t ,   tel  qu 'une  boi te   ou  un  b r a c e l e t ,   dont  au  moins  

une  p a r t i e   est   f a i t e   d'un  matér iau   c o m p o s i t e .  

Les  maté r iaux   compos i t e s ,   formés  d 'une  ma t r i ce   en  mat ière   p l a s -  

t ique   chargée  de  p a r t i c u l e s   mic roscop iques   t e l l e s   que  des  f i b r e s   de 

v e r r e ,   sont  déjà  u t i l i s é s   pour  la  f a b r i c a t i o n   d ' é l émen t s   de  b o i t e s  

de  montres ,   notamment  de  bo i t e s   monoblocs  et  de  c a r r u r e s .   Ces  é l é -  

ments  sont  f a b r i q u é s   par  i n j e c t i o n ,   ce  qui  p r é sen t e   l ' a v a n t a g e   de 

r é d u i r e   t rès   fo r t emen t   les  coûts  de  f a b r i c a t i o n .   Les  mat ières   p l a s -  

t i ques   pe rme t t en t   pour  leur   par t   de  r é a l i s e r   des  bo i t e s   de  m o n t r e s  

l égè r e s   et  de  cou leurs   v a r i é e s .  

Ces  deux  f a c t e u r s   ont  été  dé t e rminan t s   dans  le  succès  r e n c o n t r é  

par  ces  p r o d u i t s .   T o u t e f o i s ,   ce  succès  est  exc lus ivement   l i m i t é   à 

l ' h a b i l l a g e   de  montres  du  bas  de  gamme.  Ceci  es t   dù  e s s e n t i e l l e m e n t  

au  f a i t   que  la  f a i b l e   dure té   du  p l a s t i q u e   le  rend  vu lné rab le   aux 

nombreuses  a g r e s s i o n s   auxque l l e s   sont  quo t id i ennemen t   soumis  l a  

p l u p a r t   des  b o t t i e r s   de  m o n t r e s - b r a c e l e t s ,   du  f a i t   des  d i v e r s e s  

a c t i v i t é s   p r a t i q u é e s   par  les  po r t eu r s   de  ces  montres  aussi   bien  s u r  

le  plan  p r o f e s s i o n n e l   que  sur  celui   des  l o i s i r s .  

On  a  déjà  proposé  de  r é a l i s e r   des  b o i t e s   par  f r i t t a g e   de  m a t é -  

r iaux  durs  t e l s   que  des  carbures   ou  des  n i t r u r e s .   T o u t e f o i s ,   l a  

p roduc t ion   de  t e l s   bo i t e s   est   r ése rvée   à  une  c a t é g o r i e   de  m o n t r e s  

d'un  prix  s u p é r i e u r   à  la  moyenne  du  f a i t   de  leur   coût  de  f a b r i c a -  

t i o n .  

Il  a  également   été  proposé  de  r é a l i s e r   des  pièces  e x t é r i e u r e s  

de  montre  à  l ' a i d e   de  matér iaux  e x i s t a n t   dans  la  nature  comme  d e s  

ma t i è res   minéra les   ou  rocheuses   ou  encore  des  c o q u i l l a g e s .   Une  t e l l e  

r é a l i s a t i o n   est   d é c r i t e   dans  le  document  FR  2  178  032  et  dans  l e  

document  co r r e spondan t   US  3  861  990.  Dans  l ' un   et  l ' a u t r e   document ,  

les  pièces  sont  obtenues  par  f r i t t a g e   et  il  ne  s ' a g i t   donc  n u l l e m e n t  

d'un  m a t é r i a u  c o m p o s i t e   dans  le  sens  qu'on  lui  donne  i c i .   Dans  l e  

document  f r a n ç a i s   cependan t ,   il  est   di t   à  l ' a v a n t   d e r n i e r   a l inéa   de 

la  d e s c r i p t i o n   que,  bien  qu'on  n ' a i t   d é c r i t   qu'un  seul  procédé  de 



f r i t t a g e  à   chaud  après  t a s s emen t ,   on  peut  ob t en i r   des  r é s u l t a t s  

semblables   a  l ' a i d e   d'un  l i a n t   dans  un  procédé  ou  l 'on  u t i l i s e   un 

a d h é s i f   ou  un  moulage  par  i n j e c t i o n   en  combinaison  avec  des  m a t i è r e s  

p l a s t i q u e s .   Cet te   a s s e r t i o n   cependant   n ' e s t   supportée   par  aucun 

exemple  qui  e x p o s e r a i t   au  moins  un  mode  de  f a b r i c a t i o n   proposant   un 

maté r iau   composite  où-  les  p a r t i c u l e s   miné ra l e s   occupe ra i en t   60  %  à 

95  %  dudi t   m a t é r i a u ,   comme  c ' e s t   le  cas  dans  la  p résen te   i n v e n t i o n .  

En  e f f e t ,   à  la  date  de  dépôt  des  documents  c i t é s ,   n ' é t a i t   connu  que 
le  mélange  de  f i b r e s   ou  de  b i l l e s   de  ver re   à  de  la  mat ière   p l a s t i q u e  

dans  une  p r o p o r t i o n   n ' excédan t   pas  25  %.  D ' a i l l e u r s ,   le  même  docu-  

ment  n ' e n v i s a g e   que  l ' u t i l i s a t i o n   de  poudre,   donc  de  p a r t i c u l e s  

m i c r o s c o p i q u e s ,   ce  qui  peut  conduire   à  des  s u r f a c e s   apparentes   f a c i -  

lement  r a y a b l e s .  

Dans  le  cas  d'une  boi te   de  montre ,   les  p r o p r i é t é s   mécan iques  

r e q u i s e s   ne  sont  c r i t i q u e s   en  f a i t   qu 'en  su r face   et  notamment  s u r  

les  su r f aces   exposées  aux  a g r e s s i o n s   dues  aux  ra ies   et  aux  c h o c s .  

Or,  l ' i n c l u s i o n   de  p a r t i c u l e s   mic roscop iques   a  pour  e f f e t   de  modi -  

f i e r   les  p r o p r i é t é s   é l a s t i q u e s   du  p l a s t i q u e   s u r t o u t   v i s - à - v i s   de 

c o n t r a i n t e s   t e l l e s   que  le  c i s a i l l e m e n t ,   la  compress ion ,   la  t r a c t i o n ,  

la  f l e x i o n ,   e tc .   Par  c o n t r e ,   ces  charges   ont  un  e f f e t   moins  p r o n o n -  
cé  v i s - à - v i s   de  la  dureté   de  su r face   en  r a i son   de  leur   t a i l l e   m i c r o -  

scop ique .   En  e f f e t ,   un  élément  t r a n c h a n t   peut  rayer   la  sur face   d ' u n  

tel  p l a s t i q u e   chargé  en  passan t   en t re   les  p a r t i c u l e s   en  ra ison  de 

leur   t a i l l e .   Il  s ' a v è r e   donc  qu'une  p r o t e c t i o n   e f f i c a c e   de  la  s u r -  

face  d'une  pièce  en  mat ière   p l a s t i q u e   con t re   les  ra ies   ne  dépend  pas  
seulement   de  la  dureté   des  p a r t i c u l e s   u t i l i s é e s   comme  charge  et  de 

la  p r o p o r t i o n   de  ces  p a r t i c u l e s .   Par  a i l l e u r s ,   une  p ropor t ion   t r o p  
é levée   de  charges  microscopiques   peut  avoir   pour  conséquence  de 

rendre   la  r é s ine   plus  f r a g i l e   aux  chocs,   ce  qui  n ' e s t   évidemment  pas  
s o u h a i t a b l e   dans  le  cas  d'une  bo i te   de  montre  qui  comporte  notamment 

des  a r ê t e s   s u s c e p t i b l e s   de  s ' é b r é c h e r   si  le  matér iau   de  la  boî te   e s t  

c a s s a n t .  

Le  but  de  la  p résen te   i nven t ion   est   de  remédier  au  moins  en 

p a r t i e   aux  i n c o n v é n i e n t s   s u s m e n t i o n n é s .  

A  cet  e f f e t ,   une  p a r t i e   au  moins  de  l ' é l é m e n t   d ' h a b i l l e m e n t   e s t  

f a i t e   d'un  matér iau   qui  comporte  un  l i a n t   organique  et  des  p a r t i c u -  

les  macroscopiques   de  subs tances   m iné ra l e s   en se r r ée s   dans  le  l i a n t .  



Ces  p a r t i c u l e s   a f f l e u r e n t   sur  au  moins  une  por t ion   de  su r face   v i s i -  

ble  de  l ' é l é m e n t   et  occupent  60  %  à  95  %  de  c e t t e   p o r t i o n .  

Un  tel  élément  p ré sen te   l ' a v a n t a g e   d ' a v o i r   une  e x c e l l e n t e  

p r o t e c t i o n   cont re   les  r a i es   et  les  chocs  dans  sa  surface   a ins i   c o n s -  

t i t u é e ,   en  ra i son   de  la  dimension  macroscopique  des  i n c l u s i o n s   e t  

de  leur   dens i t é   s u f f i s a n t e ,   sans  rendre   pour  autant   le  c o m p o s i t e  

excess ivement   f r a g i l e .   Il  est   a ins i   p o s s i b l e   de  r é a l i s e r   une  b o i t e  

de  montre  ou  un  b r a c e l e t   p r é s e n t a n t   des  p r o p r i é t é s   d ' i n a l t é r a b i l i t é  

vo i s ines   de  c e l l e s   de  bo i t e s   ou  de  b r a c e l e t s   r ecouver t s   de  c a r b u r e s  

ou  n i t r u r e s   f r i t t é s ,   par  un  procédé  de  moulage  par  i n j e c t i o n .   De 

p lus ,   des  é léments   r é a l i s é s   selon  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e n t   un  a s p e c t  

e s t h é t i q u e   nouveau,  notamment  après  p o l i s s a g e   de  la  sur face   qui  f a i t  

r e s s o r t i r   les  cou leurs   des  i n c l u s i o n s   d i f f é r e n t e s   de  ce l l e   du  p l a s -  

t ique   par  exemple.  En  e f f e t ,   les  i n c l u s i o n s   de  n i t r u r e s ,   d ' o x y d e s ,  

de  c a r b u r e s ,   e t c . ,   peuvent  p r é s e n t e r   des  couleurs   t rès   d i v e r s e s .  

C ' es t   a ins i   que  l 'on   peut  imaginer   une  q u a n t i t é   de  mariages  de 

couleurs   i n t é r e s s a n t s   tel  qu'un  p l a s t i q u e   noir   avec  des  i n c l u s i o n s  

de  TiN  jaune  or  ou  un  p l a s t i q u e   plus  c l a i r   avec  des  i n c l u s i o n s   de 

saph i r .   On  peut  aussi   r é a l i s e r   un  mélange  d ' i n c l u s i o n s   de  c o u l e u r s  

d i f f é r e n t e s .   Après  p o l i s s a g e ,   la  s u r f a c e   prend  a lors   un  a s p e c t  

marbré  ag réab le   à  l ' o e i l   et  i n h a b i t u e l ,   l ' i n t é g r i t é   de  c e t t e   s u r f a c e  

é t an t   e f f i c a c e m e n t   p ro tégée   par  les  i n c l u s i o n s   de  subs tances   m i n é -  

r a l e s .  

On  d é c r i r a   c i - a p r è s   quelques  exemples  de  r é a l i s a t i o n s   d ' é l é -  

ments  d ' h a b i l l e m e n t   t e l s   que  bo i t e s   de  montres  ou  b r a c e l e t s   selon  l a  

p ré sen te   i n v e n t i o n .  

Pra t iquement   n ' impor t e   que l l e   ma t i è re   minérale   peut  ê t r e   a s -  

s o c i é e  à   de  la  r é s i n e ,   à  savo i r   des  c a r b u r e s ,   des  bo ru res ,   des  n i -  

t r u r e s ,   des  c a r b o n i t r u r e s ,   des  oxydes,   e t c . ,   mais  également   des  

agglomérats   f r i t t é s   t e l s   que  du  TiC  l i é   avec  du  Ni,  des  é léments   à 

réseau  m o n o c r i s t a l l i n   tel  que  a-A1203  (cor indon)   ou  à  s t r u c t u r e  

amorphe  tel  que  le  ve r r e ,   des  p a r t i c u l e s   de  s t e l l i t e   ou  d ' a c i e r   d u r  

du  même  type  que  c e l l e s   u t i l i s é e s   pour  le  f r i t t a g e .  

Par  c o n t r e ,   le  choix  de  la  r é s ine   est   r e l a t i vemen t   r e s t r e i n t .  

De  p r é f é r e n c e ,   on  c h o i s i t   comme  r é s ine   un  p l a s t i q u e   t e c h n i q u e ,   no -  

tamment  une  rés ine   homopolymêre  a c é t a l ,   t e l l e   que  ce l l e   vendue  p a r  
Du  Pont  sous  la  dénominat ion  commerciale  "Delr in"   (marque  d é p o s é e ) ,  



de  type  100  ST,  qui  a  l ' a v a n t a g e   de  p r é s e n t e r   une  r é s i s t a n c e   au  choc 

Izod  (avec  e n t a i l l e )   de  900  J/m  c ' e s t - à - d i r e   7  a  30  fo is   s u p é r i e u r e  

à  c e l l e   des  au t res   "Dei r in"   qui  c o n s t i t u e n t   une  des  m e i l l e u r e s  

gammes  de  p l a s t i q u e s   t e c h n i q u e s .   Cette  mat iè re   est   moulable  p a r  
i n j e c t i o n   a  chaud.  D ' a u t r e s   matér iaux  t e l s   que  le  polyamide  12  ou 

le  po lyca rbona t e   peuvent  aussi   ê t r e  u t i l i s e s .  

Il  e x i s t e   t r o i s   modes  de  f a b r i c a t i o n   d ' é l é m e n t s   d ' h a b i l l e m e n t  

de  montre  selon  l ' i n v e n t i o n .  

Selon  l 'un   de  ces  modes,  on  place  dans  la  c a v i t é   du  moule  d e s -  

t iné   au  moulage  de  l ' é l é m e n t   de  montre  tel  que  la  c a r r u r e ,   le  f o n d ,  

ou  la  l u n e t t e ,   voire   le  f o n d - c a r r u r e   d'une  b o i t e ,   ou  le  b r a c e l e t ,  

une  charge  de  p a r t i c u l e s   miné ra l e s   qui  peuvent  comporter   un  mélange 

des  d i v e r s e s   subs tances   susmen t ionnées ,   mais  également   ê t re   c o n s t i -  

tuées   de  l ' une   seulement   de  ces  subs t ances ,   s u i v a n t   l ' e f f e t   d é c o r a -  

t i f   r eche rché .   La  t a i l l e   des  p a r t i c u l e s   peut  éga lement   ê t re   c h o i s i e  

s o i t   uniforme  so i t   au  c o n t r a i r e   aussi  d iverse   que  p o s s i b l e .   La  d i -  

mension  la  plus  p e t i t e   des  p a r t i c u l e s   est  de  l ' o r d r e   de  0,1  mm;  e l l e  

peut  a l l e r   j u s q u ' à   p l u s i e u r s   m i l l i m è t r e s .   Lorsque  les  p a r t i c u l e s  

sont  de  couleurs   d i f f é r e n t e s ,   on  peut  par  exemple  c h o i s i r   la  t a i l l e  

en  fonc t ion   de  la  cou l eu r .   La  p ropor t ion   de  p a r t i c u l e s   dans  le  v o -  

lume  peut  ê t re   v a r i a b l e ,   mais  on  f a i t   généra lement   en  sor te   qu ' i l   y  
a i t   sur  la  sur face   de  l ' é l é m e n t   de  montre  d e s t i n é e   à  former  une 

p o r t i o n   de  su r face   v i s i b l e ,   et  p a r t i c u l i è r e m e n t   les  p a r t i e s   les  p l u s  

exposées  à  l ' u s u r e ,   une  p r o p o r t i o n   aussi  grande  que  p o s s i b l e   d ' i n -  

c l u s i o n s   m iné ra l e s .   E n s u i t e ,   on  ferme  le  moule  et  on  i n j e c t e   l a  

r é s i n e   sous  p r e s s i o n .   L ' é l émen t   ainsi   r é a l i s é   p r é s e n t e   a lors   une 

s t r u c t u r e   en  mosaïque  formée  de  p a r t i c u l e s   dures  et  de  r és ine   q u i  

m a i n t i e n t   c e l l e s - c i   a s s o c i é e s   les  unes  aux  a u t r e s .   Ces  p a r t i c u l e s  

occupent   la  majeure  p a r t i e   de  ce t t e   po r t ion .   Après  r e f r o i d i s s e m e n t  

et  démoulage,  les  s u r f a c e s   de  l ' é l é m e n t   moulé  d e s t i n é e s   à  former  l e s  

p a r t i e s   v i s i b l e s   de  l ' e x t é r i e u r   sont  avantageusement   po l ies   à  l a  

meule  diamantée  pour  amener  les  p a r t i c u l e s   d ' i n c l u s i o n s   p a r f a i t e m e n t  

à  f l e u r   de  la  su r face   de  la  r é s i ne .   Cette  d e r n i è r e   a  en  e f f e t   t e n -  

dance  à  se  r e t i r e r   durant   le  r e f r o i d i s s e m e n t .   Ce  meulage  pe rmet  

également   de  met t re   en  va l eu r   les  d i f f é r e n t e s   cou leu r s   des  p a r t i -  

cules  qui  a f f l e u r e n t   la  su r f ace   de  l ' é l é m e n t ,   é t a n t   donné  que,  pour  
f a v o r i s e r   leur   ancrage  dans  l a  r é s i n e ,   e l l e s   sont  de  p r é f é r e n c e  



u t i l i s é e s   à  l ' ô t a t   b ru t .   Ces  p a r t i c u l e s   peuvent  a v a n t a g e u s e m e n t  ê t r e  

i s sues   de  déchets   de  f a b r i c a t i o n ,   mais  e l l e s   peuvent  également  ê t r e  

p r o d u i t e s   s p é c i a l e m e n t .  

Selon  un  autre   mode  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' é l é m e n t   de  montre  o b j e t  

de  l ' i n v e n t i o n ,   la  charge  de  mat iè re   minéra le   sous  forme  de  p a r t i -  

cules   plus  grandes  ou  égales   à  0,1  mm,  peut  ê t re   incorporée   a  l a  

r é s i n e   avant  son  i n j e c t i o n   dans  le  moule.  Cette  t echnique   pose 

cependant   des  problèmes  d ' a b r a s i o n   lo rsque   la  r é s ine   chargée  de 

p a r t i c u l e s   se  déplace  dans  les  condui t s   d ' i n j e c t i o n .  

Enfin,   une  t r o i s i è m e   t echn ique   c o n s i s t e   à  n ' i n c l u r e   les  p a r t i -  

cules   minéra les   qu'en  su r face   et  notamment  sur  les  su r faces   v i s i -  

b l e s .   A  cet  e f f e t ,   la  r é s ine   est  moulée  par  i n j e c t i o n   sans  c h a r g e .  

E n s u i t e ,   les  p a r t i c u l e s   sont  i n c l u s e s   à  volonté   sur  les  por t ions   de 

s u r f a c e s   d é s i r é e s ,   en  p a r t i c u l i e r   les  su r f aces   v i s i b l e s ,   en  c h a u f -  

f an t   les  p a r t i c u l e s   à  une  t empéra tu re   s u f f i s a n t e   pour  r a m o l l i r   l o -  

ca lement   la  rés ine   et  pe rme t t r e   l eur   p é n é t r a t i o n .   Cette  t e c h n i q u e  

o f f r e   notamment  l ' a v a n t a g e   de  pouvoir   c o n t r ô l e r   la  d i s p o s i t i o n   des  

p a r t i c u l e s   en  fonc t ion   de  l eurs   dimensions  e t /ou   de  leurs   c o u l e u r s ,  

en  vue  de  p ro t ége r   s p é c i a l e m e n t   c e r t a i n e s   p a r t i e s   de  la  s u r f a c e ,  

notamment  les  a rê tes   e t /ou   de  c rée r   des  mot i fs   d é c o r a t i f s   qui  ne 

s o i e n t   pas  l a i s s é s   au  hasard  comme  dans  les  v a r i a n t e s   d é c r i t e s  

p récédemment .  

Il  est  encore  à  no te r   que,  pour  r é a l i s e r   un  élément  d ' h a b i l l e -  

ment  de  dureté   comparable  à  c e l l e   des  matér iaux   durs ,   la  por t ion   de 

la  su r f ace   v i s i b l e   et  par  conséquent   exposée  aux  a g r e s s i o n s   de  t o u -  

tes  n a t u r e s ,   couver te   par  des  p a r t i c u l e s   dures ,   devra  ê t re   s u p é r i e u -  

re  à  la  moit ié   de  la  s u r f a c e .   Avantageusement ,   e l l e   sera  compr i se  

en t re   60  %  et  95  %,  et  de  p r é f é r e n c e   d ' e n v i r o n   85  %.  De  plus ,   l a  

du re té   des  p a r t i c u l e s   sera  généra lement   c h o i s i e  s   1400  HV.  C e r t a i n e s  

des  p a r t i c u l e s   peuvent  même  ê t re   en  des  subs tances   t r a n s p a r e n t e s   en 

f o n c t i o n   de  l ' a s p e c t   e s t h é t i q u e   r e c h e r c h é .  

Il  est  à  noter  enfin  que,  quel  que  so i t   le  mode  de  f a b r i c a t i o n  

c h o i s i ,   il  est  important   que  le  l i a n t   organique  et  les  p a r t i c u l e s  

macroscopiques   possèdent   une  t r è s   grande  m o u i l l a b i l i t é   pour  a s s u r e r  

une  f l u i d i t é   maximale  du  l i a n t   et  un  ancrage  p a r f a i t   des  p a r t i c u -  

l e s .   On  connaî t   des  procédés  dans  l e s q u e l s   on  a jou te   au  l i a n t   o r g a -  

nique  des  éléments  p a r t i c u l i e r s   pour  le  rendre  m o u i l l a n t .   En  ce  qui 



concerne  les  p a r t i c u l e s ,   e l l e s   s e ron t   rendues  m o u i l l a n t e s   par  un 

ne t t oyage   poussé  qui  les  d é b a r r a s s e r a   de  tou tes   g r a i s s e s   ou  a u t r e s  

impure t é s .   On  notera  également  que  ce  t r a i t e m e n t   p r é v i e n d r a   la  f o r -  

mation  a c c i d e n t e l l e   de  bu l les   qui  p o u r r a i e n t   donner  n a i s s a n c e   à  des  

d é c h i r u r e s .   On  comprend  aussi  l ' a v a n t a g e   dudi t   t r a i t e m e n t   dans  l e  

cas  ou  le  l i a n t   est   une  co l le   a s s u r a n t   l ' a d h é s i o n   en t re   les  p a r t i -  

c u l e s .  

En  ce  qui  concerne  plus  s p é c i a l e m e n t   le  b r a c e l e t ,   au  moins  deux 

v a r i a n t e s   sont  e n v i s a g e a b l e s .  

Il  peut  a ins i   ê t re   f a i t   s o i t   d 'une  success ion   de  m a i l l o n s  

r e l i é s   par  des  c h a r n i è r e s ,   so i t   d 'une  success ion   de  zones  é p a i s s e s  

compor tan t   les  p a r t i c u l e s   et  de  zones  amincies  p e r m e t t a n t   une 

f l e x i o n .  



1.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   pour  m o n t r e - b r a c e l e t   au  moins  p a r -  
t i e l l e m e n t   formé  d'un  matér iau   composi te ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que 
l e d i t   ma té r i au   comporte  un  l i a n t   organique  et  des  p a r t i c u l e s   mac ro -  

scopiques   de  s u b s t a n c e s   m i n é r a l e s ,   e n s e r r é e s   dans  l e d i t   l i a n t ,   qu i  

a f f l e u r e n t   sur  au  moins  une  por t ion   de  su r f ace   v i s i b l e   dudi t   é l é m e n t  

et  occupent   60  %  à  95 %  de  l a d i t e   p o r t i o n .  

2.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e s d i t e s   p a r t i c u l e s   sont  r é p a r t i e s   dans  toute   la  masse  du 

l i a n t .  

3.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e s d i t e s   p a r t i c u l e s   se  s i t u e n t   uniquement  au  niveau  de 

l a d i t e   po r t i on   de  s u r f a c e .  

4.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e d i t   l i a n t   est   un  homopolymère  a c é t a l .  

5.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  les  p a r t i e s   des  p a r t i c u l e s   a f f l e u r a n t   sont  c o n s t i t u é e s   p a r  
des  s u r f a c e s   r é s u l t a n t   d'un  po l i s s age   de  l a d i t e   p o r t i o n .  

6.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e s d i t e s   p a r t i c u l e s   sont  en  des  subs tances   de  c o u l e u r s  

d i f f é r e n t e s .  

7.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  l e s d i t e s   p a r t i c u l e s   ont  des  dimensions  s u p é r i e u r e s   ou 

égales   à  0,1  mm. 

8.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 à  7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   élément  est   une  b o i t e .  

9.  Elément  d ' h a b i l l e m e n t   selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  a  7 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   élément  est   un  b r a c e l e t .  
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