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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen
Haspelofen mit einem Haspel, dessen
autheizbarer Dorn innerhalb einer
Waérmeschutzhaube angeordnet ist, und mit einer
Andriickrollen fiir ein aufzuhaspelndes Band
aufweisenden Bandfihrung, die wenigstens zwei
an den Haspeldorn anstellbare und diesen
umgreifende, zylindrische Fiihrungssegmente
umfafit.

Um die Walztemperatur eines Bandes
sicherstellen zu kénnen, werden vor und nach
den Reversiergeriisten einer Warmwalzanlage
Haspelofen vorgesehen, in denen das Band
entsprechend warm gehalten wird. Damit das
Band auf den innerhalb einer Warmeschutzhaube
angeordneten Haspeldorn des Haspelofens
aufgewickelt werden kann, ist eine Bandfilihrung
bekannt (AT-PS 370 776}, die neben
Andriickrolien fiir das aufzuhaspelnde Band zwei
den Haspeldorn umgreifende, zylindrische
Fahrungssegmente aufweist, die an auBerhalb
der Warmeschutzhaube angeordneten, auf
dornparallelen Achsen gelagerten Schwingen
befestigt sind und mit den Schwingen von
entgegengesetzten Seiten an den Haspeldorn
angestelit werden, so daB der iiber gine
Bandbriicke in den Haspelofen eingefiihrte
Bandanfang durch die Andriickrolien an den
Haspeldorn angedriickt und durch die
Fiihrungssegmente um den Haspeldorn geleitet
wird. Der entstehende Bandwickel kann
beispielsweise durch HeiBgase erwarmt werden,
die in die Warmeschutzhaube eingeleitet werden.
Eine solche Erwarmung mit Hilfe von HeiRgasen
begiinstigt jedoch die Zunderbildung, wobei der
Zunder zwischen den Windungen des Bandes
eingewickelt und dann eingewalzt wird. Um
diesen Nachteil zu vermeiden, ist es bekannt (AT-
PS 373 290, AT-PS 370 777), den Haspeldorn
selbst aufzuwarmen und ihn als Heizk6rper far
das aufzuhaspelnde Band einzusetzen, so daB der
entstehende Bandwickel von innen heraus
erwarmt wird.

Die von auBen an den Bandwickel angestellten
Andrickrollen und die den Bandwickel
umschlieBenden Flihrungssegmente sind
unabhangig von der Art der Banderwarmung
einer hohen Warmebelastung ausgesetzt und
leiten einen Teil der zugefiihrten Warmemenge
ab, was nicht nur den Energiebedarf vergroBert,
sondern sich auch insbesondere bei einer
Erwdrmung des Wickels Giber den Haspeldorn
storend auf eine gleichmaBige Erwarmung des
Bandwickels auswirkt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe
zugrunde, diese Mangel zu vermeiden und einen
Haspelofen der eingangs geschilderten Art so zu
verbessern, da die aufgehaspelten Bander vom
Haspeldorn her unter vergleichsweise geringen
Waérmeverlusten gleichmaRig aufgewarmt
werden kénnen.

Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe
dadurch, daB wenigstens ein warmeisolierender
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Schirm vorgesehen ist, der in den Ringspalt
zwischen den vom Haspeldorn zurickgestellten
Fihrungssegmenten und Andrickrolien einerseits
und dem Haspeldorn bzw. dem aufgehaspelten
Bandwickel anderseits einfihrbar ist.

Durch das Einfiithren eines warmeisolierenden
Schirmes zwischen dem entstehenden
Bandwickel und der nach den ersten Windungen
des Sandwickels vom Haspeldorn
zurickgesteliten Bandfithrung wird zunachst die
Warmebelastung der Andriickrollen und der
Fihrungssegmente erheblich herabgesetzt, weil
der Warmelbergang vom Wickel auf die
Bandfiihrung durch Warmeleitung und -
Warmestrahlung unterbunden wird. AuBerdem
kann iber die Sandfiibrung keine Warme vom
Sandwickel abgefiihrt werden, so daB der
Bandwickel auch in den Randbereichen
gleichmaRig aufgewarmt wird, und zwar mit
geringen Warmeverlusten. Der die Bandfithrung
um den Haspeldorn abdeckende Schirm
verhindert ja nicht nur einen Warmedbergang auf
die Bandfihrung, sondern grenzt auch den eine
Wérmestrahlung aufnehmenden Raum um den
Bandwickel ein.

Da es nur darauf ankommt, die den Haspeldorn
umgreifende Bandfihrung durch den .
warmeisolierenden Schirm abzudecken, stehen
der konstruktiven Losung der Einflithrung des
warmeisolierenden Schirmes in den Ringspalt
zwischen der Bandfiihrung und dem Haspeldorn
alle Mdglichkeiten offen. So kénnte
beispielsweise ein zylindrischer Schirm mit
einem Langsschlitz fir das in den Haspelofen
einlaufende Band vorgesehen werden, der in
axialer Richtung Giber den Haspeldorn und den
aufgehaspelten Bandwickel geschoben wird.
Eine solche Konstruktion verlangt allerdings eine
entsprechende Durchtritts6ffnung in der
Seitenwand der Warmeschutzhaube fir den
zylindrischen Schirm. Eine einfachere
Konstruktion ergibt sich daher, wenn in weiterer
Ausbildung der Erfindung jedem
Fahrungssegment ein gesonderter Schirm
zugeordnet ist, der quer zum Haspeldorn in den
Ringspalt zwischen dem zugehdorigen,
zuriickgestellten Fiihrungssegment und dem
Haspeldorn bzw. dem aufgehaspelten
Bandwickel einfihrbar ist. Die einzelnen Schirme
konnen bei einer solchen Anordnung
plattenférmig ausgebildet werden und auch in
der Ruhestellung zumindest zu einem grofen Teil
innerhalb der Warmeschutzhaube verbleiben. Es
muB lediglich fir eine entsprechende Lagerung
der Schirme und einen Antrieb zum Einfiihren der
Schirme in den Ringspalt nach dem Zuriickstellen
der Bandfiihrung gesorgt werden.

Die Lagerung der Schirme und deren Antrieb
darf allerdings die Stellbewegung der
Fiihrungssegmente und der Andriickrolien der
Bandfiihrung nicht behindern. Dieser Forderung
kann in einfacher Weise dadurch nachgekommen
werden, daf jeder Schirm auf dem zugehdrigen
Fihrungssegment verschiebbar gelagert und mit
einem Stelltrieb verbunden ist. Da die Schirme



die Stellbewegung der Fiihrungssegmente und
der Andriickrollen auf Grund dieser Lagerung
zwangslaufig mitmachen, kann die
Stellbewegung der Flihrungssegmente auch
durch die Schirme und deren Antrieb nicht
beeintrachtigt werden. Dariiber hinaus bietet die
Lagerung der Schirme auf den .
Fahrungssegmenten den Vorteil, daB die Schirme
bereits wahrend der Riickstellbewegung der
Fhrungssegmente von dem Haspeldorn in den
entstehenden Ringspalt eingefiihrt werden
kdnnen, was die zeitliche Warmebelastung der
Fithrungssegmente verringert.

Sind die Fiihrungssegmente zu ihrer
Verstellung an schwenkverstellbar gelagerten
Schwingen angeordnet, deren Schwenkachsen
parallel zum Haspeldorn verlaufen, so kann der
Stelltrieb fir die Schirme in besonders einfacher
Weise ausgebildet werden, wenn er aus einem
Schubkurbeltrieb besteht, der Giber sinen an der
Schwinge des zugehdrigen Fiihrungssegmentes
oder an einem mit der Schwinge
antriebsverbundenen Arm angelenkten Hebel
antriebbar ist. Bei einer Verstellung der
Schwingen wird zufolge dieser MaBnahmen der
Schubkurbeltrieb iber den an der Schwinge
angelenkten Hebel zwangslaufig angetrieben,
was eine entsprechende Schirmverstellung zur
Folge hat, wobei sich eine strenge Abhangigkeit
zwischen der Schwenklage der Schwingen und
der Stellbewegung der Schirme ergibt. Eine
gesonderte Steuerung des Stelitriebes fir die
Schirme kann daher entfallen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
in einem Ausfiihrungsbeispiel schematisch
dargestellt. Es zeigen .

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Haspelofen in
einem vereinfachten Schnitt senkrecht zum
Haspeldorn mit an den Haspeldorn angesteliter
Bandfiihrung und

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende
Darstellungsweise des Haspelofens, jedoch mit
einer vom Haspeldorn zuriickgestellten
Bandfihrung.

Der dargestellte Haspelofen weist im
wesentlichen eine Warmehaube 1 auf, innerhalb
der der aufheizbare Dorn 2 eines Haspels
angeordnet ist. Das aufzuwdrmende Band wird
von einem Rollgang 3 mit Hilfe eines
einschwenkbaren Abweisers 4 in einen
Einlaufkanal § abgelenkt und von einer den
Haspeldorn 2 umgreifenden Bandfiihrung 6 (Fig.
1) erfaBt, die im Ausfiihrungsbeispiel aus drei um
den Haspeldorn 2 verteilt angeordneten,
zylindrischen Fihrungssegmenten 7 und drei
diesen Fihrungssegmenten zugeordneten
Andrickrollen 8 besteht. Die Fihrungssegmente
7 mit den antreibbaren Andrickrolien 8 sind
jeweils auf Schwingen 3 gelagert, deren in den
Seitenwinden 10 des Haspelofens gehaltene
Schwenkachsen 11 parallel zum Haspeldorn 2
verlaufen und mit einem entsprechenden
Abstand vom Haspeldorn angeordnet sind, so
daR durch eine Schwenkverstellung der
Schwingen 9 die Fiihrungssegmente 7 und die
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Andriickroilen 8 an den Haspeldorn zur Bildung
der Bandfithrung 6 angestellt und vom
Haspeldorn 2 in eine Ruhestellung zuriickgestellt
werden konnen. In dieser Ruhestellung {Fig. 2)
werden die Fithrungssegmente 7 von
taschenartigen Erweiterungen der
Warmeschutzhaube 1 aufgenommen.

Damit der auf dem Haspeldorn aufgehaspelte
Bandwickel vom aufgeheizten Haspeldorn 2 her
gleichmaBig aufgewarmt werden kann, sind auf
den Fiihrungssegmenten 7 plattenformige,
warmeisolierende Schirme 12 verschiebbar
gelagert, die aus einer in Fig. 1 dargesteliten, die
Bandfihrung 6 freigebenden, zuriickgezogenen
Stellung in den Ringspalt vorgeschoben werden
kénnen, der beim Zuriickstellen der
Fihrungssegmente 7 vom Haspeldorn 2 zwischen
dem Haspeldorn 2 bzw. dem aufgehaspelten
Bandwickel, der durch die strichpunktierte Linie
13 angedeutet ist, und den Fithrungssegmenten
entsteht. Damit ergibt sich um den
aufgehaspelten Bandwickel 13 ein durch die
vorgeschobenen Schirme 12 und die
warmeisolierenden Abdeckungen 14 der dem
Haspeldorn 2 zugekehrten, nicht der
Bandfihrung dienenden Flachen der
Fihrungssegmente 7 begrenzter, warmeisolierter
Raum, der einerseits eine unnotige
Warmebelastung der Fiihrungssegmente 7 und
der Andrickrollen 8 verhindert und anderseits
eine die gleichmaRige Erwadrmung des
aufgehaspelten Bandwickels 13
beeintrachtigende Warmeabfuhr unterbindet.

Zum Antrieb der Schirme 12 sind Stelltriebe 15
vorgesehen, die an sich sehr unterschiedlich
aufgebaut sein kdnnen. Um eine zwangslaufige,
mechanische Steuerung der Stelitriebe 15 zu
erhalten, sind sie jedoch als Schubkurbeltriebe
16 ausgebildet, deren Kurbel aus einem
zweiarmigen Hebel besteht, dessen Drehachse
17 in den Seitenwanden 10 des Haspelofens
gelagert ist. Da die Kurbel! {(iber einen Hebel 18 an
den Schwingen 9 der Fithrungssegmente 7
unmittelbar oder an einem mit den Schwingen 9
antriebsverbundenen Arm 19 angelenkt ist, wird
mit einer Schwenkverstellung der Schwingen 9
zwingend der Schubkurbeltrieb 16 betétigt, was
die Verstellung der Schirme 12 in Abhangigkeit
vom Schwenkwinkel der Schwingen 9 zur Folge
hat.

Patentanspriiche

1. Haspelofen mit einem Haspel, dessen
aufheizbarer Dorn (2) innerhalib einer
Wirmeschutzhaube (1) angeordnet ist, und mit
einer Andriickrollen (8) fiir ein aufzuhaspelndes
Band aufweisenden Bandfiihrung (6), die
wenigstens zwei an den Haspeidorn (2)
anstellbare und diesen umgreifende, zylindrische
Fihrungssegmente {7) umfaBt, dadurch
gekennzeichnet, dal wenigsten ein
warmeisolierender Schirm (12) vorgesehen ist



der in den Ringspalt zwischen den vom
Haspeldorn (2) zuriickgesteliten
Fithrungssegmenten (7) und Andriickrollen (8)
einerseits und dem Haspeldorn (2} bzw. dem
aufgehaspelten Bandwickel (13) anderseits
einflihrbar ist.

2. Haspelofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR jedem Fithrungssegment (7)
ein gesonderter Schirm (12) zugeordnet ist, der
quer zum Haspeldorn (2) in den Ringspalt
zwischen dem zugehdrigen, zurlickgestellten
Fihrungssegment (7) und dem Haspeldorn (2)
bzw. dem aufgehaspelten Bandwickel (13)
einfiithrbar ist.

3. Haspelofen nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daR jeder Schirm (12) auf dem
zugehérigen Fiihrungssegment (7} verschiebbar
gelagert und mit einem Stelltrieb (15) verbunden
ist. .

4. Haspelofen nach Anspruch 3 mit
Fiihrungssegmenten (7), die an
schwenkverstellbar gelagerten Schwingen (9)
angeordnet sind, deren Schwenkachsen (11)
parallel zum Haspeldorn (2) verlaufen, dadurch
gekennzeichnet, daf der Stelltrieb (15) aus einem
Schubkurbeltrieb (16) besteht, der ber einen an
der Schwinge (9) des zugehdrigen
Fihrungssegmentes (7) oder an einem mit der
Schwinge (8) antriebsverbundenen Arm (19)
angelenkten Hebel (18) antreibbar ist.

Claims

1. A coiler-furnace unit comprising a reel
having a heatable mandrel which is disposed
within a heat protection hood (1), and comprising
strip-guiding means (6), which comprise
pressure-applying rollers (8) for a strip to be
- coiled as well as two cylindrical guide segments
(7), which are engageable with and embrace the
reel mandrel (2), characterized in that at least one
heat-insulating shield (12} is provided, which is
adapted to be inserted into the annular gap
between the guide segments (7) when they have
been disengaged from the reel mandrel {(2) and
the pressure-applying rollers (8), on the one
hand, and between the reel mandrel (2} or the
coiled strip (13) on the other hand.

2. A coiler-furnace unit according to claim 1,
characterized in that a separate shield (12} is
associated with each guide segment (7) and is
adapted to be introduced transversely to the reel
mandrel (2) into the annular gap between the
associated disengaged guide segment (7) and
the reel core (2) or the coiled strip (13).

3. A coiler-furnace unit according to claim 2,
characterized in that each shield {12} is slidably
mounted on the associated guide segment (7)
and is connected to an actuator (15).

4. A coiler-furnace unit according to claim 3,
comprising guide segments (7), which are
mounted on rockers (9), which are mounted to be
pivotally adjustable on pivots {11} which are
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parallel to the reel mandrel, characterized in that
the actuator (15) consists of a slider-crank
mechanism (16), which is adapted to be driven by
a lever (18), which is pivoted to the rocker (9) of
the associated guide segment (7} or to an arm
(19) that is operatively connected to the rocker
(9).

Revendications

1. Four bobineur muni d'un bobinoir dont le
mandrin (2), pouvant &tre chauffé, est disposé a
I'intérieur d'un capot calorifuge (1) et d’un guide
de bande (6) présentant des rouleaux presseurs
(8) pour une bande & enrouler et qui comprend au
moins deux seqments cylindriques de guidage (7)
pouvant étre approchés du mandrin de bobinoir
(2) et entourant celui-ci, caractérisé par le fait
qu'il est prévu au moins un écran calorifuge (12)
qui peut étre introduit dans l'interstice annulaire
entre les segments de guidage (7) et les rouleaux
presseurs (8) écartés du mandrin de bobinoir (2),
d’une part, et le mandrin de bobinoir (2) ou la
bobine de bande enroulée (13), d’autre part.

2. Four bobineur selon la revendication 1,
caractérisé par le fait qu’a chaque segment de
guidage (7) est adjoint un écran séparé (12) qui
peut étre introduit, transversalement au mandrin
du bobinoir (2), dans l'interstice annulaire entre le
segment de guidage écarté correspondant (7) et
le mandrin de bobinoir (2) ou la bobine de bande
enroulée (13).

3. Four bobineur selon la revendication 2,
caractérisé par le fait que chaque écran (12} est
monté de maniére a pouvoir coulisser sur le
segment de guidage correspondant {7) et relié &
un mécanisme de réglage (15).

4. Four bobineur selon la revendication 3, muni
de segments de guidage (7) qui sont disposés sur
des bras oscillants (9) monté de fagon réglable
par pivotement, dont les axes de pivotement (11)
sont dirigés parallélement au mandrin de
bobinoir (2),

caractérisé par le fait que le mécanisme de
réglage (15} est formé d'un mécanisme &
manivelles de poussée {16) qui peut étre entrainé
par l'intermédiaire d’un levier (18) articulé au bras
oscillant {9) du seqment de guidage (7)
correspondant, ou a un bras (19) en liaison
d’entrainement avec le bras oscillant (9)..
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