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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Entstaubungsein-
richtung mit einem Staubvorabscheider, geméss
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Derartige Entstaubungseinrichtungen gehdren
der Gattung der mit einem Staubvorabscheider
kombinierten Filterbehalter an, die in Parallei-
schaltung betrieben werden. Von mehreren Filter-
behaltern kann bei Parallelschaltung zumindest
einer immer im Gegenstrom mit Spulgas gereinigt
werden, wahrend in diesem Zeitabschnitt die an-
deren Filterbehélter sich im Normalbetrieb befin-
den. Zusétzlich zum Prinzip der Parallelschaltung
ist erforderlich, den Staub aus den Filterbehaltern
mdglichst nicht liber langere Strecken zu trans-
portieren. Insbesondere horizontale Forderstrek-
ken verursachen Verklumpen und Zusammenbak-
ken des Staubes.

Aus der EP-A 102 417 ist eine aus mehreren
Filterbehaltern bestehende Entstaubungseinrich-
tung bekannt, bei der die Filterbehalter einzeln
mittels Saugzugs lber eine gemeinsame, samt-
liche Filterbehalter im Bodenbereich Ubergrei-
fende, gleichzeitig als Staubsammelgefdss die-
nende Einrichtung verbunden und zu reinigen
sind. Hierbei muss die Austragseinrichtung bei
Reinigung der einzelnen Filterbehélter in die je-
weilige Reinigungsstellung gedreht werden und
dabei ergeben sich infolge der herrschenden ho-
hen Gastemperaturen Abdichtungsprobleme.
Weitere Probleme ergeben sich durch die gemein-
same Sammiung von grobem und feinem Staub
hinsichtlich des Wiedereinsatzes in den Prozess,
weil durch die Verunreinigung insbesondere des
feinen Staubes eine Anreicherung schadlicher
Begleitelemente moglich ist.

Es ist ausserdem bekannt (EP-A 24 450), meh-
rere Filterbehalter am Eingang mittels getrennter
Rohgasrohre unmittelbar an den Staubvorab-
scheider anzuschliessen und die Filterbehalter am
Ausgang mittels ebenfalls jeweils getrennter
Reingasrohre unmittelbar an eine Reingassam-
melleitung anzuschliessen, wobei sowohl am Ein-
gang als auch am Ausgang jedem Filterbehalter
Absperrventile zugeordnet sind und wobei von
den Filterbehaltern jeweils getrennte Staubab-
zugsrohre in den Staubvorabscheider miinden.

Der bekannte Gegenstand lost damit die Auf-
gabe, eine platzsparende Zuordnung der Filterbe-
halter zu dem Staubvorabscheider bei einfacherer
Abdichtung gegen die Atmosphare zu schaffen
und gleichzeitig die Wartungseigenschaften der
Filterbehalter zu verbessern.

Eine solche platzsparende Anordnung der Fil-
terbehalter rund um den Staubvorabscheider er-
spart zwar ausserdem eine doppelte Abdichtung
am Ausgang der Filterbehalter, jedoch hat sich die
Verteilung des vorentstaubten Rohgases auf die
einzelnen Filterbehalter als verbesserungsfahig
erwiesen, und es hat sich gezeigt, dass die Anzahl
der dem Verschleiss unterworfenen Absperrven-
tile noch gesenkt werden solite.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zug-
runde, bei verbesserten Anstromungsverhaltnis-
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sen der Filterbehalter und unter Vermeidung der
vorstehenden Nachteile die Anzahl der notwendi-
gen Absperrventile zu senken.

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgeméss
mit den Merkmalen des Kennzeichens des Patent-
anspruchs 1 gelost. Die Erfindung vereinigt die
Vorteile der bekannten Losung mit der Ersparnis
eines sehr aufwendigen Absperrventils pro Filter-
behalter (das frither oben am Filtereingang ange-
ordnet war). Ausserdem wird die Anstrémung der
Filterelemente optimal erreicht, was zu einer Er-
hohung der Lebensdauer beitrégt. Der Staubvor-
abscheider kann daneben als Verdunstungskihler
benutzt werden und spart dadurch Platz und Ko-
sten fur einen besonderen Verdunstungskihler.

Die angestrebte optimale Anstromung der ein-
zelnen Filterbehalter von unten wird dadurch er-
reicht, dass die Filterbehdlter jeweils mit einem
etwa trichterférmigen Ubergang zwischen Filter-
gehause und Staubsack des Staubvorabscheiders
versehen sind. Die Strdmung des Rohgases wird
durch die Trichterform optimal verteilt, womit
eine Geschwindigkeitssenkung verbunden ist, die
sich vorteilhaft auf die Staubfilterung auswirkt.

Der Vorteil der Zweiwegklappe ist eine indivi-
duelle Abreinigung jedes einzelnen Filterbehalters
und dazu steht ein separater Staubaustrag des ab-
gereinigten Filterbehalters zur Verfligung. Das
Rohgas erfahrt hierbei namlich nicht noch eine
Staubanreicherung durch den Abreinigungsstaub
eines ausgewadhlten, auf Entstaubung geschalte-
ten Filterbehalters.

Eine Steigerung der Verwendbarkeit der Erfin-
dung wird dadurch erreicht, dass samtliche
Staubabziige der Filterbehalter an eine Ringlei-
tung angeschlossen sind.

Der Vorteil ist ein automatisierter Staubaustrag,
der in das Steuerungs- bzw. Regelungssystem
der Anlage mit einbezogen werden kann.

Der vorstehende Gedanke kann dahingehend
verwirklicht werden, indem die Ringleitung zu ei-
ner pneumatischen Staubfordereinrichtung aus-
gebildet ist.

Die Abreinigung eines ausgewahlten Filterbe-
hélters erfolgt nach dem Reingas-Abreinigungs-
Prinzip, wobei jedem Filterbehalter am oberen
Austritt zur Reingassammelieitung eine Zuleitung
flr Splilgas zugeordnet ist.

Die Entstaubungseinrichtung kann kompakt
und wirtschaftlich hergestellt werden, indem der
Staubvorabscheider ein zentrales Standrohr bil-
det, an dem die Filterbehélter abgestiitzt bzw. be-
festigt sind.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung in einer Figur schematisch darge-
stellt und wird im folgenden naher erlautert. Die
Figur zeigt einen senkrechten Schnitt durch die
Entstaubungseinrichtung mit einer Zusatzeinrich-
tung fur den Staubtransport.

Die Entstaubungseinrichtung weist einen
Staubvorabscheider 1 auf, um den sich im Aus-
flihrungsbeispiel sechs Filterbehalter 4 gruppie-
ren. In den Filterbehaltern befinden sich jeweils
Filterelemente 4a, die z.B. aus an Federn aufge-
héngten Filterschlauchen bestehen. Jeder Filter-
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behélter 4 ist an seinem Ausgang 2 mit dem
Staubsack 7 verbunden. Das Rohgas 5 tritt von
oben in den Staubabscheider 7 ein und wird
durch Umlenkung vorentstaubt. Der abgeschie-
dene Grobstaub sammelt sich im Staubsack 7.

Am Ausgang jedes Filterbehélters 4 ist ein Roh-
gasrohrstutzen 3 vorgesehen. An die Rohgas-
rohrstutzen 3 schliessen sich jeweils trichterfor-
mige Ubergange 6 an. Das Rohgas b wird demzu-
folge nach der Grobentstaubung vom Staubvor-
abscheider 1 nach oben umgelenkt und durch-
stromt den Rohgasrohrstutzen 3, verteilt sich an-
schliessend jeweils in den Ubergangen 6 auf den
vollen Querschnitt des Filterbehélters 4, wird in
den Filterelementen 4a feinentstaubt, wobei der
feine Staub in den Filterelementen 4a zurlick-
bleibt. Das Reingas strémt in die Reingassammel-
leitung 8 und der weiteren Verwertung zu.

Zwischen dem Staubvorabscheider 1 und dem
trichterférmigen Ubergang 6 ist innerhalb des
Rohgasstutzens 3 eine Zweiwegklappe 11 ange-
ordnet. Die linke Halfte der Darstellung zeigt die
Zweiwegklappe 11 offen, so dass das Rohgas 5
stromt und in dem Filterbehalter 4 entstaubt wird.
Die rechte Hilfte der Darstellung zeigt die Zwei-
wegklappe 11 geschlossen. Der Filter 4 mit den
Filterelementen 4a, deren Filterschlauchoberfla-
chen 4c wihrend des Abreinigens durch Spiilen
mit Reingas nach innen gedriickt werden, wird
innen vom Feinstaub befreit. Hinter der Zweiweg-
klappe 11, bezogen auf die Strémung des Rohga-
ses 5 bzw. vor der Zweiwegklappe 11, bezogen
auf die Abreinigungsstrémung, ist an jedem Fil-
terbehilter 4 ein Staubzug 12 abgeleitet, wobei
samtliche Staubabziige 12 an eine Ringleitung 13
angeschlossen sind. Die Ringleitung 13 ist an die
pneumatisch wirkende Staubfordereinrichtung
14 angeschlossen, so dass der abgeschiedene
Feinstaub wiederum durch eine Schleuse 17 in
einen Bunker 18 abgeférdert werden kann. Das
entstaubte Gas 14a kann durch das Gebldse 19
und durch die Rickleitung 20 wieder als Spiilgas
10 in die Reingassammelleitung 8 zuriickgeleitet
werden.

Die Entstaubungseinrichtung eignet sich vor-
teilhafterweise auch fiir explosive Gase und be-
sonders hohe Gasdriicke, wie diese z.B. an Hoch-
ofen auftreten.

Patentanspriiche

1. Entstaubungseinrichtung mit einem Staub-
vorabscheider, dem im Trockenverfahren betrie-
bene Filterbehalter mit Filterelementen nachge-
ordnet sind, die am Ausgang mit dem Staubsack
des Staubvorabscheiders verbunden sind, wobei
mittels eines Spiilgasgebléses jeder Filterbehalter
einzeln auf Abreinigung bei relativ héherem Spui-
gasdruck gegeniiber dem Rohgasdruck schaltbar
und das Reingas an einem oberen Austritt der Fil-
terbehélter ableitbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass im Staubvorabscheider (1) das staubbela-
dene Rohgas (5) im Bereich des Staubsackes (7)
in die einzelnen, unmittelbar angeschiossenen
Filterbehalter (4) nach oben umlenkbar ist, dass
die Filterbehélter (4) jeweils mit einem etwa trich-
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terformigen Ubergang (6) zwischen Filterge-
hduse (4) und Staubsack (7) des Staubvorab-
scheiders (1) versehen sind, dass zwischen
Staubvorabscheider (1) und dem trichterformi-
gen Ubergang (6) eine Zweiwegklappe (11) und
in Stromungsrichtung fir den Abreinigungsvor-
gang vor der Zweiwegklappe (11) ein Staubab-
zug (12) angeordnet ist.

2. Entstaubungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass samtliche Staub-
abziige (12) der Filterbehélter (4) an eine Ring-
leitung (13) angeschlossen sind.

3. Entstaubungseinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ringleitung
(13) zu einer pneumatischen Staubférdereinrich-
tung (14) ausgebildet ist.

4. Entstaubungseinrichtung nach den Ansprii-
chen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass jedem
Filterbehalter (4) am oberen Austritt zur Reingas-
sammelleitung (8) eine Zuleitung flr Spulgas
(10) zugeordnet ist.

5. Entstaubungseinrichtung nach den Anspri-
chen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Staubvorabscheider (1) ein zentrales Standrohr
bildet, an dem die Filterbehélter (4) abgestutzt
bzw. befestigt sind.

Revendications

1. Dispositif de dépoussiérage comportant un
pré-dépoussiéreur, en aval duquel sont disposés
des récipients de fiitration, fonctionnant selon un
procédé a sec, avec des éléments filtrants, qui
sont reliés a la sortie avec le sac de poussiére du
pré-dépoussiéreur, chaque récipient de filtration
pouvant étre individuellement dépoussiéré a
I'aide d'un ventilateur de gaz de lavage pour une
pression de gaz de lavage relativement élevée par
rapport & la pression de gaz brut et le gaz purifié
pouvant étre amené & une sortie supérieure du re-
cipient de filtration, caractérisé en ce que, dans le
pré-dépoussiéreur (1), le gaz brut chargé de
poussiére (5) peut étre dévié dans la zone du sac
de poussiére (7) vers le haut dans les récipients
de filtration individuels (4) directement adjacents,
en ce que les récipients de filtration (4) compor-
tent & chaque fois une jonction a peu prés en
forme d'entonnoir (6) entre le carter de filtration
(4) et le sac de poussiére (7) du pré-dépoussié-
reur (1), en ce que, entre le pré-dépoussiéreur (1)
et la jonction en forme d’entonnoir (6), sont pré-
vus un clapet & deux voies (11) et une aspiration
de poussiére (12) avant le clapet & deux voies
(11) dans la direction d'écoulement pour le pro-
cessus de dépoussiérage.

2. Dispositif de dépoussiérage selon la revendi-
cation 1, caractérisé en ce que toutes les aspira-
tions de poussiére (12) des récipients de filtration
(4) sont reliées 4 une conduite annulaire (13).

3. Dispositif de dépoussiérage selon la revendi-
cation 2, caractérisé en ce que la conduite annu-
laire (13) est reliée a un dispositif d’'amenée de
poussiére pneumatique (14).

4. Dispositif de dépoussiérage selon les reven-
dications 1 & 3, caractérisé en ce que, a chaque ré-
cipient de filtration (4) a la sortie supérieure vers
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la conduite de collecte de gaz purifié (8), est as-
sociée une conduite d’amenée pour le gaz de la-
vage (10).

5. Dispositif de dépoussiérage selon les reven-
dications 1 a 4, caractérisé en ce que le pré-dé-
poussiéreur (1) forme un tube vertical central
auquel! sont fixés ou s'appuient les récipients de
filtration (4).

Claims

1. A dust extraction device comprising a preli-
minary dust separator which is connected at its
output to filter containers which are operated in a
dry process, which comprise filter elements and
which are connected at their output to the dust
collector of the preliminary dust separator, where,
by means of a flushing gas blower, each filter
container can be connected individually for
cleaning at a relatively higher flushing gas pres-
sure than the raw gas pressure, and where the
pure gas can be discharged at an upper outlet of
the filter container, characterised in that in the
preliminary dust separator (1) the dust-laden raw
gas (5) can be guided upwards in the region of
the dust collector (7) into the individual, directly
connected filter containers (4), that the filter con-
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tainers (4) are each provided with an approxi-
mately funnel-shaped junction (6) between the
filter housing (4) and the dust collector (7) of the
preliminary dust separator (1), and that a two-
way valve (11) is arranged between the prelimi-
nary dust separator (1) and the funnel-shaped
junction (6) and a dust outlet (12) is arranged
upstream of the two-way valve (11) in the flow
direction of the cleaning process.

2. A dust extraction device as claimed in Claim
1, characterised in that all the dust outlets (12) of
the filter containers (4) are connected to a ring
line (13).

3. A dust extraction device as claimed in Claim
2, characterised in that the ring line (13) forms a
pneumatic dust conveyor device (14).

4, A dust extraction device as claimed in Claims
1 to 3, characterised in that at the upper outlet to
the pure gas collector pipeline (8) each filter con-
tainer (4) is assigned a supply pipeline for flush-
ing gas (10).

5. A dust extraction device as claimed in Claims
1 to 4, characterised in that the preliminary dust
separator (1) forms a central standpipe by which
the filter containers (4) are supported or to which
the filter containers (4) are attached.
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