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€) AnschluBklemme und Verfahren zur Herstellung einer
AnschluBklemme.

Eine AnschluBklemme (26) fur einen Leitungsschuiz-
schalter (10) ist aus zwei Klemmenkasten (27, 37) gebildet,
von denen zur Vereinfachung der Montage der erste Klem-
menkasten nach einer Seite hin offen ist. Die beiden Klem-
menkéasten werden zwecks Montage ineinandergesteckt
und zur Ergénzung des ersten Klemmenkastens (27) ist eine
an der Lichtbogenlaufschiene (25) angeformte U-férmige

I Umbiegung (45) vorgesehen. Zur Bildung einer Einheit wird

der erste Klemmenkasten (27) {iber eine Anschlufahne (34)
mit einer an der Lichtbogenleitschiene (25) angeordneten
Verldngerung (47) verbunden. Die Verbindung kann eine
Schweifiverbindung sein.
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AnschluBklemme und Verfahren zur Herstellung einer
AnschluBklemme

Die Erfindung betrifft eine Anschlubklemme gemidB dem
Oberbegriff des Anspruches 1 und ein Verfahren zur Her-
stellung der AnschluBklemme.

Derartige AnschluBklemmen sind in groker Vielzahl be-
kanntgeworden. Beispielsweise ist eine AnschluBklemme
der eingangs genannten Art durch die DE-0S 31 37 117
bzw. 31 08 965. Bei derartigen Klemmen sind zwei inei-
nanderlaufende Klemmenk&sten vorhanden, von denen der
eine Kasten mit der Zuleitung ins Schalterinnere verbun-
den ist und als Fiihrung des anderen Klemmenkastens
dient. Der erste Klemmenkasten hat aubkerdem einen Steg
an der Unterseite, der zur Anlage und Kontaktgabe fiir
die angeschlossenen Leiter bei Anschlu®B im Kastenrahmen
der Klemme dient.
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Aufgrund des Ineinanderfiigens der beiden Klemmenkidsten
mnup die Montage vor bzw. bei dem Fertigbiegen des ersten
Klemmenkastens vorgenommen werden, was relativ Kkompli-
ziert und zeitaufwendig ist und eine automatische Monta-
ge praktisch ausschlieft. Dariiberhinaus muB der erste
Klemmenkasten aus einer Kupferlegierung hergestellt
sein; aufgrund der Gestaltung der Klemme wird relativ
viel Material (Kupfer) bendtigt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine AnschluBklemme der
eingangs genannten Art zu schaffen, die materialarm und
einfach in der Herstellung und Montage ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdt durch die kennzeich-
nenden Merkmale des Anspruches 1 geldst.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
den Unteranspriichen 2 bis 3 zu entnehmen.

Die Herstellung der AnschluBklemme erfolgt nach dem Ver-
fahren gemd® dem Anspruch 4.

Dadurch, daB der erste Klemmenkasten nicht mehr als ge-
schlossener Kastenrahmen sondern U-f£8rmig ausgebildet
und zur Schalterinnenseite offen ist, und da® erst durch
den Stegabschnitt der Lichtbogenleitschiene der U-fdrmi-
ge Teil zum gesamten Kastenrahmen bzw. Klemmenrahmen
ergidnzt wird, daB also ein zusdtzliches Abstiitzelement
vorgesehen wird, mit dem dann der erste Klemmenkasten zu
einem praktisch geschlossenen Rahmen ergidnzt wird, koén-
nen beide Klemmenkdsten unabhingig voneinander gefertigt
und miteinander Kombiniert werden; es ist dann nur noch
erforderlich, den zweiten Klemmenkasten iliber den unteren
Quersteg des ersten Klemmenkastens zu schieben und die
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Klemmschraube einzufiligen. Danach anschliebend wird die
an der Lichtbogenleitschiene angefligte bzw. angeformte
Klemmenabstiitzung eingefligt, wodurch der erste Klemmen-
kasten zu dem geschlossenen Rahmen erginzt wird. Wenn
der erste Klemmenkasten mit der Lichtbogenleitschiene
bspw. durch Schweifien fest verbunden ist, ist die An-
schluBklemme fertiggestellt und in der Arbeits- und Wir-
kungsweise genau so zu verwenden wie die AnschluBklemmen
gemd® den oben genannten Druckschriften.

Anhand der Zeichnung, in der ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung dargestellt ist, sollen die Erfindung sowie
weitere Vorteile, Ausgestaltungen und weitere Verbes-
serungen ndher erldutert und beschrieben werden.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Einsicht in einen {iblichen Leitungs-
schutzschalter mit erfindungsgemdfier Anschluf-
Klemme in schematisierter Darstellung,

Fig. 2-4 je eine perspektivische Darstellung der einze-
lenen Teile, aus denen die Anschlubklemme zu-
sammengesetzt ist und

Fig. 5 die Teile gema® Fig. 2 bis 4 in zusammengebau-
tem bzw. zusammengesetztem Zustand.

Die Fig. 1 zeigt einen handelsiiblichen Leitungsschutz-
schalter 10. Im Gehduse 11 des Leitungsschutzschalters
10 befindet sich ein Schaltschlof 12, darunter ein elek-
tromagnetischer Ausldser 13 und unter diesem eine Licht-
bogenldschkammer 14 mit Lichtbogenldschblechen. Auf der
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in‘der Zeichnung gemdB Fig. 1 rechten Seite befindet
sich ein Thermobimetall 15, das liber ein Zwischenglied
16 auf das SchaltschloB® 12 zu dessen Entklinkung ein-
wirkt. Auf der linken Seite von SchaltschloB 12 und
elektromagnetischem Ausl&ser 13 befindet sich ein beweg-
licher bzw. drehbarer Kontakthebel 17, der bei Punkt 18
drehbar aufgelagert ist. An dem bewegbaren Kontakthebel
17 ist ein bewegliches Kontaktstiick 19 angeformt, das
mit einem Festkontaktstlick im Bereich 20 zusammenwirkt.
Der elektromagnetische Ausldser 13 besitzt einen Schlag-
anker 21, mit dem der bewegliche Kontakthebel bei Auf-
treten eines Kurzschlusses aufgeschlagen wird. Er be-
sitzt ferner einen nach rechts hin aus dem elektroma-
gnetischen Ausldser 13 herausragenden Fortsatz 22, mit
dem er lber ein Hebelgestédnge 23 auf das Schaltschlok 12
einwirkt. Uber einen weiteren Zwischenhebel 24 wirkt das
Schaltschlo® 12 auf den beweglichen Kontakthebel 17 zu
dessen Offnung ein.

Das Lichtbogenldschblechpaket 14 ist nach unten hin von
einer Lichtbogenleitschiene 25 begrenzt, die im wesent-
lichen L-fdrmig gebogen ist und an deren anderem Schen-
kel eine AnschluBklemme 26 befestigt ist. Diese An-
schluBlklemme 26 entspricht der Anordnung gemdt Fig. 5,
so daB die Ausgestaltung der AnschluBklemme 26 anhand
der Fig. 5 dargestellt werden kann.

Die AnschluBklemme 26 besitzt einen ersten Klemmenkasten
27, der einen U-fdrmig gebogenen ersten Abschnitt 28
aufweist, dessen einer Schenkel den oberen Quersteg 29
und dessen anderer Schenkel den unteren Querstég 31 bil-
det und bei dem sich dazwischen der senkrecht dazu ver-
laufende &duBere Ladngssteg 30 befindet. Der untere Quer-

steg 31 ist wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, gegeniiber
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dem L&dngssteg 30 schmaler ausgebildet und besitzt an
seinen beiden L&ngskanten Vorspriinge 32, deren Funktion
weiter unten ndher erldutert ist.

An dem freien Schenkel des oberen Quersteges 29 ist eine
senkrecht dazu angeformte Fahne 33 angeformt, die in der
Ebene des oberen Quersteges 29 gesehen L-fdrmig ausge-
bildet ist; der unmittelbar an dem oberen Quersteg ange-
formte Schenkel 34 geht lber in einen quer dazu verlau-
fenden Schenkel 35, der zur Befestigung von AnschluBlit-
zen bzw. Anschlubleitungen zu weiteren Komponenten des
Leitungsschutzschalters dient. Im oberen Quersteg 29
befindet sich eine Bohrung 36.

Der zweite Klemmenkasten 37 (siehe Fig. 3) bildet einen
geschlossenen Rahmen mit einem U-fdrmigen Bereich 38;
die beiden Schenkelenden sind gegeneinander abgewinkelt
und liberlappen sich; sie bilden dabei den oberen Quer-
steg 39 des zweiten Klemmenkastens 37. Die Schenkel des
U-formigen Bereiches besitzen Schlitze 40 bzw. 41; in
diese Schlitze 40 bzw. 41 greifen die Vorspriinge 32 ein,
um den zweiten Klemmenkasten 37 gegeniiber dem ersten
Klemmenkasten verdrehsicher zu fihren. Der obere Quer-
steg 39 besitzt eine Gewindebohrung 42.

Die Figur 4 zeigt die Lichtbogenleitschiene 25. Sie
dient mit dem in der Figur 4 unten gezeichneten Bereich
43 als untere Begrenzung des Lichtbogenldschblechpaketes
14 (siehe Figur 1) und ist daher an dieser Stelle paral-
lel zu dem Boden des Gehiduses 11 des Leistungsschutz-
schalters 10 in das Gehduse 11 eingelegt. Der senkrecht
hierzu verlaufende Bereich 44 besitzt eine U-fdrmige Um-
biegung 45, wobei die Lange L des Schenkels der Umbie-
gung 45 der Hbhe H bzw. dem Abstand H des oberen vom
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unteren Quersteges 29/31 des ersten Klemmenkastens ent-
spricht. Man erkennt in der Figur 5, daB im montierten
Zustand der Schenkel der Umbiegung 45 genau zwischen den
oberen Quersteg 29 und den unteren Quersteg 31 hinein-
paBt. Damit ergédnzt die Umbiegung 45 den U-férmigen Ab-
schnitt ’'20 zum vollstdndigen ersten Klemmenkasten bzw.
Kastenrahmen , wobei die-Umbiegung 45 den inneren Lings-
steg des ersten Klemmenkastens bildet. Die Schenkel,
also die oberen und unteren Querstege 29, 31, kdnnen sich
beim Unterklemmen einer Leitung oder dergleichen auf der
Umbiegung 45 abstilitzen. .
Die Lichtbogenleitschiene 25 besitzt eine iliber die Au-
Benfldche des Steges 46 der U-formigen Umbiegung 45 hin-
ausgehende Verlidngerung 47, die gegen die Ausformung 33
bzw. gegen den Schenkel 34 der Ausformung angeschlagen
wird (siehe Fig. 5), wobei beide mittels einer Schweil-
verbindung 48 fest miteinander verbunden sind.

Die Fertigung der Anschlufklemme verld@uft dann wie
folgt:

Zunédchst wird der erste Kasten bzw. Klemmenrahmen 27
gestanzt, was insoweit Keine Schwierigkeit bereitet.
Sodann wird der zweite Klemmenkasten 37 mit dem ersten
Klemmenkasten 27 zusammengesetzt und zwar dergestalt,
da® der Schenkel bzw. der untere Quersteg 31 in die 0ff-
nung des zweiten Klemmenkastens 37 eingreift. Dabei ist
dafir zu sorgen, dap die Vorspriinge 32 in die Schlitze
40 bzw. 41 eingreifen. Sodann wird die vorgeformte
Lichtbogenleitschiene 25 mit der Abbiegung bzw. Umbie-
gung 45 an den ersten Klemmenkasten 27 angesetzt, in dem
der Schenkel der Umbiegung 4% zwischen dem unteren und
oberen Quersteg 29 bzw. 31 des ersten Klemmenkastens
eingefiigt wird. Sodann wird eine feste Verbindung zwi-
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schen dem Steg 33 und der Verldngerung 47 durch Ver-
schweiken bei 48 hergestellt. DemgemdB bildet im fertig-
montierten und zusammengesetzten Zustand die Lichtbogen-
leitschiene mit der AnschluBklemme eine Einheit bzw.
erganzt die Lichtbogenleitschiene die AnschluBklemme 2zu
einer fertigen Kastenklemme. Schlukendlich wird eine
Klemmschraube 49 in die Gewindebohrung 42 eingeschraubt,
wobeil die Klemmschraube 49 die Bohrung 36 im oberen
Quersteg durchgreift. Die Umbiegung 45 dient jetzt zur
Abstiitzung des oberen gegenliber dem unteren Quersteg 29
bzw. 31 beim Festklemmen von AnschluBleitern entweder
zwischen dem unteren Quersteg und der zweiten Kasten-
klemme (LeiteranschluB I) oder zwischen dem Klemmensch-
raubenkopf und dem oberen Quersteg (Leiteranschlul II).
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Anspriiche

1. AnschluBklemme fir einen elektrischen Instal-
lationsschalter, insbesondere einen Leitungsschutzschal-
ter, mit einer Kontaktstelle, an der beim Ausschalten
ein Lichtbogen gezogen wird, dessen einer Fukpunkt auf
einer Lichtbogenleitschiene (25) in ein Lichtbogenldsch-
blechpaket (14) einl&uft, mit einem ersten Klemmenkasten
(27) und mit einem zweiten Klemmenkasten (37), der den
unteren Quersteg (31) des ersten Klemmenkastens (27)
umfakt und in dessen oberem Quersteg (39) eine Gewind-
ebohrung (42) vorgesehen ist, in die die Klemmschraube
(49), eine Bohrung (36) im oberen Quersteg des ersten
Klemmenkastens (27) durchgreifend, eingreift, dadurch

gekennzeichnet, dak der erste Klemmenkasten (27) aus

einem den oberen und unteren Quersteg (29, 31) und den
auben gelegenen Lidngssteg (30) umfassenden Kastenelement
und einem den zum Schalterinneren gerichteten (inneren)
Lidngssteg bildenden, an der Lichtogenleitschiene (25)
angeformten Stegabschnitt (45) zusammengesetzt ist.

2. AnschluBklemme nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dap der Stegabschnitt der freie Schenkel einer
U-formigen Umbiegung (45) der Lichtbogenleitschiene (25)
ist.

3. AnschluBklemme nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lichtbogenleitschiene (25) Uber die
U-férmige Umbiegung (45) hinaus eine Verlangerung (47)
aufweist, an der eine am oberen Quersteg (29) des ersten
Klemmenkastens (27) angeformte Fahne ( 33) befestigbar
ist.
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4, Verfahren zur Herstellung einer AnschluBklemme
nach einem der vorigen Anspriiche, gekennzeichnet durch
die folgenden Schritte

1. Stanzen und Biegen des den oberen und unteren

Quersteg, den Ldngssteg und die Fahne aufweisen-
den Kastenelementes;

2. Stanzen des Lichtbogenleitbleches und Abkanten
der Umbiegung mit der Fahne;

3. Einschieben des unteren Quersteges des Kasten-
elementes in den zweiten Klemmenrahmen;

4. Anschweilien der Verldngerung am Lichtbogenleit-
blech an die Fahne am Kastenelement
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