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&) Einrichtung zum Aushérten von aus Sand unter Beigabe von aushértbaren Bindemitteln hergestellten Kernen und/oder

Formen.

&) Es wird eine Einrichtung zum Aushérten von aus Sand
unter Beigabe von aushértbaren Bindemitteln hergesteliten
Kernen und/oder Formen beschrieben, die zum GieBen von
Formkérpern aus flieBfahigen Massen Verwendung finden,
wobei eine durch iiber Steuerventile gesteuerte Dosiervor-
richtungen vorbestimmie Menge der die Aushartung des
Bindemittels bewirkenden Substanz mit Hilfe von in ihrem
Durchsatz durch ein Regelventil regeibarer Druckluft unter
Vermischung dieser Substanz mit dieser Druckluft in den
Kern bzw. die Form eingefiihrt wird und die Steuerung des
Regelventils nach einem vorgegebenen Fahrplan automa-
tisch erfolgt.

Die Einrichtung laBt sich mit wesentlich weniger Bau-
teilen ausfilhren und insbesondere 4Bt sich die erforderli-
che Steuerung wesentlich einfacher gestalten, wenn nach
einer Ausflihrungsform die Steuerung des Regelventiles
mittels eines Proportional-Druckregelventiles erfolgt, das
durch eine duBere, auch die anderen Steuerventile steuern-
de Steuerung betétigbar ist. Allernativ dazu kann gemas
einer zweiten Ausfiihrungsform die Steuerung des Regel-
ventiles (iber ein voreinstellbares Druckregelventil und ein
elektrisch oder pneumatisch gesteuertes Wegeventil erfol-
gen.
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Einrichtung zum Aushdrten von aus Sand unter Beigabe von
aushidrtbaren Bindemitteln hergestellten Kernen und/oder
Formen.

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Aushdrten
von aus Sand unter Beigabe von aushdrtbaren Binde-
mitteln hergestellten Kernen und/oder Formen, die
zum GieBen von Formkorpern aus flieBfahigen Massen
05 Verwendung finden, wobei eine durch iiber Steuerventile
gesteuerte Dosiervorrichtungen vorbestimmte Menge
der die Aushdrtung des Bindemittels bewirkenden
Substanz mit Hilfe von in ihrem Durchsatz durch
ein Regelventil regelbarer Druckluft unter Vermischung
10 dieser Substanz mit dieser Druckluft in den Kern bzw.
die Form eingefiihrt wird und die Steuerung des Regelventils
nach einem vorgegebenen Fahrplan automatisch erfolgt.

In der DE-0S 28 33 305.3 ist eine elektro-pneumatische
15 Steuerung beschrieben, mit der es moglich ist, einen
vorgegebenen Fahrplan fir die Einspeisung der Druckluft
in einer Einrichtung zu erzeugen, bei der eine Leitung
fir einen fliissigen Katalysator zu einer Mischkammer
fuhrt und eine Heizvorrichtung sowie gesteuerte Ventile
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vorgesehen sind, die den Eintritt der Druckluft

und den Eintritt des Katalysators zur Mischkammer

im Takt der Arbeitsabldufe steuern, wobei die Heiz-
vorrichtung der Mischkammer vorgeschaltet und zwischen
Mischkammer und Kern oder Form ein weiteres Absperr-
ventil vorgesehen ist.

Der Fahrplan fiir den Arbeitsablauf unterteilt sich in eine
Taktzeit und in eine Pausenzeit. Bei Beginn weist die
eingespeiste Druckluft einen bestimmten Druckwert,
beispielsweise 2 bar auf, der iiber eine Ventilan-
ordnung gesteuert wird und im Laufe der Taktzeit bis
beispielsweise 6 bar ansteigen kann. Bei Beginn des
Arbeitsablaufes befindet sich unter dem Anfangsdruck

der Druckluft vergaster Katalysator in dem Mischbereich,
der sich aus der Heizvorrichtung und einer Mischkammer
zusammensetzt. Dieser Katalysator wird durch die Zufiihrung
der Druckluft ausgetrieben und erreicht in der Misch-
kammer schlieBlich einen Mengenanteil von Null. Vom
Anfangszeitpunkt bis zu dem Zeitpunkt, wo der Kataly-
sator in der Mischkammer schlieBlich den Mengenanteil
von. Null erreicht hat, dauert die sogenannte Hdrtezeit.
Dann schlieBt sich ein Spiilvorgang an. Die Spiilung
erfolgt mit reiner Druckluft. Am Ende der Taktzeit wird
das System gegeniiber der Druckluftquelle abgeschlossen,
so daB sich nunmehr der Druck der Druckluft vollstdndig
entspannen kann und schlieflich einen normalen, dem
AuBendruck entsprechenden Wert erreicht. Damit ist die
Taktzeit beendet und es beginnt eine beliebig lange
Pausenzeit.

AuBerdem hat bei Beginn des Arbeitsablaufes die Ansaug-
pumpe fiir den fllissigen Katalysator zu arbeiten begonnen
und arbeitet, bis ein Punkt erreicht ist, der von der
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Menge des anzusaugenden Katalysators abhdangig ist.

Die bekannte Einrichtung arbeitet auf elektro-pneu-
matischem Wege, was zur Folge hat, daB eine Reihe
mechanischer Bauelemente und insbesondere Ventile
vorhanden sein miissen. Besonders die Ventile ver-
schleiBen jedoch und ktnnen damit defekt werden.
Auch sind zwangsldufig viele Verschraubungen und
Dichtungen vorhanden, die undicht werden konnen.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu
schaffen, die mit wesentlich weniger Bauteilen auskommt
und insbesondere die erforderliche Steuerung wesentlich
zu vereinfachen gestattet. AuBerdem soll es moglich
sein, die gesamte Verschaltung in einem Steuergehduse
vorzunehmen, so daB damit die MOoglichkeit der Fern-
bedienung gegeben ist.

Diese Aufgabe wird gemdB einer Ausfihrungsform der
Erfindung dadurch geldost, daB die Steuerung des
Regelventiles mittels eines Proportional-Druckregel-
ventiles erfolgt, das durch eine duBere, auch die
anderen Steuerventile steuernde Steuerung betdtigbar
ist.

Eine Alternative dazu, die noch Eingriffe von Hand
ermoglicht und sich auch wesentlich preiswerter her-
stellen 1dBt, besteht darin, daB die Steuerung des
Regelventiles liber ein voreinstellbares Druckregel-
ventil und ein elektrisch oder pneumatisch gesteuertes
Wegeventil erfolgt.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemdfen Einrichtung
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und zwar bei beiden Ausfiihrungsformen besteht
darin, daB mehrere Dosiertakte wihrend des
Arbeitsablaufes, d. h. der Zeit, wdhrend der die
PreBluft Tduft, erhalten werden konnen. Damit
ergibt sich die Moglichkeit einer exakten Anpassung
der Dosierung an die GroBe des Werkstiickes. Die
Dosiermenge kann nimlich nunmehr beliebig oft ver-
vielfacht werden, was durch einfachen Einbau eines
weiteren Ventils moglich ist, das von der Steuerung
mit gesteuert werden kann.

Selbstverstdndlich sind Proportional-Druckregelventile
bekannt. Es war aber noch nicht erkannt worden, daB
mit dem Einsatz eines solchen Proportional-Druck-
regelventiles nicht nur die gestellte Aufgabe geldst
werden kann, sondern sich damit auch noch weitere
erhebliche Vorteile erzielen lassen.

Unter dem Begriff "flieBfahige Masse” sind Massen

zu verstehen, aus denen in einer Form ein Formkdrper
hergestellt werden kann, wobei es nicht von Belang

ist, ob die Herstellung von einer bis zur Schmelze
erhitzten Masse oder von einer durch Flissigkeits-
beigabe zu einer pulverftrmigen Substanz hergestellten
Schldmme od. dgl. oder einer in anderer Weise fluidisier-
ten Masse ausgeht.

Unter dem Begriff "Sand" sind alle zur Herstellung
von Formen und/oder Kernen geeignete pulverfirmige
bis kdrnige Substanzen zu verstehen, die mittels
eines aushdrtbaren Bindemittels kompaktiert werden
kdnnen.

Die Zeichnung zeigt in den beiden Figuren jeweils
die beiden alternativen Ldsungen nach der Erfindung
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in Form von Schaltbildern.

In Fig. 1 ist bei 1 der AnschluB an eine Druckluft-
quelle bezeichnet, die beispielsweise unter einem

Druck von 6 bar steht. Bei 2 ist ein Wasser-, U1-

und Schmutzabscheider erkennbar, der dafiir sorgt,

daB die Anlage nur mit sauberer Druckluft beauf-
schlagt wird. Die eintretende Druckluft gelangt zum
Regelventil 3, das iliber das Proportional-Druckregel-
ventil 4 gesteuert wird. Vom Regelventil 3, dessen
Steuerung bei 3a schematisch angedeutet ist, gelangt
die Druckluft iiber ein MeBgerdt 5 und ein Sicherheits-
riickschlagventil 6 zum Heizblock 7, der von die Druck-
luft fiihrenden Labyrinthkandlen durchsetzt ist und vor-
zugsweise aus Aluminium besteht. In diesem Heizblock 7
sind Heizwiderstdnde eingegossen, deren Anschliisse bei
8 angedeutet sind. 9 bedeutet ein TemperaturmeBgerdt,
beispielsweise in Form eines Widerstandthermometers.
Die Leitung 10 fiihrt unmittelbar in Richtung des Pfeiles
zum Formwerkzeug.

Die das Bindemittel in dem im Formwerkzeug befindlichen
Sand aushdrtende Substanz, z. B. ein Katalysator, wird
aus einem Vorratsbehdlter 11 iiber ein Riickschlagventil
12 mit Hilfe einer Dosierpumpe 13 entnommen. Mit 14

ist ein DruckmeBgerdt zur Anzeige des Druckes dieser
Substanz bezeichnet.

Die Substanz gelangt aus der Dosierpumpe 13 liiber eine
Ventilanordnung 15 und eine Mischkammer 16 sowie liber
die Leitung 17 in den Heizblock 7 und wird aus ihm iiber
die Leitung 10 zum Formwerkzeug im entsprechenden Arbeits-
takt befordert.

Die Anordnung aus dem Drosselventil 18 und dem Betdtigungs-

ventil 19 dient der entsprechenden Taktgabe und der Ein-



05

10

15

20

25

30

0463635

stellung der Ansauggeschwindigkeit.

Bei 20 ist ein Wegeventil vorgesehen, iiber das ein
Luftstrom in die Mischkammer 16 gefiithrt wird, der dort
die aus der Dosierpumpe 13 kommende Substanz vernebelt
und iiber die Leitung 17 in den Heizblock 7 trégt.

In Fig. 2 sind den Teilen in Fig. 1 gleiche Teile

mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet, so daB

es deren detaillierter Beschreibung nicht mehr bedarf.
Das Proportional-Druckregelventil 4, das in Fig. 1
dargestellt ist, ist bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 2
durch ein Druckregelventil 41 ersetzt, das von Hand vor-
einstellbar ist und das Regelventil 3 iiber ein elektrisch
oder pneumatisch gesteuertes Wegeventil 42 beaufschlagt.
Die Steuerung dieses Wegeventils 42 kann in diesem Wege-
ventil 42 selbst enthalten sein, wenn es von drucklos bis
zum Endwert praktisch reibungsfrei steuerbar ist.

Im Normalfall erfolgt die Steuerung des Wegeventiles

42 durch ein elektro-pneumatisches Wegeventil 43 oder
direkt durch eine nicht gezeichnete, aber an sich
bekannte pneumatische Steuerung.

Bei dieser Ausfithrungsform wird ferner das Betdtigungs-
ventil 19 der Dosierpumpe 13 durch einen manuell ein-
stellbaren Druckregler 191 beeinfluBt und damit die
Vervielfdltiqung der Dosiermenge ermdglicht. Das Wege-
ventil 20 der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 1dBt sich
einsparen, weil die Druckluftleitung zum Heizblock 7
unmittelbar iiber die Mischkammer 16 gefiithrt ist.
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Beigabe von aushdrtbaren Bindemitteln herge-
stellten Kernen und/oder Formen, die zum GieBen
von Formkdrpern aus flieBfdhigen Massen Verwendung
finden, wobei eine durch iliber Steuerventile
gesteuerte Dosiervorrichtungen vorbestimmte Menge
der die Aushdrtung des Bindemittels bewirkenden
Substanz mit Hilfe von in ihrem Durchsatz durch
ein Regelventil regelbarer Druckluft unter Ver-
mischung dieser Substanz mit dieser Druckluft in
den Kern bzw. die Form eingefiihrt wird und die
Steuerung des Regelventils nach einem vorgegebenen
Fahrplan automatisch erfolgt,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Steuerung des Regelventils (3) mittels
eines Proportional-Druckregelventils (4) erfolgt,
das durch eine duBere, auch die anderen Steuer-
ventile steuernde Steuerung betdtigbar ist.

Einrichtung zum Aushdrten von aus Sand unter
Beigabe von aushédrtbaren Bindemitteln hergestellten
Kernen und/oder Formen, die zum GieBen von Form-
korpern aus flieBfdhigen Massen Verwendung finden,
wobei eine durch iiber Steuerventile gesteuerte
Dosiervorrichtungen vorbestimmte Menge der die
Aushdrtung des Bindemittels bewirkenden Substanz
mit Hilfe von in ihrem Durchsatz durch ein Regel-
ventil regelbarer Druckluft unter Vermischung
dieser Substanz mit dieser Druckluft in den Kern
bzw. die Form eingefiihrt wird und die Steuerung
des Regelventils nach einem vorgegebenen Fahr-
plan automatisch erfolgt,

dadurch gekennzeichnet,



05

10

15

20

1168435

daB die Steuerung des Regelventils (3) iiber

ein voreinstellbares Druckregelventil (41)

und ein elektrisch oder pneumatisch gesteuertes
Wegeventil (42) erfolgt.

Einrichtung nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB zur Steuerung des Wegeventils (42) ein
elektro-pneumatisches Wegeventil (43) vorge-
sehen ist.

Einrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden

Anspriiche,

gekennzeichnet durch

ein weiteres Steuerventil (19) zur Vervielfdltigung
der Dosiermenge der die Aushdrtung des Bindemittels
bewirkenden Substanz.

Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 2 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckluftleitung zum Heizblock (7) liber
die Mischkammer (16) gefiihrt ist.
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