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Beschreibung

Die Erfindung geht von einem eine gedruckte
Schaltung tragenden Steckverbindungsmodul
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 aus.

Ein derartiger Steckverbindungsmodul findet z.
B. Anwendung in einem eiektronischen Vergaser
eines Kraftfahrzeuges. Es wird hierbei die Steue-
rung der Gemischanreicherung bei Start, Warm-
lauf und Beschleunigung elektronisch durgefiihrt.
Mit Hilfe einer Startklappe wird das Luft/Krafistoff-
verhéitnis beeinfluBt. Ein zweites Stellglied an der
Drosselkiappe sorgt fiir die richtige Fillung. Zur
Erkennung der Stellung und des Bewegungsa-
blaufes der Drosselkiappe dient ein sogenanntes
Drosselklappenpotentiometer, das mit Hilfe einer
Kupplung mit der Drosselklappenwelle verbunden
ist. Die gedruckte Schaltung des Steckverbin-
dungsmoduls besteht daher im wesentlichen aus
einem Potentiometer mit einer zwischen zwei
Anschlissen gelegenen Widerstandsbahn und ei-
ner parallel sich erstreckenden Koliektorbahn,
die beide von einem Schleifer befahren werden.
Die Zuflhrung der Spannung und die Weiterlei-
tung der abgegriffenen Spannung an die nachfol-
gende Elektronik erfolgt mit Hilfe einer Steckver-
bindung. Eine derartige Vorrichtung zum Erfas-
sen der Arbeitsweise einer Drosselklappe eines
Vergasers ist in der DE-PS 3 029 321 beschrieben.
Im Ansaugkanal des Vergasers ist eine Drossel-
klappe, die mit dem Schieifkontakt eines Potentio-
- meters verbunden ist. Die abgegriffene Spannung
ist Uber einen Verstirker zu zwei Abtast- und
Haltekreisen gefiihrt, die ihrerseits mit den Ein-
gangsklemmen eines Operationsverstirker-Kom-
parators verbunden sind. Die Ausgangsspannung
ist ein MaB fiir die Winkelgeschwindigkeit der
Drosselklappe. Kommt die Drosseikiappe zum
Stillstand oder dreht sie sich in der entgegenge-
setzten Richtung, so verschwindet die Ausgangs-
spannung des Komparators.

Es ist bereits ein Drosselklappenpotentiometer
bekannt, das aus einem aus Kunststoff bestehen-
den Isolierstoffkérper besteht, der ein Keramik-
plattchen mit einer Widerstandsbahn und einer
Kollektorbahn als aufgebrachte gedruckte Schal-
tung trégt. In den Isolierstoffkorper mit einge-
spritzt ist ein SteckeranschiuBteil. Dieses besteht
aus einem herausragenden Steckerelement und
einem riickwartigen Kontaktelement, das dem
Zweck dient, das Steckerelement mit der gedruck-
ten Schaltung elektrisch zu verbinden. Das
Steckerelement ist als Flachstecker oder als
Rundstecker aus einem formstabilen Material her-
gestelit. Das Kontaktelement hingegen besteht
aus einem relativ weichen Federmaterial. An ei-
nem Ende ist das Kontaktelement mit dem Flach-
stecker verschweiBt und anschliessend von dem
Isolierstoffkdrpermaterial umspritzt. Das andere
Ende des Kontaktelementes steckt in Léchern
des Keramiksubstrates und ist dort mit Randkon-
takistellen von Hand verlétet. Setzt man einen
Rundstecker ein, so wird das Kontaktelement in
eine zentrische Aushéhlung des Rundsteckers
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gesteckt und am freien Ende verl6tet und an-
schlieBend abgeschliffen, was relativ arbeitsinten-
siv ist. Das Kontaktelement besitzt noch eine
bogenférmige Verformung, um die durch die
Temperaturschwankungen  bedingten  unter-
schiedlichen Ausdehnungen der Materialien bes-
ser ausgieichen zu kénnen. Da das Kontaktele-
ment aus einem relativ weichen Federmaterial
besteht, kann es zu Schwierigkeiten durch unge-
wolltes Verbiegen des Kontaktelementes wahrend
des Umspritzungsvorganges kommen. Das Hand-
Veriéten des Kontaktelementes mit den Randkon-
taktstellen in den Lochern stelit eine Kontaktunsi-
cherheit dar, die sich in einer héheren Ausfallrate
niederschlagt,

Der Isolierstoffkérper besteht aus einem Basi-
steil mit einer ebenen ersten Flache. Aus dieser
Flache heraus ragt ein tafelbergférmiges Tréager-
teil, auf dessen zweiter Fliche die gedruckte
Schaitung angeordnet ist. Die zweite Flache bzw.
die gedruckte Schaltung soll méglichst genau
parallel zur ersten Flache liegen. Da der Isolier-
stoffkGrper jedoch aus Kunststoff hergestellt ist,
unterliegt er den {blichen von der Formgebung
des Kérpers abhiangigen fertigungstechnischen
Schwindungstoleranzen. Messungen haben erge-
ben, daB die Abweichungen mehr als 100 pm
betragen. Darlber hinaus ist auch das Keramik-
plattchen der gedruckten Schaltung nicht ganz
eben. Allerdings liegen die Toleranzen dort nur
bei etwa = 10 um. Die gedruckte Schaltung wirds
mit Hilfe einer Klebemasse am Tragerteil gehalten.
Diese Klebemasse hat die Eigenschaft durch die
Schwindung sich zusammenzuziehen, so daB da-
durch mechanische Spannungen in der gedruck-
ten Schaltung erzeugt werden. Es ist hierbei zu
beachten, daB der Anwendungsbereich sich bis
2u einer Temperatur von 150° Celsius erstrecken
kann. Da die zweite Flache nicht genau parallel
zur ersten Fl&che ist und da die Ausrichtung der
Oberflache der gedruckten Schaltung zur ersten
Flache erfolgt, kann es vorkommen, da8 die
gedruckte Schaltung an einer Stelle der ersten
Flache satt auf dem Tragerteil aufliegt, wahrend
sie an einer anderen Stelle iiber 100 wm Luft hat.
Dies wird zwar durch eine dickere Beschichtung
der Klebemasse ausgeglichen, wobei die Klebe-
masse jedoch nicht hart wird, sondern den Tem-
peraturschwankungen folgen muB. Auch kann es
vorkommen, daB die Klebemasse da, wo die
gedruckte Schaltung satt auf dem Tragerteil auf-
liegt, hervorquillt und Verunreinigungen verur-
sacht.

Aus der DE-OS 2 849 610 ist bereits ein Létan-
schiuB fir gedruckte Schaltungen bekannt, des-
sen Ende in Form einer Klammer ausgebildet ist.
Diese Klammer wird randseitig auf die gedruckte
Schaltung geschoben. Ein Teil der Klammer tragt
ein Lotkigeichen, welches unter Warmeeinwir-
kung schmilzt und eine elektrische Verbindung
herstellt zwischen LétanschluB und Randkontakt-
stelle der gedruckten Schaltung. Die Lotanschiiis-
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se sind an einem einstiickigen, mit Perforationsi6-
chern versehenen Band befestigt. Nach dem Anlg-
ten der Lotanschliisse wird der Schleifer durchge-
trennt. An den Perforationsldéchern kann abschlie-
Bend ein Leiter angelbtet werden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Steckverbindungsmodul in der Form eines Dros-
selkiappenpotentiometers nach der eingangs ge-
nannten Art derart weiterzubiiden, daB eine flr
Rundstecker oder auch fir Fiachstecker anwend-
bare, kontaktsichere Veriftung sowoh! an der
Stelle Kontaktelement/Steckerelement als auch
Kontakteiement/gedruckte Schaltung gewahriei-
stet ist unter Verwendung eines einfachen Kera-
miksubstrates ohne Randkontaktierungsldcher.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
im Kennzeichnungsteil des Anspruchs 1 angege-
benen Merkmaie geldst.

Um die gedruckte Schaltung unabhéngig von
der benutzten Klebemasse so genau wie méglich
parallel zur Bezugsflache auszurichten, sind die
unterschiedlich hohen Erhebungen nach An-
spruch 7 vorgesehen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben
sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachfolgend fiir Ausfih-
rungsbeispiele anhand der Zeichnung néher be-
schrieben.

Von den Figuren zeigt :

Figur 1 einen Langsschnitt durch ein Steck-
verbindungsmodul,

Figur 2 eine Draufsicht auf diesen Steckver-
bindungsmodul,

Figur 3 eine Perspektivansicht eines Bandes
mit ausgestanzten Kontaktelementen und an die-
sen befestigten gedruckten Schaltungen,

Figur 4 eine Seitenansicht des Steckverbin-
dungsmoduls,

Figur 5 einen Langsschnitt durch einen ande-
ren Steckverbindungsmodul,

Figur 6 einen Schnitt durch die Vorderansicht
dieses Steckverbindungsmoduls, ohne gedruckte
Schaltung,

Figur 7 im vergroBerten MaBstab eine Per-
spektivansicht eines abgebrochenen Tragerteils,

Figur 8 eine Perspektivansicht eines anderen
Tréagerteils und

Figur9 das Tragerteil nach Figur 7 im Schnitt.

Mit 1 ist in den Figuren 1 und 2 ein isolierstofi-
tragerkorper aus Kunststoff bezeichnet, der einen
langlichen etwa rechteckformigen Basiskérper 16
besitzt, an den auf der Oberseite ein tafelbergfor-
miger Trégerteil 20 und etwa gegeniiberliegend
auf der Unterseite ein Fortsatz 27 angeformt sind.
Ferner ist auf der Unterseite noch eine Vertiefung
23 vorgesehen, die die Lagerung fur eine Welie
bilden soll. In den vier Ecken des Basiskorpers 16
ist jewells ein Langloch 18 bzw. 19 ausgespan,
das zur Justage und anschiieBenden Befestigung
des Isolierstofftragerkdrpers dient.

Auf dem Tragerteil 20 befindet sich eine ge-
druckte Schaltung 2 in der Form eines rechteck-
formigen Keramikplattichens, auf dem z. B. im
Siebdruckverfahren eine Widerstandsbahn 10 auf-
gebracht ist. Die beiden Enden der Widerstands-
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bahn 10 sind durch randseitig gefiihrte Leiterbah-
nen 12 mit Randkontaktflichen 9 verbunden.
Diese Leiterbahnen bestehen aus Leitsilber und
sie sind ebenfalls im Siebdruckverfahren auige-
bracht. Parallel zur Widerstandsbahn 10 erstreckt
sich eine Kollektorbahn 11. Bei ihrer Herstellung
wird zunachst eine Bahn aus Leitsilber aufge-
bracht und anschlieBend dariiber eine Wider-
standsbahn, vorzugsweise aus der gleichen Wi-
derstandspaste, aus der auch die Widerstands-
bahn 10 hergestellt ist. Da die Leitsilberbahn und
die darlberliegende Widerstandsbahn Uber die
gesamte Lange elektrisch miteinander verbunden
sind, ergibt sich so eine niederohmige Kollektor-
bahn 11. Man hat dieses Verfahren zur Herstel-
lung der Kolilektorbahn deshalb gewahit, um eine
héhere Lebensdauer zu erreichen, da die Silber-
bahn allein nicht so abriebfest wie die Wider-
standsbahn ist. Der dazugehérige Schieifer, der
eine elektrische Verbindung zwischen der Wider-
standsbahn und der Kollektorbahn herstellt, ist in
den Figuren nicht dargestelit. Die Kollektorbahn
selbst ist liber Leiterbahnen und einen Vorwider-
stand mit einer Randkontaktfidche 32 elektrisch
verbunden.

Wie aus Figur 2 zu entnehmen ist, setzt sich die
Widerstandsbahn 10 aus zwei Teilstrecken zusam-
men, wobei die schmalere Teilstrecke zumindest
teilweise eine endseitig in der Nahe der Leiterbah-
nen angeordnete, darunterliegende Silberbahn
aufweist. Die breitere Teilstrecke, die die eigent-
liche Widerstandsstrecke darstellt, erstreckt sich
auch nur iber ein relativ schmales Winkelseg-
ment, bezogen auf die in der Vertiefung angeord-
nete Achse der Welle als Drehpunkt fiir den
Schieifer, so dafB eine genaue Einstellung und
Justage erforderlich ist.

Die genaue Lage der gedruckten Schaltung 2
auf der Oberflache des tafelbergférmigen Tréager-
teils 20 erfolgt mit Hilfe eines an den Tragerteil
angeformten Justierzapfens 22, der durch einen
runden Durchbruch 33 in der gedruckten Schal-
tung 2 hindurchragt. Auf der dem Justierzapfen
22 gegeniiberliegenden Seite des Tragerteils 20
sind randseitig vorstehende Randanschlage 30
vorgesehen, an denen die gedruckte Schaltung 2
anliegt. Damit ist die genaue Lage der gedruckten
Schaltung 2 festgelegt.

Bei der Herstellung des Isolierstofftragerkér-
pers werden gleichzeitig drei runde Steckerele-
mente 3 mit eingespritzt. Diese Steckerelemente
3 sind aus einem Rundmaterial gedreht. Die
Einspritzung erfolgt zusammen mit der Ausfor-
mung des gesamten Isolierstofftragerkorpers
hierbei so, daB der dicke Abschnitt unten aus dem
angespritzten Forsatz 27 herausragt. Wie in Figur
4 zu erkennen ist, besitzt dieser rechteckiérmige
Fortsatz 27 beidseitig am Ende zwei vorstehende
Nasen 29, mit deren Hilfe eine die Steckerelemen-
te aufnehmende Buchse aufgeschnappt und ge-
haltert werden kann.

Uber dem Fortsatz 27 befindet sich auf der
Oberseite des Basiskorpers 16 im Tragerteil 20
eine ausgesparie Kammer 24. In diese Kammer
ragt ein im Vergleich zum dicken Abschnitt am
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Fortsatz dinnerer Abschnitt des Steckerelemen-
tes 3. Dieser dinnere Abschnitt ist umgebogen
und durch einen Wanddurchbruch 26 nach aufien
gefiihrt. Das Ende 31 dieses diinneren Abschnit-
tes verjiingt sich nochmais gegeniiber dem diin-
neren Abschnitt, so daB8 es leicht in ein Perfora-
tionsloch 7 eines Bandes 6 eingefiihrt werden
kann.

Das Band 6 aus Federmaterial mit den ausge-
stanzten Kontakiteiementen 5 ist in Figur 3 in
perspekiivischer Ansicht dargesteilt. Das freie
Ende 13 des Kontaktelementes 5 besitzt bezogen
auf die Mittelebene der Klemmkontur entweder
eine symmetrische oder, wie in Figur 3 dargestellt,
eine unsymmetrische Kontur. Die gedruckte
Schaltung 2 wird in die freien Enden 13 der
Kontaktelemente 5 eingeschoben, festgeklemmt
und im Létbad verldtet, so daB die Kontaktelemen-
te 5 mit den Randkontaktfidachen 9, 32 der ge-
druckten Schaltung 2 elektrisch und mechanisch
verbunden sind. Nach dem L&ten werden die
Kontaktelemente 5 vom Band 6 abgetrennt und
zwar so, daB ein Teilstiick 8 des Bandes 6 mit
einem Perforationsloch 7 Gbrigbleibt. Das Perio-
rationsloch 7 liegt hierbei genau Gber dem Kon-
taktelement 5. Nach dem Abtrennen der Kontakte-
lemente 5 werden die Kontaktelemente mit einer
bogenférmigen Verformung 15 versehen. Diese
dient als Ausgleich fiir die unterschiedlichen
Materialausdehnungen bei den hohen Tempera-
turschwankungen. Es ist auch denkbar, schon
vor dem Abtrennen der Kontaktelemente die bo-
genformige Verformung 15 anzubringen.

Bei der Montage wird nur die mit dem Kontakie-
lementen 5 verbundene gedruckte Schaltung 2
mit den Perforationsiéchern 7 auf die Enden 31
bzw. 34 der Steckerelemente 3 bzw. 4 aufgescho-
ben, geschwenkt und auf die Oberfliche 36 des
Trégerteils aufgesetzt, wobei die Seite der ge-
druckten Schaltung 2, auf der sich die Randkon-
taktflachen 9, 32 befinden, am Randanschlag 30
zur Anlage kommt. AuBerdem erfoigt das Aufset-
zen derart, daB der Durchbruch 33 den Justierzap-
fen 22 aufnimmt. AbschlieBend wird das Kontakte-
lement 5 mit dem Steckerelement 3 bzw. 4 ohne
Schwierigkeit verldtet, da das Kontakielement 5
und das Ende 31 bzw. 34 des Steckerelementes
aus dem Wanddurchbruch 26 in der Kammerau-
Benwand 25 herausragen.

In den Figuren 5 und 6 ist ein weiteres Beispiel
eines Steckverbindungsmoduls dargestelit. im
Gegensatz zum anderen Beispiel, bei dem ein
rundes Steckerelement 3 verwendet wird, wird
hier ein flaches Steckerelement 4 eingesetzt.
Auch dieses Steckerelement 4 wird einstlickig in
den lIsolierstofftragerkérper 14 mit eingespritzt.
Figur 6 zeigt einen Schnitt durch den Isolierstoff-
tragerkdrper 14 nach dem Einspritzen und noch
vor dem Abbiegen des rickwartigen mit Sollbie-
gestellen versehenen Teiis des Steckerelementes
4 und vor dem Aufsetzen der gedruckten Schal-
tung 2. Basiskdrper 17 und Tragerteii 21 entspre-
chen in ihrer Form dem anderen Beispiel. Auch
die Vertiefung 23 ist vorgesehen. Abweichend
von dem ersten Beispiel ist in Anpassung an die
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andere Buchse auch der Forisatz 28 auf der
Unterseite des Basiskdrpers ausgebildet. Aber
auch hier ist eine Rastmdglichkeit vorgesehen.

Fur den Einbau des Steckverbindungsmoduls
als Potentiometer fir die Vergasereinstellung ist
es nun erforderlich, daB3 die Oberflache der ge-
druckten Schaitung 2 mdglichst parallel zu der
Flache liegt, die in Figur 1, 7 und 8 mit 35
bezeichnet ist. Schwankungen bis 80 um werden
toleriert. Bei der Herstellung des Isolierstofftra-
gerkérpers liegen — hedingt durch die unter-
schiedliche Schwindung des Kunststoffes — die
Schwankungen an der Oberflidche des Tragerteils
20 weit Gber 150 pm. Nun verwendet man zur
Festiegung der gedruckten Schaltung 2 auf dem
Tragerteil 20 eine Klebemasse 40, die nicht aus-
hartet, sondern elastisch bleibt. Diese Klebemasse
hat die Eigenschaft, die gedruckie Schaltung
durch die ihr eigene Schwindung an sich zu
ziehen, so daB mechanische Spannungen in dem
Keramikplattchen entstehen. Dadurch ist eine
Kontaktunsicherheit gegeben. Um die bereits er-
wéhnten Schwankungen auszugleichen, wird an
verschiedenen Stellen der Oberflache mit opti-
schen Mitteln der Abstand zwischen der ersten
Flache 35 und der zweiten Flache 36 auf dem
Trégerteil gemessen. Der Abstand wird dabei
etwas geringer gewahlt als der Sollabstand. Die
Differenz wird durch mehrere Erhebungen ausge-
glichen, die unterschiedliche H6hen, entspre-
chend der Schwindung, aufweisen. Durch Versu-
che hat es sich gezeigt, daB das Optimum fur die
Hoéhe bei ca. 0,1 mm liegt. Derartige angeformte
Erhebungen sind in Figur 7 mit 37 und 38 bezeich-
net. Sie haben eine runde, warzenférmige Form.
Da diese Erhebungen sich in einem Einsatz des
Spritzwerkzeuges befinden, kénnen sie, bezlig-
lich ihrer Hohe, nachtraglich leicht bestimmt
werden. Anstelle der warzenférmigen Form kén-
nen die Erhebungen 39, wie in Figur 8 dargestellt,
auch die Form von kurzen Stegen haben.

Figur 9 zeigt im stark vergréBerten Mafstab die
Unebenheiten der zweiten Flache 36 und die
diese ausgleichenden unterschiedlichen Héhen
der Erhebungen 37 und 38.

Das Anformen der Erhebungen 37, 38, 39 hat
den Vorteil, daB die Klebemasse 40 sich gleichma-
figer unter dem keramikplatichen verteilt und
beim Andricken nicht seitlich herausquillt, so
daB damit auch Verunreinigungen vermieden wer-
den. Waren keine Erhebungen vorhanden, so
miifite man fiir das Andriicken und Positionieren
des Keramikplattchens eine viel hohere Kraft
aufbringen. Dadurch, daB Erhebungen vorhanden
sind, kann die Klebemasse beim Andriicken leicht
in die Zwischenraume zwischen den Erhebungen
flieBen, so daB eine viel geringere Andriickkraft
erforderlich ist. Damit verringert sich auch die
Gefahr, dal das relativ spréde Platichen dabei
mechanisch, z. B. durch Haarrisse, beschadigt
wird. Ferner bewirkt das Vorhandensein der Erhe-
bungen, daB man auch eine Klebemasse verwen-
den kann, die nicht so volumenstabil ist, d. h. die
eine groBere Schwindung besitzt, da das Platt-
chen ja letztlich auf den Erhebungen aufsitzt und
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durch die Kiebemasse gehalten wird.
Bezugszeichenliste

1 Isolierstofftragerkdrper

2 gedruckte Schaltung

3 Steckerelement

4 Steckerelement

5 Kontaktelement

6 Band

7 Perforationsloch

8 Teilstlick des Bandes

9 Randkontaktfidchen von 10
10 Widerstandsbahn

11 Kollektorbahn

12 Leiterbahn

13 freies Ende von 5

14 Isolierstofftragerkdrper

15 Bogenférmige Verformung
16 Basiskorper

17 Basiskérper

18 Langloch

19 Langloch

20 Tragerteil

21 Tragerteil

22 Justierzapfen

23 Vertiefung

24 Kammer

25 KammeraufBenwand

26 Wanddurchbruch

27 Fortsatz

28 Fortsatz

29 Nase

30 Randanschiag

31 Riickwartiges Ende des Steckerelements 3
32 Randkontaktflache von 11
33 Durchbruch

34 Rickwartiges Ende des Steckerelements 4
35 erste Flache

36 zweite Flache

37 Erhebung

38 Erhebung

39 Erhebung

40 Klebemasse

Patentanspriiche

1. Steckverbindungsmodul mit einem aus
Kunststoff bestehenden Isolierstofftragerkorper
(1, 14), der eine plattenférmige gedruckte Schal-
tung (2), insbesondere aus einem Keramikmate-
rial, trégt, und mit mindestens einem im Isolier-
stoffirdgerkérper (1, 14) teilweise eingebetteten
SteckeranschiuBteil flir die gedruckte Schaltung
{2), bestehend aus einem vorderen Steckerele-
ment (3, 4) und einem in rlckwartiger Verldnge-
rung mit dem Steckerelement elektrisch verbun-
denen, eine bogenférmige Verformung (15) auf-
weisenden und aus einem Federmaterial herge-
steliten Kontaktelement (5), das seinerseits mit
seinem freien Ende (13) Kontaktflachen der ge-
druckten Schaltung (2) kontaktiert, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Trennung jedes Kontaktele-
mentes (5) von einem mit Perforationsldchern (7)
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versehenen, streifenférmigen Band (6) derart er-
folgt ist, daB jedes Kontaktelement (5) noch mit
einem ein Perforationsloch (7) aufweisenden Teil-
stlick (8) des Bandes (6) verbunden ist, wobei
dieses Teilstiick (8) gleichzeitig die |6tbare Kon-
taktierungsstelle fiir das Steckerelement (3, 4)
bildet.

2. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB sich das Perfora-
tionsloch (7) des Teiistlicks (8) auf der gieichen
Hohe im Band (6) befindet wie das Kontaktele-
ment (5).

3. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kontaktflachen
der gedruckten Schaltung (2) Randkontaktfiachen
(9, 32) sind und daB ein eine etwa tulpenférmige
Kontur aufweisendes freies Ende (13) des Kontak-
telementes (5) unter Umgreifung der Kante auf
die Randkontaktflichen (9, 32} im Klemmsitz
aufsteckbar und im Létbad verlétbar sind.

4. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB das Kontaktelement
bezogen auf die Mittelebene der Kiemmkontur
eine symmetrische Kontur besitzt.

5. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB das Kontaktelement
(5) bezogen auf die Mittelebene der Klemmkontur
eine unsymmetrische Kontur besitzt.

6. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da das rickwértige
Ende (31, 34) des Steckerelementes (3, 4) derart
gestaliet ist, daB es durch das Perforationsioch
(7) hindurchragen kann. :

7. Steckverbindungsmodul nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daB ein Basiskdrper (16) mit einer ebenen

~ ersten Flache (35) und einem aus dieser ersten

Fiache (35) tafelbergférmig herausragenden Tra-
gerteil (20) versehen ist, auf dessen paralliel zu der
ersten Flache (35) ausgerichteten ebenen zweiten
Flache (36) die gedruckte Schaltung (2) angeord-
net und mit einer Klebemasse (40) befestigt ist
und daB die zweite Flache (36) im Bereich der
gedruckten Schaltung (2) unter der gedruckten
Schaltung (2) liegende, angeformte Erhebungen
(37, 38, 39) aufweist, die abhangig von am Ort der
jeweiligen Erhebung gemessenen Abstand der
ersten zur zweiten Flache unterschiedliche Hohen
besitzen.

8. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebungen
(37, 38) warzenférmig sind.

9. Steckverbindungsmodul nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Erhebung (39)
die Form eines kurzen Steges aufweist.

Claims

1. Plug connection module having an insulat-
ing carrier body (1, 14), which is made of plastics
material and which carries a plate-like printed
circuit (2), more particularly made of a ceramic
material, and having at least one plug connector
partly embedded in the insulating carrier body (1,
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14) for the printed circuit (2), comprising a front
plug element (3, 4) and a contact element (5)
which in rearward extension is electrically con-
nected with the plug element, has an arc-shaped
deformation (15), is produced of a resilient ma-
terial and, for its part, contacts with its free end
(13) contact surfaces of the printed circuit (2),
characterised in that each contact element (5) is
separated from a strip-like band (6) provided with
perforation holes (7) in such a way that each
contact element (5) is still connected with a part
(8) of the band (6) which has a perforation hoie
(7). this part (8) forming at the same time the
solderabie contact place for the plug element (3,
4).

2. Plug connection module according to claim
1, characterised in that the perforation hoie (7) of
the part (8) is located at the same level in the band
(6) as the contact element (5).

3. Piug connection module according to claim
1, characterised in that the contact surfaces of
the printed circuit (2) are edge contact surfaces
(9, 32) and in that a free end (13) of the contact
element (5), which has a substantially tulip-
shaped contour, are (sic) capable of being plug-
ged, with embrace of the border, onto the edge
contact surfaces (9, 32) with clamp-fit and are
{sic) soiderable in the solder bath.

4. Plug connection module according to claim
1, characterised in that the contact element,
relative to the central plane of the clamping
contour, has a symmetrical contour.

5. Plug connection module according to claim
1, characterised in that the contact element (5),
relative 1o the central plane of the clamping
contour, has a non-symmetrical contour.

6. Plug connection module according to claim
1, characterised in that the rearward end (31, 34)
of the plug element (3, 4) is shaped in such a way
that it can project through the perforation hole
7).

7. Plug connection module according to one of
the preceding claims, characterised in that a base
body (16) is provided with a plane first surface
(35) and a carrier portion (20) which protrudes out
of this first surface (35) in a table-mountain-
shaped manner and on the plane second surface
(36) of which, this being aligned parallel to the
first surface (35), the printed circuit (2) is arranged
and secured with an adhesive gluing component
(40) and in that the second surface (36) in the
region of the printed circuit (2) has preformed
elevations (37, 38, 39) which lie below the printed
circuit (2) and which have different heights de-
pending on the distance, measured at the place of

the respective elevation, between the first and the

second surface.

8. Plug connection module according to claim
7, characterised in that the elevations (37, 38) are
boss-like.

9. Plug connection module according to claim
7, characterised in that the elevation (39) has the
shape of a short bar.
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Revendications

1. Module de connexion enfichable comportant
un corps (1 ; 14) de support en matiére plastique
isolante, qui porte un circuit imprimé (2) en forme
de plaquette, notamment en une matiére cérami-
que, et au moins un organe de connexion enficha-
ble pour ce circuit imprimé, partiellement enrobé
dans le corps (1 ; 14) de support et composé d’'un
élément enfichable (3 ; 4) antérieur et d'un élé-
ment (5) de contact le prolongeant vers ['arriére,
connecté électriguement a cet élément enficha-
ble, présentant une déformation (15) en arc de
cercle, réalisé en une matiére élastique, et dont
I'extrémité libre (13) est en contact avec une
surface de contact du circuit imprimé (2), module
caractérisé en ce que la séparation de chaque
élément (5) de contact d'avec une bande (6) en
forme de ruban percée de trous (7) est faite de
fagon que chaque élément de contact (5) soit
encore relié & un trongon (8) de cette bande (6)

. comportant un trou (7), ce trongon (8) formant

simultanément I'emplacement de contact souda-
ble de I'élément enfichable (3 ; 4).

2. Module de connexion enfichable selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le trou (7)
du trongon (8) se trouve dans la bande (6) & la
méme hauteur que I'élément (5) de contact.

3. Module de connexion enfichable selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les surfaces
de contact du circuit imprimé (2) sont des surfa-
ces (9, 32) marginales de contact et en ce que
Fextrémité libre (13) de I'élément (5) de contact,
présentant sensiblement le contour d’'une tulipe,
peut étre insérée en ajustement serré sur ces
surfaces (9, 32) avec enserrage étroit du flanc, et
peut étre soudée dans un bain de soudure.

4. Module de connexion enfichable seion la
revendication 1, caractérisé en ce que I'élément
de contact présente un contour symétrique par
rapport au plan médian du contour de la borne.

5. Module de connexion enfichable seion la
revendication 1, caractérisé en ce que I'élément
de contact présente un contour non symétrique
par rapport au plan médian du contour de la
borne.

6. Module de connexion enfichable selon ia

. revendication 1, caractérisé en ce que I'extrémité

(31 ; 34) postérieure de 'élément enfichable (3 ;
4) est conformée de fagon & pouvoir passer dans
les trous (7).

7. Module de connexion enfichable selon 'une
des revendications précédentes, caractérisé en
ce qu'il comprend un socie (16) présentant une
premiére surface (35) plane et un élément (20) de
support qui fait saillie de cette premiére surface
(35) en formant un plateau surélevé, sur la
seconde surface (36), plane orientée paraiiéle-
ment a ladite premiére surface (35), duquel le
circuit imprimé (2) est disposé et fixé au moyen
d'un adhésif (40), et en ce que cette seconde
surface (36) comporte, a I'emplacement de ce
circuit imprimé (2), des surélévations (37, 38, 39)
qui se trouvent sous ledit circuit imprimé (2) et
qui ont des hauteurs différentes dépendant de
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I'écart mesuré entre la premiére et la seconde vations- (37, 38) sont mamelonnées.

surface a 'endroit de la surélévation respective. 9. Module de connexion enfichable selon la
8. Module de connexion enfichable selon la revendication 7, caractérisé en ce que la suréléva-

revendication 7, caractérisé en ce que les surélé- tion (39) a la forme d'une barrette courte.
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