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@ Verfahren zur Herstellung von glasierten oder unglasierten keramischen Verkleidungsplatten.

@ Ein Verfahren zur Herstellung von glasierten oder ungla-
sierten keramischen Verkleidungsplatten, die einen unregel-
méBig verlaufenden Umfangsrand oder durch den Plattenk&r-
per hindurchgehende Ausnehmungen aufweisen, in die Ein-
satzteile eingepaBt werden kénnen. Der Umfangsrand der Plat-
ten bzw. der Ausnehmungen wird mittels eines Laserstrahls in
die bereits fertiggepreBte, gebrannte und ggfs. glasierte kera-
mische Verkleidungsplatte eingeschnitten.
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Verfahren zur Hérstellung von glasierten oder

unglasierten keramischen Verkleidungsplatten

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung
von glasierten oder unglasierten keramischen Verkleidungs-—
platten mit unregelmdfig verlaufendem Umfangsrand und/oder
durch den Plattenkdrper hindurchgehenden Ausnehmungen mit

oder ohne, in diese Ausnehmungen eingepaBten gesondert ge-
fertigten Einsatzteilen.

Keramische Verkleidungsplatten dieser Art (Fliesen) werden
zur Erzielung besonders dekorativer Effekte hdufig mit sol-
chen unregelmidfig verlaufenden Umfangsrdndern ornamentalen
Charakters versehen, und es werden auch durch den Platten-
kSrper hindurchgehende Ausnehmungen vorgesehen, in die Ein-
satzteile eingepaBt sind, die z.B. besondere Oberflichenaus-

bildungen aufweisen, die in einem eigenen HerstellungsprozeSf
angefertigt werden miissen.

Das Anfertigen solcher Platten erfordert nicht nur fiir jedas
Abidnderung des Umfangsrandverlaufs eine besondere Prefform,
sondern bringt auch beim Glasieren und Brenneh Schwierigkei~-
ten und einen erheblichen Anfall von AusschuB mit sich. Die
durch den PlattenkOrper hindurchgehenden Ausnehmungen, die
normalerweise mittels Spezialformen preftechnisch hergestellt
oder durch nachtrdgliches Bohren oder Frédsen hergestellt wer-
den, erfordern einen grofen Werkzeugaufwand mit erhdhter
Bruchgefahr flir die Platten selbst und lassen dariiber hinaus

nur das Herstellen von Ausnehmungen mit Kreisquerschnitt zu.
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Hinzu kommt, daB Einsatzteile fiir diese Ausnehmungen eben-
falls eines besonderen Herstellungsverfahrens und meist
einer zusédtzlichen speziellen Bearbeitung bediirfen, um sie
paBgenau in die hergestellten Ausnehmungen der Platten ein-
setzen zu k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese bekannten
Verfahren mit dem Ziel einer Herabsetzung der Zahl der not-
wenigen Pref- und Stanz-Formen und des Bearbeitungsaufwan-
des zu verbessern, der fiir die Herstellung der Ausnehmungen
und der darin einzupassenden Einsatzteile entsteht. -

Diese Aufgabe wird dadurch gelést; daBf der Umfangsrand und/
oder die Ausnehmungen mittels eines Laserstrahls in die be-
reits fertig gepreBte, gebrannte und ggfs. glasierte kera-
mische VerkleidungsPlattereingeschnitten werden.

Durch dieses Verfahren wird erreicht, da8 die in einem nor-

malen Herstellungsprozef erstellten keramischen Verkleidungs-— -

platten mit geradlinigen Umfangsrédndern nach Bedarf einem
vorhandenen Plattenvorrat entnommen und in der jeweils ge-
wlinschten kleinen oder grdBeren Stiickzahl mit Hilfe handels-
tiblicher Laserschneidmaschinen beschnitten werden k&nnen.

Es lassen sich dabei sowohl die Umfangsrander mit Hilfe ent-
sprechender Vorlagen verdndern als auch Ausnehmungen jeder
gewiinschten Querschnittsform herstellen, in die entweder die
ausgeschnittenen Teile selbst oder auch aus anderen Platten
herausgeschnittene Einsatzteile eingeschoben werden k&nnen.
Die beliebigen Formen des Verlaufs der Einschnitte lassen
sich, ohne daB es dazu spezieller Werkzeuge,‘Vorrichtungen
und PreBfformen bedarf, in jeder gewlinschten Variation und in

kleinsten Stlickzahlen hersfellen. Da bei der Herstellung solcher

Stiickzahlen von fertigen Platten der Lagerware ausgegangen
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werden kann, wirkt sich bei der Kiirze der Verarbeitungs—
zeit auch das in der Fliesen— und Plattenindustrie be~-
kannte Problem des Auftretens unterschiedlicher Brand-
farben zwischen einzelnen Fertigungschargen und der Farb-
gleichheit bei Uberhingen einer vorhergefahrenen Produk-
tion mit der Folgeproduktlon nicht mehr nachteilig aus.

Bei der praktischen Durchfiihrung des Verfahrens ergibt:

- sich h#ufig die Schwierigkeit, daf nach Ausschneiden von

Ausnehmungen mit in sich geschlossenem Umfangsrand der

die Ausnehmung dann ausfiillende Plattenteil wegen der
Diinne des Schneidspalts bei dem Versuch diesen aus der
Ausnehmung herauszudriicken, sich in der Ausnehmung ver-
kantet und dann je nach Art der gewdhlten Formgebung nicht
oder nur noch mit Kantenbeschiddigungen aus der Ausnehmung
herauszubringen ist. Wie die Erfindung vorsieht, kann die-
ser Schwierigkeit dadurch begegnet werden,daf der Platten-
teil mit oder ohne Abstiitzung des die Ausnehmung umgeben-
den Randbereichs der Platte von unten her, unter gleichmiBi-
ger Druckbeaufschlagung seiner Oberflidche, senkrecht zu
dieser aus der Ausnehmung herausgedriickt wird. .

Dies- kann erfindungsgeméf mithilfe eines auf den in der
Ausnehmung befindlichen Plattenteil auflegbaren Druck-
stéssels bewirkt werden, dessen Querschnitt der Form des

Plattenteils etwa angepafit 'ist.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung glasierter oder unglasierter
keramischer Verkleidungsplatten mit unregelmdBfig ver-
laufendem Umfangsrand und/oder durch den Plattenkdrper
hindurchgehenden Ausnehmungen mit oder ohne in diese
Ausnehmungen eingepaBten Einsatzteilen,
dadurch gekennzeichnet,;
daB der Umfangsrand und/oder die Ausnehmungen mittels
eines Laserstrahls in die bereits fertig gepreBte, ge-

brannte und ggfs. glasierte keramische Verkleidungsplatte
eingeschnitten werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
da der Laserstrahl ein Laser—-Gas—Schneidestrahl ist.

3. Verfahren nach den Anspriichen 1 u./o. 2,
dadurch gekennzeli chnect s
daBb nach Ausschneiden von Ausnehmungen mit in sich ge-
schlossenem Umfangsrand der die Ausnemung ausfiillen-
de Plattenteil mit oder ohne Abstiitzung des die Alsoeh-
mung umgebenden Randbereichs der Platte von unten her,
unter gleichmé@Biger Druckbeaufschlagung seiner Ober-
seite, senkrecht zu dieser aus der Ausnehmung her-

ausgedriickt wird.

4, Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 3,
gekennzeichnet durch
einen auf den in der Ausnehmung befindlichen Platten-
. teil auflegbaren Druckstéssel, dessen Querschnitt 7

der Form des Plattenteils in etwa angepafit ist.
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