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@ Werkzeugschlitten-Aggregate tragende Wechselpiatte fiir Stanz-Biegeautomaten.
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Die Erfindung betrifft eine Werkzeugschlit-
ten - Aggregate tragende Wechselplatte fiir
Stanz-Biegeautomaten, die an einem Hohlkasten
stirnseitig aufsetzbar und anschraubbar ist, die ei-
ne obere und eine untere Anordnung von Bohrungen auf-
weist, durch die Antriebswellen der Werkzeugschlit-
ten-Aggregate hindurchragen und die eine im Mittel-
bereich der Wechselplatte symmetrisch zwischen bei-
den Bohrungsanordnungen liegende langgestreckte Be-

arbeitungsdffnung aufweist.

Eine derartige Wechselplatte ist aus der DE-PS 32 00 473
bekannt. Die Bohrungen sind auf einem zum Zentrum der
Wechselplatte konzentrischen Kreis angeordnet. Die
Wechselplatte hat sich in der Praxis bewdhrt, weil

sie zum Umriisten die Wechselplatte mit den an ihr
befestigten Werkzeugschlitten-Aggregaten abgenommen
und durch eine vorher aufgeriistete andere Wechselplat-
te ersetzt werden kann. Die bekannte Wechselplatte

ist jedoch nur fiir Hohlkadsten geeignet, die ein zen-
trales Antriebszahnrad aufweisen. Die Werkzeugschlit-
ten~-Aggregate k6nngn radial aber auch parallel zu-
einander angeordnet werden. Im letzteren Fall miissen
sie unterschiedlich lang sein. Der Raum zur Unter-
bringung der Aggregate ist jedoch begrenzt. Die Fliche

der Wechselplatte ist nur unvollkommen genutzt.
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Aufgabe der Erfindung ist es, die bekannte Wechsel-
platte unter Beiﬁehaltﬁng ihrer Vorteile so auszu-
bilden, daﬁ gleich lange Werkzeugschlitten-Aggregate
verwendet werden konnen und bei gleicher Fliche der

Wechselplatte mehr Aggregate montiert werden kdnnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB
die beiden Bohruﬂgsanordnungen in Form linearer pa-
rallel zueinander verlaufender Bohrungsreihen ausge-
bildet sind und daB sich die Bearbeitungs&ffnung in
der Mitte zwischen den Bohrungsreihen und parallel

zu diesen erstreckt und im wesentlichen iiber die

ganze Li&nge der Wechselplatte reicht.

Die Anordnung von obereﬁ und unteren geradlinigen
Bohrunésreihen ist bei Stanz-Biegeautomaten mit nicht
auswechselbarer Frontplatte grundsdtzlich bekannt
(DE-0S 32 05 493). Allerdings sind dort zwei im Ab-
stand angeordnete, feste Bestandteile des Stanz-
Biegeautomaten bildende Kisten vorgesehen, in de-

ren nicht wechselbaren Frontwinde die Bohrungen

angeordnet sind.

Dank der vollfl&chigen, bis an dies gegeniiberliegenden
P#Ender mdglichen Nutzung der Wechselplatte kann diese

ein kleineres Format haben, als die gattungsbildende
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bekannte Wechselplatte. Dies erleichtert den Trans-
port uﬂd die Monﬁage. Flir die vorilbergehende Aufbe-
wahiung im Lager wird weniger Raum beansprucht. Da
alle Werkzeugschlitten—Aggregate von gleicher Grole
sind, wird das Aufriisten vereinfacht und die Lager-
haltungskosten werden gesenkt.Dies wirkt sich gerade
bei Wechselplatten besonders glinstig aus, weil davon-

 systembedingt - eine groBe Stiickzahl ben&tigt wird.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung bilden die

Gegenstinde der Unteranspriiche.

Anhand der Zeichnung, die Ausfiilhrungsbeispiele zeigt,

sei die Erfindung naher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht einer an einer Bieqgeeinheit
befestigteﬁ Wechselplatte ohne Werkzeugschlitten-
Aggregate,

Fig. 2 eine Schnittansicht l&ngs der Linie 2-2 der Fig.1,

Fig. 3 eine Schnittansicht durch den oberen Teil der
Biegeeinheit mit Wechselplatte und Schlit-
ten-Aggrecat 1l8ngs der Linie 3-3 der Fig. 1,

Fig. 4 eine Ansicht einer Wechselplatte etwa gemiB
Fig. 1 mit angebauten Aggregaten,

Fig. 5 esine Schnittansicht durch die Wechselplatte

l8ngs der Linie 5-5 der Fig. 4,
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Fig. 6 eine Wechselplatte &hnlich Fig. 4, j=doch mit

einer anderen Ausbildung der Béarbeitungsbffnung
" und aufgebauteh Werkzeugtrégern,

Fig. 7 eine Ansicht giner an einer Biegeeinheit
befestigten, horizontal geteiiten Wechselplatte
und

Fig. 8 eine Ansicht &hnlich Fig. 7, jedoch mit ver-

tikal geteilter Wechselplatte.

Die in Fig. 1 in Ansicht zu sehende Wechsélplatte 10 bil-
det die Seite#wand eines seitlich offenen Hohlkastens 12
(Fig. 3) von gleichem Format. Die Wechselplatte 10 ist
rechteckfdrmig und hat.eine obere Réihe von Béhrungen 14
und eine unteré Reihe von Bohrungen 16, wobei je zwei
Bohrungen 14, 16 der oberen und unteren Reihe vertikal
ausgefluchtet sind. Unterhald jeder Bohrung f4 bzw.
oberhalb jeder Bohrung 16 ist eine Anzahl Montageldcher
18 zur Béfestiguﬁg jeweils eines Weszeugschlitten—
Aggregates 20 vorgesehen. Zwischen den beiden, die Mon-
tageldcher 18 aufweisenden Befestigungsfiichen 22, 24
fiir die Schiittenaggregate 20 befindet sich ein, iiber
die ganze Lénge der Platte 10 reichender vertiefter,
rechteckfbrmiger Bereich 26, der eine Schiebefiihrung

fiir quadratisché ﬁerkstﬁcktréger 28 (Fig. ©6) darstellt.
Diese stiitzen sich an den beiden Fihrungsrédndern 30, 32

des vertieften Bereiches 26 formschliiissig ab und sind
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mittels Schrauben an der platte 10 befestigt. Eine l&ng-.

liche Bbarn=1tungs ffnung 34 erstreckt sich in der Mitte
zwischen beiden Bohéﬁngsreihén 14, 16 parallel zu die-
sen {iber nahezu die gesamte L#nge der Wechselplatte 10,
endet jedoch im Abstand von den Vertikalrdndern der

Wechselplatte, so daB die obere und die untere Hdlfte

der Wechselplatte 10 eine zusammenhZngende stabile Ein-

oy

2it bilden. Die Bearbeitungs®fifnung 34 dient zur Aui-
nahme der Antriebe fiir Werkstlicktriger, Mittelstempel,

Kalibrierdorne, Auswerfer und dergl.

Die Schlittenaggregate 20 sind von herkdmmlicher Bauart

und brauchen deswegen nicht im Detail beschrieben zu
werden. Von der Basisplatte 36 des Schlitfenaggrégates
20 ragt riickseitig ein Lagerstutzen 38 vor, in dem die

Antriebswelle 40 des Aggrsgates 20 gelagert ist, die

ein Zahnrad 42 tragﬁ.

Der Hohlkasten 12 hat einen oberen Lagerbalken 44 und

einen entsprechenden untesren Lagerbalken, an wealchem je

eine anzanl triebsorgane 46 gleich der Anzahl Bohrungen

14, 16 é&r=hbar gelagert ist. J=des Antrisbsorgan 46 be-

stenht aus einer Zahnriemenscheibe 48 und zwei beid-

seitig angeschraubten Antriebsridds~n 50 mit Hohlver—

zahnung, in die

&)

ie Zahnrider 42 cer agcregate 20 an-

iebsmEBig eingesteckt sind. Die Zahnrismenscheibe 48

wird von c—wei Zahnriemen 52, 34 umschlungen. Der Zahn-
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riemen 52 verbindet die Riemenscheibe 48 mit der Riemen-
scheibe des auf der einen Seite benachbarten Aggregates
46, wéhrend der andere Riemen 54 den AnschluB8 an das
Antriebsorgan 46 auf der anderen Seite herstellt. Die-
Zahnriemen 52, %4 umschlingen also benachbarte Riemen-
scheiben mit einem groBen Umschlingungswinkel von 180°,
wodurch groBe Antriebskré@fte libertragen werden kﬁnneﬁ.
Die erste Riemenscheibe 48 beider Riemenscheibenreihen
wird von einem Antriebsriemen 56 umschlungen, der mit
einer Scheibe 58 eines Getriebes in Antriebseingriif
steht,welches mit einem motorischen Antrieb kuppelbar
‘ist. Die freien Bereiche der letzten Riemenscheibe 48
der beiden Riemenscheibenreihen kann durch einen Syn-
chronisierriemen 60 verbunden werden, so daB sich éin

geschlossener Getriebezug ergibt.

Die Figuren 4 und 5 zeigen eine Wechselplatte 10 mit
aufgebauten Schlittenaggregaten 20 in Ansicht und im

Schnitt.

Figur 6 zeigt eine Wechselplatte 11 mit aufgebauten
Schlittenaggregaten 20, die sich von der Wechselplatte
10 dadurch unterscheidet, daB die Bearbeitungs&ffnung
aus einer Anzahl durch Vertikalstege von einander
getrennter Bohrungen 35 besteht, deren Durchmesser
grdBer als diejenigen der Bohrungen 14, 16 sind und

mit diesen vertikal ausgerichtet sind. Jeder Bohrung



- - - -~ - - BT,

- - - - - -

. A~

35 ist ein Werkstlicktrdger 28 zugeordnet.

Figur 7 zeigt eine Wechselplatte 10, die aus einer
oberen Hilfte 10a-und einer unteren Hilfte 10b be-
steht.Jede der beiden Plattenhdlften 10a, 10b umfalBt
eine volle Bohrungsreihe 14, 16 und die H&lfte der

mittigen-Aﬁésparung 34. Die beiden Plattenhdlften 10a,

10b haben eine gemeinsame horizontale mittige Teilungs-—

linie 10c.

Die Wechselplatte 10 gem&@B Figur 8 besteht aus den
beiden Plattenhdlften 104, 10e, die jeweils einen
halben Satz oberer und unterer Bohrungsreihen aufwei-
sen und die l&angs der Teilungslinie 10f zusammen-
stoBen, die rechtwihklié zu den Bohrungsreihen ver-

lauft.

Wie sich aus Fig. 4 ergibt, besteht der Hohlkasten 12
lediglich aus dem oberen Lagerbalken 44 und einem
identischen unteren Lagerbalken, die beide durch
Stirnwénde miteinander zu einem starren Geh#use
verbunden sind, das durch abnehmbare Seitenwinde
geschlossen ist, die die Wechselplatten 10; 11 bil-
den. qeder Lagerbalken besteht aﬁs zwei HE1lften, die

in der Stirnwandmitte zusammenstoBen. Im Lagerbalken

~
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befinden sich Lagerbohrungen in die die Lager fiir
die Antriebsorgane 46 und diese selbst eingesetzt

sind.
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PATENTANSPRUCHE

1. Werkzeugschlitten - Aggregate tragende
Wechselplatten fir Stanz—Biegeautométen, die
an einem Hohlkasten stirnseitig aufsetz-
bar und anschraubbar ist, die eine obere und eine
untere Anordnung von Bohrungen aufweist, durch
die Antriebswellen der Werkzeugschlitten-Aggre—
gate hindurchragen und die eine im Mittelbereich
der Wechselplatte symmetrisch zwischen beiden
Bohrungsanordnungen liegende langgestreckte Be-
arbeitungs6ffnung aufweist, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden Bohrungsanordnungen in Form
linearer parallel zueinander verlaufender Bohrungs-
reihen (14,16) ausgebildet sind und daB8 sich die'
Bearbeitungsdffnung (34; 35) in der Mitte zwischen
den Bohrungsreihen (14,16) und parallel zu diesen
erstreckt und im wesentlichen liber die ganze L#nge

der Wechselplatte (10; 11) reicht.

Postscheck Minchen 151919-802, Deutsche Bank Kempten 10 40104
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Wechselplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Bearbeitungsd&ffnung aus einer Anzahl
von einander durch Wandstege getrennter gleich
groBer Ausnehmungen (35) besteht, von denen Jje eine
mit zwei vertikal ausgerichteten Bohrungen (14,16)

beider Bohrungsreihen ausgerichtet ist.

3. Wechselplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-

kennzeichnet, da8 an der Bearbeitungs&ffnung (34;
35) eine iiber ihre ganze Ldnge reichende Schiebe-
fihrung (30, 32) . fiir Werkstilicktrdger (28) wvon

rechteckférmigem Format ausgebildet ist.

Wechselplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
die in zwei H&lften unterteilt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 die Teilungslinie (10c) zu den
Bohrungsreihen (14, 16) parallel liegt und deren

Abstand halbiert.

Wechselplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
die in zwei H&8lften unterteilt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Teilungslinie (10£f) recht-

winklig zu den Bohrungsreihen (14, 16) wverl&uft.
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Wechselplatte nach einem der Anspriiche 1 - 5,
dédurch gekennéeichnet, daB8 im Hohlkasten (12)
zwel Reihen von Antriebsrédern (50) angeordnet
sind und jedes Antriebsrad (50) mit einer Boh-
rung (14; 16) der montierten Wechselplatte (10;
11) ausgefichtet ist und daB8 jedes Antriebsrad
(50) mit einer koaxialen RiemenScheibe (48) wver-
bunden ist, die vbn zwel nebeneinander liegen-—
den Riemen (52, 54) umschlungen ist, welche

je eine der beiden benachbarten Riemenscheiben

(48) umschlingen.

Wechselplatte nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB das Antriebsrad (50) eine Hohlverzahnung
aufweist, in der ein Ritzel (42) der Antriebswelle

(40) des Schlittenaggregates (20) antriebsmdBig

eingreift.

Wechselplatte nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 beidseitig jeder Riemenscheibe
(48) jeweils ein Antriebsrad (50) angeordnet und
mit dieser fest wverbunden ist und daB die aus
Riemenscheibe (48) und den beiden Antriebsr&dern
(50) bestehende Einheit (46) in einem sich iiber
die ganze Li&nge des Hohlkastens (12) erstreckenden

Lagerbalken (44) drehbar gelagert ist.
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Wechselplatte nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweils an einem
Ende der oberen und unteren Reihe an Riemenscheiben
(48) angeordneten End-Riemenscheiben (48) durch
einen Synchronisierriemen {56; 60) miteinander

antriebsmdBfig verbunden sind.

Wechselplatte nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB sie an einem oberen
Lagerbalken (44) und einem identischen unteren
Lagerbalken befestigt ist, die beide durch gegen-
tiberliegende Stirnwidnde miteinander zu einem starren

Gehduse verbunden sind.
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