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©  Drucker,  insbesondere  Matrixzeilendrucker. 
(57)  Ein  derartiger  Drucker  ist  mit  einem  Chassis  (1)  verse- 
hen,  auf  dem  ein  die  Druckelemente  tragender  Schlitten  (6) 
parallel  zur  Druckwalzenachse  und  senkrecht  zur  Vorschu- 
brichtung  (7)  eines  Aufzeichnungsträgers  geradlinig  hin- 
herbewegbar  gelagert  ist.  An  dem  Chassis  (1)  ist  ein 
Antriebsmotor  (3)  für  den  Schlitten  (6)  und  außerdem  ein 
Positionsfühler  für  ein  elektrisches  Auslösen  der  Druckele- 
mente  in  Abhängigkeit  der  Lage  zum  Aufzeichnungsträger 
vorgesehen. 

Um  einen  wenig  aufwendigen,  im  Gewicht  leichten  und 
zugleich  sicheren  Antrieb  zu  schaffen,  der  raumsparend  ist 
und  in  seiner  Art  geeignet  ist,  eine  Grundlage  für  eine 
ausreichend  genaue  Positionsmessung  zu  gewährleisten, 
wird  vorgeschlagen,  daß  der  Antriebsmotor  (3)  eine  mit  ihrer 
Achse  senkrecht  zur  Druckwalzenachse  verlaufende  Kurbel- 
welle  (4)  aufweist,  an  der  mittels  einer  ersten  Schubstange 
(5)  der  Schlitten  (6)  mittels  eines  Gelenkes  (10a)  befestigt  und 
daß  an  der  Kurbelwelle  (4)  eine  zweite  Schubstange  (8)  mit 
kleinem  axialem  Abstand  (11)  und  parallel  zur  ersten  Schub- 
stange  (5)  vorgesehen  ist,  die  mittels  eines  Gelenkes  (10b) 
mit  einer  Schlitten  (6)  gegenläufig  und  geradlinig  bewegba- 
ren  Ausgleichmasse  (9)  verbunden  ist. 
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E i n   derartiger  Drucker  ist  mit  einem  Chassis  (1)  verse- 
hen,  auf  dem  ein  die  Druckelemente  tragender  Schlitten  (6) 
parallel  zur  Druckwalzenachse  und  senkrecht  zur  Vorschu- 
brichtung  (7)  eines  Aufzeichnungsträgers  geradlinig  hin- 
herbewegbar  gelagert  ist.  An  dem  Chassis  (1)  ist  ein 
Antriebsmotor  (3)  für  den  Schlitten  (6)  und  außerdem  ein 
Positionsfühler  für  ein  elektrisches  Auslösen  der  Druckele- 
mente  in  Abhängigkeit  der  Lage  zum  Aufzeichnungsträger 
vorgesehen. 

Um  einen  wenig  aufwendigen,  im  Gewicht  leichten  und 
zugleich  sicheren  Antrieb  zu  schaffen,  der  raumsparend  ist 
und  in  seiner  Art  geeignet  ist,  eine  Grundlage  für  eine 
ausreichend  genaue  Positionsmessung  zu  gewährleisten, 
wird  vorgeschlagen,  daß  der  Antriebsmotor  (3)  eine  mit  ihrer 
Achse  senkrecht  zur  Druckwalzenachse  verlaufende  Kurbel- 
welle  (4)  aufweist,  an  der  mittels  einer  ersten  Schubstange 
(5)  der  Schlitten  (6)  mittels  eines  Gelenkes  (10a)  befestigt  und 
daß  an  der  Kurbelwelle  (4)  eine  zweite  Schubstange  (8)  mit 
kleinem  axialem  Abstand  (11)  und  parallel  zur  ersten  Schub- 
stange  (5)  vorgesehen  ist,  die  mittels  eines  Gelenkes  (10b) 
mit  einer  Schlitten  (6)  gegenläufig  und  geradlinig  bewegba- 
ren  Ausgleichmasse  (9)  verbunden  ist. 





Die  Erfindung  b e t r i f f t   einen  Drucker,  insbesondere   einen  M a t r i x -  

z e i l e n d r u c k e r ,   mit  einem  Chass i s ,   auf  dem  ein  die  Druckelemente  

t r a g e n d e r   S c h l i t t e n   p a r a l l e l   zur  Druckwalzenachse  und  s e n k r e c h t  

zur  Vorschubr ich tung   des  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s   g e r a d l i n i g   hin-  und 

herbewegbar  g e l a g e r t   i s t   und  mit  einem  am  Chassis   g e l a g e r t e n  

Ant r i ebsmotor   für  den  S c h l i t t e n   und  außerdem  mit  einem  P o s i t i o n s -  

füh le r   für  ein  e l e k t r i s c h e s   Auslösen  der  Druckelemente  i n  

Abhängigkei t   der  Lage  zum  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r .  

De ra r t i ge   Drucker  werden  als  Datendrucker  in  D a t e n v e r a r b e i t u n g s -  

e i n h e i t e n   mit  hohem  Datenauss toß   angesch lossen   oder  dienen  i n  

T e x t v e r a r b e i t u n g s a n l a g e n   als  Schönschre ibd rucke r   für  Texte  i n  

K o r r e s p o n d e n z q u a l i t ä t .  

Ein  so lcher   Drucker  i s t   aus  der  DE-AS  22  24  116/US-PS  3 , 9 9 9 , 6 4 4  

bekannt .   Die  Q u a l i t ä t ,   d.h.  die  Lesbarke i t   der  im  M a t r i x d r u c k v e r -  

fahren  erzeugten  S c h r i f t z e i c h e n   hängt  zum  einen  Teil  von  d e r  

e l e k t r o n i s c h e n   Steuerung  der  Druckelemente  (Drucknadeln  o d e r  

Druckhämmer)  ab  und  zu  einem  anderen  Teil  von  dem  mechan i schen  

Aufbau  des  S c h l i t t e n a n t r i e b s .   Im  bekannten  Fall  i s t   ein  E l e k t r o -  

motor  über  ein  u n t e r s e t z e n d e s   Getr iebe  mit  e iner   A n t r i e b s a c h s e  

gekoppel t ,   an  der  eine  Rolle  mit  einem  an  ihrem  Umfang  s c h r a u b e n -  

l i n i e n f ö r m i g e n   Nocken  b e f e s t i g t   i s t .   Der  die  Drucke lemente  

t ragende  S c h l i t t e n   l i e g t   mit  zwei  Rollen  an  dem  Nocken  an,  wodurch 

b e r e i t s   Probleme  wegen  der  notwendigen  S p i e l f r e i h e i t  

Nocken/Rol lenpaar   e n t s t e h e n .   Es  hat  sich  jedoch  g e z e i g t ,   daß  d i e  

h o r i z o n t a l e   Pos i t i onsmessung   aufgrund  eines  solchen  A n t r i e b s  

r e l a t i v   ungenau  a r b e i t e t   oder  bei  höheren  Genau igke i t sg raden   e i n e n  

hohen  Aufwand  e r f o r d e r t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  einen  wenig  au fwend igen ,  

im  Gewicht  l e i c h t e n   und  zugle ich   s icheren  Antrieb  zu  schaf fen ,   d e r  

raumsparend  is t   und  in  s e ine r   Art  gee ignet   i s t ,   eine  Grundlage  

für  eine  aus re ichend   genaue  Pos i t ionsmessung  zu  g e w ä h r l e i s t e n .  



Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  erf indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  d e r  

Ant r i ebsmotor   eine  mit  i h r e r   Achse  senkrecht   zur  Druckwalzenachse  

ve r l au fende   Kurbelwel le   a u f w e i s t ,   an  der  m i t t e l s   e ine r   e r s t e n  

Schubstange  der  S c h l i t t e n   m i t t e l s   eines  Gelenkes  b e f e s t i g t   und  daß 

an  der  Kurbelwelle  eine  zweite  Schubstange  mit  kleinem  a x i a l e m  

Abstand  und  p a r a l l e l   zur  e r s t en   Schubstange  vorgesehen  i s t ,   d i e  

m i t t e l s   eines  Gelenkes  mit  e iner   zum  S c h l i t t e n   g e g e n l ä u f i g   und 

g e r a d l i n i g   bewegbaren  Ausgle ichsmasse   verbunden  i s t .   D i e s e  

Bauweise  i s t   v o r t e i l h a f t e r w e i s e   wenig  aufwendig,   raumsparend  und 

s t e l l t   g l e i c h z e i t i g   eine  Leichtbauweise   dar  und  e r f o r d e r t  

p r a k t i s c h   keine  Wartung.  Der  klare  Aufbau  führ t   zu  b e h e r r s c h b a r e n  

Abläufen  bezügl ich   der  Bewegungskurven  des  S c h l i t t e n s ,   de s  

G e s c h w i n d i g k e i t s v e r l a u f s   und  der  a u f t r e t e n d e n   B e s c h l e u n i g u n g e n .  

Ein  so lcher   Antrieb  i s t   daher  auch  für  u n t e r s c h i e d l i c h e   Geschwin- 

d i g k e i t e n   en t sp rechend   g e e i g n e t .  

Die  e r f o r d e r l i c h e   Genau igke i t   der  e inzelnen  Kurven  kann  dadurch  

g e s t e i g e r t   werden,  indem  sich  j ewei l s   die  Länge  der  Schubs tangen  

zur  E x z e n t r i z i t ä t   der  Kurbelwel le   gleich  oder  größer  als  30 :   1 

v e r h a l t e n .   Aufgrund  d i e ses   Abmessungsve rhä l tn i s ses   i s t   es  l e i c h t  

möglich,   einen  äuße r s t   genauen  s inusförmigen  Ver lauf   der  e i n z e l -  

nen  Kurven  zu  erzeugen,   der  die  Grundlage  für  eine  a u s r e i c h e n d  

genaue  Pos i t ionsbes t immung   der  e inzelnen  Druckelemente  b e z ü g l i c h  

eines   auf  dem  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   abzudruckenden  Punktes  gewähr-  

l e i s t e t .  

Im  vor l i egenden   Fall  wird  eine  k o n t i n u i e r l i c h e   D r e h g e s c h w i n d i g k e i t  

des  Antr iebsmotors   a n g e s t r e b t .   Für  eine  solche  g l e i c h b l e i b e n d e  

Drehgeschwind igke i t   i s t   es  v o r t e i l h a f t ,   wenn  auf  der  der  K u r b e l -  

welle  abgewandten  Se i te   eines  mit  e iner   Doppels tumpfwelle   v e r -  
sehenen  Ant r iebsmotors   ein  Schwungrad  angeordnet   i s t .   Mit  e inem 

d e r a r t i g e n   Schwungrad  kann  l e i c h t   der  j e w e i l i g e   Totpunkt  e ine r   d e r  

Kurbels tangen  überwunden  werden,  so  daß  ein  g le ichmäßiges   Kurven- 

b i ld   der  e inze lnen   Bewegungskurven  e n t s t e h t   und  der  D r u c k s c h l i t t e n  

somit  auch  mit  sehr  g e r i n g e r   Leistung  bewegt  werden  kann .  



Der  klar   umrissene  Aufbau  des  erf indungsgemäßen  Antr iebs   w i r d  

außerdem  dahingehend  w e i t e r v e r f o l g t ,   indem  auf  der  der  K u r b e l w e l l e  

abgewandten  Sei te   des  Ant r iebsmotors   eine  o p t o - e l e k t r o n i s c h e  

A b t a s t e i n r i c h t u n g   als   P o s i t i o n s f ü h l e r   für  den  S c h l i t t e n   bzw.  d i e  

Druckelemente  angeordne t   i s t .   Diese  Maßnahme  b e d e u t e t   g l e i c h z e i -  

t i g ,   die  k o n t i n u i e r l i c h e   Drehgeschwind igke i t   des  A n t r i e b s m o t o r s  

v o r t e i l h a f t   a u s z u n u t z e n .  

Zur  Verminderung  von  Reibung  im  K u r b e l g e t r i e b e ,   insbesondere   an 

den  Verbindungspunkten  der  Schubstangen  mit  den  j ewe i l s   a n z u t r e i -  

benden  Baute i len   i s t   vorgesehen,   daß  die  Gelenke  zwischen  

S c h l i t t e n   und  Schubstange  bzw.  zwischen  Ausgle ichsmasse   und  Schub- 

stange  j ewe i l s   aus  e ine r   B l a t t f e d e r   bes t ehen .   D e r a r t i g e  

B l a t t f e d e r n   vermeiden  g r u n d s ä t z l i c h   äußere  Reibung,  so  daß  nu r  

noch  innere  Reibung  des  Werks to f fes ,   die  sehr  gering  i s t ,   h i n g e -  

nommen  werden  muß. 

Eine  andere  Maßnahme,  die  erwünschte  Genauigke i t   der  Bewegungen 

zu  erzeugen,  wird  v o r t e i l h a f t e r w e i s e   darin  gesehen,   daß  d e r  

S c h l i t t e n   für  die  Druckelemente  bzw.  die  Ausgle ichsmasse   j e w e i l s  

in  drei  oder  mehr  L i n e a r l a g e r n   geführ t   s i n d .  

Der  a n g e s t r e b t e   k la re   Aufbau  des  Antr iebs  wird  noch  dadurch  u n t e r -  

s t r i c h e n ,   daß  der  An t r i ebsmotor ,   die  Kurbe lwel le ,   das  Schwungrad 

und  die  o p t o - e l e k t r o n i s c h e   A b t a s t e i n r i c h t u n g   in  einem  s e p a r a t  

zugängl ichen  Sei tenraum  des  Druckergehäuses  angeordnet   s i n d .  

Im  Sinne  einer   G e w i c h t s e r s p a r n i s   wirkt  außerdem,  daß  die  Schub- 

stangen  einen  m e t a l l i s c h e n   Nabenteil  aufweisen  und  im  übrigen  aus  

K u n s t s t o f f   h e r g e s t e l l t   s i n d .  

In  der  Zeichnung  i s t   ein  Ausführungsbe i sp ie l   der  E r f i n d u n g  

schematisch  d a r g e s t e l l t   und  wird  im  folgenden  näher  e r l ä u t e r t .   Es 

z e i g e n :  



Fig.  1  eine  b l o c k s c h a l t p l a n ä h n l i c h e   Dars te l lung   des  A n t r i e b s z u g e s  
im  Grundriß  und 

Fig.  2  den  Antr iebszug  in  s e ine r   p r ak t i s chen   Aus füh rungs fo rm,  

wobei  der  Blick  von  unten  auf  das  Chassis  des  D r u c k e r s  

g e r i c h t e t   i s t .  

Fig.  3  eine  E i n z e l h e i t   der  Exzen te r sche ibe   in  v e r g r ö ß e r t e m  

Maßstab  und 

Fig.  4  einen  senkrechten   Q u e r s c h n i t t   im  Bereich  d e r  

E x z e n t e r s c h e i b e .  

Der  Drucker  i s t   als  M a t r i x z e i l e n d r u c k e r   d a r g e s t e l l t ,   an  d e s s e n  

Chassis   1  (Fig.  2)  ein  Ant r iebszug   2  gemäß  Fig.  1  vorgesehen  i s t .  

Der  An t r i ebsmoto r   3  (ein  Gle ichs t rommotor)   t r e i b t   mit  s e i n e r  

Kurbelwel le   4  und  m i t t e l s   e iner   e r s ten   Schubstange  5  e i n e n  

S c h l i t t e n   6  an,  der  die  Druckelemente  (n icht   geze ichne t )   t r ä g t .  

Die  Druckelemente  können  z.B.  aus  Drucknadeln  in  e ine r   B a u e i n h e i t  

mit  Tauchspulenmagneten  oder  als  Druckhämmer  a u s g e f ü h r t   s e i n ,  

wobei  auch  ein  bekanntes   Permanentmagnetsystem  nach  dem  P r i n z i p  

der  g e s p e i c h e r t e n   Energie  Anwendung  finden  kann.  Zur  we i t e r   n i c h t  

s i c h t b a r e n   Druckwalzenachse  v e r l ä u f t   die  M i t t e l l ä n g s a c h s e   6a  des  

S c h l i t t e n s   6  p a r a l l e l .   Mit  anderen  Worten  ausgedrück t ,   v e r l ä u f t  

die  M i t t e l l ä n g s a c h s e   6a  des  S c h l i t t e n s   6  senkrecht   zur  A u f z e i c h -  

n u n g s t r ä g e r - V o r s c h u b r i c h t u n g   7.  Die  Druckelemente  erzeugen  e i n e  

h o r i z o n t a l e   Reihe  von  Druckpunkten  auf  dem  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r .  

Der  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   wird  j e w e i l s   nach  einer   Hin-  und  nach 

e iner   Herbewegung  in  Vorschubr ich tung   7  bewegt.  Der  A n t r i e b s m o t o r  

3  t r e i b t   mit  se iner   Kurbelwel le   4  und  m i t t e l s   e iner   zweiten  Schub-  

stange  8  eine  Ausgleichsmasse   9  an.  Die  Befest igung  der  Schub-  

stangen  5  und  8  am  S c h l i t t e n   6  bzw.  an  der  Ausgle ichsmasse   9 

b e s t e h t   j ewe i l s   aus  einem  Gelenk  10a  bzw.  lOb. 



Die  Schubstangen  5  und  8  sind  n ich t ,   wie  in  Fig.  1  g e z e i c h n e t ,   m i t  

größerem Abstand,   sondern  so  nahe  wie  möglich  nebene inander   und 

p a r a l l e l v e r l a u f e n d   angeb rach t .   Der  geringe  ax ia le   Abstand  11  a u f  

der  Kurbelwel le   4  vermeide t   größere  Beanspruchungen  der  K u r b e l -  

welle  4  und  bewi rk t   eine  Raumerspa rn i s .  

Der  S c h l i t t e n   6  i s t   n ich t   unmi t t e l ba r   an  der  e r s t en   Schubs t ange  

5  b e f e s t i g t ,   sondern  an  einem  den  Chassisboden  12  d u r c h d r i n g e n d e n  

Te i l ,   der  von  unten  am  S c h l i t t e n   6  b e f e s t i g t   i s t .  

Die  Anordnung  und  Ges t a l t ung   des  Ant r i ebszuges   2  i s t   für  d i e  

Unterbringung  w e i t e r e r   mechanischer   und  e l e k t r i s c h e r   bzw.  e l e k -  

t r o n i s c h e r   Baugruppen  von  V o r t e i l ,   wie  nachstehend  n ä h e r  

beschr ieben   w i r d .  

Der  Ant r i ebsmotor   3  b i l d e t   eine  Doppels tumpfwel le   3a  bzw.  3b,  be i  

der  ein  Wellenstumpf  die  Kurbelwelle   4  d a r s t e l l t .   Der  a n d e r e  

Wellenstumpf  t r ä g t   ein  Schwungrad  13  und  auf  demselben  W e l l e n t e i l  

eine  o p t o - e l e k t r o n i s c h e   A b t a s t e i n r i c h t u n g   14.  Diese  Anordnung 

spar t   e b e n f a l l s   Raum  und  t r ä g t   zur  F u n k t i o n s s i c h e r h e i t   bei  w i r t -  

s c h a f t l i c h e r   H e r s t e l l u n g   des  Druckers  b e i .  

Die  Hin-  und  Herbewegung  eines  solchen  S c h l i t t e n s   6  b e t r ä g t   f ü r  

einen  p r ak t i s chen   Anwendungsfall  ca.  10  bis  15  mm.  Dementsprechend 

i s t   die  E x z e n t r i z i t ä t   15  bemessen.  Bei  en t sp rechend   großen 
Ve rhä l t n i s s en   von  Länge  der  Schubstangen  zur  E x z e n t r i z i t ä t   ( z . B .  

30 :  1)  en t s t ehen   die  gewünschten  Weg-Zeit- ,   Geschwind igke i t s -   und 

B e s c h l e u n i g u n g s k u r v e n .  

Fig.  2  ze ig t   das  Chassis   1  von  unten  b e t r a c h t e t ,   um  den  A n t r i e b s -  

zug  2  gemäß  Fig.  1  in  se iner   p rak t i schen   Ausführungsform  d e u t l i c h  

zu  machen.  Das  Druckergehäuse  i s t   n icht   d a r g e s t e l l t .   Ausgehend  vom 

Antr iebsmotor   3  und  von  den  Schubstangen  5  und  8  bestehen  d i e  



Gelenke  10a  und  10b  zwischen  dem  S c h l i t t e n   6  und  der  e r s ten   Schub- 

s tange  5  bzw.  zwischen  der  Ausg le ichsmasse   9  und  der  S c h u b s t a n g e  

8  j e w e i l s   aus  e iner   B l a t t f e d e r   16.  Wie  erkennbar  i s t ,   b e f i n d e t  

sich  auf  der  Kurbelwel le   4,  d .h .   auf  der  Doppelstumpfwelle   3b  e i n e  

E x z e n t e r s c h e i b e   17  von  äußer s t   g e r i n g e r   Dicke.  Diese  Bauweise  

s i c h e r t   einen  sehr  geringen  a x i a l e n   Abstand  11,  wodurch  z u s ä t z -  

l iche   Massendrehmomente  wei tgehend  vermieden  werden  und  d i e  

V ib ra t i onen   somit  gering  geha l t en   werden  können.  Die  Lagerung  i s t  

z u s ä t z l i c h   mit  besonderen  Merkmalen  für  eine  hohe  F ü h r u n g s g e n a u i g -  

ke i t   a u s g e s t a t t e t .   So  sind  der  S c h l i t t e n   6  für  die  Drucke l emen te ,  

der  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  als  Wagen  ausgeführ t   sein  kann,  und 

auch  die  Ausgleichsmasse  9  j e w e i l s   in  drei  L inea r l age rn   18a,  18b 

und  18c  bzw.  19a,  19b  und  19c  g e l a g e r t .   Das  besondere  Merkmal,  um 

ein  Spiel  der  L i n e a r l a g e r   18a  und  18c  bzw.  19a  und  19c 

a u s z u s c h a l t e n ,   be s t eh t   in  einem  d r i t t e n   L inea r l age r   18b  bzw.  19b.  

Die  Zapfenführungen  20  bzw.  21  sind  m i t t e l s   eines  Vorsprungs  22 

bzw.  23  an  dem  S c h l i t t e n   6  bzw.  an  der  Ausgleichsmasse  9 

b e f e s t i g t ,   wobei  die  Zapfenachse  j e w e i l s   einen  e r h e b l i c h e n ,  

güns t igen  p a r a l l e l e n   Abstand  von  den  Schubstangen  5  bzw.  8 

aufweisen ,   so  daß  ein  Führungsmoment  e n t s t e h t ,   das  eine  b e s o n d e r s  

genaue  P a r a l l e l f ü h r u n g   g e w ä h r l e i s t e t .  

Für  den  Ant r iebsmotor   3,  die  Kurbe lwel le   4,  das  Schwungrad  13  und 

die  o p t o - e l e k t r o n i s c h e   A b t a s t e i n r i c h t u n g   14  i s t   am  Chassis  1  bzw. 

am  Druckergehäuse  ein  s e p a r a t e r ,   l e i c h t   zugäng l icher   S e i t e n r a u m  

25  vorgesehen .   Diese  Anordnung  e r l e i c h t e r t   die  Überwachung  o d e r  

f a l l s   dennoch  War tungsarbe i ten   nötig  werden,  die  Z u g ä n g l i c h k e i t  

zu  den  w i c h t i g s t e n   Baugruppen.  

In  den  Fig.  3  und  4  i s t   die  E x z e n t e r s c h e i b e   17  mit  den  Schub- 

s tangen  5  und  8  in  vergrößer tem  Maßstab  d a r g e s t e l l t .   Die  Phasen-  

ve rsch iebung   zwischen  den  Schubstangen  5  und  8  bzw.  zwischen  dem 

S c h l i t t e n   6  und  der  Ausgle ichsmasse   9  b e t r ä g t   180°.  Jeder  d e r  



Schubstangen  5  und  8  b e s i t z t   einen  m e t a l l i s c h e n   Nabentei l   26,  d e r  

aus  geeignetem  Metall  h e r g e s t e l l t   i s t   und  ein  Wälzlager  27  a u f -  

nimmt.  Im  Inneren  des  Wälzlagers   27  wird  ein  Exzen te rbo lzen   28 

bzw.  28a  aufgenommen,  wobei  ein  Kupplungsstück  29  für  den 

An t r i ebsmo to r   3  vorgesehen  i s t .   Hierbei  i s t   der  Nabentei l   26 

m e t a l l i s c h   und  die  Schubstangen  5  und  8  sind  im  übrigen  a u s  

l e i ch tem  K u n s t s t o f f ,   wie  bei  30  angedeu te t ,   h e r g e s t e l l t .  



1.  Drucker,  i n sbesondere   M a t r i x z e i l e n d r u c k e r ,   mit  einem  Chassis  ( 1 ) ,  

auf  dem  ein  die  Druckelemente  t r a g e n d e r   S c h l i t t e n   (6)  pa ra l l e l   z u r  

Druckwalzenachse  und  senkrecht   zur  Vorschubr ich tung   (7)  e i n e s  

Aufze i chnungs t r äge r s   g e r a d l i n i g   hin-  und  herbewegbar  ge l age r t   i s t ,  

und  mit  einem  am  Chassis   (1)  g e l a g e r t e n   Ant r iebsmotor   (3)  für  den 

S c h l i t t e n   (6)  und  außerdem  mit  einem  P o s i t i o n s f ü h l e r   für  e i n  

e l e k t r i s c h e s   Auslösen  der  Druckelemente  in  Abhängigkei t   der  Lage 

zum  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Ant r i ebsmotor   (3)  eine  mit  i h r e r   Achse  senkrecht   z u r  

Druckwalzenachse  ve r l au fende   Kurbelwel le   (4)  au fwe i s t ,   an  d e r  

m i t t e l s   e iner   e r s t en   Schubstange  (5)  der  S c h l i t t e n   (6)  m i t t e l s  

eines  Gelenkes  (10a)  b e f e s t i g t   und  daß  an  der  Kurbelwelle  (4)  e i n e  

zweite  Schubstange  (8)  mit  kleinem  axialem  Abstand  (11)  und 

pa ra l l e l   zur  e r s t en   Schubstange  (5)  vorgesehen  i s t ,   die  m i t t e l s  

eines  Gelenkes  (10b)  mit  e iner   zum  S c h l i t t e n   (6)  gegenläuf ig   und 

g e r a d l i n i g   bewegbaren  Ausgleichsmasse  (9)  verbunden  i s t .  



2.  Drucker  nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  sich  j e w e i l s   die  Länge  der  Schubstangen  (5,8)  z u r  

E x z e n t r i z i t ä t   (15)  der  Kurbelwelle   (4)  g le ich   oder  größer  a l s  

30 :  1  v e r h a l t e n .  

3.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  und  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  auf  der  der  Kurbe lwel le   (4)  abgewandten  Sei te   eines  mit  e i n e r  

Doppels tumpfwel le   (3a,3b)  versehenen  An t r i ebsmoto r s   (3)  e i n  

Schwungrad  (13)  angeordne t   i s t .  

4.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  bis  3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  auf  der  der  Kurbelwel le   (4)  abgewandten  Sei te   des  

Ant r iebsmotors   (3)  eine  o p t o - e l e k t r o n i s c h e   A b t a s t e i n r i c h t u n g   (14)  

als  P o s i t i o n s f ü h l e r   für  den  S c h l i t t e n   (6)  bzw.  die  Drucke lemente  

angeordnet   i s t .  

5.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  bis  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Gelenke  (10a,10b)  zwischen  S c h l i t t e n   (6)  und  der  e r s t e n  

Schubstange  (5)  bzw.  zwischen  Ausgleichsmasse  (9)  und  der  z w e i t e n  

Schubstange  (8)  j e w e i l s   aus  e iner   B l a t t f e d e r   (16)  b e s t e h e n .  

6.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  bis  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  S c h l i t t e n   (6)  für  die  Druckelemente  bzw.  die  A u s g l e i c h s -  

masse  (9)  j e w e i l s   in  drei  oder  mehr  L inea r l age rn   (18a,18b,18c  bzw. 

19a,19b,19c)  g e f ü h r t   s i n d .  



7.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  b is   6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Ant r iebsmotor   (3),  die  Kurbelwel le   (4),  das  Schwungrad 

(13)  und  die  o p t o - e l e k t r o n i s c h e   A b t a s t e i n r i c h t u n g   (14)  in  e inem 

s e p a r a t   zugänglichem  Sei tenraum  (25)  des  Drucke rgehäuse s  

angeordne t   s i n d .  

8.  Drucker  nach  den  Ansprüchen  1  bis   7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Schubstangen  (5,8)  einen  m e t a l l i s c h e n   Nabentei l   (26) 

aufweisen  und  im  übrigen  aus  K u n s t s t o f f   (30)  h e r g e s t e l l t   s i n d .  
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