EP O 169 354 A2

Europaisches Patentamt
o European Patent Office

Office européen des brevets

@Veréffentlichungsnummer: 0 169 354

A2

® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 85106906.2

@ Anmeldetag: 04.06.85

& mn.cs: B 01 D 46/12
E 04 B 5/52

() Prioritat: 20.06.84 DE 3422900
@ Verdffentlichungstag der Anmeldung:
29.01.86 Patentblatt 86/5

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT 11 LU NL SE

@ Anmelder: Klima und Kéite GmbH Beratung und
Vertrieb fir Klima- und Kiltetechnik
Rathenaustrasse 8 Postfach 5829
D-6300 Giessen 1(DE)

(@ Erfinder: Hau, Dieter
Frankfurter Strasse 26
D-6307 Lind2r{DE)

Vertreter: Carstens, Wilhelm
¢/o STEAG AG Patentabteilung Bismarckstrasse 54
D-4300 Essen 1{DE)

@ Filterdecke zum Filtrieren von in einen Raum eintretender Luft.

@ Bei einer Filterdecke zum Filtern von in einen Raum
eintretender Luft mit einem Gitterwerk (1), das eine Vielzahi
von Aufnahmedffnungen (A) aufweist, und mit einer Vielzahl
von Filterelementen (2) jeweils bestehend aus ginem Filte-
reinsatz (4) aus Filtermaterial und einem den Filtereinsatz
tragenden Filterrahmen (3}, die jeweils unter Einschaltung
einer im wesetlichen horizontal umlaufenden elastischen
Dichtung durch die Dichtkraft aufbringende 16sbare Haltemit-
tel in der zugeordneten Aufnahmedffnung festgelegt sind, ist
zur Verbesserung der Gasdichtheit der Festlegung und zur
Erieichterung eines Filterelementwechsels vorgesehen, dall
die als an Filterrahmen (3) und Gitterwerk (1) angreifendes
Kiemmprofil (5;14;16;18;20;21;22;23;24;27;27’) ausgebilde-
te Dichtung selbst das i6sbare Haltemittel ist.
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Filterdecke zum Filtrieren von in einen Raum eintre-
tender Luft

Die Erfindung betrifft eine Filterdecke zum Filtern
von in einen Raum eintretender Luft mit einem Gitter-
verk, das eine Vielzahl von Aufnahmetffnungen aufweist,
und mit einer Vielzahl von Filterelementen jeweils
bestehend aus ei;em Filtereinsatz aus Filtermaterial
und einem den Filtereinsatz tragenden Filterrahmen,
die jeweils unter Einschaltung einer im wesentlichen
horizontal umlaufenden elastischen Dichtung durch

die Dichtkraft aufbringende 18sbare Haltemittel in

der zugeordneten Aufnahmebffnung festgelegt sind.

Aus der DE-PS 15 07 773 ist eine solche Gitterdecke
bekannt, bei der die Gitterdecke aus einer Vielzahl
von Tragrahmen aufgebaut ist, die jeweils ein oder
mehrere Fjlterelemente aufnehmen. Zu diesem Zwecke
erstreckt sich in jeder Aufnahmedffnung an deren

von der Raumdecke abgewandten Ende ein nach innen
gerichteter Flansch, auf dem der Filterrahmen aufliegt.
Mittels mechanischer Filterspannvorrichtungen mit
Schraubverstellung, die an dem Filterrahmen und an
dem nach innen gerichteten Flansch angreifen, werden
die Filterelemente gasdicht gegen den Rahmen gezogen.
Zu einem gasdichten Anpressen der Filterelemente

an die Tragrahmen miissen mehrere auf Abstand angeord-
nete Filterspannvorrichtungen vorgesehen sein.
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Eine gleichmiifige Beaufschlagung der zwischengeschalte-
ten Dichtung ist mit Hilfe der wenigen auf Abstand
angeordneten Filterspannvorrichtungen nicht immer
gewdhrleistet, so da8 ein absoluter Dichtsitz nicht
unbedingt gegeben sein muf. Dariiber hinaus erfordert
der Angriff nur weniger getrennt voneinander angeordne-
ter Filterspannvorrichtungen, sowohl eine massive
Ausbildung der Spannvorrichtungen selbst als auch
eine entsprechende Ausbildung der von ihnen beauf-
schlagten Bestandteile von Gitterwerk und Filter-
rahmen.

Weiterhin ist aus der DE-AS 18 15 460 eine Gitterdecke
bekannt, bei der das Gitterwerk aus nach oben offenen
U-férmigen Trégefﬁ besteht und bei der die Filter-
elemente jeweils einen Rahmen mit einem unten umlau-
fenden Fortsatz aufweisen, der in die Innenrdume

der Tréger hihéinragt, welche Innenrdume eine ggf.
erstarrte Sperrfliissigkeit enthalten. Das Fiillen

der Tréger des Gitterwerks mit dieser Sperrfliissig-
keit und der Austausch der Filterelemente bei einer
solchen Gitterdééke fiihren zu Schwierigkeiten beim
Betrieb der Filterdecke.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Gitterdecke zu schaffen, bei der einerseits

auf einfache Weise eine gleichmifiige Dichtkraft er-
zielt wird und andererseits ein Austausch von Filter-
elementen leicht mbglich ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, da8 die als an
Filterrahmen und Gitterwerk angreifendes Klemmprofil

ausgebildete Dichtung selbst das 18sbare Haltemittel
ist.

: 10169354.
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Bei der Verwendung eines solchen Klemmprofils wird
mit Einbringen der Dichtung sowohl abgedichtet als
auch der Filterrahmen in der ihm zugeordneten Offnung
des Gitterwerks gehalten. Da die Halte- und Dichtkraft
l1&ngs des gesamten Umfangs des Filterrahmens gleich-
méBig aufgebracht wird, ist nicht zu befiirchten,

daf Leckagen infolge ungleichmidBiger Dichtkraft auf-
treten kdnnen. )

Die Klemmwirkung des Profils kann durch entsprechende
Beaufschlagung des Profils wdhrend des Ineingriff-~
bringens mit Gitterwerk und/oder Filterrahmen oder
nach dem Ineingriffb}ingen aufgebaut werden, wie

es aus der nachfolgenden Beschreibung und den Figuren
mbglich ist. '

Die einzelnen Filterelemente konnen leicht entfernt
und ersetzt werden, indem das Filterelement oder

das Gitterwerk auBer Eingriff mit dem Klemmprofil
gebracht werden und das Filterelement mit oder ohne
Klemmprofil aus der 0ffnung nach unten herausgenommen
wird.

Als Bauvelemente fiir die Gitterdecke kdnnen verschiedene
Elemente eingesetzt werden, z. B. die U-Kandle gemis
der DE-PS 18 15 460 oder die kassettenartigen Trag-
rahmen gemédR der DE-PS 15 07 773.

Vorzugsweise ist das Klemmprofil ein im Bereich seiner
einen Kante formschliissig mit dem Gitterwerk oder

dem Filterrahmen gasdicht in Eingriff stehendes und

im Bereich seirer anderen Kante elastisch auslenkbares
Profil, wobei sich der ausgelenkte Bereich gegen

den Filterrahmen oder das Gitterwerk legt und die
Dichtkraft im wesentlichen durch die Riickstellkraft
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des ausgelenkten Bereiches bestimmt ist. Der Form-

schluB mit Gitterwerk oder Filterrahmen kann durch
Einfilhrung des Kantenbereichs in eine entsprechende Aus-
nehmung oder durch Umgriff eines entsprechenden Flansches
erzielt werden, wobei Eingriff und Umgriff durch

weitere MaBnahmen, z. B. Kleben, unterstiitzt werden

kénnen.

Ein besonders einfacher mechanischer Aufbau wird
erreicht, wenn das Klemmprofil mit der AuBenkante
formschliissig und gasdicht in Eingriff mit dem Gitter-
werk steht und sich der ausgelenkte Bereich von unten
gegen den Filterrahmén legt und diesen gegen einen
umlaufenden Flansch am Grunde der Offnung des Gitter-
werks driickt, d. h. verklemmt.

Eine vergleichbare Anordnung erreicht man, wenn das
Klemmprofil mit der AuBenkante formschliissig in Ein-
griff mit dem Gitterwerk steht und der HuBere Bereich
von der Seite gegen den Filterrahmen driickt und dieser
mit einem umlaufenden Flansch von oben auf dem Klemm-

profil aufliegt.

Eine andere vergleichsweise einfache Ausfiihrungsform
wird erreicht, wenn das Klemmprofil mit der Innenkante
formschliissic in Eingriff mi. dem Filterrahmen steht
und der ausgelenkte Bereich sich gegen eine vertikal
umlaufende Fl&che der Gitterwerksbffnung leot.

Es ist aber auch mdglich, die Halte~- und Dichtkraft
nicht durcl Auslenkunag des Klemmprofils im Bereich
einer Kante aufzubringen. Hierzu wird das Klemmprofil
mit zwei umlaufenden Nuten versehen, wobei in eine

Nut ein umlaufender Fortsatz des Filterrahmens und

in die andere Nut ein umlaufender Fortsatz oder Flansch



10

156

20

25

80

ab

0169354
1

des Gitterwerks eingreift. Die Nuten k&nnen verschiedene
Relativlagen umeinander einnehmen, z. B. bevorzugt
gegeniiberstehende oder einen Winkel von 90° einschlieBen.

Beli entsprechender Gestaltung der Wangen der Nut
kann die Dichtkraft durch Auslenkung der Wangen beim
Einfiihren der Fortsdtze erreicht werden.

Es ist aber besonders zweckmdBig, die Dichtkraft

nicht nur durch Auslenken der Wangen beim Einfiihren
der Fortsdtze aufzubringen, sondern das Klemmprofil
mit mindestens einer weiteren Nut zur Aufnahme eines
die Dichtkraft im wesentlichen bestimmenden Flillkorpers
zu versehen und einen solchen einzubringen. Derartige
Klemmprofile mifiFﬁllkérper sind an sich filir das

Befestigen von Glasscheiben in Kraftfahrzeugen und
dergleichen bekannt.

Eine Kombination des einseitigen formschliissigen
Eingriffs mit dem Aufbringen der Halte- und Dichtkraft
ohne besondere Auslenkung wird erreicht, wenn das
Klemmprofil ein im Bereich seiner einen Kante form-
schliissig und gasdicht mit dem Gitterwerk oder dem
Filterrahmen in Eingriff stehendes und mit einer
umlaufenden Nut versehenes Profil ist, wobeli in die
Nut ein umlaufender Fortsatz des Filterrahmens oder
des Gitterwerks eingreift. Die Halte- und Dichtkraft
kann hier wiederum durch entsprechende Gestaltung
der Wangen oder bevorzugt durch Einbringen eines
FlillkOrpers erzielt werden.

SchlieBlich ist es mbglich, daB mindestens eine der
gegeniiberstehenden umlaufenden Fl&chen von Filterrahmen
und Gitterwerksﬁffnung.als Keilfl&dche ausgebildet

ist und zwischen®den beiden Fldchen das Klemmprofil
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eingebracht ist derart, das8 Filterrahmen und Gitter-
werk im Bereich der Keilfldche miteinander verklemmt
sind. Bei dieser Anordnung wird die Halte- und Dicht-
kraft durch das Gewicht des Filterelements und des
Drucks der zu filternden Luft und die Verformung

des Klemmprofils bestimmt. Eine gegen Leckagen beson-
ders unempfindliche Anordnung wird erreicht, wenn
zumindest ein Teil der umlaufenden Fldche des Filter-
rahmens oder der Gitterwerksdffnung als Keilfldche
und die zugeordnete Flache von Gitterwerkséffnung
oder Filterrahmen als Winkelfldche ausgebildet ist
und zwischen diesen beiden das Klemmprofil eingebracht
ist.

Die Aufnahme&ffnﬁngen und die Filterrahmen weisen

im Eingriffsbereich einen im wesentlichen rechteckigen
Querschnitt mit abgerundeten Ecken auf, deren Kriimmungs-
radius dem Biegeverhalten des jeweiligen Klemmprofils
angepaft ist. '

Die Erfindung soll nun anhand der beigefiigten Figuren
genauer erlHutert werden. Es zeigt:
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Pigur 1

eine erste als Teilschnitt gezeigte Ausfiihrungsform
der erfindungsgemifSen FPilterdecke mit von unten an

den Filterrahmen angreifendem einseitig ausgelenktem
Klemmprofil,

Figur 2
eine Teildarstellung gemd8 Figur 1 einer weiteren
Ausfiihrungsform mit ausgelenktem Klemmprofil,

Figur 3
eine Teildarstellung einer dritten Ausfiihrungsform
mit ausgelenktem Klemmprofil,

Figur 4

eine Darstellung vergleichbar Figur 1 ‘einer weiteren
Ausfiihrungsform mit einem Klemmprofil, bei der die
Dichtkraft durch einen nachtrédglich eingezogenen
biegsamen FiillkOrper bestimmt wird,

Figur 5
eine weitere Ausfiihrungsform mit einem Klemmprofil
einschlieBlich eines Fillkoérpers,

Figur 6
eine weitere Ausfiihrungsform mit einem Klemmprofil
einschlieBlich eines Fiillkdrpers,

Figur 7a
eine Ausfiihrungsform mit Klemmflacheneingriff des
Klemmprofils,

Figur 7b

eine weitere Ausfiihrungsform mit Klemmfl&cheneingriff
des Klemmprofils,
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Figuren 8 und 9
weitere Ausfiihrungsformen vergleichbar Figur 7a mit
abgewandten Querschnitten der Klemmprofile und

Figuren 10 bis 12

Ausfiihrungsformen mit Anordnung der Klemmfldche an
dem Gitterwerk in Abweichung von den Figquren 7a, 7b,
8 und 9, bei dem die Klemmfldche an dem Filterrahmen
vorgesehen ist.

Wie aus der Figur 1 ersichtlich, ist die Filterdecke
aus einzelnen Kassetten 1 aufgebaut, die die Aufnahme-
6ffnungen A mit im wesentlichen rechteckigem Horizon-
talgquerschnitt m@t abgerundeten Ecken fiir Filter-
elemente 2 bestimmen. Die Filterelemeénte bestehen

- wie schematisch dargestellt - aus einem Filterrahmen
3 und einem in diesem angeordneten Filtereinsatz

4, der in der Figur als ziehharmonikaartig gefaltetes

Filterpapier dargestellt ist und Schwebstoffe ausfiltert.

Durch entsprechende Formgebung ist in der vertikalen
Wandung la der Kassette ein umlaufender Xanal 1b

von U-férmigem Querschnitt ausgebildet. In den U-for-
migen Kanal 1lb ist ein Dicht- und Halteprofil oder

Klemmprofil 5 mit seinem auBen liegenden Halteabschnitt 5a

eingeschoben, wobei zur Erhdhung der Eingriffsfestig-
keit und -dichtheit mit der Kassette 1 die Ober-

und Unterseiten des Klemmprofils mit Z&hnen S5c versehen
sind. Das Klemmprofil 5 ist aus einem elastisch verform-
baren Material, wie z. B. Neopren, hergestellt. Der
aus dem Kanal 1b hervorragende Klemmabschnitt 5b

des Klemmprofils kann nach unten ausgelenkt werden.
Der ausgelenkte Klemmabschnitt 5b driickt das Filter-
element 2 gegen den Grund lc der Kassette, wobei
eine Filterdichtung 6 zwischengeschaltet ist. Die
Filterdichtung 6 ist nicht unbedingt erforderlich,
da die flir den Reinraum erforderliche Dichtung in
Eingriffsbereichen zwischen dem Klemmprofil 5 und

0163334
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dem Filterelement 2 bzw. der Kassette aufgebaut werden
muB8. Das Zwischenschalten der Filterdichtung 6 fihrt
jedoch zum Aufbau eines Priifraums P, mit dem die
umfangsdichtigkeit des Filterelements iiberpriift werden
kann. An ihrem dem Raum zugewandten Ende ist die
Kassette 1 mit einem Flansch 1d versehen, in dem

eine Lochkassette 7 eingehdngt ist, die einer Ver-
gleichmdg8igung des Luftstroms dient.

An ihrem vom Raum abgewandten Ende ist die Kassette 1
unter ZWischenschaltung einer Haubendichtung 8 mit
einer Luftzufuhrhaube 9 verbunden, iiber die dem Fil-
terelement 2 die zu reinigende Lufcr zugefiihrt wird.

(Es kann aber auch der gesamte Zwischenraum zwischen
Filterdecke und Raumdecke mit Luft beaufschlagt werden.)

Die Kassetten 1 sind mit Hilfe geeigneter Aufhédnger
10 und Spannbolzen 11 an der Raumdecke befestigt.

Bei der in der Figur 1 teilweise gezeigten Gitter-
decke schlieBSen . -sich an die Kassette 1 weitere Kas-
setten 1 zur Aufnahme von Filterelementen und ggf.
gasdichte Kassetten 12 zur Aufnahme von Beleuchtungs-
kdrpern, Sprinklerausldssen, Lautsprechern oder der-
gleichen an. Die Kassetten, die Trdger und die Hauben
sind untereinander mittels geeigneter Verbindungen,
z. B. Schraubverbindungen 13, so verbunden, daf8 Luft
in den Raum nur iiber die Kassetten 1 eintritt.

Bei der in der Figur 2 gezeigten Ausfiihrungsform

ist die Haube 9, die Bestandteil des Gitterwerks

ist, an ihrer unteren Kante mit einem Flansch 9a
versehen, der sich nach innen erstreckt. Der Flansch
greift in eine Nut l4a in einem Klemmprofil 14 gasdicht

. : 016935
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ein, das zus#tzlich durch einen mit der Haube 9 ver-
schweiBten Winkel 9b in seiner Lage gesichert wird.
Der nach innen vorragende Klemmabschnitt 14b des
RKlemmprofils 14 ist elastisch verformbar. Wie auch
das Profil 5 ist das Profil 14 zur Erhdhung der Ver-
formbarkeit und zur Einstellung der Rickstellkraft
teilweise als Hohlprofil gestaltet. Unter Verformung
des Profils ist ein Pilterelement vergleichbar dem
Filterelement 2 in das umlaufende Klemmprofil einge-
schoben worden. Der Rahmen 3 des Filterelements 2

ist bei dieser Ausfiihrungsform mit einem horizontal

‘umlaufenden Fortsatz 3a versehen, z. B. durch Aufkleben

eines umlaufenden Blec¢hstreifens auf den Rahmen 3.
Mit diesem Portsatz liegt das Filterelement 2 unter
Zwischenschaltung einer Dichtung 15 auf einer Nase

l4c auf, wodurch eine weitere Dichtlinie aufgebaut
wird.

Bei der Ausfiihrungsform gemd8 Figur 3 ist die Kassette 1
wie bei der Ausfiihrungsform gemd8 Figur 1 mit der
Haube 9 verbunden, wobei sich jedoch der Filterein-
satz in die Haube 9 hineinerstreckt. An seinem unteren
Ende ist der Rahmen des Filters 3 mit einem horizontal
umlaufenden Fortsatz 3a' versehen, der sich in eine
Nut 16a eines mit zwei Klemmschenkeln 16b und lé6c
ausgebildeten Klemmprofils 16 erstreckt. Unter Ver-
formung der Klemmschenkel 16b und 16c nach innen

liegt das Klemmprofil 16 an einem umlaufenden Wand-
abschnitt le der Kassette an. An seinem unteren Ende
ist der Wandabschnitt le mit einer Rastnase le' ver-
sehen. Auch hierbei ist es m8glich, mit Hilfe einer
zusdtzlichen Dichtung 17 eine weitere Dichtlinie
aufzubauen.
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Wdhrend bei den bisher heschriebenen Ausfilihrungsformen
bereits wdhrend des Ineingriffbringens der Kassette 1
und des Filterelements 2 mit dem jeweiligen Klemmprofil
eine Auslenkung eines Teils des Klemmprofils erfolgt,
um eine Dichtkraft entsprechend der Riickstellkraft

des ausgelenkten Abschnittes aufzubauen, wird diese
bei der Ausfiihrungsform gemd8 Figur 4 spdter aufgebaut.
Bei der Ausfiilhrungsform gem@8 Figur 4 ist ein Klemm-
profil 18 mit einander in einer Horizontalebene gegen-
tiberstehende Nuten 18a und 18b vorgesehen. An der
Kassette 1 ist ein nach innen gerichtetér Flansch .

1f vorgesehen, wdhrend das Filterelement 1 einen

nach auBen gerichteten Fortsatz 3a' aufweist. Der
Flansch 1f greift: in die Nut 18a und der Fortsatz

3a* in die Nut 18b ein. Auf der dem unteren Ende

der Kassette 1 zugewandten Seite ist das Klemmprofil

18 mit einer weiteren Nut 18c versehen, in die ein
verformbarer umlaufender Fiillkorper 19 eingebracht

ist, der die in den Nuten 18a und 18b wirkende Halte-
und Dichtkraft wesentlich bestimmt.

Bei der in der Figur 5 gezeigten Ausfiihrungsform

ist an dem Filterrahmen 3 ein sich vertikal nach

unten erstreckender Fortsatz 3b ausgebildet, der

in eine Vertikalnut 20b eines Klemmprofils 20 eingreift.
Dieses Klemmprofil weist eine Nut 20a auf, in Cer

der Flansch 1f der Kassette eingreift. Die Dicht-

und Haltekraft wird im wesentlichen wiederum durch
einen in eine Nut 20c eingebrachten Fiillkdrper 19
besti.nmt. Der FilillkOrper 19 und die zugeordnete Nut
k6nnen verschiedene Querschnitte aufweisen.

Wie Figuren 4 und 5 zeigen, ld8t sich die Lage der
Nuten in einem solchen Klemmprofil mit Fiillkdrper
variieren.
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Bei der Ausfiihrungsform gem#s Figur 6 wird eine Kombi-
nation zwischen der Halterung des Klemmprofils 5

gemdf Figur 1 mit dem Aufbau einer Dichtkraft durch
Einbringen eines Fiillk&rpers 19 aufgébaut. Der Filter-
rahmen greift mit dem Fortsatz 3b in eine Nut 21b

eines Klemmprofils 21 ein, das mit einem Halteabschnitt
2la in den Kanal 1b eingreift. In eine Nut 2lc ist

der Fiillkd6rper 19 eingebracht.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB8 Figur 7a weist die
Kassette 1 im Bereich des oberen Endes der Aufnahme-
O6ffnung A einen sich vertikal erstreckenden Flansch

lg und einen sich horizontal erstreckenden Flansch

l1h auf. Der Filterrahmen weist eine sich zum bellif-
tenden Raum hin verjingende Keilflache 3c auf. Zwischen
den Flanschen 1g und l1h und der Keilflidche 3c ist '
ein hohles Klemmprofil 22 eingebracht, dessen Querschnitt
im wesentlichen der durch den Klemmwinkel der Klemm-
fldche bestimmten Dreieckskonfiguration angepast

ist. Durch die beschriebene Keilform wird bei Beauf-
schlagung der Filterdecke mit Luft die durch Verformung
des Klemmprofiié und das Gewicht des Filterelements
aufgebaute Halte- und Dichtkraft erhéht.

Die Ausfiihrungform gemf Figur 7b unterscheidet sich
von der Ausfiihrungsform gemfi8 Figur 7a dadurch, dasg
anstelle der Vertikalfladche lg eine entsprechend

der Seitenfl&che 3¢ abgeschr@gte Wandfl&che li der
Kassette vorgesehen ist, zwischen die ein zls einfache

elastische Platte ausgebildetes Xlemmprofil 27 einge-
bracht ist.

Bei einer Ausbildung von Kassette 1 und Haube 9,
vergleichbar der Figur 2, kann bei entsbrecﬁender
keilfdrmiger Gestaltung des Filterrahmens 3 auch

eine Anordnung mit einem Klemmprofil 23 von im wesent-
lichen rechteckigem Querschnitt (Figur 8) oder mit
einem Klemmprofil 24 von im wesentlichen kreisf&rmigem
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Querschnitt (vgl. Figur 9) verwendet werden, wobei
die Querschnittsangabe sich auf den Querschnitt des

nicht durch das Filterelement 2 beaufschlagtem Klemmpro-
fil bezieht.

Wahrend bei den Ausfiihrungsformen gemd8 Figuren 7a,

8 und 9 die Keilfldche am Filterrahmen 3 ausgebildet
ist, ist es auch moéglich, die schradge Keilflédche

am Gitterwerk auszubilden. Bei den Ausfiihrungsformen
gemdf Figuren 10 und 11 ist z. B. mit der Kassette

ein nach oben hin offener umlaufender Kanal 25 bzw.

26 von i.n wesentlichen U-formigem Querschnitt ver-
bunden. Bei der Ausfﬁhrungsform gemdf Figur 10 liegt
eine vertikal sich erstreckende Flédche 25a auSen,
wdhrend eine nacﬁ innen geneigte Keilfladche 25b innen
liegt. Der Filterrahmen ragt mit dem sich vertikal
erstreckenden Fortsatz 3b unter Anlage an der Wandung
25a in den Querkanal 25 hinein und preft mit einem
Winkel am Fortsatz 3d ein vorzugsweise rundes Klemm-
profil 27' in Anlage an die Innenfldche des Fortsatzes
3b und an die Keilflache 25b. Bei der Ausfiihrungsform
gemdB Figur 11 liegt die Keilfladche 26b auBen, widhrend
die Vertikalflédche 26a innen liegt.

Die Ausfiihrungsform gemd8 Figur 12 zeigt, daB8 unter
Umstidnden auf die in der Figur 10 gezeigte Vertikal-
fldche 25a verzichtet werden kann. Die schridge Keil-
fladche 1j ist einstilickig mit der Kassette 1 ausge-
bildet. Bei Anlage eines Klemmprofils 27' direkt

an der Unterseite des Filterrahmens kann auf den
Querfortsatz 3d ebenfalls verzichtet werden.

Es ist selbstverstdndlich, daB8 bei den gezeigten
Ausfiihrungsformen sowohl der Eingriff zwischen Klemm-
profil und Kassette einerseits und zwischen Klemmprofil
und Filterrahmen andererseits gasdicht sein muB.
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Wenn der durch die Schrauben 13 alleine (vgl. Figur 4) ‘
aufgebrachte Dichteingriff zwischen den benachbarten

Kassetten 1 und 12 nicht ausreichend ist, kann in
Hohlrdume 1k in den Seitenwdnden der Kassette ein
vorzugsweise komprimierbares oder nach Einbringen
erstarrendes Dichtmaterial als Kassettendichtung
28 eingebracht werden.

Obwohl in der vorstehenden Beschreibung das Gitterwerk
als aus Kassetten aufgebaut beschrieben worden ist,
sind andere Filterdecken denkbar, bei denen als Tréger
andere Konstruktionen verwendet werden konnen.

AuBer Neoprene alleine eignen sich weiterhin in beson-
ders vorteilhaftér Weise Verschnitte zwischen Natur-
kautschuk und Neoprene und Verschnitte zwischen Natur-
kautschuk und Buna. Durch die Wahl geeigneter Mate-
rialien kann die Elastizitdt uad damit die Shore-Hirte
eingestellt werden. '

Besonders vorteilhaft sind die Anordnungen nach Figuren 1,
4 und 7, da sié zu einem besonders leicht aufbau-

baren und l16sbaren Eingriff zwischen Filterelement

und Gitterwerk filihren und andererseits hinreichend
gasdicht sind.
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Klima und Kdlte GmbH
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Stichwort: Filterdecke

Az.: 751

Filterdecke zum Filtrieren von in einen Raum eintre-
tender Luft

Patentanspriiche

1. Filterdecke zumlFiltern von in einen Raum eintre-
tender Luft mit einem Gitterwerk, das eine Viel~-
zahl von Aufnahmeﬁffnungen aufweist, und mit
einer Vielzahl von Filterelementen jeweils be-
stehend aus einem Filtereinsatz aus Filtermate-
rial und einem den Filtereinsatz tragenden Filter-
rahmen, die jeweils unter Einschaltung einer
im wesentlichen horizontal umlaufenden elastischen
Dichtung durch die Dichtkraft aufbringende 16s-
bare Haltémittel in der zugeordneten Aufnahme-
O6ffnung festgelegt sind,
dadurch gekennzeichnet,

daB die als an Filterrahmen (3) und Gitterwerk
(1) angreifendes Klemmprofil (5;14;16;18;
20;21;22:;23;24;27;27') ausgebildete Dichtung
selbst das l8sbare Haltemittel ist.

2. Filterdecke nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Klemmprofil (5;14;16) ein im Bereich
seiner einen Kante (5a;l4a) formschliissig mit
dem Gitterwerk (1) oder dem Filterrahmen gasdicht
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in Eingriff stehendes und im Bereich seiner
anderen Kante (5b;14b) elacstisch auslenkbares
Profil ist, wobei sich der ausgelerkte Bereich
(5b) gegen den Filterrahmen (3) oder das Gitter-
werk (1) legt und die Dichtkraft im wesentlichen
durch die Riickstellkraft des ausagelenkten Berei-
ches bestimmt ist.

Filterdecke nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB8 das Klemmprofil (5) mit der AuBenkante form-
schliissig und gasdicht in Eingriff mit dem Gitter-
werk steht und sich der ausgelenkte Bereich ;
(5b) von unien gegen den Filterrahmen (3) legt

und diesen gegen einen umlaufenden Flansch (1lc)

am Grunde der Offnung (A) des Gitterwerks (1)
driickt.

Filterdecke nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

das8 das Klemmprofil (14) mit der AuBenkante

(l14a) formschliissig in Eingriff mit dem Gitterwerk
(1) steht und der &uBere Bereich (14b) von der
Seite gegen den Filterrahmen driickt und dieser

mit einem umlaufenden Flansch (3a) von oben

auf dem Klemmprofil (14) aufliegt.

Filterdecke nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

dag8 das Klemmprofil (16) mit der Innenkante
(16a) formschliissig in Eingriff mit dem Filter-
rahmen (3) steht und der ausgelenkte Bereich
(16b,16c) sich gegen eine vertikal umlaufende
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Fléche (le) der Gitterwerkstffnung (A) legt.

Filterdecke nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Klemmprofil (18) mit zwei umlaufenden
Nuten (18a,18b) versehen ist, wobei in eine

Nut (18b) ein umlaufender Fortsatz (3a') des
Filterrahmens (3) und in die andere Nut (18a)

ein umlaufender Fortsatz (1f) des Gitterwerks
eingreift.

Filterdecke nacﬁ Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dag8 das Klemmprofil (21) ein im Bereich seiner
einen Kante (2la) formschliissig und gasdicht

mit dem Gitterwerk (1) oder dem Filterrahmen

(3) in Eingriff stehendes und mit einer umlaufen-
den Nut (21b) versehenes Profil ist, wobei in

die Nut (21b) ein umlaufender Fortsatz (3b)

des Filterfahmens (3) oder des Gitterwerks ein-
greift.

Filterdecke nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Klemmprofil (18;21) mit mindestens einer
weiteren Nut (18c;2lc) zur Aufnahme eines die
Dichtkraft im wesentlichen bestimmenden Fiillk&ér-
pers (19) versehen ist und ein solcher in die
Nut eingebracht ist.
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Filterdecke nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

das8 mindestens eine der gegeniiberstehenden umlau-
fenden Flédchen von Filterrahmen (3) oder Gitter-
werkséffnung (A) als Keilfl&che (3c;25b;26b;le;13j)
ausgebildet ist und zwischen den beiden Fléchen
das Klemmprofil (22;27;27') eingebracht ist
derart, daB8 Filterrahmen (3) und Gitterwerk

(1) im Bereich der Keilfliche miteinander ver-
klemmt sind.

Filterdecke nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,

da8 zumindest ein Teil der umlaufenden Fldche
des Filterrahmens (3) oder der Gitterwerksdff-
nung (A) als Keilfldche (3c) und die zugeordnete
Fldche von Gitterwerksdffnung oder Filterrahmen
als Winkelfldche (1g,1h) ausgebildet ist und
zwischen diesen beiden das Klemmprofil (22)
eingebracht ist.
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