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(9 Aufschnitt-Schneidvorrichtung.

@ Es wird eine Aufschnitt-Schneidevorrichtung fiir Lebens-
mittelprodukte beschrieben, die mit einem flachscheibenfor-
migen, nach Art eines Pianetenrades umlaufenden Rund-
messer arbeitet. Um ein gezieltes Ablegen der Schnittschei-
ben unabh3ngig von der jeweiligen Temperatur des zu
schneidenden Produktes zu ermdglichen, ist an der der
Zufithrvorrichtung gegenitberliegenden Seite des Rundmes-
sers ein Abdeckorgan vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft eine Aufschnitt-~Schneidevorrichtung

fir Lebensmittelprodukte, insbesondere zum Schneiden von Wurst,
Schinken, Speck, Fleisch, K&se und dergleichen, bestehend ausg
einem angetriebenen, flachscheibenfdrmigen Rundmesser, das iiber
eine Exzenterschwinge mit einem Hauptantrieb verbunden ist und
auf einer Kreisbahn umlduft, sowie einer Produkt-Zufiihrvorrich-
tung.

Derartige Aufschnitt-Schneidevorrichtungen, die auch als Slicer
bezeichnet werden, sind allgemein bekannt. Dabei wird durch das
nach Art eines Planetenrades umlaufende Messer eine schnelle

Folge ziehender Schnitte ausgefiihrt. Das Verhdltnis der Dreh-

zahlen von Exzenterschwinge und Rundmesser liegt iiblicherweise
im Bereich von 1:5, wobel es bekannt ist, sowohl einen einzicen
Antriebsmotor als auch getrennte Antriebsmotoren fiir die Exzen-

terschwinge und das Rundmesser vorzusehen.

Die bekannten Aufschnitt-Schneidevorrichtungen arbeiten zwar
mit hoher Schnittfolge, setzen aber voraus, daB die zu schnei-
denden Produkte, wie z.B. Wurst, Schinken und dergleichen, eine
sehr niedrige, im Regelfall unter o°c liegende Temperatur auf-
weisen miissen, um einwandfreie Schnitte sicherzustellen. Dies
hat in der Praxis zur Folge, daB spezielle Kiihleinrichtungen
bendtigt werden, da die gewdhnlich vorhandenen Anlagen im Tempe-
raturbereich von ~18°C oder einige Grad Uber 0°c arbeiten und
demgemdB nicht geeignet sind, die gerade fiir den Aufschnittvor-
gang zu fordernde Temperatur zu gewdhrleisten. Erfolgt die Kih-
lung der zu schneidenden Produkte nicht in der vorgeschriehenen
Weise, dann ist die Gefahr eines ZerreiBens der Produkte gros,
und auBerdem kann sich ein ausgesprochen stdrender Hafteffekt
zwischen der jeweils abgetrennten Scheibe und dem Rundmesser
einstellen, der dazu filhrt, daB die abgetrennte Scheibe mitge-
nommen und weggeschleudert wird. |

Da praktisch jedem Produkt eine bestimmte, flilr einen einwand-
freien Schneidvorgang zu fordernde Kihltemperatur zuzuordnen
ist, ergibt sich insgesamt ein erheblicher Aufwand an Kiihlkapa-
zitdten und auch an Handhabung.
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Ein.weiterer Nachteil dexr bekannten Schneidevorrichtungen besteht
darin, daB es duBerst schwierig und hdufig kaum mdglich ist, ein

positionsgenaues Ablegen der einzelnen Scheiben sicherzustellen,
was wiederum die unmittelbare Befifillung von Behdltnissen erschwert.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Aufschnitt-Schnei-
devorrichtung der eingangs definierten Art mit mdglichst geringem

Aufwand so auszugestalten, daB ein einwandfreies und positionsge-

naues Schneiden auch ohne vorherige definierte Abkiihlung der auf-

zuschneidenden Produkte erm6glicht wird.

Geldst wird diese Aufgabe im wesentlichen dadurch, das8 dem Rund-
messer an der der Zufiihrvorrichtung gegenilberliegenden Seite ein
Abdeckorgan zugeordnet ist, dessen Durchmesser kleiner als der
Durchmesser des Rundmessers ist.

Die Verwendung eines derartigen Abdeckorgans fihrt zu dem auBer-
ordentlich {iberraschenden und unerwarteten Effekt, daB8 bei hoherxr
Schnittfolge einwandfreie Schnitte auch ohne vorherige Kilhlung
der aufzuschneidenden Produkte erreicht und auBerdem eine hohe
Positionsgenauigkeit bei der Ablage der mit hoher Folgegeschwin-
digkeit anfallenden Scheiben erzielt wird.

Bevorzugt besteht das Abdeckorgan aus einer zum Rundmesser ko-
axialen Scheibe, die sich radial bis zum Bereich des. Schneid-
randes des Rundmessers erstreckt, so daB nur der ringfdrmige
AuBenbereich des Rundmeséers, d.h. der eigéntliche Schneidrand
des Rundmessers beidseitig mit dem Schneidgut in Beriihrung kommt.

Die Abdeckscheibe ist zweckmdBigerweise in einer Vertiefung des
Rundmessers angeordnet, und zwar derart, daB8 sich angrenzend an
den Schneidrand zwischen Rundmesser und Abdeckscheibe ein im we-
sentlichen blindiger Ubergang ergibt. Die Abdeckscheibe, die in
Axialrichtung im wesentlichen dem Rundmesser entsprechende Ab-
messungen besitzt, wird formm&g8ig beil dieser Ausfiihrungsform
praktisch zu einem Bestandteil des Schneidmessers, jedoch nur in
statischer und nicht in dynamischer Hinsicht.
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Von wesentlicher Bedeutung im Rahmen der Erfindung ist auch,
daB die Abdeckscheibe mit einem Antrieb verbunden und die Dreh-
zahl der Abdeckscheibe von der Drehzahl des Rundmessers ver-
schieden ist. Vorzugsweise ist die Relativdrehzahl zwischen
Rundmesser und Abdeckscheibe einstellbar. Die Einstellung kann
in Abh#ngigkeit von den jeweiligen Schneidebedingungen, bzw.
in Abhdngigkeit vom jeweiligen Produkt erfolgen. Aufgrund der
in der Praxis auftretenden stark unterschiedlichen Schnittbe-
dingungen, die insbesondere vom jeweiligen Schneidgut und der
Temperatur des Schneidgutes abhdngig sind, kann die Relativdreh-
zahl in weiten Grenzen variieren, wobel es insbesondere auch

méglich ist, daB das Abdeckorgan stillsteht oder gegenldufig
zum Rundmesser angetrieben ist.

Durch die Wahl der Relativgeschwindigkeit 188t sich der bei
jedem Schnitt auf das abgetrennte Schnittgut von der Abdeck-
scheibe ausgelibte Bremseffekt so gezielt vorgeben, daB eine
sehr exakte Abgabe-Positionierung des Schnittgutes mdglich ist.

Neben der Vorgabe einer bestimmten Relativgeschwindigkeit 1&Bt
sich die Schnittgutpositionierung und auch der Schneidvorgang
selbst zusdtzlich oder alternativ dadurch beeinflussen, daB die
vom Rundmesser abgewandte Seite der Abdeckscheibe in spezieller
Weise geformt oder in ihrer Oberflichenbeschaffenheit ausgebildet
wird. Durch Auswechseln der Abdeckscheiben, die sehr flach, aber
auch kegelfdrmig oder mit ring- oder spiralfdrmigen Erxrhebungen
versehen sein kSnnen, l&d8t sich insbesondere die Abwurfbahn in
gewiinschter Weise beeinflussen.

Die durch die Erfindung ermdglichte genaue Positionierung der
abgetrennten Schneidgutscheiben stellt die Voraussetzung dar
und 1348t es zu, Verpackungsbehdltnisse unmittelbar ohne Zwi-
schenschaltung von B&ndern oder dergleichen zu befiillen. Dabei
kénnen beispielsweise von einer Tiefziehmaschine kommende Be-
hdltnisse unterhalb des Schneidkopfes vorbeigefithrt und exakt
befiillt werden. Es ist auch m8glich, den Schneidkopf selbst
zu verfahren und auf diese Weise ein geschindeltes Ablegen
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durchzufiihren, wobei durch Einplanung von Leerhiiben, bei denen
das Schneidgut kurzzeitig zurlickgezogen wird, den Verbindungs-
bereichen zwischen den einzelnen Behdltnissen Rechnung getragen

werden kann.

Es ist ferner von Vorteil, daB der Schneideinheit ein Nadel-
kissen zur Aufnahme des Schneidgutes zugeordnet werden kann,

das in eine Position unmittelbar angrenzend an die Abdeck-
scheibe schwenk~ und/oder verfahrbar ist. Aufgrund des zur Ver-
fiigung stehenden Freiraumes auf der Seite der Abdeckscheibe
kénnen die scheibenfdrmigen Schnittstlicke unmittelbar vom Nadel-
kissen aufgenommen und dann gezielt abgelegt werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung beispiels-
weise erldutert; in der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht eines Schneidkopfes nach
der Erfindung,

Fig. 2 eine schematische, teilweise geschnittene Seitenansicht
einer Aufschnitt-Schneidevorrichtung nach der Erfindung,

Fig. 3 eine Variante der Vorrichtung nach Fig. 2 mit horizontal
verfahrbarer Schneideinheit, und

Fig. 4 eine weitere Ausfilhrungsform der Erxrfindung in Verbindung
' mit einem schwenk- und verfahrbar angebrachten Aufnahme-
Nadelkissen.

Nach Fig. 1 ist ein scheibenfdrmiges Rundmesser 1 auf einer Achse
2 drehbar gelagert und mit einem Antrieb verbunden. An der Achse
2 ist eine Exzenterschwinge 3 angelenkt, die um eine angetriebene
Zentralachse rotiert, wodurch das Rundmesser 1 in der Form eines
Planetenrades auf einem Schneidkreis 5 uml&uft. Dexr obere Bereich
dieses Schneldkreises 5 ist von einer Schutzeinfassung 6 umgeben.
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Dem Rundmesser 1 zugeordnet ist eine Abdeckscheibe 7, deren
Funktion noch erl&utert wird.

Die Zentralachse 4 und die Messerachse 2 kdnnen iber einen
gemeinsamen Motor angetrieben werden, aber es ist auch m&glich,
fiir jede Achse eine elgenen Antriebsmotor vorzusehen. Die Dreh-
zahl der Zentralachse 4 ist dabel stets wesentlich kleiner als
die Drehzahl der Messerachse 2. Ein typisches Verhdltnis betrict
1:5.

Fig. 2 zeigt eine Aufschnitt-Schneidvorrichtung unter Verwendung
der in Fig. 1 dargestellten Schneideinheit. Dieser Schneideinheit
ist eine Zuflihranordnung 10 fiir das Jjewellige Produkt bzw. Schneid-
gut 12 zugeordnet.

Das Rundmesser 1 wird iiber eine Hohlwellenachse 9 angetrieben,
durch die sich eine weitere Achse 11 erxstreckt, welche fest ver-
bunden ist mit der Abdeckscheibe 7. Rundmesser 1 und Abdeckscheibe
7 liegen gleichachsig und eng benachbart beieinander, wobei sich
die Abdeckscheibe 7 radial bis zum Schneidrand 8 des Rundmessers

1 erstreckt und zwischen Schneidrand und dem AuBenrand der Abdeck-
scheibe 7 ist aufgrund einer Vertiefung im Rundmesser 4 ein biin-
diger Ubergang erreicht, so daB die Bewegung abgetrennter Produkt-
scheiben mechanisch nicht in unerwiinschter Weise behindert wird.
Die Bewegung abgetremnter Produktscheiben wird vielmehr im Rahmen
der Erfindung gezielt beeinflust durch die Relativbewegung zwi-
schen Rundmesser 1 und Abdeckscheibe 7.

Der Schneidrand 8 des Rundmessers 1 tritt beidseitig mit dem
Schneidgut in Berilhrung, wdhrend die Abdeckscheibe 7 eine Be-
rithrung des Schneidgutes mit der auBenliegenden Fl&che des Rund-
messers 1 verhindert.

Unterhalb der Schneid; und Zufilthreinheit ist in Fig. 2 schema-
tisch ein Strang von Tiefziehverpackungen 13 dargestellt, in die
das Schneidgut durch die erfindungsgemife Aufschnitt-Schneide-
vorrichtung unmittelbar abgelegt wird. Diese unmittelbare Ablage
ist deshalb mdglich, weil durch das Zusammenwirken wvon Rund-
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messer 1 und Abdeckscheibe 7 ein gezieltes und exaktes Posi-
tionieren der einzelnen Schneidgutscheiben erreicht wird,
und zwar ohne das Erfordernis einer bestimmten Schneidgut-
temperatur.

Durch die Relativbewegung zwischen den Tiefziehverpackungen
13 und der Schneldeinheit werden die einzelnen Produktschei~
ben 14 geschindelt abgelegt.

Eine geschindelte Ablage kann auch mit einer Anordnung nach
Fig. 3 erzielt werden, bei der Schneideinheit und Zufihrein-
heit in einem Trdgerrahmen 16 gehaltert sind, welcher relativ
zu einem Grundgestell horizontal mittels eines Spindeltriebes
17 verfahrbar ist. Die Neigung von Schneideinheit und Zufiihr-
vorrichtung bezliglich der Horizontalen kann stufenlos in einem
grofen Bereich verstellt wexrden.

Fig. 4 zeigt die Anordnung der Schneideinheit in Horizontallage
in Verbindung mit einem Nadelkissen 18, das die jeweils abge-
trennten Scheiben unmittelbar aufnimmt. Dieses Nadelkissen ist
sowohl verschwenk- als auch verschiebbar gelagert und ermdglicht

eine gezielte Ablage des jeweils aufgeschnittenen Produkts in
einem Behdltnis,

Wesentlich fiir die vorliegende Erfindung ist insbesondere auch
unabhidngig von der Verwendung einer Abdeckscheibe die Ausgestaltung
der Schneideinheit als horizontal verfahrbare Einheit, was eine .
gesteuerte und unmittelbare Ablage in Beh&ltnisse, speziell auch

in Schindelform ermdglicht.

Ferner ist von wesentlicher Bedeutung, da8 auf der der Zufihr-
einrichtung gegeniiberliegenden Seite des Schneidmessers keiner-

lei stdrende Aggregate oder Einheiten vorgesehen sind, so daB

ein das Ablegen der geschnittenen Produkte optimal erméglichender
Freiraum zur Verfligung steht.



Bezugszeichenliste zu W 2158

1 Rundmesser

2 Messerachse

3 Exzenterschwinge

4 Zentralachse

5 Schneidkreis

6 Schutzumfassung

7 Abdeckscheibe

8 Schneidrand

9 Hohlwellen-Messerantrieb
10 Zufihrvorrichtung

1 Antriebsachse Abdeckscheibe
12 Produkt

13 Tiefziehverpackung

14 geschindelte Scheiben

15 Grundgestell

16 Trégerrahmen

17 Spindeltrieb

18 Nadelkissen
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Aufschnitt-Schneidevorrichtung

—~ Patentanspriiche -

1. Aufschnitt-Schneidevorrichtung fiir Lebensmittelprodukte,
insbesondere zum Schneiden von Wurst, Schinken, Speck,
Fleisch, Kidse und dergleichen,
bestehend aus einem angetriebenen, flachscheibenfdrmigen
Rundmesser, das ilber eine Exzenterschwinge mit einem
Hauptantrieb verbunden ist und auf einer Kreisbahn um-
liuft, sowie einer Produkt-Zufiihrvorrichtung,
dadurch gek'ennzeichnet , daB8 dem Rundmesser
(1) an der der Zufiihrvorrichtung (10) gegeniliberliegenden
Seite ein Abdeckorgan (7) zugeordnet ist, dessen Durch-

messer kleiner als der Durchmesser des Rundmessers (1) ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gek enn -
zelchnet , daB das Abdeckorgan (7) aus einer
zum Rundmesser koaxialen Scheibe besteht, die sich ra-
dial bis zum Bereich des Schneidrandes (8) des Rund-
messers (1) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn -
zelchnet, daf die Form der Abdeckscheibe (7)
im wesentlichen der Form des Rundmessers (1) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn ~
zelchnet , daB die Abdeckscheibe (7) in einer
Vertiefung des Rundmessers (1) angeordnet ist und das
angrenzend an den Schneidrand (8) zwischen Rundmesser
(1) und Abdeckscheibe (7) ein zumindest im wesentlichen
biindiger bergang vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Abdeckscheibe (7) mit einem
Antrieb verbunden und die Drehzahl der Abdeckscheibe (7)

von der Drehzahl des Rundmessers (1) verschieden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn -

zeichnet , das8 die Relativdrehzahl zwischen Rund-
messer (1) und Abdeckscheibe (7) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch g e -
kennzedichnet , daB Rundmesser (1) und Abdeck-
scheibe (7) gegenl&dufig angetrieben sind.

'Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet b6 daB8 der gegenseitige
Abstand von Rundmesser (1) und Abdeckscheibe (7) einstell-
bar ist.
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9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprliche, da-

10.

11.

12.

13.

14.

durch gekennzeilchnet,b das8 die Antriebs-
welle (11) flr die Abdeckscheibe (7) koaxial durch eine
Antriebs-Hohlwelle (9) des Rundmessers (1) verlduft.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB die Abdeck-
scheibe (7) unabhdngig vom Rundmesser (1) und auswechsel-
bar befestigt ist, und daB8 dem Rundmesser in Abhénéigkeit
vom jeweiligen Schneidgut (12) unterschiedliche Abdeck-
scheiben (7) zuordenbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 10, daduxrch gekenn -
zeichnet, da8 die vom Rundmesser (1) abgewandte
Seite der wverschiedenen Abdeckscheiben (7) in Form und/oder
Oberfliche unterschiedlich ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn -
zelichnet, da8 an der von dem Rundmesser (1) abge-
wandten Seite der Abdeckscheibe (7) zumindest im wesent-

lichen in Umfangsrichtung verlaufende Erhebungen vorgesehen
sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzedichnet , daB Schneid- und
Zufthreinheit in einem Trdgerrahmen (16) gehaltert und ins-

besondere gemeinsam relativ zur Horizontalen verstellbar
sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB Schneid- und
Zuflihreinheit gemeinsam in Horizontalrichtung, insbesondere
{iber einen Spindelantrieb (17) wverfahrbar sind.
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15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daB der Schneid-
einheit ein Nadelkissen (18) zur Aufnahme des Schneid-
gutes zugeordnet ist, das in eine Position angrenzend
an die Abdeckscheibe (7) schwenk- und/oder verfahrbar ist.

P
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