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@ Prefectionnements aux obus préfragmentés.

@ Perfectionnements aux obus préfragmentés (1) du type
constitué par une pigce cylindrique creuse (2), une bague de
lisison (4) et une quantité de fragments (5) en métal dur
emprisonnés dans une chambre (6} prévue dans la piéce

creuse (2} et/ou la bague de liaison (4), ladite piece creuse {2)
et la bague de liaison (4) étant solidarisées l'une & l'autre au
moyen d'un filetage (7), caractérisés en ce que ledit filetage
(7) se situe & l'intérieur de ladite pigce creuse (2).
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"Perfectionnements aux obus préfragmentés"

L'invention concerne des perfectionnements aux obus explo-
sifs préfragmentés généralement équipés d'une fusée de proxi-
mité, plus spécialement aux obus du type utilisé contre des

engins aériens, notamment des avions, des hélicoptéres, des
misiles, etc.

Les corps des obus existants connus sont composées d'une pre-
miére piéce cylindrique creuse, appelée ici piéce A, qui por-
te d'un coté la ceinture de forcement, qui a l'autre extré-

mité est pourvue d'un filetage intérieur sur lequel la fusée

est vissée et dont la partie creuse contient la matiére ex-
plosive.

Une deuxiéme piéce, appelée ici piéce B, ayant la forme d'une
bague avec & une extrémité un filetage intérieur, se visse

sur ladite premiére piéce pour former avec celle-ci la paroi
creuse du corps d'obus dans laquelle des fragments préformés
peuvent étre logés. Le diamétre extérieur du filetage qui
relie les piéces A et B, mesuré sur la piéce A, est plus grand
que le diamétre intérieur de la cavité annulaire, formée

entre les piéces A et B.

Dans certaines réalisations connues, ladite deuxiéme piéce B
est subdivisée en deux bagues dont une porte le filetage inté-
rieur et l'autre, emprisonnée entre cette derniére et ladite
premiere piéce A, forme la paroie creuse.
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Les inconvénients des conceptions telles que décrites ci-
avant sont multiples :

- 1l'introduction des fragments préformés dans la paroi creuse
est difficile et onéreuse;

- la forme des fragments préformés ne peut étre que sphéri-
gue ou quasi sphérique;

- le rendement de remplissage de la cavité annulaire, exprimé
en masse de fragments par unité de volume disponible, est
faible;

- la mise a forme de la piéce A, qui porte la ceinture de
forcement et sur laquelle est vissée la fusée, est diffi-
cile, surtout quand on passe a des fusées pourvues d'un
filetage dont le diamétre est plus petit que le diamétre
intérieur du logement dans lequel vient se loger la ma-
tiére explosive.

L'invention concerne un obus du type dont la paroi creuse

du corps peut étre remplie de fragments préformés en acier
ou autre matiére de densité elevée et dont la construction
est telle qu'elle permet d'y loger un maximum de ces fragments.

L'invention se trouve aussi dans le fait que la pose desdits
fragments est extrémement facile et simple.

Un autre objet de 1l'invention est de pouvoir poser des frag-
ments ayant des formes autres que les formes sphériques ou
guasi sphériques, utilisés dans les obus connues du méme type.
Un autre objet de l'invention est la facilité d'usina-

ge des diverses piéces constituant 1'obus, surtout quand on
passe a des fusées ayant des dimensions réduites.

Selon l1l'invention, lesdites billes sont englobées dans une
résine dont la forme correspond a la forme de ladite chambre.

Afin de mieux faire comprendre l'invention, des exemples de
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réalisation sont décrits ci-aprés en se référant aux dessins
annexés dans lesquels

la figure 1 représente, en demi-vue extérieure et
demi-vue en coupe, un obus selon l'invention;

la figure 2 représente, a plus grande échelle, la partie
indiquée par F2 a la figure 1; )

les figures 3, 4, 5 et 6 représentent en demi-vue en
coupe, des variantes de la figure 1.

la figure 7 représente, une coupe d'un anneau employé
dans un obus selon 1l'invention.

L'obus tel que représenté a la figure 1 est substantiellement
constitué par une fusée, un corps d'obus 1 qui est composé
de plusieurs piéces et une charge explosive.

Le corps d'obus 1 est constitué par une piéce cylindrique
creuse 2 portant une ceinture de forcement 3, une bague de
liaison 4 et, entre ladite piéce cylindrique creuse 2 et la
bague 4, une quantité de fragments préformés, par exemple,
des billes 5 en métal dur emprisonnées dans une chambre annu-

laire 6 prévue a cette fin dans la piéce cylindrique creuse
2.

Les avantages de 1l'invention, décrits plus haut sont princi-
palement obtenus par le fait que la piéce cylindrique creuse
2 et la bague de liaison 4 sont reliés par un filetage 7 se
situant a l'intérieur par rapport a la piéce cylindrique 2,
respectivement a la bague de liaison 4 en comparaison aux
constructions connues dans lesquelles ce filetage de liaison -
7 se trouve dans le prolongement de ladite chambre 6. En
d'autres termes, le diamétre D dudit filetage 7 est plus pe-
tit que le diameétre intérieur D1 de ladite chambre 6. En
méme temps, le fait de visser la fusée sur la bague de liai-
son 4 au lieu de la visser sur la piéce cylindrique 2 faci-
letera la mise a forme de ladite piéce cylindrique 2.
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Selon les figures 1 et 6, le filetage 7 se trouve a l'avant
de la chambre 6 tandis que, selon les figures 3, 4 et 5, ce
filetage 7 se trouve a l'arriére de ladite chambre 6.

Les exécutions des figures 4, 5 et 6 se distinguent princi-
palement des figqures 1 et 3 par le fait que soit la piéce
2 soit la bague 4, est subdivisée en deux piéces.

Le résultat principal des configurations décrit plus haut
consiste dans le fait que la chambre annulaire 6 peut étre
remplie entiérement de fragments 5.

Selon une autre caractéristique de l'invention les fragments
5 peuvent étre englobés dans une résine 8 avant montage dans
le corps d'obus 1. L'anneau 9 (fig.7), preparé de cette fagon
est constitué de fragments 5 et, de résine 8 d'une telle
fagcon qu'il peut étre aisement introduit dans la chambre 6.

De préférence encore, la résine 8 peut étre pourvue de ma-
tiére inflammable et/ou pyrophore.

Une autre caractéristique de l'invention est que, les
configuration présentées permettent l'utilisation d'anneaux
ou de segments d'anneaux préfragmentés en métal dur ou autre
matiére qui peuvent étre introduits dans la chambre 6.

11 va de soi que la chambre 6 peut étre remplie, soit avec

‘un des moyens susdécrits, soit une combinaison guelcongue

de ces moyens.

Comme représenté dans les dessins, l'obus selon l'invention
est pourvu d'un joint torique 10 et d'un jonc 11 formant con-
tact électrique entre les éléments 2 et 4.

11 est évident que l'invention n'est nullement limitée aux
exemples décrits précédemment et illustrés aux dessins.
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Revendications.

1.~ Perfectionnements aux obus préfragmentés (1) du type con-
stitué par une piéce cylindrique creuse (2), une bague de
liaison (4) et une quantité de fragments (5) en métal dur em-
prisonnés dans une chambre (6) prévue dans la piéce creuse (2)
et/ou la bague de liaison (4), ladite piéce creuse (2) et la
bague de liaison (4) étant solidarisées l'une a l'autre au
moyen d'un filetage (7), caractérisés en ce que ledit fileta-
ge (7) se situe a l'intérieur de ladite piéce creuse (2).

2.~ Perfectionnements selon la revendication 1, caractérisés
en ce que le diamétre (D) dudit filetage (7) est inférieur
au diamétre intérieur (D1) de la chambre (6).

3.~ Perfectionnements selon la revendication 1 ou 2, carac-

térisés en ce que ledit filetage (7) se trouve a l'avant de
la chambre (6).

4.~ Perfectionnements selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisés en ce que ledit filetage (7) se trouve a l'arriére
de la chambre (6).

5.- Perfectionnements selon 1l'une des revendications précé-
dentes, caractérisés en ce que les fragments (5) sont englo-
bés dans une résine (8).

6.- Perfectionnements selon la revendication 5, caractérisés
en ce que la résine (8) avec fragments (5) sont exécutés,
avant montage, dans l'obus (1) en forme d'anneau (9) corres-
pondant a la forme de la chambre (6).

7.- Perfectionnements selon la revendication 5 ou 6, carac-

térisés en ce que la résine (8) comporte des matiéres inflam-
mables et/ou pyrophores.

8.~ Perfectionnements selon l'une des revendications 1 a 4,
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caractérisés en ce qu'on emploi un anneau (9) en métal dur
ou autre matiére préfragmenté ayant la forme de la chambre

(6).

9.- Perfectionnements selon la revendication 8, caractérisés

en ce que ledit anneau (9) est réalisé en au moins deux
segments.
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