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@ Procédé pour le traitement superficiel d’une téle en acier.

@ On met la dite tdle, couverte d’une couche d'oxydes, en
contact avec une solution aqueuse d'au moins un acide
organique, de préférence l'acide formique et au sein de la
dite solution, on crée une différence de potentiel {O & 10 V)
entre la dite téle et au moins une électrode auxiliaire, de
préférence une électrode inerte par rapport & la solution
aqueuse.
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Procédé pour le traitement superficiel d'une tdle en acier.

. La présente invention concerne un procédé pour le traitement

superficiel d'une tdle en acier.

On sait que dans les processus de fabrication, tant a chaud qu'
a froid, la tdle d'acier se couvre généralement d'une couche
d'oxydes plus ou moins épaisse qu'il est le plus souvent né-

cessaire d'éliminer avant 1'utili§ation ultérieure de la tdle.

Les méthodes classiques d'élimination de cette cbuche d'oxydes
consistent a décaper les surfaces au moyen d'une solution a-
queuse d'un acide minéral tel que 1l'acide sulfurique ou l'aci-
de chlorhydrique. Le caractére agressif de ces acides a l'é-
gard de l'acier impose de neutraliser ces acides et ensuite

de rincer soigneusement les t®les aprés décapage, afin d'éli-
miner de leur surface toute trace de sulfate ou de chlorure.
Aprés ringage, les tdles doivent encore &tre immédiatement re-

vétues d'une couche protectrice, généralement un film d'huile,
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afin de prévenir toute oxydation de leur surface par l'atmo-

sphére.

Ces méthodes exigent donc une série d'opérations qui prennent
du temps et qui consomment des quantités non négligeables de

réactifs chimiques de neutralisation.

En outre, l'opération de ringage conduit & déverser dans l'en-
vironnement 4'importantes quantités de sulfates ou de chlorures,

gu'il n'est pas possible d'éliminer de fagon économique.

Outre leur aspect économigue gui n'est pas trés favorable, ces
méthodes de décapage a l'acide sulfurique ou chlorhydrique po-

sent donc un probleéme de protection du milieu naturel.

Pour remédier & ces inconvénients sérieux, le présent deman-
deur a proposé antérieurement de pratiquer le décapage des td-
les d'acier au moyen d'une solution d'un acide organique, en
particulier de l'acide formigue. Cet acide est particuliérement
avantageux car son prix n'est pas élevé, il ne forme pas & la

surface de la tdle des composés agressifs & l'égard de l'acier

et H

et il peut &tre aisément oxydé en CO 50, ce gqui permet son

2
rejet sans danger pour l'environnement.

Il est cependant apparu gque cet acide présentait une cinétique
de réaction relativement faible & 1'égard de certains oxydes
présents & la surface des tdles; il en résulte une durée de
traitement relativement longue qui, dans les procédés de trai-
tement continus, limite la vitesse de défilement de la tdle et

la productivité de la ligne de traitement.

La présente invention a pour objet un procédé permettant de
remédier & cet inconvénient.
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Le procédé qui fait 1l'objet de la présente invention, dans le-
quel on met la tdle, couverte d'une couche d'oxydes, en contact

avec une solution aqueuse d'au moins un acide organique, de

préférence l'acide formique, est essentiellement caractérisé en

ce gqu'au sein de la dite solution on crée une différence de po-
tentiel entre la dite t8le et au moins une électrode auxiliaire,

de préférence une électrode inerte.

Par électrode inerte on entend une électrode qui ne réagit pas

avec la solution agqueuse.

Selon une variante intéressante du procédé de l'invention, on
établit la dite différence de potentiel en reliant la tdle au
pbdle négatif et la ou les électrode(s) auxiliaire(s) au pdle

positif d'une source de courant continu.

Dang le cadre de cette variante, la dite différence de poten-

tiel est avantageusement choisie entre O et 10 volts.

On a en effet constaté qu'une différence de potentiel faible,
de l'ordre de 1 ou 2 volts, provoguait déja une augmentation
de la cinétique de réaction, mais que l'on n'obtenait plus '

accélération supplémentaire au-dela d'environ 10 volts.

Egalement selon l'invention, la dite solution agueuse contient
au maximum 720 gr d'acide formique par litre de solution; cette

valeur correspond au point azéotrope de la solution.

Toujours selon l'invention, la solution aqueuse peut, de fagon -
connue en soi, contenir au moins un inhibiteur de décapage, tel

que l'acide benzoique ou un de ses dérivés.

Selon la présente invention, on peut faire passer la tdle en-
tre deux électrodes auxiliaires immergées dans la dite solution

aqueuse, de fagon & accélérer la réaction de décapage sur les
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deux faces de la tdle simultanément.

Il ne sortirait cependant pas du cadre de l'invention de faire
défiler la tdle devant une électrode auxiliaire, de fagon & ne
décaper gu'une seule face de la tdle. Cette derniere mise en
oceuvre s'avére particulierement intéressante lorsque la tdle
doit subir ultérieurement un autre traitement, par exemple de

recouvrement par galvanisation, sur une seule face.

10 Parmi les avantages que procure le procédé de l'invention, on
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peut citer :
- une diminution du temps de décapage, se traduisant par une
augmentation de la vitesse de défilement de la tdle et/ou

par une diminution de longueur ou de profondeur de l'ins-

tallation de traitement:

- 1'absence de pollution de l'environnement;

~ la possibilité de traiter une seule face ou les deux faces
d'une tbdle;

- la possibilité de produire des oxydes de fer de haute pu-
reté par traitement chimique simple des solutions;

~ le démarrage plus rapide des lignes de traitement.
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REVENDICATIONS.

1. Procédé pour le traitement superficiel d'une tdle en acier,
dans lequel on met la dite tdle, couverte d'une couche d'oxy-
des, en contact avec une solution aqueuse d'au moins un acide

organique, de préférence l'acide formique, caractérisé en ce

- qu'au sein de la dite solution, on crée une différence de po-

1o

15

20

25

tentiel entre la dite tdle et au moins une électrode auxi-

liaire, de préférence une électrode inerte par rapport a la

solution aqueuse.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce gue
1l'on établit la dite différence de potentiel en reliant la
tdle au pdle négatif et la ou les électrode(s) auxiliaire(s)

au pble positif d'une source de courant continu.

3. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendications 1 et 2,

caractérisé en ce que la dite différence de potentiel est com-
prise entre O et 10 volts.

4. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce gue la teneur en acide formigue de la solu-

tion aqueuse n'est pas supérieure a 720 gr/1.

5. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce gue la solution contient au moins un inhibi-

teur de décapage, tel que l'acide benzoiIque ou un de ses dé-
rivés.
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