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@ Garantieband fiir Behélterverschlusskappen.

@ Vorgestelit wird ein Garantieband fiir aus thermoplasti-
schen Kunststoffen in Spritzformen hergestellten Behaiter-
verschluBkappen. Das Garantieband wird mittels Warmver-
formung um einen Wulst am Behalter gefiihrt und ist {iber
mindestens einen Steg mit der Behaiterverschiukappe
einstlckig verbunden. Das Garantieband ist im gesamten
Querschnitt im wesentlichen hohlzylinderartig ausgebiidet
und weist in den Bereichen zwischen den Stegen eine
Innenkehle auf, welche in eine horizontale Fidche Gbergeht.
Der Radius dieser Innenkehle entspricht etwa der Starke des
Garantiebandes.
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Beschreibung

10 Garantieband fiir BehdlterverschluBkappen

Die Erfindung betrifft ein Garantieband fiir aus thermo-

15 plastischen Kunststoffen in Spritzformen hergestellten
BehdlterverschluBkappen, wobei das Garantieband mittels
Warmverformung einen Wulst am Behdlter umfaBt und iber
mindestens einen Steg mit der BehdlterverschluBkappe
einstiickig verbunden ist.

20
Garantiebé&nder fiir BehdlterverschluBkappen der genannten
Art sind bekannt. Ausgangspunkt fiir das Schaffen solcher
mit Garantiebdnder ausgerilisteter Beh&lterverschluBkappen
ist die Tatsache der Massenproduktion von Fliissigkeiten,

25 insbesondere Getrinken und deren Abfiillung in Beh#ltern,
zumeist Flaschen. Hierbei geht es nun darum, einen Ver-
schluB bereitzustellen, welcher hohen Anforderungen an die
sichere Verschliefibarkeit des Behdlters einerseits geniigt,
andererseits als echter Massenartikel in hohen Stiickzahlen

30 herstellbar ist, insbesondere auch mbglichst problemlos auf
den Behdlter sicher aufbringbar ist. Eine weitere Forde-
rung besteht darin, mit Hilfe des unverletzten Garantie-
bandes dem Kdufer eines Behdlters den Original-Verpackungs-
zustand anzuzeigen. Wird der originalverschlossene Be-

35 hilter erstmals gebffnet, so reiBt das Garantieband an den
dafilr vorgesehenen SollreiBstellen ab und gibt eindeutig
Auskunft #ber die erfolgte Uffnung des Behdlters. Wie be-
reits oben ausgefiihrt, handelt es sich bei solchen Ver-
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schllissen um ausgesprochene Massenartikel, welche in
Stiickzahlen in vielen hundert Millionen pro Jahr vor
allen Dingen in der Getr&nkeindustrie Verwendung finden.
Behdlterverschliisse der angesprochenen Art sind u.a. aus
der DE-PS 25 59 827 und GB-PS 651 238 bekannt. Uberhaupt
gibt es einen &uBerst umfangreichen Stand der Technik

zu den hier angesprochenen VerschluBkappen. Die Probleme
welche in Herstellung und Handhabbarkeit eines solchen
Garantieverschlusses zeigen, sind u. a. in der Verwen-
dung thermoplastischen Kunststoffes als Material fiir
VerschluB- und/oder Garantieband begriindet. Teile aus
einem solchen Werkstoff lassen sich zwar in Spritzformen
herstellen, jedoch bestehen Probleme bei der Ausformung
der Verschllisse. Bei den verwendeten SpritzguBverfahren
befindet sich {iblicherweise der Anspritzpunkt an der
Deckeloberflédche. Der Fiillvorgang im Spritzwerkzeug be-
ginnt mithin beim Deckel bzw. der Oberseite der Ver-
schluBkappe und fiillt zum AbschluB des Spritzvorganges
die Bereiche des Garantiebandes aus. Garantiebdnder

mit keilfdrmigem Verlauf, wobei der Keil mit seiner
Spitze an der Kappe angebracht ist, mithin mit der
diinnsten Stelle des Garantiebandes lassen sich vor allen
Dingen auch deshalb nur unter Schwierigkeiten spritzen,
weil sie sowohl sehr lange Stege aufweisen, und zwar
aufgrund des mit schlankem Keilverlauf anwachsenden
Garantiebandes und aber auch deswegen, weil sich diese
Stege nicht beliebig verstédrken lassen, da sie beim Offnen
des Behdlters reiBen miissen, bevor sich das ganze Garan-
tieband am Behdlter mitdreht und nicht geniigenden Wider-
stand findet.

In der Verwendung der solchermaBen hergestellten Ver-
schluBkappen mit Garantieb&@ndern stellt sich als nach-
teilig heraus, daB8 im Abfiillbetrieb insbesondere in der
Getr&@nkeindustrie die Xappen iiber Sortiereinrichtungen
in VerschlieBmaschinen fiir die Beh#dlter eingefiihrt wer-
den. Keilfﬁrmige Garantiebdnder mit notwendigerweise
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1 langen Stegen sind aber sehr leicht deformierbar und daher
in hohem MaBe der Gefahr ausgesetzt, bereits beim Abpacken
deformiert und unbrauchbar zu werden.

fsschlieﬁlich stellt sich bei den bekannten Garantiebdndern
auch ein weiterer Nachteil ein, welcher sich aus dem Um-
stand ergibt, daB das Garantieband mittels Erwdrmung durch
Gasflamme oder HeiBluft o0.d. im Bereich der SollreiBlinie
am Flaschenwulst anliegen bzw. um diesen herumgefiihrt

10 Werden soll. Wirde z. B. das Band frei hdngen, so bestiinde
die Gefahr der zu starken Erwdrmung des keilf6rmig zu-
laufenden Teils und das Schmelzen dieses Teils in seinem
diinnsten Bereich. Dies sucht man zu verhindern, indem das
Garantieband am Flaschenwulst zur besseren Warmeableitung

15 anliegt. Dies fiilhrt zu dem Umstand des Driickens des Ga-
rantiebandes um den Flaschenwulst widhrend des mit HeiBluft
oder Gasflamme ausgefiihrten Schrumpfens. Hier besteht aber
die Gefahr,daB das Garantieband bereits stellenweise ein-
geschmolzen sein kann, mithin seine PFunktion nicht mehr

20 voll wahrnehmen kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Garantieband der ein-
gangs genannten Art bereitzustellen, welches sowohl mit op-
timaler St&rungsfreiheit vertikal entformt werden kann,

25 als auch mit geringem heiztechnischen Aufwand den Be-
h&lterwulst umfassen kann, sowie seine Garantieband-
funktion sowohl in Lagerung, Transport, als auch Gebrauch

der verschlossenen Behdlter gewdhrleistet.

30 Diese Aufgabe ist gem&B dem kennzeichnenden Teil des Haupt-
anspruchs gelst. Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus

den Unteranspriichen.

Mit dem neuen Garantieband lassen sich duBerst vorteilhaft
35 die einander zum Teil widersprechenden Anforderungen an

ein solches Garantieband erfiillen. Das bevorzugt aus Poly-

dthylenen hergestellte Garantieband mit zugeh®riger Kappe
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fihrt zu einer iiberraschend einfachen Herstellungsweise,
insbesondere auch hinsichtlich des Ausformungsvorganges.
Die Verbindung zwischen Kappe und Garantieband ist der-
art ausgeformt und verstdrkt, daB der gr®Bere Schwund der
Kappe das an sich weniger stark schwindende Garantieband
zwangsl8ufig radial mit nach innen nimmt und dadurch die
Entformung nicht nur wesentlich erleichtert sondern nahe-
zu unproblematisch durchfiihrbar macht. Die geringe hori-
zontale Flachenfiihrung im Anschlu8 an die Innenkehle bzw.
den Innenradius des Garantiebandes fiihrt zu dem gewlinsch-
ten Entformungs- bzw. Schrumpfverhalten des Bandes so da8
die vertikale Entformung aufgrund des gezielten radialen
Schwindens des Kunststoffes durchgefiihrt werden kann. Der
Steg ist einerseits diinn genug um das unproblematische
Entformen weiter zu unterstiitzen, andererseits weist er
genau die Stdrke auf, welche die nbtige Haltbarkeit des
Garantiebandes auf der einen Seite, auf der anderen Seite
aber die erforderliche Handhabbarkeit gewdhrleistet. Ins-
besondere ist von Wichtigkeit, daB das aus dem Stand der
Technik als notwendig bekannte Anliegen des Bandes an der
Flasche zur besseren Wiarmeabfilhrung nicht erforderlich ist,
da aufgrund des vollen Steggquerschnitts ein Durchbrennen
nicht zu befiirchten ist. Es darf letztlich mit Fug und
Recht behauptet werden, daB eine nach der Erfindung aus-
gestellte BehdlterverschluBkappe im SpritzgieBverfahren
billig und kostenglinstig als Massenartikel hergestellt
werden kann, ohne das Werkzeug mit radial &ffnenden
Schiebern oder Backen Verwendung finden miissen. Ein ge-
zielter Schrumpfvorteil hinsichtlich des Schrumpfverhal-
tens des Garantiebandes nach dem HerstellungsprozeB8 be-
steht in dem Anbringen von Verstdrkungen auf dem an sich
zylindrisch verlaufendem Garantieband. Solche Verstdr-
kungen vermdgen das Schrumpfverhalten positiv zu beein-
flussen, sind jedoch nicht unbedingt erforderlich, da
aufgrund der geometrischen Ausbildungen von Steg und
Garantieband bereits ein problemloses Entformen bereit-
gestellt werden kann.
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Die Erfindung ist anhand der Figuren ndher erliutert. Es
zeigen
Fig. 1 ein Garantieband mit zylindrischem Verlauf im
Querschnitt

Fig. 2 ein Garantieband mit einer Verdickung im Quer-
schnitt.

Fig. 1 zeigt in Querschnittdarstellung ein an einer Kappe
1 angebrachtes Garantieband 2, wobei die Kappe 1 einen
Wulst 4 eines nicht n&her dargestellten Beh#lters umgibt.

Von der Kappe 1 erstreckt sich ein Steg 3 zu dem Garantie-
band 2, wobei Kappe 1, Steg 3 und Garantieband 2 aus
thermoplastischem Kunststoff, vorzugsweise Poly&thylen
einstlickig im SpritzguBverfahren ﬁergestellt sind. Wie
bereits ausgefiihrt, handelt es sich bei solchen Behilter-
verschluBkappen um ausgesprochene Massenartikel, welche
in Stilickzahlen von vielen hundert Millionen hergestellt
und verwendet werden. Es ist mithin einleuchtend, daB der
Herstellungsvorgang der VerschluBkappen den hohen Stiick-
zahlen gerecht werden muB, ebenso wie die Handhabbarkeit
der VerschluBkappe wdhrend des Aufbringens auf dem Be-
h&lter. SchlieBlich mu8 auch die individuelle Uffenbar-
keit des Behdlters durch den Konsumenten zu dem gewlinsch-

ten AufreiBen des Garantiebandes fiihren.

Der Oberrand des Garantiebandes 2 ist mit einer Innen-
kehle 7, sowie sich anschlieBender horizontaler Fliche

5 ausgestattet. Die horizontale Fliche 5 kann in eine
AuBenkehle 6 {ibergehen. Die AuBenkehle 6 kann sowohl
einen kleinen Radius aufweisen, als auch in einer schar-
fen Kante auslaufen. Der Radius der Innenkehle 7 ent-
spricht etwa der Stdrke des Garantiebandes, wobei der
Radius dieser Innenkehle 7 nicht tangential nach oben
ausl&uft.

Aus der Zeichnung ist ersichtlich, daB das Garantieband 2
nicht am Flaschenwulst 4 anliegt - wie dies aus dem Stand
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der Technik bekannt ist - vielmehr iiber den Wulst hinaus-
steht und daher leicht radial schrumpfen und um den Wulst
fiihrbar ist. Die horizontale Fl&che 5 unterstiitzt das
radiale Rumpfen des _Kunststoffes nach dem Spritzschritt,
so daB ein leichtes vertikales Entformen sichergestellt
ist. Horizontale Fld&che 5 und Innenkehle 7 £filhren im
Zusammenspiel zu einer &duBerst leichten Entformbarkeit,
wie sie flir eine erfolgreiche schnelle Massenproduktion
unumgénglich notwendig ist. '

Das Garantieband 2 selbst ist iiber seinen gesamten Ver-
lauf im wesentlichen zylinderartig ausgebildet. Die be-
reits erwdhnte Innenkehle 7 befindet sich in den Berei-
chen zwischen den Stegen. Hiermit zeigt sich,daB bereits
im Bereich des Steges das volle Bandprofil wvorhanden ist
und iiber dem Gesamtbereich des Garantiebandes nach Art
eines Hohlzylinders beibehalten wird.

Fig. 2 zeigt eine Variante des erfindungsgemd@Ben Garantie-
bandes mit einer Verdickung 8. Diese Verdickung 8 kann
ballig in der dargestellten Form sein, oder aber auch
abgeplattet. Dariiberhinaus kann der Bereich der Ver-
dickung 8 variiert werden, von der Unterkante des Garan-
tiebandes an aufwidrts. Es sollte jedoch darauf geachtet
werden, die Verdickung moglichst weit von den Stegen 3
anzubringen, da dann das Ausformen wesentlich leichter
moglich wird gegeniiber einer Verschiebung der Verdickung
mehr nach oben hin.

Steg 3 und Garantieband 2 laufen in dieser Ausfiihrungs-
form mit im wesentlichen gleichen Querschnitt an die
Kappe 1 an. Fiir beide Ausfiihrungsformen gilt als Be-
messungsgrundlage die horizontale Fl&che 5 in ihrer
Breite so zu wdhlen, daB sie etwa dem Unterschied zwi-
schen dem Schwund des Kappendurchmessers und dem Schwund
des Garantiebanddurchmessers entspricht. In diesem Fall
stellen éich die erwdhnten optimalen Entformungseigen-
schaften ein. Auch ist darauf zu achten, Garantieband 2
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Imit dem Steg 3 in einem Bereich an die Kappe 1 anzusetzen,
welcher ein Ausformen dadurch erleichtert, daB die stir-
kere Kappe erheblich mehr schwindet, als das dlinnere Ga-
rantieband und mithin das Garantieband radial mit nach

5innen wdhrend des Kappenschwundes mitnimmt und dadurch
die Entformung wesentlich erleichtert.

10

15

20

25

30

35



PATENT- UND RECHTSANWALTE

BARDEHLE, PAGENBERG, DOST, ALTENBURG & PARTNER

0169223
RECHTSANWALTE PATENTANWALTE — EUROPEAN PATENT ATTORNEYS
JOCHEN PAGENBERG bR JUR.LL M HARVARD®* HEINZ BARDEHLE owL -ina

BERNHARD FROHWITTER owL.inG *

WOLFGANG A. DOST or. piPL -CHEM

GUNTER FRHR. v. GRAVENREUTH oL -ing (FH)* UDO W. ALTENBURG oL -PHys N

1

10

1.

- POSTFACH 860620, 8000 MUNCHEN 86
TELEFON (089)980361
TELEX 522791 pad d
CABLE: PADBURO MUNCHEN

BURO: GALILEIPLATZ 1, 8 MUNCHEN 80

DATUM 31, Juli 1984
P 5666-EP F/wi

Patentanspriche

Garantieband filir aus thermoplastischen Kunststoffen in
Spritzformen hergestellten BehdlterverschluBkappen (1),
wobei das Garantieband (2) mittels Warmverformung einen
Wulst (4) am Behdlter umfaBt und Uber mindestens einen

Steg (3) mit der BehdlterverschluBkappe (1) einstiickig
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,
daB das Garantieband (2) iiber seinen gesamten Querschnitt

im wesentlichen hohlzylinderartig ausgebildet ist und im Be-
reich zwischen den Stegen (3) eine Innenkehle (7) auf-

. weist, weléhe radial nach auBen in eine horizontale

Fl&che (5) iibergeht.

Garantieband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
die Innenkehle (7) einen Radius aufweist, welcher etwa der
Stdrke des Garantiebandes (2) entspricht.

Garantieband nach Anspruch 1 und/oder Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die horizontale Fl&che (5) etwa eine
Breite der GrdBe hat, die dem Unterschied zwischen dem
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Schwund des Kappendurchmessers und des Garantieband-

durchmessers entspricht.

Garantieband nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
horizontale Fliche (5) in eine AuBenkehle (6) miin-
det.

Garantieband nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da8
Querschnitt des Garantiebandes (2) und der Stege (3)
in etwa gleich groB8 sind.

Garantieband nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dadurch
gekennzeichnet, daB im unteren Bereich des Garantie-
bandes (2) auf dessen AuBenseite Verstdrkungen (8)
aufgebracht sind.

Garantieband nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Garantieband (2) an der Beh&dlterverschluBkappe (1)
derart angesetzt ist, daB beim Schwund der Kappe (1)
nach dem Spritzen das Garantieband (2) radial nach
innen mitgefiihrt wird.

Garantieband nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kappe (1) bis zum unteren Bereich des Wulstes (4)
gefilihrt ist, so daB das Garantieband (2) iiber den
Wulst (4) hinaussteht.
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