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©  Vanne  à  papillon  pour  accordéon  et  enclenchement  dynamique  de  celle-ci  avec  la  touche. 
Vanne  à  papillon  pour  accordéon  et  enclenchement  d e  

celle-ci  avec  la  touche. 
Dans  un  petit  châssis  rectangulaire  appliqué  sur  la  caisse 

de  résonance  (CA)  en  correspondance  d'un  seul  orifice 
continu  (2)  est  entablé  un  papillon  (3)  pressé  en  position  de 
fermeture  étanche  par  un  ressort  (7).  Un  bloc  de  glissement 
(9),  poussé  en  avant  par  le  bras  du  levier  d'une  touche 
blanche  (B),  appuie  en  coulissement  par  son  plan  incliné  (10) 
sur  un  téton  (8)  du  papillon  (3)  d'une  vanne  quelconque 
commandée  par  une  touche  blanche,  en  provoquant  son 
ouverture. 

Une  touche  noire  (N)  agit  directement  sur  un  téton  (8') 
du  papillon  (3')  d'une  vanne  quelconque  commandée  par 
une  touche  noire,  en  provoquant  son  ouverture. 

De  cette  façon  on  élimine  la  main-d'oeuvre  spécialisée, 
on  réduit  les  temps  d'assemblage  de  50%,  on  améliore 
considérablement  la  tenue  des  vannes  et  le  son  de  l'instru- 
ment. 





L ' i n v e n t i o n   regarde   une  vanne  à  p a p i l l o n   pour  accordéon  et  l ' e n c l e n c h e  

ment  dynamique  de  c e l l e - c i   avec  la  t o u c h e .  

Dans  la  c o n s t r u c t i o n   des  accordéons ,   on  connai t   bien  les  t r a d i t i o n n e l -  

les  vannes  s o i - d i s a n t e s   " toppa" ,   r é a l i s é e s   en  guise  de  marteau  a c t i o n n é  

par  la  touche  au  moyen  d 'un  l e v i e r   a n g u l a i r e   au  bras  t rès   long,  d o n t  

l ' une   des  e x t r é m i t é s   est   s o l i d a i r e   du  mar teau,   t and is   que  l ' a u t r e   e s t  

s o l i d a i r e   de  la  t o u c h e .  

Cette  vanne,  r é a l i s é e   en  guise  de  mar teau,   implique  et  exige  une 

exécu t ion   t rès   soignée  du  p r o f i l   du  t ronçon  du  bras  de  l e v i e r   e n t r e  

l ' e n t a b l u r e   de  la  touche  et  le  marteau;   ce  t ronçon,   su r tou t   en  c e r t a i n e s  

touches ,   est   d 'une  longueur   p a r t i c u l i è r e m e n t   c o n s i d é r a b l e .  

En  l ' a b s e n c e   de  la  s u s d i t e   exécu t ion ,   l ' a p p u i   du  marteau  sur  le  p l a n  

de  la  ca isse   de  résonance  n ' e s t   pas  p a r f a i t   e t ,   par  conséquent ,   i l   manque 

l ' i n d i s p e n s a b l e   f e rmeture   étanche  à  l ' a i r   de  la  vanne  quand  le  s o u f f l e t  

souf f l e   l ' a i r   avec  t rop   de  p r e s s i o n   va inquant   l ' a c t i o n   de  r appe l   du 

r e s s o r t   i n s t a l l é   dans  l ' e n t a b l u r e   de  la  t o u c h e .  

Le  susd i t   p r o f i l ,   i l   est   i n u t i l e   de  le  r a p p e l e r ,   doit  ê t re   exécuté   ma 

nuel lement   de  la  par t   d 'une  ma in -d ' oeuv re   extrêmement  s p é c i a l i s é e   dans  

le  sec teur   et ,   par  conséquen t ,   cela  se  r é v é l e r a   t rès   c h e r .  

Le  r e s s o r t   i n s t a l l é   dans  l ' e n t a b l u r e   de  la  touche  développe,   à  c a u s e  

du  long  bras  de  l e v i e r   en t re   la  touche  et  le  mar teau,   une  force  e x c e s  

sive  qui  va  au  désavan tage   de  l ' a g i l i t é   du  c l a v i e r .  



Cette  force ,   en  e f f e t ,   doi t   pouvoir  g a r a n t i r   t o u j o u r s   la  fermeture  de 

la  vanne  étanche  à  l ' a i r   au  moyen  de  la  p r e s s i o n   du  marteau,   d i s p o s é  

à  l ' e x t r é m i t é   d'un  long  bras  de  l e v i e r ,   sur  la  ca i s se   de  r é s o n a n c e .  

On  a  souvent  re levé   que,  pour  rendre  la  tenue  des  vannes  aussi   f i a b l e  

que  p o s s i b l e ,   on  a  dû  c h o i s i r   la  force  des  r e s s o r t s  i n s t a l l é s   dans  l e s  

e n t r a b l u r e s   des  touches  d'une  façon  t e l l e   qu 'on   a  été  obligé  à  augmente r  

l ' é p a i s s e u r   du  plan  de  métal   ( d ' h a b i t u d e   en  aluminium)  de  la  ca isse   de  

r é s o n a n c e .  

La  p r e s s ion   exercée  par  l ' ensemble   des  l e v i e r s   à  marteau  sur  le  p l a n  

de  la  ca isse   de  résonance  non  seulement  o b l i g e ,   souvent ,   à  augmenter  

l ' é p a i s s e u r   du  plan  s u s d i t ,   mais  e l l e   impose  la  r é a l i s a t i o n   de  p l u s i e u r s  

o r i f i c e s   de  so r t i e   de  l ' a i r   pour  chaque  vanne  en  correspondance  de  l a  

su r face   de  fermeture   du  m a r t e a u .  

En  e f f e t ,   un  seul  o r i f i c e ,   dont  la  surface   égale  la  surface   du  m a r t e a u ,  

a l l é g è r e r a i t   excess ivement   le  plan  de  la  ca i s se   de  résonance ,   déjà  c o n s i  

dérablement   soumis  aux  s o l l i c i t a t i o n s   de  la  p r e s s i o n   des  r e s s o r t s ,   comme 

nous  venons  de  d é c r i r e .  

Mais  p l u s i e u r s   o r i f i c e s   au  l i eu   d'un  seul ,   dont  la  surface  égale  c e l l e  

du  plan  de  fermeture   de  la  vanne,  e n t r a î n e n t   un  volume  d ' a i r   en  s o r t i e  

i n f é r i e u r   au  dé t r iment   de  la  q u a l i t é   du  son  et  d 'une  ouver ture   p l u s  

p e t i t e   du  s o u f f l e t   qui  a i d e r a i t   le  m u s i c i e n .  

Un  autre   i nconvén ien t   des  vannes  s o i - d i s a n t e s   à  "toppa"  avec  la  f e r m e t u r e  

à  marteau  est  que  la  surface   du  marteau  qui  appuie  sur  le  plan  de  l a  

ca i s se   de  r é s o n a n c e  -   où  l ' o n   a  p r a t i qué   les  ouve r tu r e s   ( o r i f i c e s )   de 

s o r t i e   de  l ' a i r   des  vannes  et  donc  du  s o n - c r é e n t   un  obs tac le   au  r e f l u x  

normal  de  l ' a i r ,   ce  qui  comporte  une  a l t é r a t i o n   de  la  q u a l i t é   du  son .  

Enf in ,   les  vannes  à  marteau  ont  l ' i n c o n v é n i e n t   de  b a t t r e   sur  le  f ond  

de  métal   où  sont  i n s t a l l é e s   les  sonn iè res   et  cet  inconvénien t   e s t  

p a r t i c u l i è r e m e n t   ennuyeux  dans  la  s a l l e   d ' e n r e g i s t r e m e n t .  

Le  rôle  de  l ' i n v e n t i o n ,   par  conséquent ,   es t   de  proposer   une  vanne  pou r  
accordéon  dont  la  p a r f a i t e   fe rmeture   étanche  à  l ' a i r   ne  dépende  pas  du 



p r o f i l   soigné  du  l e v i e r   de  commande  et  qui  pe rme t t e ,   en  o u v e r t u r e ,   l a  

s o r t i e   de  l ' a i r   sans  aucun  empêchement;  dont  le  r e s s o r t   de  r a p p e l ,  

en  f e r m e t u r e ,   so i t   d'une  force  c o n s i d é r a b l e m e n t   i n f é r i e u r e   par  r a p p o r t  

au  r e s s o r t   d 'une  vanne  t r a d i t i o n n e l l e ;   et  dont  les  f r a i s   d ' a p p l i c a t i o n  

so ien t   c o n s i d é r a b l e m e n t   r é d u i t s .  

L ' i n v e n t i o n   peut  r empl i r   se  r8le  en  r é a l i s a n t   une  vanne  c o n s t i t u é e   p a r  

-  un  châ s s i s   de  base,  qui  présente   une  forme  r e c t a n g u l a i r e ,   à  l ' i n t é -  

r i e u r   duquel  on  a  ménagé  une  ouver ture   à  b o u t o n n i è r e ,   puisque  l e  

su sd i t   c h â s s i s   est   appl iqué   au  plan  de  la  ca i s se   de  résonance  en  c o r r e  

spondance  d 'une  au t re   ouver ture   é q u i v a l e n t e   pour  la  so r t i e   d ' a i r   p révue  

dans  c e l u i - c i ;  

-  un  p a i l l o n   d ' o u v e r t u r e   et  de  fe rmeture   de  la  bou tonniè re   susd i t e   mé- 

nagée  sur  le  s u s d i t   c h â s s i s ,   en tablé   en  r o t a t i o n ,   en  cor respondance   de 

ses  e x t r é m i t é s   sur  les  p e t i t s   côtés  du  c h â s s i s ;  

-  un  r e s s o r t   s p i r a l ,   en t ab lé   au  su sd i t   c h â s s i s   et  a g i s s a n t   sur  le  s u s d i t  

p a p i l l o n ,   p r o d u i s a n t   la  f e r m e t u r e ;  

-  un  t é t on   s a i l l a n t   l a t é r a l e m e n t   du  s u s d i t   p a p i l l o n ,   avec  l eque l   la  r e  

l a t i v e   touché  a g i t   dynamiquement,  en  guise  de  l e v i e r ,   pour  l ' o u v e r t u r e  

de  la  v a n n e .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  p a r t i c u l a r i t é s   vont  ê t re   i l l u s t r é e s   c i - d e s  

sous  d'une  façon  plus  d é t a i l l é e ,   en  r é f é r e n c e   à  une  forme  p r é f é r ée   de 

r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é e ,   à  t i t r e   d 'exemple  i n d i c a t i f   et  non  l i m i t a t i f ,  

dans  les   d e s s i n s   inc lus   où: 

-  la  f i g .   1  es t   une  vue  pe r spec t i ve   d 'un  d o s s i e r   à  c l a v i e r   et  d ' u n e  

ca isse   de  résonance   sur  le  plan  de  l a q u e l l e   on  a  appl iqué  une  vanne  t r a  

d i t i o n n e l l e   et  deux  vannes  selon  l ' i n v e n t i o n ;  

-  la  f ig .   2  est   une  vue  éc l a t ée   de  la  vanne  se lon   l ' i n v e n t i o n ;  

-  la  f ig .   3  es t   une  s e c t i o n   t r a n s v e r s a l e   de  la  vanne  selon  l ' i n v e n t i o n  

r e p r é s e n t é e   a n t é r i e u r e m e n t   sur  la  f ig .   1. 

Sur  la  fige  1,  on  a  r e p r é s e n t é   une  ca i s se   de  résonance  (CA)  avec  son  

d o s s i e r   à  c l a v i e r   (ST).  On  peut  remarquer ,   dess inée   en  t i r e t s ,   une  v a n  

ne  du  type  t r a d i t i o n n e l   (à  " toppa"  )   (VT)  e n t a b l é e   en  (F)  sur  le  d o s -  



s i e r   à  c l a v i e r   au  moyen  d 'un  l e v i e r   ( L ) .  

En  p a r t i c u l i e r ,   il  est  impor tan t   de  f i xe r   l ' a t t e n t i o n   sur  la  l ongueu r  

du  l e v i e r   (L),  sur  les  maints   p l i ages   à  coude  et  l a t é r a u x   auxquels  i l  

a  été  soumis,  a ins i   que  sur  les  t r o i s   o r i f i c e s   (OR),  dess inés   eux  aus 

si  en  t i r e t s ,   ménagés  dans  la  ca isse   de  résonance  (CA)  et  sur  l e s q u e l s  

s ' a p p u i e   étanche  le  marteau  (M)  sous  l ' a c t i o n   d 'un  seul  r e s s o r t ,   non 

v i s i b l e   sur  le  dess in ,   i n s t a l l é   dans  l ' e n t a b l u r e   ( F ) .  

A'  côté  de  la  vanne  t r a d i t i o n n e l l e   (VT),  on  a  r e p r é s e n t é   deux  vannes  

se lon  l ' i n v e n t i o n :   la  p remière ,   que  l ' o n   a  génér iquement   indiquée  du 

numéro  (1),  enclenchée  dynamiquement  à  une  touche  blanche  (B);  la  seconde 

a l ignée   selon  le  même  axe  l o n g i t u d i n a l   que  la  p remière ,   que  l ' on   a  géné 

r iquement   indiquée  du  numéro  (11),  enclenchée   dynamiquement  à  une  touche  

noire   (N).  

Les  deux  vannes  ont  une  s t r u c t u r e   fondamentalement   i den t i que   et  ne 

d i f f è r e n t   que  par  l ' e m p l o i   dynamique  de  leur   touche  r e s p e c t i v e   e n  

ouve r tu re   et  en  f e rmeture ,   comme  nous  a l lons   d é c r i r e   plus  c l a i r e m e n t .  

La  première  vanne  (1)  se  compose  d'un  châs s i s   qui  p r é sen t e   une  forme 

r e c t a n g u l a i r e   à  l ' i n t é r i e u r   duquel  est  ménagée  une  seule  ouver ture   à  

bou tonn iè r e   ( o r i f i c e )   ( 2 ) .  

Dans  l ' u n   des  p e t i t s   côtés  du  châss i s   à  r e c t a n g l e   on  a  percé  un  t r o u  

(4)  e t ,   sur  le  côté  opposé,  on  a  ménagé  une  cav i té   (5)  pour  loger   r e s p e c t :  

vement  un  p e t i t   té ton  (4 ' )   et  un  p e t i t   t é ton   (5 ' )   d 'un  p a p i l l o n   (3)  q u i ,  

en  p i v o t a n t   sur  l e s d i t s   t é t ons   (4 ' )   et  ( 5 ' ) ,   peut  o u v r i r   et  fermer  é tanchl  

l ' o r i f i c e   (2)  à  b o u t o n n i è r e .  

Le  p a p i l l o n   présente   un  bord  re levé  (6)  sur  l eque l   mord  l ' e x t r é m i t é   l i b r e  

(7")  à  pince  d'un  r e s s o r t   s p i r a l   (7)  f ixé  par  son  au t re   ex t rémi té   au 

c h â s s i s   de  la  vanne .  

A'  l ' e x t r é m i t é   du  bord  re levé   (6),  adressé   vers  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a i s  

se  de  résonance  (CA),  on  a  prévu  un  té ton  (8)  pour  l ' e m p l o i   dynamique 

avec  le  plan  i nc l iné   (10)  d'un  bloc  de  g l i s semen t   (9) .   Le  bloc  de  g l i s  

sement  (9)  cou l i s se   en  avant  et  en  a r r i è r e   sur  un  gradin   (11)  ménagé 



sur  le  grand  côté  du  c h â s s i s ,   en.  cor respondance   du  bord  re levé   ( 6 )  

du  guichet   (3)  e t ,   sous  l ' a c t i o n   de  la  touche  (B)  et  du  r e s s o r t   ( 7 ) ,  

il  ac t ionne  l ' o u v e r t u r e   et  la  fermeture   de  la  vanne .  

La  seconde  vanne  (1 ' )   a l ignée   à  la  première  vanne  selon  le  même  axe 

l o n g i t u d i n a l   que  c e l l e - c i ,   est  s t r u c t u r a l e m e n t   i d e n t i q u e .  

Le  gradin  du  châss i s   se  t rouve  sur  le  prolongement   du  gradin  (11)  du 

châss i s   de  la  vanne  1)  pour  le  cou l i s semen t   du  bloc  de  g l i s semen t   ( 9 ) .  

Le  pap i l lon   (3 ' )   de  la  vanne  (11)  p r é s e n t e ,   lu i   auss i ,   un  t é ton   (81)  

à  l ' e x t r é m i t é   du  bord  re levé   (6 ' )   adressée   vers  le  doss ie r   à  c l a v i e r  

(ST) .  

Mais  l ' emplo i   dynamique  avec  la  touche  (N)  est   d i r i gé   grâce  au  t é t o n  

(8 ' )   sans  l ' i n t e r v e n t i o n   d 'un  bloc  de  g l i s s e m e n t ,   comme  dans  le  c a s  

de  la  vanne  ( 1 ) .  

De  la  f ig .   1,  on  peut  noter   comme  l ' o n   commande  chacune  des  v a n n e s  

(1,  1')  en  se  s e rvan t   de  deux  r e s s o r t s   qui  s o l l i c i t e n t   séparément  l a  

touche  et  la  vanne.  Cela  comporte  une  plus  p e t i t e   s o l l i c i t a t i o n   s u r  

la  caisse   de  résonance   (CA)  par  r appor t   à  la  t r a d i t i o n n e l l e   vanne  à 

marteau  et  cela  g a r a n t i t   une  m e i l l e u r e   tenue  de  c e l l e - c i ,   p u i s q u ' e l l e  

ne  dépend  plus  de  la  p a r f a i t e   adhérence  du  marteau  sur  le  plan  de  l a  

caisse   de  résonance  l iée   à  l ' e x é c u t i o n   soignée  du  prof i l   du  l e v i e r  

entre   la  touche  et  le  mar teau,   mais  e l l e   ne  dépend  que  de  la  p r e s s i o n  

du  r e s s o r t   (7)  sur  le  p a p i l l o n   (3).  Le  r e s s o r t   (7),  en  ce  c a s - l à ,   t o u t  

en  a s su ran t   une  plus  f i a b l e   vanne  étanche  à  l ' a i r ,   exerce  auss i   une  

p res s ion   moins  f o r t e   sur  la  ca isse   de  r é s o n a n c e .  

En  out re ,   cela  permet  de  percer   un  seul  o r i f i c e   pour  la  vanne  au  l i e u  

de  p l u s i e u r s   o r i f i c e s   séparés   comme  dans  les  vannes  t r a d i t i o n n e l l e s ,  

p u i s q u ' i l   n ' e x i s t e   plus  aucun  problème  d ' a l l è g e m e n t   de  la  ca i s se   de 

résonance  (CA). 

Il  en  r é su l t e   un  plus  grand  volume  d ' a i r   en  s o r t i e ,   donc  une  q u a l i t é  

me i l l eu re   du  son  et  une  plus  p e t i t e   ouve r tu re   du  s o u f f l e t ,   qui  a i d e  

le  m u s i c i e n .  



Noua  r é f é r a n t   t o u j o u r s  à   la  f i g .  1 ,   i l   faut   encore  o b s e r v e r  q u e  

so i t   la  vanne  (1),  so i t   la  vanne  (1 ' )   sont  enclenchées   dynamiquement 

à  leur   touche  r e s p e c t i v e   (B)  et  (N)  au  moyen  de  l e v i e r s   (14),  ( 1 4 ' )  

bien  plus  courts   par  r appor t   aux  l e v i e r s   des  vannes  t r a d i t i o n n e l l e s ,  

mais  su r tou t   il  est  i n d i s p e n s a b l e   de  remarquer  que  ces  l e v i e r s ,  

p u i s q u ' i l s   ne  doivent   plus  ê t re   d i r ec t emen t   r e sponsab l e s   de  la  t e n u e  

des  vannes,  peuvent  ê t re   p r o f i l é s   beaucoup  plus  f a c i l emen t   et  r a p i d e -  

ment  par  une  main  d 'oeuvre   non  s p é c i a l i s é e .  

Grâce  à  la  f ig .   3,  i l   est   p o s s i b l e   de  comprendre  encore  mieux  d ' a u t r e s  

p a r t i c u l a r i t é s   de  l ' i n v e n t i o n .   On  peut  noter   que  la  paroi   l o n g i t u d i n a -  

le  (12)  de  la  boutonnière   (2)  du  côté  opposé  à  ce lu i   du  bord  r e l e v é  

(6)  du  p a p i l l o n   (3)  est   i n c l i n é   de  haut  en  bas  et  vers  l ' e x t é r i e u r   du 

châs s i s .   Ce  p r o f i l   f a v o r i s e   la  s o r t i e   de  l ' a i r   lors   de  l ' o u v e r t u r e   de 

la  vanne .  

La  tenue  de  la  vanne  est   a ssurée   par  la  ba t tue   du  p a p i l l o n   (3)  p r e s s é  

par  le  r e s s o r t   (7)  contre  les   bords  s u p é r i e u r s   (13)  et  i n f é r i e u r s   ( 1 3 ' )  

du  c h â s s i s .  

Le  gradin  (11),  sur  l eque l   c o u l i s s e   le  bloc  de  g l i s sement   (9)  est   fermé 

de  côté  par  la  paroi  d 'un  couple  s u c c e s s i f   de  vannes  (1,  1')  qui  s e r o n t  

placées  aux  côtés  de  c e l l e s   que  nous  venons  de  d é c r i r e .  

Enfin,   l ' e x t r é m i t é   du  r e s s o r t   (7)  est   p r o f i l é   à  pince  (7")  pour  f a v o -  

r i s e r   une  pr ise   m e i l l e u r e   sur  le  bord  r e levé   (6)  du  p a p i l l o n   ( 3 ) .  

Ce  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é c r i t   pour  une  vanne  (1)  d'une  touche  blanche  (B) 

est   n a t u r e l l e m e n t   va l ab le   auss i   pour  une  vanne  (1 ')   d 'une  touche  n o i r e  

(N)  avec  les  seules   d i f f é r e n c e s   du  grédin   (6)  et  de  l ' e m p l o i   dynamique 

avec  les  touches  r e s p e c t i v e s ,   comme  nous  avons  d é c r i t   et  r e p r é s e n t é  

dans  le  d e s s i n .  

Toutes  les  au t res   vannes  app l iquées   à  la  ca isse   de  résonance  à  c ô t é  

de  ce l l e s   que  nous  avons  d é c r i t e s   sont  i den t iques   aux  s u s d i t e s   vannes .  

Les  châss i s ,   r é a l i s é s   de  p r é f é r ence   en  p l a s t i q u e ,   peuvent  ê tre   a p p l i -  

qués  i n d i v i d u e l l e m e n t ,   ou  bien  être   r é a l i s é s   en  une  seule  p i è c e  



c o n t i n u e .  

D'après   tout   ce  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é c r i t   et  i l l u s t r é ,   on  peut  c o n s t a t e r  

que  l ' i n v e n t i o n   a  tout  à  f a i t   s a t i s f a i t   le  but  q u ' e l l e   a ' é t a i t   p r o p o s é e .  

Les  vannes  selon  l ' i n v e n t i o n   pe rme t t en t   d ' é l i m i n e r   les  soins  n é c e s s a i r e s  

au  p r o f i l   des  longs  bras  de  l e v i e r   entre   la  touche  et  la  vanne,  en  

épargnant   du  m a t é r i e l   et  50%  du  temps  d ' a s semblage ,   mais  s u r t o u t   e l l e s  

p e r m e t t e n t   d ' é l i m i n e r   la  main  d 'oeuvre   s p é c i a l i s é e .   Ce  sont  deux  r e s -  

so r t s   séparés   qui  commandent  les  vannes,   c ' e s t   pourquoi  la  ca i s se   de 

résonance  est  soumise  aux  s o l l i c i t a t i o n s   d'une  façon  tou t   à  f a i t   i n f é  

r i e u r e ,   ce  qui  permet  la  r é a l i s a t i o n   d 'un  seul  o r i f i c e   cont inu  pour  

chaque  vanne,  avec,  par  conséquent ,   un  plus  grand  volume  d ' a i r   en  

s o r t i e ,   donc  un  son  m e i l l e u r ,   et  une  ouver ture   moins  grande  du  s o u f f l e t .  

La  tenue  d ' a i r   des  vannes  ne  dépend  plus  de  l ' a d h é r e n c e   du  marteau  à  

la  ca i s se   de  résonance  confiée  à  l ' e x é c u t i o n   des  p r o f i l s   d 'un  long  b r a s ,  

mais  e l l e   dépend  de  la  p r e s s ion   d'un  r e s s o r t   qui  ag i t   sur  le  p a p i l l o n  

même de  la  v a n n e .  

Le  r e f l u x   de  l ' a i r   en  so r t i e   ne  r encon t r e   plus  aucun  o b s t a c l e   de  l a  

par t   du  mar teau ,   n ' a l t é r a n t   plus  le  son .  

L ' i n c o n v é n i e n t   des  marteaux  qui  b a t t e n t   sur  le  plan  de  la  ca i s se   de 

résonance   est   é l i m i n é .  

Enf in ,   on  é l imine  l ' e s s a i   f i n a l   (le  s o i - d i s a n t   étamage  ),  r e l a t i f   à  

l ' a l i g n e m e n t   des  touches  et  à  la  p a r f a i t e   tenue  des  v a n n e s .  

L ' i n v e n t i o n   a  été  d é c r i t e   et  i l l u s t r é e   en  r é f é r ence   à  une  forme  p r é f é r é e  

de  r é a l i s a t i o n .   Il  est  bien  entendu  que  les  formes  de  r é a l i s a t i o n ,   l e s  

d i s p o s i t i o n s ,   les  dimensions  et  les  p ropo r t i ons   pour ron t   ê t re   m o d i f i é e s ,  

sans  s o r t i r   pour  cela  du  cadre  de  la  présente   i n v e n t i o n .  



1)  Vanne  à  p a p i l l o n   pour  accordéon,  et  son  enclenchement   avec  la  t o u c h e ,  

c o n s t i t u é e   p a r :  

-  un  châss i s   de  base,  qui  présente   une  forme  r e c t a n g u l a i r e ,   à  l ' i n t é -  

r i e u r   duquel  on  a  ménagé  une  seule  ouve r tu re   à  boutonnière   (2),  p u i s q u e  

le  su sd i t   châss i s   est  appl iqué  au  plan  de  la  ca i sse   de  résonance  (CA) 

en  cor respondance   d'une  autre  ouver ture   é q u i v a l e n t e   (2 ')   pour  la  s o r t i e  

d ' a i r   prévue  dans  c e l u i - c i ;  

-  un  p a p i l l o n   (3,  3')  d ' o u v e r t u r e   et  de  fe rmeture   de  la  b o u t o n n i è r e  

s u s d i t e   (2)  ménagée  sur  le  susd i t   c h â s s i s ,   en t ab l é   en  r o t a t i o n   (4,  4 ' ;  

-  ) ,  e n   cor respondance   de  ses  e x t r é m i t é s   sur  les  cotés  p e t i t s   du 

c h â s s i s ;  

-  un  r e s s o r t   en  s p i r a l   (7,  7 ' ) ,   en t ab lé   au  s u s d i t   châss i s   et  a g i s s a n t  

sur  le  susd i t   p a p i l l o n   (3,  3')  p r o d u i s a n t   la  f e r m e t u r e ;  

-  un  t é ton   (8,  8 ')   s a i l l a n t   l a t é r a l e m e n t   du  su sd i t   pap i l l on   avec  l e q u e l  

r e l a t i v e   touche  (B,N)  agi t   dynamiquement,  en  guise  de  l e v i e r ,   pour  

l ' o u v e r t u r e   de  la  vanne  (1,  1 ' ) .  

2)  Vanne  à  p a p i l l o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  

que  la  commande  de  chaque  vanne  se  p r o d u i t   grâce  à  la  coopéra t ion   de 

deux  r e s s o r t s   qui  a g i s s e n t   séparément,   l ' u n   sur  la  touche  (B,N)  e t  

l ' a u t r e   (7)  sur  le  p a p i l l o n   (3,  3')  de  la  v a n n e .  

3)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l ' a i r  

sou f f l é   par  le  s o u f f l e t   sort   par  un  seul  o r i f i c e   (2)  dont  la  s u r f a c e  

égale  ce l le   du  p a p i l l o n   ( 3 , 3 ' ) .  

4)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que 

l ' e x t r é m i t é   l i b r e   du  r e s s o r t   (7,  7')  est   p r o f i l é e   à  pince  (7")  p o u r  

amél io re r   l ' a c c r o c h a g e   sur  le  bord  r e l evé   (6,  6 ')   du  p a p i l l o n   (3,  3 ' ) .  



5)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l a  

pa r t i e   l o n g i t u d i n a l e   (12)  de  la  bou tonn iè re   (2)  du  c8té  oppose  à 

celui   du  bord  re levé   (6,  6 ')   du  p a p i l l o n   ( 3 , 3 ' )   est   i n c l i n é   de  h a u t  

en  bas  et  vers  l ' e x t é r i e u r ,   pour  f a v o r i s e r   la  s o r t i e   de  l ' a i r .  

6)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que  l a  

tenue  de  l ' a i r   est  a ssurée   par  le  pap i l l on   (3,  3 ')   pressé   par  le  r e s  

sort   (7,  7')  contre  le  bord  i n f é r i e u r   (13)  de  la  bou tonn iè re   (2)  du 

châss i s   et  sur  le  bord  s u p é r i e u r   (13 ' )   de  c e l l e - c i .  

7)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que 

l ' o u v e r t u r e   de  la  vanne  (1)  commandée  par  la  touche  blanche  (B)  se 

produi t   au  moyen  de  la  poussée  en  avant ,   de  la  part   du  bras  court   du 

l e v i e r   (14)  de  la  touche  (B),  du  bloc  de  g l i s sement   (9)  l e q u e l ,   g r â c e  

à  son  plan  i n c l i n é   (10),   pousse  vers  le  haut  le  t é ton   (8)  du  p a p i l l o n  

(3)  en  sou levan t   c e l u i - c i   contre   l ' a c t i o n   du  r e s s o r t   ( 7 ) .  

8)  Vanne  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1),  c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t   que 

l ' o u v e r t u r e   de  la  vanne  (1 ' )   commandée  par  la  touche  noire  (N)  se  

p rodui t   par  l ' a c t i o n   d i r e c t e   du  bras  court  (14 ' )   de  la  touche  (N)  q u i  

pousse  vers  le  haut  le  t é ton   (8 ' )   du  p a p i l l o n   (3 ' )   en  sou levant   c e l u i -  

-c i   contre  l ' a c t i o n   du  r e s s o r t   ( 7 ' ) .  
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