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@ Vanne a papilion pour accordéon et enclenchement dynamique de celle-cl avec la touche.

@ Vanne & papilion pour accordéon et enclenchement de
celle-ci avec la touche. ,

Dans un petit chéssis rectangulaire appliqué sur la caisse
de résonance {CA) en correspondance d'un seul orifice
continu (2} est entablé un papillon (3) pressé en position de
fermeture étanche par un ressort (7). Un bloc de glissement
(9), poussé en avant par le bras du levier d'une touche
blanche (B}, appuie en coulissement par son plan incliné {10)
sur un téton (8) du papillon (3) d’'une vanne quelconque
commandée par une touche blanche, en provoquant son
ouverture.

Une touche noire (N) agit directement sur un téton (8°)
du papition (3') d'une vanne quelconque commandée par
une touche noire, en provoquant son ouverture.

De cette fagon on élimine la main-d’'oeuvre spécialisée,
on réduit les temps d'assemblage de 50%, on améliore
considérablement la tenue des vannes et le son de l'instru-
ment.
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Vanne & papillon pour accordéon et enclenchement dynamique de celle-ci

avec la touche;

L'invention regarde une vanne a papillon pour accordéon et 1l'enclenche

ment dynamique de celle-ci avec la touche.

Dans la construction des accordéons, on connait bien les traditionnel-
les vannes soi-disantes "toppa", réalisées en guise de marteau actionné
par la touche au moyen d'un levier angulaire au bras trés long, dont
1'une des extrémités est solidaire du marteau, tandis que l'autre est

solidaire de la touche.

Cette vanne, réalisée en guise de marteau, implique et exige une
exécution trés soignée du profil du trongon du bras de levier entre
1'entablure de la touche et le marteau; ce trongon, surtout en certaines

touches, est d'une longueur particuliérement considérable,

En 1'absence de la susdite exécution, 1l'appui du marteau sur le plan

de la caisse de résonance n'est pas parfait et, par conséquent, il manque
1'indispensable fermeture étanche & l'air de la vanne quand le soufflet
souffle 1l'air avec trop de pression vainquant l'action de rappel du

ressort installé dans l'entablure de la touche;

Le susdit profil, il est inutile de le rappeler, doit &tre exécuté ma
nuellement de la part d'une main-d'oeuvre extrémement spécialisée dans

le secteur et, par conséquent, cela se révélera trés cher,

Le ressort installé dans 1'entablure de la touche développe, & cause
du long bras de levier entre la touche et le marteau, une force exces

sive qui va au désavantage de l'agilité du clavier.
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Cette force, en effet, doit pouvoir garantir toujours la fermeture de
la vanne étanche & l'air au moyen de la pression du marteau, disposé

4 1'extrémité d'un long bras de levier, sur la caisse de résomance.

On a souvent relevé que, pour rendre la tenue des vannes aussi fiable
gue possible, on a dfi choisir la force des ressortsinstallés dans les
entrablures des touches d'une fagon telle qu'on a été obligé A aungmenter
1'épaisseur du plan de métal (d'hHabitude en aluminium) de la caisse de

résonance,

La pression exercée par l'ensemble des leviers i marteau sur le plan

de la caisse de résonance non seulement oblige, souvent, i augmenter
1t'épaisseur du plan susdit, mais elle impose la réalisation de plusieurs
orifices de sortie de 1l'air pour chague vanne en correspondance de la

surface de fermeture du marteau.

En effet, un seul orifice, dont la surface égale la surface du marteau,
allégeérerait excessivement le plan de la caisse de résonance, déjd consi
dérablement soumis aux sollicitations de la pression des ressorts, comme

nous venons de décrire,

Mais plusieurs orifices au lieu d'un seul, dont la surface égale celle
du plan de fermeture de la vanne, entrainent un volume d'air en sortie
inférieur au détriment de la gqualité du son et d'une ouverture plus

petite du soufflet qui aiderait le musicien,

Un autre inconvénient des vannes soi-disantes & "toppa" avec la fermeture
a marteau est que la surface du marteau qui appuie sur le plan de la
caisse de résonance - oll 1'on a pratiqué les ouvertures (orifices) de
sortie de 1'air des vannes et donc du son-créent un obstacle au reflux

normal de l'air, ce qui comporte une altération de la gualité du son.

Enfin, les vannes & marteau ont l'inconvénient de battre sur le fond
de métal ol sont installées les sonniéres et cet inconvénient est

particuliérement enmyeux dans la salle d'enregistrement,

Le rble de 1l'invention, par conséquent, est de proposer une vamne pour

accordéon dont la parfaite fermeture étanche & l'air ne dépende pas du
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profil soigné du levier de commande et qui permette, en ouverture, la
sortie de l'air sans aucun emplchement; dont le ressort de rappel, '
en fermeture, soit d'une force considérablement inférieure par rapport
au ressort d'une vanne traditionnelle; et dont les frais d'application

soient considérablement réduits;

L'invention peut remplir se r8le en réalisant une vanne constituée par
-~ un chlssis de base, qui présente une forme rectangulaire,'é 1'inté-
rieur duquel on a ménagé une ouverture & boutonniére, puisque le
susdit chfssis est appliqué au plan de la caisse de résonance en corre
spondance d'une autre ouverture équivalente pour la sortie d'air prévue
dans celui-eis

- un paillon d'ouverture et de fermeture de la boutonniire susdite mé-
nagée sur le susdit chlssis, entablé en rotation, en correspondance de
ses extrémités sur les petits c8tés du chlssis;

- un ressort spiral, entablé au susdit chéssis et agissant sur le susdit
papillon, produisgnt la fermeture; | |

- un téton saillant latéralement du susdit papillon, avec lequel la re
lative touche agit dynamiquement, en guise de levier, pour l'ouverture

de la vanne,

D'autres caractéristiques et pérticularités vont &tre illustrées ci-des
sous d'une fagon plus détaillée, en référence & une forme préférée de
réalisation représentée, a titre d'exemple indicatif et non limitatif,
dans les dessins inclus out:

- la fig, 1 est une vue perspective d'un dossier 4 clavier et d'une
caisse de résonance sur le plan de laquelle on a appliqué une varme tra
ditionnelle et deux vannes selon l'invention;

-~ la fig. 2 est une vue éclatée de la vanne selon l'invention;

- la fig; 3 est une section transversale de la vanne selon l'invention

représentée antérieurement sur la fig; 1,

Sur la fig, 1, on a représenté une caisse de résonance (CA) avec son
dossier & clavier (ST). On peut remarquer, dessinée en tirets, une van

ne du type traditionnel (4 "toppa" ) (VT) entablée en (F) sur le dos-
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sier & clavier au moyen d'un levier (L),

En particulier, il est important de fixer l'attention sur la longueur
du levier (L), sur les maints pliages i coude et latéraux auxquels il
a été soumis, ainsi que sur les trois orifices (OR), dessinés eux aug
si en tirets, ménagés dans la caisse de résonance (CA) et sur lesquels
s'appuie étanche le marteau (M) sous l'action d'un seul ressort, non

visible sur le dessin, installé dans l'entablure (F).

A' c8té de la vanne traditiomnelle (VT), on a représenté deux vannes
selon 1l'invention: la premidre, que l'on a génériquement indiquée du
numéro (1), enclenchée dynamiquement & une touche blanche (B); la seconde
alignée selon le méme axe longitudinal que la premiére, que l'on a géné
riquement indiquée du mméro (1'), enclenchée dynamiquement 3 une touche

noire (N).

Les deux vannes ont une structure fondamentalement identigue et ne
différent que par l'emploi dymamique de leur touche respective en

ouverture et en fermeture, comme nous allons décrire plus clairement,

La premiére vanne (1) se compose d'un chissis qui présente une forme
rectangulaire a 1'intérieur duquel est ménagée une seule ouverture &

boutonniére (orifice) (2).

Dans 1l'un des petits c8tés du chflssis i rectangle on a percé un trou

(4) et, sur le c6té opposé, on a ménagé une cavité (5) pour loger respecti
vement un petit téton (4') et un petit téton (5') d'un papillon (3) qui,
en pivotant sur lesdits tétons (4') et (5'), peut ouvrir et fermer étanche

1ltorifice (2) 3 boutonmiére.

Le papillon présente un bord relevé (6) sur lequel mord 1l'extrémité libre
(7™) a pince d'un ressort spiral (7) fixé par son autre extrémité au

chéssis de la vanne,

A' 1'extrémité du bord relevé (6), adressé vers l'intérieur de la cais
se de résonance (CA), on a prévu un téton (8) pour 1l'emploi dynamique
avec le plan incliné (10) d'un bloc de glissement (9). Le bloc de glis

sement (9) coulisse en avant et en arriére sur un gradin (11) ménagé
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sur le grand cdté du ch&ssis, en correspondance du bord relevé (6)
du guichet (3) et, sous l'action de la touche (B) et du ressort (7),

il actionne 1'ouverture et la fermeture de la vanne.

La seconde vanne (1') alignée 4 la premiére vanne selon le méme axe

longitudinal que celle~-ci, est structuralement identique,

Le gradin du chl@ssis se trouve sur le prolongement du gradin (11) du

chlssis de la vanne 1) pour le coulissement du bloc de glissement (9).

Le papillon (3') de la vanne (1') présente, lui aussi, un téton (8')
a 1'extrémité du bord relevé (6') adressée vers le dossier a clavier

(sT).

Mais 1'emploi dynamique avec la touche (N) est dirigé gréce au téton
(8') sans 1l'intervention d'un bloc de glissement, camme dans le cas

de la vanne (1),

De la fig; 1, on peut noter comme l'on commande chacune des vannes
(1, 1') en se servant de deux ressorts qui sollicitent séparément la

touche et la vanne, Cela comporte une plus petite sollicitation sur

la caisse de résonance (CA) par rapport & la traditionnelle vanne &
marteau et cela garantit une meilleure tenue de celle-ci, puisqu’'elle
ne dépend plus de la parfaite adhérence du marteau sur le plan de la
caisse de résonance liée a l'exécution soignée du profil du levier
entre la touche et le marteau, mais elle ne dépend que de la pression
du ressort (7) sur le papillon (3). Le ressort (7), en ce cas-la, tout
en assurant une plus fiable vanne étanche & l'air, exerce aussi une :

pression moins forte sur la caisse de résonance.

En outre, cela permet de percer un seul orifice pour la vanne au lieu
de plusieurs orifices séparés comme dans les vannes traditionnelles,
puisqu'il n'existe plus aucun probléme d'allégement de la caisse de '

résonance (CA),

I1 en résulte un plus grand volume d'air en sortie, donc une qualité
meilleure du son et une plus petite ouverture du soufflet, qui aide

le musicien,
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Nous référant toujours & la fig, 1, i1 faut encore observeroq‘!:ee9957
soit la vanne (1), seit la vanne (1') sont enclenchées dynamiguement

b leur touche respective (B) et (N) au moyen de leviers (14), (14')
bien plus courts par rapport aux leviers des vannes traditiomnelles,
mais surtout il est indispensable de remarquer que ces leviers,
puisqu'ils ne doivent plus &tre directement responsables de la temue
des vannes, peuvent 8tre profilés beaucoup plus facilement et rapide-

ment par une mein d'oeuvre non apéclalisée,

Orfice & la fig, 3, il est possible de comprendre encore mieux d'autres
particularités de 1'invention., On peut noter que la paroi longitudina-
le (12) de la boutonniére (2) du c8té opposé & celui du bord relevé
(6) du papillon (3) est incliné de haut en bas et vers l'extérieur du
chdssis. Ce profil favorise la sortie de l'air lors de l'ouverture de

la vanne,

La temue de la vanne est assurée par la battue du papillon (3) pressé
par le ressort (7) contre les bords supérieurs (13) et inférieurs (13')

du chéssis,

Le gradin (11), sur lequel coulisse le bloc de glissement (9) est fermé
de c6té par la paroi d'un couple successif de vannes (1, 1') qui seront

placées aux c8tés de celles que nous venons de décrire.

Enfin, 1l'extrémité du ressort (7) est profilé 3 pince (7") pour favo-

riser une prise meilleure sur le bord relevé (6) du papillon (3).

Ce qui vient d'@tre décrit pour une vanne (1) d'une touche blanche (B)
est naturellement valable aussi pour une vamnne (1') d'une touche mnoire
(N) avec les seules différences du grédin (6) et de 1'emploi dynamique
avec les touches respectives, comme nous avons décrit et représenté

dans le dessin,

Toutes les autres vannes appliquées & la caisse de résonance i cité

de celles que nous avons décrites sont identiques aux susdites vannes.

Les chéssis, réalisés de préférence en plastique, peuvent &tre appli-

qués individuellement, ou bien &tre réalisés en une seule pidce

&



10

15

20

25

30

01698857

eontinue,

D'apréa tout ce qul vient d'8tre déerit et 1llustré, on peut constater

que 1'invention & tout A fait satisfait le but qu'elle s'était propesée.

Les vannes selon 1'invention permettent d'éliminer les soins nécessaires
au profil des longs bras de levier entre la touche et la vanne, en
épargnant du matériel et 50% du temps d'assemblage, mais surtout elles
permettent d'éliminer la main d'oeuvre spécialisée, Ce sont deux res-
sorts séparés qui commandent les vannes, c'est pourquoi la caisse de
résonance est soumise aux sollicitations d'une fagon tout & fait infé
rieure, ce qui permet la réalisation d'un seul orifice continu pour
chague vanne, avec, par conséquent, un plus grand volume d'air en

sortie, donc un son meilleur, et une ouverture moins grande du soufflet,

La tenue d'air des vannes ne dépend plus de l'adhérence du marteau a
la caisse de résonance confiée a l'exécution des profils d'un long bras,
mais elle dépend de la pression d'un ressort qui agit sur le papillon

méme de la vanne,

Le reflux de l'air en sortie ne rencontre plus aucun obstacle de la

part du marteau, n'altérant plus le son.

L'inconvénient des marteaux qui battent sur le plan de la caisse de

résonance est éliminé,

Enfin, on élimine 1'essai final (le soi-disant étamage ), relatif &

l'alignement des touches et a la parfaite tenue des vannes,

L'invention a été décrite et illustrée en référence a une forme préférée
de réalisation., Il est bien entendu que les formes de réalisation, les
dispositions, les dimensions et les proportions pourront &tre modifiées,
sans sortir pour cela du cadre de la présente invention,
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Revendications

1} Vanne & papillon pour accordéon, et son enclenchement avec la touche,

constituée par:

- un chéésis de base, qui présente une forme rectangulaire, 3 1'inté-

rieur duquel on a ménagé une seule ouverture & boutonniére (2), puisque

le susdit chfssis est appliqué au plan de la caisse de résonance (CA)

en correspondance d'une autre ouverture équivalente (2'!') pour la sortie

d'air prévue dans celui-cij

- un papillon (3, 3') d'ouverture et de fermeture de la boutomnidre

susdite (2) ménagée sur le susdit ch@ssis, entablé en rotation (4, 41

. '), en correspondance de ses extrémités sur les cB8tés petits du

chéssis;

-~ un ressort en spiral (7, 7'), entablé au susdit chéssis et agissant

sur le susdit papillon (3, 3!') produisant la fermeture;

~ un téton (8, 8') saillant latéralement du susdit papillon avec lequel
relative touche (B,N) agit dynamiquement, en guise de levier, pour

~'ouverture de la vanne (1, 1').

2) Vanne & papillon selon la revendication 1), caractérisée par le fait
que la commande de chaque vamne se produit gréce 4 la coopération de
deux ressorts qui agissent séparément, l'un sur la touche (B,N) et

1tautre (7) sur le papillon (3, 3') de la vanne,

3) Vanne selon la revendication 1), caractérisée par le fait que l'air
soufflé par le soufflet sort par un seul orifice (2) dont la surface

égale celle du papillon (3,3!').

4) Vanne selon la revendication 2), caractérisée par le fait que
l'extrémité libre du ressort (7, 7') est profilée & pince (7") pour
améliorer l'accrochage sur le bord relevé (6, 6') du papillon (3, 3').
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5) Vanne selon la revendication 1), caractérisée par le fait que la
partie longitudinale (12) de la boutonnidre (2) du c8té oppose &
celui du bord relevé (6, 6') du papillon (3,3') est incliné de haunt

en bas et vers l'extérieur, pour favoriser la sortie de l'air,

6) Vanne selon la revendication 1), caractérisée par le fait que la
tenue de l'air est assurée par le papillon (3, 3') pressé par le res
sort (7, 7') contre le bord inférieur (13) de la boutonniére (2) du

chissis et sur le bord supérieur (13') de celle~ci,

7) Vanne selon la revendication 1), caractérisée par le fait que
1'ouverture de la vanne (1) commandée par la touche blanche (B) se
produit au moyen de la poussée en avant, de la part du bras court du
levier (14) de la touche (B), du bloc de glissement (9) lequel, gréce
4 son plan incliné (10), pousse vers le haut le téton (8) du papillon

(3) en soulevant celui-ci contre l'action du ressort (7).

8) Vanne selon la revendication 1), caractérisée par le fait que
1'ouverture de la vanne (1') commandée par la touche noire (N) se
produit par l'action directe du bras court (14') de la touche (N) qui
pousse vers le haut le téton (8') du papillon (3') en soulevant celui-

—ci contre l'action du ressort (7').

B it e LR
Dott. ling. CLAUDIO BALD]
hwv.%ur-aza-n;s- ~

i . s
— N’ e



|
oy
T . »
[ B
5 .
ated H .
n

i

Ht ,
Yy

o, CLAUD!
e v g b

&
: ¥ A

STURY O CONSULENZA )

EREVETTE - MA

L AL

- Dott.



OEBForm 1503.0382

Office européen
des brevets

)

RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

0169957

Numére de ia demande

EP 84 83 0233

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS
Citation du gocument avec indication. en cas de besoin, Revendication CLASSEMENT DE LA
Categorie des parties pertinentes concernée DEMANDE (int. CI 4)
G 10D 11/02
A DE-C=- 707 723 (CANTULIA) 1 G 10 B 3/06
* Revendication; figure *
A DE-C-~ 217 600 (C.W. MEISEL) 1
* Revendication; figure 1 *
A FR-A- 718 087 (M. HOHNER AG)
* Abrégé, points 1,2a; figures
1-3 *
A UsS-A-2 230 162 (R. LIDBLOM)
DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (int. Ci.4)
G 10D
G 10 B
Le present rapport de recherche a éié élabh pour 1outes ies revencications
Leufo HRCRS DstecarBpveepioaggec | mAASBROEK YN,
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe & la base de I'nvention
E : document de brevet antérieur, mais publié & la
X : particulidrement pertinent & lui seul date de dépdt ou aprés cette date
Y : particulibrement pertinent en combinaison avec un D : cité dans [a demande
autre dotument de la méme catégorie L : cité pour d'autres raisons
A : arriére-plan technologique e e
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire & | membredelamémefamilie, documentcorrespondant




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

