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©  Rectifieuse  universelle  pour  grandes  productions. 
  La  rectifieuse  proposée  prévoit  une  meule  rectificatrice 
(5)  montée  sur  une  table  (11)  déplaçable  et  tournante  sur 
laquelle  est  aussi  installée  la  meule  diamantée  (15)  pour  le 
riblage.  En  suivant  le  profil  d'un  gabarit  (18)  cette  meule 
redonne  à  la  meule  rectificatrice,  après  chaque  dressage,  le 
profil  désiré. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   se  r a p p o r t e   aux  r e c t i f i e u s e s   pour  s u r f a c e s  

c y l i n d r i q u e s   ou  p l anes   pouvant  r é a l i s e r   de  f o r t e s   p r o d u c t i o n s   de  

façon  e n t i è r e m e n t   a u t o m a t i q u e .  

Les  r e c t i f i e u s e s   u t i l i s é e s   j u s q u ' à   p r é s e n t   n ' a r r i v e n t   pas  à  

a t t e i n d r e   une  grande  p r é c i s i o n ,   ni  même  de  grandes  p roduc t i ons   à  

cause  du  temps  n é c e s s a i r e   pour  le  pos i t i onnemen t   de  la  meule  

r e c t i f i c a t r i c e   auss i   bien  par  r a p p o r t  à   la  p ièce   que  par  r a p p o r t  

à  la  meule  diamantée  s e r v a n t  a u   d r e s s a g e .  



Le  v ieux  b reve t   USA  n.  2 .699.018,   montre  une  r e c t i f i e u s e   où  l a  

meule  p r i n c i p a l e   est   montée  sur  une  t a b l e   t o u r n a n t e   sur  l a q u e l l e  

es t   auss i   monté  un  d i s p o s i t i f   de  r i b l a g e   c o n s i s t a n t   en  d e u x  

diamants .   Or  ces  deux  d i f f é r e n t s   o u t i l s  -   l es   d i a m a n t s  -   s ' u s e n t  

de  façon  d i f f é r e n t e   et  i l s   ne  peuvent   donc  pas  g a r a n t i r   une  

grande  p r é c i s i o n .   Après  quelques  d r e s s a g e s ,   l ' a r ê t e   de  la  meu le  

r e c t i f i c a t r i c e   n ' e s t   plus  dans  la  p o s i t i o n   v o u l u e .  

Donc,  le  but  de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n   e s t   de  r é a l i s e r   une 

r e c t i f i e u s e   u n i v e r s e l l e   pe rme t t an t   d ' o b t e n i r ,   avec  le  maximum  de  

p r é c i s i o n   et  le  minimum  p o s s i b l e   de  p e r t e   de  temps,  le  meulage  

de  s u r f a c e s   aussi   bien  c y l i n d r i q u e s   que  planes  d i s p o s é e s  

p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   par  r appor t   à  l ' a x e   de  la  p i è c e .  

Le  but  susmentionné  a  été  obtenu  sur  une  r e c t i f i e u s e   où  la  meule  

et  tous  ses  moyens  d ' a c t i o n n e m e n t   sont  montés  sur  une  t a b l e  

pouvant  t ou rne r   autour   d'une  axe  v e r t i c a l   f i xe ,   et  sur  la  même 

tab le   e s t   auss i   montée,  à  l ' a i d e   d 'un  groupe  de  c o u l i s s e a u x ,   une  

seule  meule  diamantée  servant   au  d r e s sage   de  la  meule  r e c t i f i c a -  

t r i c e .  

Il  es t   auss i   prévu,  sur  c e t t e   même  t a b l e ,   un  g a b a r i t   f ixe  q u i  

donne  à  la  meule  diamantée  le  p r o f i l   exact   que  devra  prendre  l a  

meule  r e c t i f i c a t r i c e   après  chaque  r é g é n é r a t i o n .   C ' e s t - à - d i r e   que 

ce  g a b a r i t   s e r t   de  guide  à  la   meule  d i a m a n t é e .  

L ' i n v e n t i o n   sera   maintenant   mieux  exp l iquée   à  p a r t i r   d ' u n  

exemple  de  r é a l i s a t i o n   qui  a  é té   r e p r é s e n t é   sur  les  F i g u r e s  

j o i n t e s   o ù  



F i g .  1  e s t   une  vue  l a t é r a l e   schémat ique  de  la  r e c t i f i e u s e  

proposée;   e t  

Fig.   2  es t   une  vue  d ' en   haut  de  c e t t e   même  r e c t i f i e u s e   où  l a  

meule  r e c t i f i c a t r i c e   a  été  t ou rnée ,   si  b ien  q u ' e l l e  

r é s u l t e   i n c l i n é e   par  r a p p o r t   à  l ' a x e   de  la  p i è c e .  

En  se  r a p p o r t a n t   aux  f i g u r e r s ,   on  remarquera   que  la  pièce  P  à  

r e c t i f i e r   es t   montée  e n t r e   la  po in te   31  prévue  sur  la  t ê t e  

p o r t e - p i è c e   1  et  la  c o n t r e - p o i n t e   32  soutenue  par  le  suppor t   2 .  

La  t ê t e   p o r t e - p i è c e   1  e s t   équipée   de  r o b u s t e s   s o u t i e n s   t o u r n a n t s  

de  grande  p r é c i s i o n   qui  p e r m e t t e n t   de  r e c t i f i e r   des  p ièces   P 

ayant   de  grands  d i a m è t r e s ,   même  sans  le  sou t i en   de  l a  

c o n t r e - p o i n t e   32.  

La  t ê t e   p o r t e - p i è c e   1  et  le  support   2  de  la  c o n t r e - p o i n t e   32 

sont  montés  sur  le  c o u l i s s e a u   3  sur  l eque l   i l   es t   p o s s i b l e  

d ' e n r e g i s t r e r   la  d i s t a n c e   r é c i p r o q u e   en t re   la  po in t e   31  et  l a  

c o n t r e - p o i n t e   32,  de  façon  à  s ' a d a p t e r   à  chacune  des  g r a n d e u r s  

des  p ièces   P  à  r e c t i f i e r .  

Le  c o u l i s s e a u   3  est   en  out re   muni  de  g l i s s i è r e s   27  et  28  q u i  

p e r m e t t e n t   de  f a i r e  g l i s s e r   le  c o u l i s e a u   3  par  r a p p o r t   à  l a   b a s e  

26,  d a n s  l e   sens  l o n g i t u d i n a l   de  l ' a x e   X-X  de  la  p ièce   P.  Un 

d i s p o s i t i f   é l e c t r o n i q u e   s p é c i a l   4  permet  de  donner  au  c o u l i s s e a u  

3  une  p o s i t i o n   t e l l e   que  les   faces  de  la  p ièce   P  à  r e c t i f i e r   s e  

p r é s e n t e n t   le  plus  près  p o s s i b l e   de  la  meule  r e c t i f i c a t r i c e   5 .  



La  meule  r e c t i f i c a t r i c e   5  es t   mon tée ,   à  l ' a i d e   de  ses  br ides   6 ,  

sur  un  arbre   robus te   10  soutenu  par  des  c o u s s i n e t s   spéciaux  de  

type  h y d r o s t a t i q u e   ou  hydrodynamique  qui  sont   contenus   dans  un 

suppor t   po r te -meule   7  où  l ' h u i l e   l u b r i f i a n t e   e s t   r e c u e i l l i e   e t  

qui,   après  ê t r e   f i l t r é e ,   es t   renvoyée  sous  p r e s s i o n   aux  

c o u s s i n e t s .  

La  r o t a t i o n   de  l ' a r b r e   po r t e -meu le   10  es t   exécu tée   par  un  mo teu r  

8  r e l i é ,   à  t r a v e r s   l a   c o u r r o i e   33,  à  la  pou l i e   9  f ixée   à  l ' a i d e  

de  moyens  a n t i - v i b r a t i o n   connus  (non  r e p r é s e n t é s )   au  s u p p o r t  

po r t e -meu le   7  de  so r t e   qu 'aucune  v i b r a t i o n   ne  s o i t   t ransmise   à  

c e l u i - c i .  

Le  suppor t   por te -meule   7  es t   f ixé   à  la  t a b l e   11  qui  se  d é p l a c e  

sur  des  g l i s s i è r e s   l o n g i t u d i n a l e s   prévues  sur  la   p l a t e - fo rme   34 

qui  peut  t ou rne r   au tour   d 'un  p ivo t   24  f ixé   sur  la  base  26.  Le 

mouvement  l o n g i t u d i n a l   de  la  t a b l e   11  par  r appo r t   à  l a  

p l a t e - f o r m e   t ou rnan te   34  est   imprimé  par  le  moteur  pas  à  pas  12 

pour  les  avances  de  p r é c i s i o n ,   t a n d i s   que  les   déplacements   p l u s  

amples  de  rapprochement   et  d ' é l o i g n e m e n t   sont   exécu tés   par  un 

p i s t o n   hydrau l ique   13  contenu  dans  la  chemise  14 .  

La  course  de  ce  p i s t o n   13  es t   p r é f é r a b l e m e n t   exécutée   au  moyen 

d 'un  d i s p o s i t i f   s p é c i a l   à  ac t ionnement   r ap ide   qui  permet  de  

l a i s s e r   rapidement  l i b r e   un  espace  s u f f i s a n t   pour  monter  e t  

démonter  aisément  la   p ièce   P  à  r e c t i f i e r .  

Le  d i s p o s i t i f   de  r é g é n é r a t i o n   de  la  meule  r e c t i f i c a t r i c e   e s t  

monté  sur  la  p a r t i e   p o s t é r i e u r e   de  la  t a b l e   11  d e r r i è r e   la  m e u l e  



r e c t i f i c a t r i c e   5.  I l   se  compose  e s s e n t i e l l e m e n t   d 'une  meule  d e  

r i b l a g e   15  ac t ionnée   par  un  moteur  35.  Le  d i s p o s i t i f   de  r i b l a g e  

e s t   f i xé   sur  un  c h a r i o t   l o n g i t u d i n a l   16  qui  est   à  son  t o u r  

soutenu  par  un  c h a r i o t   t r a n s v e r s a l   17,  ce  d e r n i e r   é t a n t   monté  

r o u l a n t   sur  la   t ab le   1 1 .  

Le  c h a r i o t   17  possède  un  déplacement   l o n g i t u d i n a l   de  p r é c i s i o n  

p e r m e t t a n t   d ' e n l e v e r   à .  l a   meule  r e c t i f i c a t r i c e   5,  à  chacune  d e s  

o p é r a t i o n s   de  r é g é n é r a t i o n ,   une  q u a n t i t é   de  m a t é r i e l   t o u j o u r s  

i d e n t i q u e .  

Le  déplacement   l o n g i t u d i n a l   du  c h a r i o t   17  es t   obtenu  au  moyen 

d 'un  moteur  pas  à  pas  21  et  d 'un  r é d u c t e u r   22  a g i s s a n t   sur  une  

vis   à  sphères   de  grande  p r é c i s i o n   23 .  

Le  déplacement   t r a n s v e r s a l   du  c h a r i o t   16  se  f a i t   à  l ' a i d e   d ' u n  

moteur  pas  à  p a s .  

Les  mouvements  du  c h a r i o t   l o n g i t u d i n a l   16  et  du  c h a r i o t  

t r a n s v e r s a l   17  sont  commandés  par  l ' e x t r é m i t é   30  de  l a  v i s   19 

qui  s u i t   le  g a b a r i t   18  monté  de  façon  f ixe   sur  la  t a b l e   11.  Ces 

mouvements  font   en  s o r t e   que  la  meule  diamantée  15  r égénère   l a  

meule  r e c t i f i c a t r i c e   se lon  la  forme  d é s i r é e .   La  vis  19  permet  de  

r a p p r o c h e r   au  fur  et  à  mesure  la  meule  r é g é n é r a t r i c e   15  de  l a  

meule  r e c t i f i c a t r i c e   5,  en  compensant  a i n s i   la  q u a n t i t é   e n l e v é e  

chaque  fois   par  la  meule  r é g é n é r a t r i c e .   La  v i s -mère   q u i  

s ' e n g r è n e   avec  la  vis  19  es t   s o l i d a i r e   du  moteur  35  qui  a c t i o n n e  

la  meule  r é g é n é r a t r i c e   1 5 .  

Pour  exécu t e r   l ' o p é r a t i o n   de  r e c t i f i c a t i o n ,   la  meule  r e c t i f i c a -  



t r i c e   es t   rap idement   r approchée   à  l ' a i d e   du  d i s p o s i t i f   d ' a v a n c e  

rapide   j u s q u ' à   quelques   cent ièmes   de  m .   de  la   p ièce;   après  q u o i  

on  f a i t   i n t e r v e n i r   le  moteur  p a s  à   pas  8  qui  f a i t   avancer  l a  

meule  en  lu i   f a i s a n t   tou t   d ' abord   f a i r e   un  cyc le   de  d é g r o s i s s a g e  

et  ensu i t e   un  cycle   de  f i n i s s a g e ,   carme  précédemment  é t a b l i  

j u squ ' à   a t t e i n d r e   la   cote  f i n a l e   qui  est   mesurée  par  la  f o u r c h e  

d ' a u t o - c a l i b r a g e .   Ar r ivés   à  ce  po in t ,   on  a  automatiquement  l e  

r e tou r   de  la  meule  à  s a   p o s i t i o n   de  d é p a r t ,   tout   d 'abord   a u  

moyen  du  moteur  pas  à  pas,  e n s u i t e   par  l ' é l o i g n e m e n t   h y d r a u l i q u e  

r a p i d e .  

Après  la  r e c t i f i c a t i o n   d 'un  c e r t a i n   nombre  de  p ièces   (de  10  à  

15)  i l   es t   n é c e s s a i r e   de  r é g é n é r e r   la   meule  r e c t i f i c a t r i c e   5  à  

l ' a i d e   de  la  meule  de  r i b l a g e   15.  Dans  ce  but,   on  f a i t   a v a n c e r  

le  c h a r i o t   17  de  quelques   centièmes  de  mn.  par  r appor t   au  mo teu r  

pas  à  pas  21,  au  r é d u c t e u r   22  et  à  la  vis   de  p r é c i s i o n   23. 

A  la  fin  de  l ' o p é r a t i o n   de  r é g é n é r a t i o n ,   la   meule  r e c t i f i c a t r i c e  

5  r e tou rne   automat iquement   à  sa  p o s i t i o n   i n i t i a l e ,   prête   à  

r e c t i f i e r   un  a u t r e   lo t   de  p i è c e s .  

La  machine  s ' a r r ê t e   automatiquement   quand,  à  force  d ' ê t r e  

régénérée ,   la   meule  diminue  de  d iamêt re   si   bien  q u ' e l l e   p e u t  

devenir   d a n g e r e u s e .  

Lorsqu'on  d é s i r e   r e c t i f i e r   des  p ièces   ayant   des  sur faces   p l a n e s  

p e r p e n d i c u l a i r e s   à  l ' a x e   de  la  p ièce ,   on  do i t   f a i r e   t o u r n e r   l a  

p l a t e - fo rme   34  au tour   du  p ivot   24  en  d i r e c t i o n   des  f lèches   A  d e  

la  Figure  2,  j u s q u ' à   ce  qu'une  su r face   de  la  meule  se  trouve  e n  



p o s i t i o n   p e r p e n d i c u l a i r e   par  r appor t   à  l ' a x e   du  c o u l i s s e u a u   3  

p o r t a n t   la  po in t e   31  et  la   c o n t r e -   po in t e   32,  ce  qui  r e v i e n t   à  

d i re   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  l ' a x e   de  la  p ièce   P .  

Toutes  les  o p é r a t i o n s   de  r e c t i f i c a t i o n   et  de  r é g é n é r a t i o n   s o n t  

r é a l i s é e s   sous  d ' a b o n d a n t s   j e t s   d 'eau  de  r e f r o i d i s s e m e n t ;   c ' e s t  

pourquoi  la  machine  e s t   p ro tégée   à  l ' a i d e   de  p r o t e c t i o n s  

amovibles  25  et  sa  base  26  est   c o n s t r u i t e   de  façon  à  p o u v o i r  

aisément   r e c u e i l l i r ,   après   un  f i l t r a g e   so igneux,   tout   le  l i q u i d e  

qui  es t   e n s u i t e   r é c u p é r é .  



1.  R e c t i f i e u s e   où  la  meule  de  r e c t i f i c a t i o n   (5)  et  t o u s  

ses  moyens  d ' a c t i o n n e m e n t   sent   montés  sur  une  p l a t e - f o r m e   ( 3 4 )  

pouvant  t ou rne r   au tour   d 'un  p ivo t   (24),   la  d i s t a n c e   ent re   c e  

pivot   et  l ' a x e   (X-X)  de  la  p ièce   (P)  é tan t   s u p é r i e u r e   ou  du  

moins  égale  au  d iamèt re   maximm  de  la  meule  de  r e c t i f i c a t i o n  

(5),  le  moyen  de  d ressage   (15)  é tan t   monté  sur  une  t ab le   ( 1 1 )  

sur  l a q u e l l e   es t   auss i   montée  la  meule  r e c t i f i c a t r i c e   ( 5 )  

c a r a c t é r i s é e   par  le  f a i t  q u e   le  moyen  de  d ressage   est   formé 

d'une  seule   meule  d i a m a n t é e .  

2.  R e c t i f i e u s e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e  

par  le  f a i t   que  la  meule  d e   d ressage   (15)  pour  e f f e c t u e r   l e  

dressage   de  la  meule  de  r e c t i f i c a t i o n   (5)  su i t   le  p r o f i l   d ' u n  

g a b a r i t   (18)  f ixé   sur  la   t a b l e   (11 ) .  
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