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@ Verfahren zur Herstellung eines Mauerwerkelementes, nach diesem Verfahren hergestelltes Mauerwerkselement und

Trégerplatte hierzu.

Ein Verfahren zur Herstellung eines vorgefertigten Mau-
erwerkelementes wird derart ausgefiihrt, daB die Mauerstei-
ne (2) auf einer horizontalen Tragerplatte {1;7) als Schaltré-
ger ausgerichtet und die Fugen (3} mit Martel vergossen
werden, wobei die Tragerplatte {1;7) mit dem Mauerwerkele-
ment {12) verbunden und mit diesem abhebbar wird. Ferner
ist ein ein- oder beidseitig mit einer Dammstoffplatie abge-
schlossenes, mit Einfach- oder Mehrfachverband ausgefiihr-
tes Mauerwerkelement angegeben. Dazu ist eine solche
Ausbildung der Tragerplatte (7) vorgesehen, bei der diese als
Schablone zur Ausrichtung des Fugenabstandes der Mauer-
steine (2) verwendet wird (Fig. 4).
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Verfahren zur Herstellung eines Mauerwerkelementes,
nach diesem Verfahren hergestelites Mauer-

werkelement und Trdgerplatte hierzu

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zur Herstellung
eines vorgefertigten Mauerwer-kelementes,' welches aus
einer Mehrzahl von durch Mdartelfugen verbundenen Mauer-
steinen besteht;. bei dem die Mauersteine auf einer
horizontaien Schalunterlage in vorgegebenem Abstand
ausgerichtet und die Fugen mit Mortel vergossen wer-
den. AuBerdem werden ein nach diesem \Verfahren herge-

stelltes Mauerwerkelement und eine Trégerplatte be-
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schrieben, welche bei dem Herstellungsverfahren

vorteilhaft verwendet werden kdnnen.

Zur F’roduktionskostensenkung im Mauerwerksbau ist
beispielsweise durch die Zeitschrift Baugewerbe
17/83, 36-41, ein Mauerwerksystem bekannt, mit dem
Ziegelfertigbauteife unter werksmifigen Bedingungen
vorgefertigt werden kdnnen. Auf diese Weise werden

in einer Schnellmauermaschfne mit hdhenverstellbarer
Arbeitsplattform Mauerwerkelemente aus Mauersteinen
in vertikalem Aufbau hergestellt. Nach dem Aushérten
der Maue rwerkelemente werden diese mit einem Hebe-
zeug auf einen Tieflader verladen und an der Baustel-
le mit Hilfe eines Krans montiert. Die Mauerwerkele-
mente der \}orbekannten Ausfiihrung wiesen ferner eine

Bewehrung mit eingelegten Stahistaben auf.

Wéhrend das im Vorangegangenen beschriebene, vorbe-
kannte Verfahren den vettikalen Aufbau des Mauer-
werks lediglich von der Baustelle in eine Werkshalle
mit Hilfsvorrichtungen ver'lager\t,' ist es zur Erzie-

lung einer echt maschinellen und von fachlichen Koén-
nen weitgehend unabhdngigen Herstellung derartiger
Mauerwerkelemente erforder\lich,. den Aufbau der Mauer-
steine auf einer horizontalen Schalunteriage auszu-
fUhren Die Mauersteine miissen dabei zundchst in vor-

gegebenem Fugenabstand ausgerichtet werden, Anschlies-
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send kann das VVergiefen der Fugen erfolgen, so daf
durch die grofifidchige Ausbreitung des Mortels ein
maschinelles Herstellungsverfahren flir Mauverwerk-~
elemente entsteht. Nacih dem Aushidrten der Mauer-
werkselemente werden diese aufgerichtet und mit Trans-

portvorrichtungen abtransportiert.

Die Erfindung geht von der Aufgabenstellung aus, ein
Verfahren der eingangs angegebenen Art so auszufith -
r‘en',: daB in einem einfachen und kostengiinstigen Ar-
beitsablauf,' ohne Einsatz von Fachkréften, ein Mauer-
werkelement erzeugt wird, welches an der Baustelle

als kombiniertes Wandelement verwendet werden kann.

Die Losung dieser Aufgabenstellung erfoigt dadurch,
dafl die Mauerstei he auf einer unteren Trigerplatte
ausgerichtet und die Fugen mit Modrtel derart vergos-
sen werden und dafl die Tréagerplatte mit dem Mauver-
werkelement verbunden wird.

Durch die Verbindung zwischen den Lagen der Mauer-~
steine und der Trigerplatie entsteht ein kombinier*~
tes Bauelement-,' welches in verschiedener Wejse und
For‘mgestaltung',: beispielsweise geschoflhoch als Wand-
teil',' aber auch mit Tur- und Fenster‘ausspar‘ungen,' her-
stellbar ist. Die feste Verbindung mit der Triger-
platte;" welche im Herstellungsverfahren die Schalun-~

terlage bildet,. ergibt ein Mauerwerkelement, welches
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in ganz verschiedener Weise mit auBenseitiger oder
innenseitiger Orientierung der Trégerplatte einge-

setzt werden kann.

Wenn eine beidseitige Auflage der Trégerplatie auf dem
Verbund der Mauersteine gewlinscht wird, kann es zweck-
méafBig sein beim Vergieflen der Fugen eine solche Ver-
teilung des Mortels durchzufihren, daB eine weitere,

auf die Mauersteine aufgelegte obere Tr&gerplatte mit

dem Mauerwerkelement verbundcn wird.

Das Verbinden von Trégerplatte ‘und Mauersteinen kann
auBerdem bei Bedarf in mehreren Lagen wiederholf werden,
wobei die dazwischen liegenden Tréagerplatten beidseitig

mit Mauersteinen verbunden sind. Den inneren AbschliuB bil-
det dann ebenfalls eine Tragerplatte oder die Front der
frei liegenden Mauersteine der innersten lLLage. Gegebenen-
falls kdnnen zur Verbindung zwischen den einzelhen Mauepr-
werkschichten zusdtzlich bekannte Verbindungselemente,

wie Stifte,' Dréhte oder dergl., zweckméflig verwendet wer-

den,

Ein Mauerwerke!ement,. welches insbesondere. nach diesem
Verfahren hergestelit ist,' kann so ausgebildet sein,'

dafl die wenigstens einseitig der Mauersteine angebrachte
Tréagerplatte aus Dammstoff besteht und mit dem zum Aus-
fillen der Mauerwehkfugen verwendeten Mortel gehaltert
ist. Es wird somit eine Dammplatte mit einem Werkstoff
hinreichend geringer Wirmeleitzahl (< o, 1 kcal/ mhgrd)

bevorzugt verwendet,. welche in Ein- oder Mehrfachanord-
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nung mit einem oder mehreren \Verbundlagen der Mauerstei-

ne fest verbunden ist.

ZweckméfBig besteht die Dammplatte aus geschdumtem Kunststoff,
gepreBter Steinwolle oder dergl. Bei der bevorzugten
VVerwendung von geschiumtem Kunststoff lassen sich
Kunststoffschiume monomerer und auch polymerer Art,
gepldhtes Polystyrol u. a. verwenden, Andere,' gegebenen-~
falls vorteilhaft anwendbare Werkstofie sind kunst-
stoffgebundene Natur- oder Mineralfasern, Asbestzement

oder geschdaumte Betone. Ferner sind Bl&hbetone, aber

auch Spanfasermaterialien aus verklebten Holzfasern
verwendbar, wenn eine entsprechende mdrtelhaftfdhige

Beschichtung oder Oberflichengestalt vorliegt.

Der Begriff "Mdrtel" soll im Zusammenhang dieser Beschrei-
bung auch alle anderen, zum Verbinden von Mauersteinen
bekannten VerguBmassen, beispielsweise Zement und Kunst-
stoffmassen,. enthalten, "VergieBen! umfafBt jede Art des
Ausflillens der Fugen, beispielsweise auch Druckspritzen.
Statt der Steine kann stellenweise oder ganz auch Beton

o. 8. verwendet werden.

Zur Erzielung einer ausreichenden Transportstabilitit
erscheint es vorteilhaft, in den Mauerwerkselementen
Bewehrungselemente, beispielsweise Stahist@be oder
Gitterteile bzw. Netze, einzubetten. Die Bewehrungs-
elemente werden zweckmafBlig so ausgebildet, daB sie

Eingriff steile fliir eine Transportvorrichtung, bei-
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spielsweise Osen fir den Eingriff des Kranhakens

eines Hebezeugs bilden.

Ein wesentlicher Vorteil bei der Durchfiihrung des
Herstellungsverfahrens kann dann erzielt werden,

wenn die Trégerplatte als Schablone zur Ausrichtung
der Fugenabstédnde der Mauersteine ausgebilidet ist.
Eine solche Schablonenausbildung kann beispielsweise
dadurch erreicht werden, dafl die Tréagerplatte Ausfor-
mungen z_um teilweisen Einsetzen der Mauersteine in
entsprechender, regelmédBiger Anordnung aufweist. Eine
andere Ausbildungsmdglichkeit ist durch die Anbrin-
gung von Orientierungs- und Abstandsnasen, die aus
der Oberfldche der Trégerplatte emporragen, gegeben.
Wenn jedoch eine entsprechende maschinellie Einrich-
tung benutzt wird,‘ welche die Mauersteine bereits im
gewlinsch ten Fugenabstand absetzt, bzw. nach dem Ab-
setzen ausrichtet, kann das Herstellungsverfahren
auch mit eiher im wesentlichen ebenfldchigen Triger-
platte;' in der Art einer h-andelsiiblichen Démmstoff-r

platte,. ausgefiihrt werden,

Die Trédgerplatte kann als Schablone einseitig,. gege-
benenfalls zweckmiéBig aber auch beidseitig, ausgebil-
det sein. Bei der beidseitigen Ausbildung ist u. U,
eine Schablonenanordnung fiir unterschiedlichen Mauer-

werkverbund zweckvoll.



1o

15

20 !

25

7 0170218

Zur festen Verbindung der Tragerplatte mit dem Verbund
der Maue rsteine erscheint es vorteithaft, in der Tra-
gerplatte Ausformungen zur formschlissigen Verankerung

der Trdgerplatte am Mauerwerk durch vergossenen Mor-

tel anzuordnen.

Hier kénnen beispielsweise schwalbenschwanzformig
hinterschnittene Hohlrdume verwendet werden, in denen

der Mortel erstarrt und eine feste \Verankerung bildet.

Eine andere gegebenfalliszweckmédfige Ausbildung

kann vorsehen,' dafl die Oberfldche der Tradgerplatte
wenigstens einseitig eine Haftbeschichtung fliir Mortel
bzw. Putz aufweist. Wahrend die Haftbeschichtung flir
Mortel auf der dem Verbund der Mauersteine zugewandten
Innenseite vorgesehen werden soll, ist eine Putz-Haft-
beschichtung auf der AuBenfldache zweckmaBlig., Eine sol-
che Putz-Haftbeschichtung kann gegebenenfalls vorteil-
haft auch durch die geometrische Gestaltung, beispiels-
weise durch Aufrauhen in Korn- oder Rillenform, erzielt

werden.

Durch Anwendung der Merkmale der Erfindung-lassen
sich in einem horizontalen Schalverfahren Mauerwerk-
elemente mit einfachem oder mehrfachem Verbund herstel-
len,r die ein- oder zweiseitig bzw. zwischenlagig eine
Dammstoffauflage aufweisen, Diese ersparen als Ferlig-
bauteile die Anbringung zusétzlicher &uBerer oder

innerer lIsolierbeschichtungen.
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In der Zeichnung sind Ausfﬂhr‘.ungsbeispiele zum Ge-

genstand der Erfindung schematisch dargestellt; es

zeigen:

5 Fig. 1 eine isometrische Ansicht einer L_age
von Mauersteinen mit abgehobener Aus-
richtschablone,

Fig. 2 eine Ausflibrungsform einer Trigerpilat-
te als Schablone in isometrischer Dar-

1o stellung,

Fig. 3 eine isometrische Ausschnittsdarsteliung
aus einer Tré&gerplatte nach Fig. 2 mit
formschliissiger Verankerungsausnebmung,

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein Mauverwerk-

15 element,

Fig. 1 stellt zur Erilduterung des Verfahrensablaufs

eine als Schalunterliage dienende Trigerplatte 1 dar,

auf der eine LLage von Mauerstesinen 2 im vorgegebenen
20 Abstand der Fugen 3 abgesetzt ist. Die beim Absetzen

benutzte Ausrichtschablone 4 ist bereits nach ober ab-

gehoben. ZweckmifBig werden derartige Absetz- und Aus-

richtvorg 8nge mit einfachen maschinellen \/ornichtungen,'

deren Einzelteile dem bekannten Stand der Technik ent-

25  sprechen, ausgefiihrt.

Die Trégerplatte 1 bildet eine Dammstoffplatte mit
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glatten Oberflachen. Es erscheint vorteilhaft, die Tra-
gerplatte 1 auf die horizontale Schalflache eines
Schaltisches 5 aufzulegen,. der dann vor Abheben des

Mauerwerkelementes aufgerichtet wird.

Nach dem in Fig. 1 gezeigten Ausrichten der Mauerstei-
ne werden die Fugen mit Mortel vergossen, und dadurch
ergibt sich eine feste Verbindung der Mauersteine 2
untereinander,' sowie mit der Tréger‘pla_tte 1. Beim Ver-
gieflen wird vorteilhaft eine in der Zeichnung im An-

schnitt angedeutete abnehmbare Randschalung 6 benutzt.

Bei einer beidseitigen Auflage wird auf die Oberseite
der Maue rsteine 2 und die eingegossene Mortelschicht

eine weitere Tragerplatte 1 aufgelegt.

Eine besonders glinstige Ausfihrung der Tragerplatte,
die den Verfahrensablauf sehr vereinfacht, besteht
darin,A die Tragerplatte nach Fig. 2 als Schablone aus-
zubilden. Diese Trégerplatte 7 weist durch aufragende
Leisten 8 Ausformungen 9 in der Grdéfle auf,. dafl Mauer-
steine 2 stirnseitig eingesetzt werden kdnnen. Dadurch
wird der erforderiiche Fugenabstand gewdhrieistet,
Damit die einzelnen Mauerwerkelemente aneinander an-
schliefbar sind, sind die Ausformungen 9 wie beim ge-

mauerten Mauerwerk im VVersatz angeordnet. Die Tr3ger-
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platte 7 ist in diesem AusfUuhrungsbeispiel eine
Platte aus geschdumtem Kunststoff,- bei deren Her-

stelfung die L.eisten 8 einstiickig eingeformt werden.

In der Auschnittsdarstellung der Fig. 3 ist alter-
nativ eine Leiste 1o gezeigt,' welche eine schwalben-
schwanz fdrmig hinterschnittene Zwischennut 11 auf-
weist, Diese Zwischennuten wiederholen sich l&ngs
der Leiste 10 in regeiméfigen Abstidnden. Auflerdem ist
in der L.eiste 1o eine Fillausnehmung 19 vorgesehen,
Bei eingesetzten Mauersteinen und eingegossenem Mor-
tel werden die Zwischennuten 11 und die gegebenen-
falls vorhandenen Fillausnehmungen 19 ausgeflillt,

und der erhdrtete Mdrtel sichert als Formkorper die
feste VVerankerung der Tragerplatte 7 am \Verband der

Mauerst eine 2.

Das fer'ige Mauerelement 12 ist in Fig. 4 darge-
stellt. Dieses Mauerwerkelement ist beidseitig mit

als Dammstoffplatien ausgebildeten Tragerplatten 1
versehen. Im Verband der Mauersteine 2 liegen stab-
féormige vertikale Bewehrungselemente 13, die an thren
frei aufragenden Enden mit Krantdsen 14 versehen sind.
Die vertikalen Bewehrungselemente 13, sind zur i.ast-
abstiitzung mit horizontalen Bewehrungsstdben 15,-16

verbunden.

Die als AuBenseite bestimmte Seite der Tré&gerplatte 1
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weist eine Oberfldchenaufrauhung 17 auf welche

ein besseres Haften des Putzes vermittelt. Auf den
zum Verbund der Mauersteine 2 gerichteten Innensei-
ten sind beide Trédgerplatten 1 mit einer Haftbe-
schichtung 18 versehen,. welche das Festhaften des

beim Vergielen verwendeten Mortels begiinstigt.
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines vor-gefertiéten
Mauerwer-kelementes,. welches aus einer Mehrzahl von
durch -M6r%elfugen verbundenen Mauersteinen be-
steht;: bei dem die Mauersteine auf einer horizon-

5 . talen Schalunteriage in vorgegebenem Abstand
ausgerichtet und die Fugen mit Martel vergossen
werden..,-dadur'ch gekennzeich-
ne t, daf die Mauersteine (2) auf einer unteren
Tragerplatte ( 137 ) ausgerichtet und die Fugen

1o (3) mit Mdrtel derart vergossen werden, und daB
die Trigerplatte ( 1 § 7 ) mit dem Mauerwerkelement

(12) verbunden wird.

2.Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
15 kennzeichne t,' dafl beim Vergieflen der
Fugen (3) eine solche Verteilung des Moértels er-—
folgt.,: dafl eine weitere auf die Mauersteine ( 2 )
aufgelegte obere Trigerplatte ( 1 ) mit dem Mauer-

werkelement ( 12 ) verbunden wird.

20
3. Verfahren nach Anpruch 1, dadur c h g e -

kennzeichnet, daB das Verbinden von
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Trégerplatte ( 1;7 ) und Mauersteinen (2) in mehre-
ren Lagen wiederholt wird, wobei die dazwischen-
liegenden Trégerplatien ('1;7 ) beidseitig mit Mau-
ersteinen ( 2 ) verbunden sind.

4, Mauerwerkelement hergestellt durch ein Verfahren
nach Anspruch 1;'2 oder 3,' dadurch g e -
kennzeichne t,' dafl die wenigstens ein-
seitig der Mauersteine { 2 ) angebrachte Tr3gerplat-
te { 1;7 ) aus Dammstoff besteht und mit dem zum
Ausfiillen der Mauerwerkfugen ( 3 ) verwendeten Mdrtel

gehaltert ist.

5. Mauerwerkelement nach Anspruch 4, d a dur ch
gekennzeichnet, daB die Dammplatte
(1 ;7 ) aus einem Werkstoff mit einer Wirmeleitzahl

<0, 1 kcal/mhgrd besteht.

6. Mauerwerkelement nach Anspruch 5, dadur ch
gekennzeichnet,' daBl die Dammplatte
(1;7) aus geschdumtem Kunststoff besteht. .

7. Mauerwerkelement nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet,v daf zur Erzielung
einer ausreichenden Transportstabilitdt Bewehrungs-~

elemente (13;15;16) eingebettet sind.
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8. Mauerwerkelement nach Anspruch 7, d a d ur c h
gekennzeichnet, daB die Bewehrungs-
elemente (13) Eingriffsteile (14) fiir eine Trans-

portvorrichtung aufweisen.

9, Tragerpl atte fir ein Herstellungsverfahren nach
Anspruchl,:dadurch gékennzeich-
net .,I. daB die Tragerplatte (7 ) als Schablone zur
Ausrichtung der Fugenabstinde der Mauersteine ge-

staltet ist.

lo. Tragerplatte nach Anspruch 9, d adur c h
o] e.k ennzeichnet, daB die Tragerplatte

(7) beidseitig als Schablone ausgebildet ist.

11, Tragerplatte nach Anspruch 1o, d adur c h
gekennzeichne t,v daB die Tragerplatte
(7) beidseitig fiir unterschiedlichen Mauerwerkver-

bund als Schablone ausgebildet ist.

12. Tragerplatte nach Anspruch 9,A dadurch
gekennzeichnet, daB die Trégerplatte
(7) Ausformungen (9) zum Einsetzen der Mauersteine

(2) aufweist.

13. Tragerplatte nach Anspruch 9, d adur ch

gekennzeichnet, daB in der Trégerplatte
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Ausnehmungen ( 11, 19 ) zur formschliissigen Veran-
kerung der Tr&gerplatte (7) am Mauerwerkelement

(12) durch den vergossenen Mdrtel angeordnet sind.

5 14, Tragerplatte nach Anspruch 9,' dadurch
gekennzeichnet, daB dieOberfidche
der Tr3gerplatte ( 1;7 } wenigstens einseitig eine

Haftbeschichtuing fiir Mortel (18) bzw. Putz aufweist.

1o 15. Tragerplatte nach Anspruch 9, d adurch
gekennzeichnet, daB die Tragerplatte
auf ihrer von den Mauersteinen (2) abgewandten
AuBlensei te eine als Putztriiger geeignete Gestal-

tung (17) aufweist.
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