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@  Emballage  pour  le  conditionnement  de  lots  d'objets  de  volumes  différents  et  son  procédé  de  fabrication. 
L'invention  concerne  un  emballage  pour  le  conditionne- 

ment  de  lots  d'objects  de  volumes  différents,  du  type 
comprenant  une  caisse  américaine  (1)  ou  sililaire  et  un  film 
(2)  de  matière  plastique  thermorétractable  solidaire  du  fond 
de  la  caisse. 

Selon  l'invention,  le  film  (2)  de  matière  plastique  est 
pincé  entre  les  rabats  externes  (3),  attenants  à  deux  parois 
parallèles  de  la  caisse  et  constituant  le  fond  proprement  dit 
de  l'emballage,  et  les  rabats  internes  (5),  attenants  aux  deux 
autres  parois  et  doublant  ce  fond  intérieurement. 



La  p résen te   i n v e n t i o n   concerne  un  emballage  pour  l e  

c o n d i t i o n n e m e n t   de  lo t s   d ' o b j e t s   ayant  des  volumes  d i f f é r e n t s .   E l l e  

concerne  également  un  procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'un  tel  e m b a l l a g e .  

Il  a r r i v e   fréquemment  que  des  f a b r i c a n t s   de  p r o d u i t s   ou  des  

g r o s s i s t e s ,   par  exemple  dans  le  domaine  de  la  parfumerie  ou  de  l a  

pharmacie ,   a i e n t  à   c o n d i t i o n n e r   dans  des  embal lages   en  car ton,   en 

ca r ton   ondulé  ou  en  une  autre  mat ière   s e m i - r i g i d e ,   des  lots   d ' o b j e t s  

dont  le  volume  va r i e   en  f o n c t i o n   des  d e s t i n a t a i r e s   et  peut  et  r e  

p a r f b i s   r e l a t i v e m e n t   peu  i m p o r t a n t .   Il  es t   c l a i r   q u ' i l   re  leur   e s t  

pas  p o s s i b l e   d ' u t i l i s e r   pour  chaque  commande  un  emballage 

spéc ia le r ren t   adapté   au  volume  du  lot   cons idé ré ,   car  cela  s u p p o s e r a i t  

q u ' i l s   d i s p o s e n t   d ' e m b a l l a g e s   extrêmement  v a r i é s   et,  même  s i  

c ' é t a i t   le  cas,  le  choix  d 'un  emballage  c o r r e s p o n d a n t   préc isément   a u  

volume  à  c o n d i t i o n n e r   c o m p l i q u e r a i t   c o n s i d é r a b l e m e n t   les  cpé  r a t i o n s  

de  m a n u t e n t i o n .  

Pour  remédier   à  ce t   i n c o n v é n i e n t ,   on  a  proposé  d ' u t i l i s e r   un 

emballage  de  volume  s t a n d a r d ,   par  exemple  une  caisse  amér ica ine ,   a u  

fond  de  l a q u e l l e   les   o b j e t s   sont  rangés,   et  d 'y   ca le r   ces  objects  à  

l ' a i d e   de  ma té r i aux   de  r e m p l i s s a g e   t e l s   que  des  pap ie r s ,   des  c o p e a u x  

de  b o i s   des  p a r t i c u l e s   de  ma t iè re   p l a s t i q u e   ou  divers  decr is   d e  

mat iè re   s y n t h é t i q u e .   Ce  p r o c e s s u s   est  cependant   peu  p ra t ique ,   c a r  

les  o p é r a t i o n s   de  c o n d i t i o n n e m e n t   ne  p e u v e n t  ê t r e   au tomat i sées .   En 

ou t re ,   le  déchargement,   e f f e c t u é   manuellement,   est  compliqué  par  l a  

p ré sence   du  ma té r i au   de  c a l age ,   que  l ' on   doit   p r éa l ab l emen t   d é g a g e r  

et  qui  est   d'un  maniement  m a l a i s é .  

En  vue  d ' é v i t e r   ces  i n c o n v é n i e n t s ,   on  a  proposé  de  loger   l e s  

o b j e t s   à  c o n d i t i o n n e r   dans  des  b a r q u e t t e s   comprenant  deux  p a r o i s  



s u r é l e v é e s ,   puis   de  f a i r e   p a s s e r   un  fi lm  d'une  m a t i è r e  

t h e r m o r é t r a c t a b l e   a u - d e s s o u s   du  fond  de  la  b a r q u e t t e   pour  l e  

r a b a t t r e   a u - d e s s u s   des  o b j e t s ,   après  passage  au -dessus   des  p a r o i s  

l e s   p l u s   b a s s e s .   En  p r o v o q u a n t   la  r é t r a c t i o n   du  f i lm  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e ,   on  plaque  les  o b j e t s   contre   le  fond  de  la  b a r q u e t t e   e t  

c e l l e - c i   p e u t   ê t r e   e n s u i t e   i n t r o d u i t e   l a t é r a l e m e n t   dans  me  c a i s s e  

a m é r i c a i n e   de  d imens ions   i n t é r i e u r e s   c o r r e s p o n d a n t   aux  d i m e n s i o n s  

h o r s - t o u t   de  la  b a r q u e t t e .  

Un  t e l   mode  de  c o n d i t i o n n e m e n t   est  cependant   c o û t e u x   e t  

l ' e m b a l l a g e   r é s u l t a n t   a  une  r é s i s t a n c e   à  la  c o m p r e s s i o n  v e r t i c a l e  

l i m i t é e ,   p u i s q u e   s e u l e s   les   p a r o i s   s u r é l e v é e s   de  la  b a r q u e t t e   y  

c o n t r i b u e n t .  

En  vues   de  r e n f o r c e r   la   r é s i s t a n c e   à  l a   c o m p r e s s i o n   v e r t i c a l e  

des  b a r q u e t t e s   de  ce  type  é q u i p é e s   d'un  film  t h e r m p r é t r a c t a b l e ,   l e  

b r e v e t   f r a n ç a i s   N°  81  02057  a  proposé  de  c o i f f e r   la  b a r q u e t t e   p l e i n e  

avec  un  é lément   en  c a r t c n   ou  ca r ton   ondulé  à  s e c t i o n   en  U,  dont  l e s  

p a r t i e s   c o r r e s p o n d a n t   aux  b r a n c h e s   du  U  ont   une  h a u t e u r   égale  à  

c e l l e   des  p a r o i s   les  p l u s   h a u t e s   de  la  b a r q u e t t e .  L e   c o û t   de  t e l s  

e m b a l l a g e s   es t   modéré,  mais  l e u r   r é s i s t a n c e   à  la  c a n p r e s s i o n  

v e r t i c a l e   demeure  peu  i m p o r t a n t e ,   ce  qui  nu i t   au  g e r b a g e   des 

e m b a l l a g e s   p l e i n s .  

Dans  le  b r eve t   f r a n ç a i s   N°  2  426  620,  a i n s i   que  dans  le  b r e v e t  

f r a n ç a i s  N °   2  506  722  de  l a   Demanderesse,   on  d é c r i t   également  d e s  

e m b a l l a g e s ,   notamment  des  c a i s s e s   a m é r i c a i n e s ,   é q u i p é s   d'un  film  en 

une  m a t i è r e   t h e r m p r é t r a c t a b l e   mais  dans  l e s q u e l s   le  film  est  c o l l é  

s o i t   sur   la   face   i n t e r n e   du  fond  ou  de  r a b a t s   i n t e r n e s   a t t e n a n t s   à  

des  p a r o i s   l a t é r a l e s   et  a p p l i q u é s   contre   le  fbnd,  so i t   sur  la  b a s e  

des  f a c e s   i n t e r n e s   des  p a r o i s   l a t é r a l e s .  

Avec  un  tel   rode  de  c o n t i o n n e m e n t ,   t o u t e f o i s ,   les  p r o d u i t s   à  

e m b a l l e r   ne  peuvent   a v o i r   q u ' u n   poids  r e l a t i v e m e n t   modéré,  car,  en 



cas  de  chute   ou  de  choc  v i o l e n t   de  l ' e m b a l l a g e ,   il  e x i s t e  d e s  

r i s q u e s   impor t an t s   de  d é s o l i d a r i s a t i o n   du  f i lm  de  ma t i è r e   p l a s t i q u e  

et  de  l ' e m b a l l a g e   au  niveau  des  p o i n t s   de  c o l l a g e .  

La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   c o n c e r n e   les  emballage  en  ca r ton   o u  

c a r t o n   ondulé ,   notamnent   les   c a i s s e s   a m é r i c a i n e s   du  type  dans  l e q u e l  

un  fi lm  de  ma t iè re   p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e   est  s o l i d a i r e  d e   l a  

p a r t i e   de  fond.  L ' i n v e n t i o n   v i se   plus  p r éc i s émen t   à  r e n f o r c e r  

l ' a s s e m b l a g e   du  film  et  de  l ' e m b a l l a g e ,   tout  e n  p r o p o s a n t   u n  

ensemble  s u s c e p t i b l e   d ' ê t r e   f a b r i q u é   à  heute  cadence  et,  p a r  

c o n s é q u e n t ,   d'un  coût  modique,  qui  s o i t   a p t e  à   ê t r e   rempli  e t  

ob tu ré   mécaniquement,   quel   que  so i t   le  volume  du  lot  d ' o b j e t s   à  

c o n d i t i o n n e r .  

A  cet   e f f e t ,   l ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  emballage  pour  l e  

c o n d i t i o n n e m e n t   de  l o t s   d ' o b j e t s   de  volumes  d i f f é r e n t s ,   du  t y p e  

comprenant   une  c a i s s e   a m é r i c a i n e   ou  s i m i l a i r e   et  tn  fi lm  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e   s o l i d a i r e   du  fond  de  la  c a i s s e ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  f i lm  de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   est  p incé   e n t r e  

les   r aba t s   e x t e r n e s ,   a t t e n a n t s   à  deux  paro is   p a r a l l è l e s   de  la  c a i s s e  

et  c o n t i t u a n t   le  fond  p r o p r e m e n t   d i t   de  l ' e m b a l l a g e ,   et  les  r a b a t s  

i n t e r n e s ,   a t t e n a n t s   aux  deux  a u t r e s   pa ro i s   et  doublant   ce  f o n d  

i n t é r i e u r e m e n t .  

Du  f a i t   q u ' i l   es t   p r i s o n n i e r   en t re   le  fond  et  les  r a b a t s  

i n t e r i e u r s   de  la  c a i s s e ,   sur  l e s q u e l s   reposent   les  o b j e t  

c o n d i t i o n n é s ,   le  f i lm  t h e r m r é t r a c t a b l e   ne  r i s q u e r a   pas  de  se 

d é s o l i d a r i s e r   a c c i d e n t e l l e m e n t   de  l ' e m b a l l a g e ,   d ' a u t a n t   q u ' a p r è s  

t h e r m o r é t r a c t i o n ,   i l   e n s e r r e r a   é t r o i t e m e n t   les  r a b a t s   i n t é r i e u r s .   On 

o b t i e n t   a i n s i   un  emballage  beaucoup  plus  f i a b l e   que  ceux  d a n s  

l e s q u e l s   un  ou  des  f i lms   de  m a t i è r e   p l a s t i q u e   sont  co l l és   contre   l e  

fond  ou  cont re   les  pa ro i s   l a t é r a l e s   de  la  caisse  a m é r i c a i n e .  

N a t u r e l l e m e n t ,   l o r sque   l ' o n   p a r l e   de  c a i s s e   amér i ca ine   ou 



a i m i l a i r e ,   dans  la  d é f i n i t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   on  entend  t o u t  

e m b a l l a g e  o n   ca r ton ,   car ton   ondulé  ou  autre  mat ière   s e m i - r i g i d e ,  

dans  l e q u e l   une  p a r t i e   de  fond  e s t   doublée  i n t é r i e u r e m e n t   par  des 

r a b a t s   a t t e n a n t s   à  deux  pa ro i s   l a t é r a l e s .   Il  es t   c l a i r ,   c o p o n d e n t ,  

que,  du  f a i t   de  l eur   grande  d i f f u s i o n   et  de  l eur   f a c i l i t é   de 

f a b r i c a t i o n ,   les  c a i s s e s   a m é r i c a i n e s   proprement  d i t e s   s e r o n t  

p r é f é r é e s   dans  le  cadre   de  l ' i n v e n t i o n .  

Avan tageusement ,   dans  le  cas  où  il  s ' a v è r e r a   n é c e s s a i r e   d e  

r e n f o r c e r   l ' a s s u j e t t i s s e m e n t   d u  f i l m   p l a s t i q u e  à   l a   p a r t i e   de  fbnd, 

notamment  dans  le  cas  où  le  lo t   d ' o b j e t s   sera  d i sposé   au  centre   d e  

l ' e m b a l l a g e   et  l o r sque   les  p r o d u i t s   c o n d i t i o n n é s   se ron t   r e l a t i v e m e n t  

l o u r d s ,   on  p o u r r a   f i x e r   le  film  p l a s t i q u e   sur  la  p a r t i e   in te rne   d e s  

r a b a t s   e x t é r i e u r s   c o n s t i t u a n t   le  fond  ou,  de  p r é f é r e n c e ,   sur  l a  f a c e  

des  r a b a t s   i n t é r i e u r s   tournée   vers   le  fond  par  c o l l a g e   par  exemple .  

Ce  c o l l a g e   v ise   e s s e n t i e l l e m e n t   à  m a i n t e n i r   le  f i lm  contigu  aux 

a r ê t e s   i n f é r i e u r e s   de  la  c a i s s e ,   et  à  é v i t e r   q u ' i l   re  g l i s s e  

t r a n s v e r s a l e m e n t   vers   la  p a r t i e   c e n t r a l e   de  l ' e m b a l l a g e ,   ce  q u i  

a u r a i t   pour  e f f e t   de  r e l â c h e r   le  v e r r o u i l l a g e   en  p o s i t i o n   q u ' i l  

exerce   sur  l es   p r o d u i t s   c o n d i t i o n n é s .   Oe  co l l age   n ' a   donc  q u ' u n  

rô l e   a u x i l i a i r e   de  m a i n t i e n   en  p o s i t i o n   des  o b j e t s   au  fond  de 

l ' e m b a l l a g e ,   en  r e t e n a n t   l a t é r a l e m e n t   le  f i lm,   qui  e s t   pincé  e n t r e  

le  fond  et  les   r a b a t s   i n t e r n e s   de  l ' e m b a l l a g e .  

Ces  r aba t s   s e ron t   de  p r e f é r e n c e   j o i n t i f s ,   mais  le  choix  du  t y p e  

p r é c i s   d ' e m b a l l a g e   en  c a r t on   ou  c a r t on   ondulé  dépendra   de  la  r a t u r e  

et  du  volume  des  p r o d u i t s   c o n d i t i o n n é s ,   car  un  objet  r e l a t i v e m e n t  

volumineux,   r eposan t   à  l a   f o i s   sur  les   deux  r a b a t s ,   re  n é c e s s i t e r a  

pas  des  r a b a t s   j o i n t i f s .  

De  façon  u s u e l l e ,   l ' e m b a l l a g e   se ra   formé,  à  s a   p a r t i e  

i n f é r i e u r e   ( r a b a t s   e x t é r i e u r s   du  fond  de  la  ca isse   amér ica ine )   e t   à  

sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e   ( r a b a t s   e x t é r i e u r s   de  la  f a c e   s p é r i e u r e ) ,   à  



l ' a i d e   d 'un  ruban  a d h é s i f   ou  gommé. Le  co l lage   p e u t  ê t r e   e f f e c t u é   à  

l ' a i d e   d 'une  c o l l e   "Hot  Melt"  ou  à  f r o i d .  

L ' emba l l age   conforme  à  l ' i n v e n t i o n   peut   ê t r e   r é a l i s é   p a r  

d i f f é r e n t s   p rocédés .   Avantageusement ,   t o u t e f o i s ,   on  pourra  u t i l i s e r  

le  p rocédé   s u i v a n t ,   qui  c o n s t i t u e   un  autre   ob j e t   de  l ' i n v e n t i o n .  

Ce  procédé  est   c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  l ' emba l l age   é tant   o u v e r t  

à  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e   et  à  sa   p a r t i e   i n f é r i e u r e ,   le  film  de  m a t i è r e  

p l a s t i q u e   t h e r m o r é t r a c t a b l e ,   déroulé   à  p a r t i r   d'une  bobine  à  l ' a i d e  

d 'un   moyen  d ' e n t r a î n e m e n t ,   est  abaissé   à  l ' i n t é r i e u r   ce  l ' e m b a l l a g e  

à  l ' a i d e   d 'un  p i s ton   ou  s i m i l a i r e ,   p a r a l l è l e m e n t   à  deux  p a r o i s  

l a t é r a l e s   opposées ,   j u s q u ' à   d é p a s s e r   l ' a r ê t e   l i b r e   des  r aba t s ,   en 

ce  que  les  deux  r aba t s   a t t e n a n t s   aux  deux  autres   parois   l a t é r a l e s ,  

de  p r é f é r e n c e   c e l l e s   ayant  la  plus  p e t i t e   l a r g e u r ,   sont  a l o r s  

r e p l i é s   vers  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e m b a l l a g e   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   a u x  

p a r o i s   a t t e n a n t e s   et  sont  é v e n t u e l l e m e n t   e n c o l l é s   par  points   s u r  

l e u r   face  ex t e rne ,   en  ce  que  le  film  est  a lors   ramené  en  c o n t a c t  

avec  la  face  ex te rne   des  r a b a t s   précédemment  r ep l i é s  ,   en  ce  que  l e s  

deux  au t r e s   r aba t s   sont  r e p l i é s   à  leur   tour   et  appl iqués   contre  l a  

face   ex t e rne   dudi t   f i lm,   et  en  ce  que  c e l u i - c i   est  découpé 

l a t é r a l e m e n t ,   de  manière   à  d é f i n i r   des  p a r t i e s   d e s t i n é e s   à  ê t r e  

r a b a t t u e s   u l t é r i e u r e m e n t   sur  les   ob je t s   c o n d i t i o n n é s ,   p r é a l a b l e m e n t  

à  la  r é t r a c t i o n   du  f i lm  p l a s t i q u e .  

Un  te l   procédé  est   donc  simple  et  f a c i l e   à  mettre  en  oeuvre   à  

l ' a i d e   d 'un  p r o c e s s u s   e n t i è r e m e n t   automat isé   et  l ' emba l l age   a i n s i  

r é a l i s é   se  p r ê t e r a   lui-même  à  un  cond i t i onnemen t   f a c i l e   s emi -  

au toma t i s é   et  sûr  des  lo t s   d ' o b j e t s   de  volumes  d i f f é r e n t s .  

Bien  entendu,   le  procédé  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é f i n i   n'a  pas  de 

c a r a c t è r e   l i m i t a t i f   et  l'homme  de  l ' a r t   pourra  concevoi r   d ' a u t r e s  

p rocédés   de  f a b r i c a t i o n   de  l ' e m b a l l a g e   f a i s a n t   l ' c b j e t   de  la  p r é s e n t  

i n v e n t i o n .  



C e l l e - c i   sera   d é c r i t e   c i - a p r è s   plus  en  d é t a i l ,   en  r é f é r e n c e   aux 

d e s s i n s   s chémat iques   annexés ,   sur  l e s q u e l s  :  

La  f i g u r e   1  e s t   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   de  l ' e m b a l l a g e   conforme 

à  l ' i n v e n t i o n  ;  

Les  f i g u r e s   2,  3  e t   4  i l l u s t r e n t   le  p rocédé   de  mise  en  œ u v r e  

de  cet  e m b a l l a g e  ;  

Les  f i g u r e s   5  à  8  s o n t   des  coupes  v e r t i c a l e s   s c h é m a t i q u e s  

i l l u s t r a n t   une  m é c a n i s a t i o n   de  ce  p r o c é d é .  

Comme  on  le  v o i t   sur  la  f i g u r e   1,  l ' e m b a l l a g e   conforme  à  

l ' i n v e n t i c n   comprend  une  c a i s s e   a m é r i c a i n e   1  et  un  film  en  u n e  

m a t i è r e   p l a s t i q u e   t h e  r m p r é t r a c  t a b l e   2.  Ce  f i lm  es t   pincé  ent re   l e  

fond  proprement   d i t   de  la  c a i s s e ,   c o n s t i t u é   par  les  v o l e t s   e x t e r n e s  

3  a t t e n a n t s   aux  p a r o i s   l a t é r a l e s   4  (de  p r é f é r e n c e   les  plus  l a r g è s ) ,  

ces  v o l e t s   3  é t an t   a s s e m b l é s   e n t r e   eux  par  un  ruban  adhés i f   n o n  

r e p r é s e n t é ,   et  les   v o l e t s   i n t e r n e s   5,  a t t e n a n t s   a u x  p a r o i s   l a t é r a l e s  

6 de  la  c a i s s e .  

Comme  schémat i sé   sur   les  f i g u r e s   2,  3  e t   4,  cet  emballage  p e u t  

ê t r e   r é a l i s é   de  façon  s imple   en  i n t r o d u i s a n t   le  f i lm  2  à  

l ' i n t é r i e u r   de  la  c a i s s e   1,  o u v e r t e   à  ses  deux  ex t r émi t é s ,   avec  l e s  

v o l e t s   3  et  5  d i s p o s é s   dans  le  p ro longement   des  p a r o i s   a t t e n a n t e s   ou 

s ' é c a r t a n t   du  plan  de  c e l l e s - c i   vers   l ' e x t é r i e u r .   Le  film  e s t  

i n t r o d u i t   dans  l ' e m b a l l a g e   avec  ses   deux  b r i n s   2a,   2b  appl iqués   s u r  

la  face  i n t e r n e   des  p a r o i s   4,  j u s q u ' à   ce  que  la  p a r t i e   2c  r é u n i s s a n t  

les   b r i n s   2a  et  2b  d é p a s s e   l ' e x t r é m i t é   des  v o l e t s   3  e t 5  ( f i g u r e  1 ) .  

Les  v o l e t s   5  sont  a l o r s   r a b a t t u s   à  angle  d r o i t   vers  l ' i n t é r i e u r   d e  

la  c a i s s e   ( f i g u r e   3) ,   pu i s   les   deux  b r i n s   2a,  2b  du  film  2  s o n t  

a l o r s   remontés  le  long   des  p a r o i s   4  ( f i g u r e   4),  de  manière   à  

a p p l i q u e r   la  p a r t i e   2c  c o n t r e   la   f ace   ex te rne   des  v o l e t s   5 ,  

é v e n t u e l l e m e n t   e n c o l l é s .   les   v o l e t s   3  sont  a lo r s   r a b a t t u s  

p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  p a r o i s   4  ( f i g u r e   1)  et  assemblés   entre   aux 



au  moyen  d 'une  bande  a d h é s i v e ,   de  s o r t e   que  le  fi lm  2  est  f e r m e m e n t  

p incé   e n t r e   les   v o l e t s   3  e t   5,  avec  les  avan t ages   qui  en 

r é s u l t e r o n t ,   c ' e s t - à - d i r e   l ' é l i m i n a t i o n   des  r i sques   d e  

d é s o l i d a r i s a t i o n   d u  f i l m  2  e t  d e  l a   c a i s s e .  

Ains i   q u ' i l   a  été  ind iqué   c i - d e s s u s ,   afin  d ' é v i t e r ,   d a n s  

c e r t a i n s   cas  p a r t i c u l i e r s ,   un  g l i s s e m e n t   l a t é r a l   du  film  2 v e r s  

l ' u n e   ou  l ' a u t r e   des  p a r o i s   6,  on  pourra   éven tue l l ement   rendre  l e  

f i lm  s o l i d a i r e ,   par  exemple  par  c o l l a g e ,   des  vo l e t s   3  o  u  ,   de 

p r é f é r e n c e ,   des  v o l e t s   5. 

Les  f i g u r e s   5  à  8  i l l l u s t r e n t   sous  une  forme  schématique  un 

mécanisme  s imple   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  qui  vient   d ' e t   r e  

d é c r i t .  

La  c a i s s e   amér i ca ine   1,  ouver te   à  son  ext  rémité  supé  r i e u r e ,   e s t  

p o s i t i o n n é e   à  l ' a i d e   d 'un  systène  de  gu ides   10  au-dessous  d ' u n  

p i s t o n   11,  de  s e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   égale   à  l a   s ec t ion   t r a n s v e r s a l e  

i n t e r n e   de  la  c a i s se .   le  f i l m   2  est   dé rou lé   au-dessous  du  p i s t o n   1 1  

à  p a r t i r   d 'une   bobine  12,  en  pa s san t   sur  des  rouleaux  r e l a i s   t e l s  

que  13,  à  l ' a i d e   d 'une   p ince   14  comnandée  par  un  v é r i n  1 5 .   Un 

c o n t r e p o i d s   16  e x e r c e   sur  le  f i lm  2  une  t r a c t i o n ,   à  l' e n c o n t r e   du 

v é r i n   15 .  

Afin   de  f a c i l i t e r   l '  i n t r o d u c t i o n   du  pi  s ton  11  d  ans  la  ca i s se   1 ,  

a i n s i   que  la  mise  en  place  des  p r o d u i t s   à  c o n d i t i o n n e r ,   les  r a b a t s  

s u p é r i e u r s   de  la  c a i s s e   amér ica ine   se ron t   de  p r é f é r e n c e   a p p l i q u é s  

l a t é r a l e m e n t   con t re   l a   face  externe  des  parois   l a t é r a l e s ,   comme 

r e p r é s e n t é   sur   la  f i g u r e   7.  Dans  ce  but,   deux  r a b a t s   a t t e n a n t s   à  

deux  pa ro i s   l a t é r a l e s   c o n t i g u e s   pourront   avantageusement ,   de  f a ç o n  

connue  en  soi ,   ê t r e   s o l i d a i r e s   l ' u n   de  l ' a u t r e   au  niveau  de  l e u r  

a r ê t e   l i b r e ,   la  découpe  qui  les  sépare   ne  se  p ro longean t   p a s  

j u s q u ' à   c e t t e   a r ê t e .   la  c a i s s e   é t an t   a p l a t i e ,   les  rabats   s o n t  

a p p p l i q u é s   cont re   l e s   faces  l a t é r a l e s   et  la  ca isse   est  e n s u i t e  



o u v e r t e .  

Le  p i s t o n   11  e s t   e n s u i t e   i n t r o d u i t   dans  la  c a i s s e   1  (  f i g u r e   6)  

en  r e p o u s s a n t   le  f i lm  2  à  l ' i n t é r i e u r   de  c e l l e - c i  ,   j u s q u ' à   ce  q u ' i l  

d é p a s s e   l ' e x t r é m i t é   i n f é r i e u r e   des  r a b a t s   i n f é r i e u r s   3  e  t 5 .  

Les  deux  b r ins   du  f i lm   2  qui  d é p a s s e n t   à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e  

de  l ' e m b a l l a g e   sont  a l o r s   é c a r t é s   l ' un   de  l ' a u t r e ,   par  exemple  à  

l ' a i d e   d 'un   système  de  v e n t o u s e s   17  commandées  par  des  v é r i n s   18,  c e  

qui  au ra   pour  e f f e t   d ' é c a r t e r   les  r a b a t s   3  l ' u n   de  l ' a u t r e .  

Les  r a b a t s   5  sont  a l o r s   r e p l i é s   vers  l ' i n t é r i e u r   de  la  c a i s s e  

a m é r i c a i n e ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  p a r o i s   a t t e n a n t e s ,   à  l ' a i d e   d ' u n  

système  de  p a t i n s   p r e s s e u r s   ou  s i m i l a i r e s   et  l eu r   face  externe  e s t  

é v e n t u e l l e m e n t   e n c o l l é e   ( f i g u r e   8)  L ' a c t i o n   des  ven touses   1 7  e s t  

a l o r s   suppr imée,   le   p i s t o n   11  es t   remonté  à  un  stade  i n t e r n é d i a i r e  

e t ,   en  a g i s s a n t   sur  le  c o n t r e p o i d s   16  (ou  à  l ' a i d e   d'un  m o t e u r  

a u x i l i a i r e ) ,   on  f a i t   également   monter  le  f i lm  2  j u s q u ' à   ce  que  s a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   v ienne  en  c o n t a c t   arec  la  f ace   ex terne   des  v o l e t s  

5  ( f i g u r e   8),  des  p a t i n s   p r e s s e u r s   19  venant  a lors   r e p l i e r   l e s  

r a b a t s   3  c o n t r e   le  f i lm  2. 

Les  r a b a t s   3  s o n t   a l o r s   assemblés  à  l ' a i d e   d 'un  ruban  a d h é s i f  

ou  c o l l a g e   Hot  Melt  ou  à  f ro id   (ncn  r e p r é s e n t é )   et  le  f i lm  2  e s t  

coupé  à  l ' a i d e   d 'un  couteau  2 0 .  

Les  p r o d u i t s   à  c o n d i t i o n n e r   sont  e n s u i t e   d i sposés   d a n s  

l ' e m b a l l a g e   et  les   p a r t i e s   2a  et  2b  du  f i lm  t he  rmo  r é t r ac t ab l e   s o n t  

r a b a t t u e s   sur  ces  p r o d u i t s .   the   p u l s a t i o n   d ' a i r   chaud  s u f f i t   a l o r s  à  

a s s u r e r   l ' a u t o - s o u d u r e   des  p a r t i e s   2a  et  2b  et  la  r é t r a c t i o n   du 

f i l m .  

On  v o i t   qu 'un   t e l   système  peut   ê t r e   mis  en  œ u v r e   s e m i -  

a u t o m a t i q u e m e n t ,   c ' e s t - à - d i r e   avec  l ' e m b a l l a g e   mis  en  f o r m e  

m a n u e l l e m e n t   p a r   l '  o p é r a t e u r   et  i n t r o d u i t   pa r   c e l u i - c i   au  p o s t e   de 

mise  en  p lace   du  f i lm,  o u  a u t o m a t i q u e m e n t ,   la  ca i sse   a m é r i c a i n e  



é t a n t   a lors   d i s t r i b u é e   à  p l a t   à  p a r t i r   d'un  magasin  et  mise  e n  

volume  de  façon  u s u e l l e   à  l ' a i d e   de  d i s p o s i t i f s   à  v e n t o u s e s .  

Le  procédé  qui  v i en t   d ' ê t r e   d é c r i t   n ' u t i l i s e   qu 'un  seul  f i l m  

de  ma t iè re   p l a s t i q u e ,   mais  on  ne  s o r t i r a i t   pas  du  cadre  d e  

l ' i n v e n t i o n   en  u t i l i s a n t   deux  f i lms ,   dé rou lés   à  p a r t i r   de  ceux 

bob ines ,   dont  les  e x t r é m i t é s ,   après  chevauchement,  sor t   soudées  s o u s  

p r e s s i o n  à   l ' e x t é r i e u r   des  r a b a t s   i n t e r n e s   5.  

On  conço i t   que  la  mise  en  place  des  p r o d u i t s   à  c o n d i t i o n n e r   e t  

la  r é t r a c t i o n   du  f i lm  p l a s t i q u e   s ' o p è r e n t   t r è s   f a c i l e m e n t   à  l ' a i d e  

de  l ' e m b a l l a g e   conforme  à  l ' i n v e n t i o n   et  que  cet  emballage  e s t  

beaucoup  plus  f i a b l e   que  les  embal lages   s i m i l a i r e s   cb  la  t e c h n i q u e  

a n t é r i e u r e .  



1.-   Emballage  pour  le  c o n d i t i o n n e m e n t   de  l o t s   d ' c b j e  t s   de 

volumes  d i f f é r e n t s   du  type  comprenant   une  ca i sse   a m é r i c a i n e   (1)  o u  

s i m i l a i r e   et  un  f i lm  (2)  de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   t h e  r m p  r é t r a c t a b l e  

s o l i d a i r e   du  fbnd  de  la  c a i s s e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  f i l m   (2)  d e  

m a t i è r e   p l a s t i q u e   es t   p incé   e n t r e   les   r a b a t s   e x t e r n e s   (3) ,  a t t e n a n t s  

à  deux  p a r o i s   p a r a l l è l e s   de  la  c a i s s e   et  c o n s t i t u a n t   le  f o n d  

p r o p r e m e n t   d i t   de  l ' e m b a l l a g e ,   et  les   r a b a t s   i n t e r n e s   (5) ,  a t t e n a n t s  

aux  deux  a u t r e s   p a r o i s   et  d o u b l a n t   ce  fond  i n t é r i e u r e m e n t .  

2 . -   Emballage  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  

l e s   r a b a t s   i n t e r n e s   (5)  de  la  c a i s s e   sont  a t t e n a n t s   aux  pa ro i s   d e  

p lus   p e t i t e   l a r g e u r .  

3 . -   Emballage  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  e t   2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  f i lm  (2)  de  m a t i è r e   p l a s t i q u e   est  f i x é   s u r  

la  face  i n t e r n e   des  r a b a t s   e x t e r n e s   (3)  ou,  de  p r é f é r e n c e ,   s u r  l a  

face  e x t e r n e   des  r a b a t s   i n t e r n e s   (5),  notamment  par  c o l l a g e .  

4 . -   Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d 'un  embal lage  selon  l 'une   c e s  

r e v e n d i c a t i o n s   1  à  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  l ' emba l l age   é t a n t  

o u v e r t   à  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e   et  à  sa   p a r t i e   i n f é r i e u r e ,   le  f i lm  ( 2 )  

de  ma t i è r e   p l a s t i q u e   t h e  r m p r é t r a c t a b l e ,   déroulé   à  p a r t i r   d ' u n e  

bobine   (12)  à  l ' a i d e   d ' u n ' n o y e n   d ' e n t r a î n e m e n t   (14,  15)  est  a b a i s s é  

à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e m b a l l a g e   (1)  à  l ' a i d e   d ' un   p i s ton   (11)  o u  

s i m i l a i r e ,   p a r a l l è l e m e n t   à  deux  p a r o i s   l a t é r a l e s   opposées,   j u s q u ' à  

d é p a s s e r   l ' a r ê t e   l i b r e   des  r a b a t s ,   en  ce  que  les   deux  r a b a t s  

a t t e n a n t s   (5)  aux  deux  au t r e s   p a r o i s   l a t é r a l e s ,   de  p r é f é r e n c e   c e l l e s  

ayant   la   p lus   p e t i t e   l a r g e u r ,   sont  a l o r s   r e p l i é s   à  l ' i n t é r i e u r   de 

l ' e m b a l l a g e   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aux  p a r o i s   a t t e n a n t e s   et  s o n t  

é v e n t u e l l e m e n t   e n c o l l é s   par  p o i n t s   sur  l eur   face   e x t e r n e ,   en  ce  que  

le  f i lm  (2)  e s t   e n s u i t e   ramené  en  c o n t a c t   avec  l a   face  externe  d e s  

r a b a t s   (5)  précédemment  r e p l i é s ,   en  ce  que  les   deux  a u t r e s   r a b a t s  



(3)  sont   r e p l i é s   à  l e u r   tour  et  app l iqués   con t re   la  face   e x t e r n e  

dudi t   f i lm  (2)  et  en  ce  que  c e l u i - c i   es t   découpé  l a t é r a l e m e n t ,   d e  

manière  à  d é f i n i r   des  p a r t i e s   d e s t i n é e s   à  ê t r e   r a b a t t u e s  

u l t é r i e u r e m e n t   sur  les   ob j e t s   c o n d i t i o n n é s ,   p r é a l a b l e m e n t   à  l a  

r é t r a c t i o n   du  f i lm  p l a s t i q u e .  
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