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69 Roststab fiir Verbrennungsifen.

@ Der Roststab besteht aus einem Tragerteil (2a) und
einem Kopfteil (2b). Ein (iber den Riicken (11) vorstehender
Teil des Steges (6) des Tragerteils (2a) wird von zwei Flan-
schen (9) am Riicken (8) des Kopfteils (2b) Gbergriffen. Ein
Querbolzen (17) durchsetzt die Flansche (9) und den Steg
{6) und verbindet so die beiden Stabteile (2a, 2b) 1dsbar
miteinander. Der Tragerteil (2a) besteht aus besonders ab-
rieb- und schlagfestem Material, wahrend der Kopfteil (2b)
aus thermisch besonders widerstandsfahigem Material be-
steht. Bei vorzeitigem Verschlei des einen oder andern
Stabteils kann dieser leicht ersetzt werden.
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Kipat AG CH-8142 Uitikon-Waldegg

Roststab fir Verbrennungs&fen

Gegenstand der Erfindung ist ein Roststab filir Ver-
brennungstfen, insbesondere von Millverbrennungs-
anlagen.

Der Rost solcher Verbrennungs&fen ist iiblicherweise

durch quer gzur Transportrichtung des Brenngutes sich
erstreckende, dachziegelartig lbereinander liegende

Reihen von Roststidben gebildet; ein solcher Rost ist
beispielsweise in der CH-PS 567 230 beschrieben.

Die Rostst&dbe in Abfallverbrennungsanlagen Sind S0~
wohl thermisch als auch mechanisch erheblich hdheren
Belastungen ausgesetzt als jene in Kohlekraftwerken,
da das Brenngut dieser Anlagen stdndig in Grbsse,Ge—
wicht, Heizwert, Brennverhalten usw. variiért;iDie
Standzeit von Roststidben, die je nach Brennstoffzu-
sammensetzung in den einzelnen Verbrennungsanlagen
sehr unterschiedlich lang sein kann, ist jedoch aus
Griinden der Betriebskosten und der jdhrlichen Ver-

fligbarkeit der Gesamtanlage von grossem Interesse.

An die Roststdbe in Abfallverbrennungsanlagen wer-
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den sehr ungerschiedliche Anforderungen gestellt,
deﬁen mit verschiedenen Roststabformén, insbesonde-
re jedoch mit wechselnden Roststabmaterialien, =zu
entsprechen versucht wird. Das Problem besteht dar-
in, dass die Belastungen der Roststdbe verschieden-
artig sind. Das Material muss elastisch genug sein,
um z.B. den Fall eines im Abfall enthaltenen Beton-
brockens oder Motorblocks zwischen den Rostbettstu-
fen auszuhalten. Elastisches Materialihat jedoch
nicht die Oberfl&dchenhirte, die’fﬁr eine lange Le-
bensdauer wilinschenswert ist. Die Beanspruchung des
Roststabes ist zudem mechanisch und thermisch an
Stabkopfteii und Stabtridgerteil sehr unterschiedlich.

Die Erfindung bezweckt deshalb einen Roststab der
genannten Art zu schaffen, bei welchem wenigstens
Trigerteil und Kopfteil den an sie gestellten Anfor-
derungen optimal entsprechen. Zu diesem Zweck ist
der erfindungsgemdsse Roststab dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens Trédgerteil und Kopfteil des
Stabes gétrennt hergestellte und miteinander ver-
bundene Teile sind.

Die Verbindung der Roststabteile kann l&sbar und da-
bei entweder kraftschliissig oder formschliissig sein;
aber auch eine feste Schweissverbindung der Stabtei-
le ist denkbar.

Dank der mehrteiligen Herstellung der Roststdbe kon-
nen diese Teile aus verschiedenen, der auftretenden
Belastung angepassten Materialien bestehen; dadurch
ist es moglich, die Standzeit der unterschiedlich be-
lasteten Teile etwa gleich zu halten. Es ist aber

auch méglich, den meist grodsserem Verschleiss ausge-
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setzten Kopfteil bei l8dsbarer Verbindung der Teile
bei Bedarf auszuwechseln, ohne dass auch der Triger-
teil und/oder ein ebenfalis separater Fussteil aus-
gewechselt werden muss, wodurch die Betriebskosten
des Verbrennungsofens erheblich reduziert werden k&n-

nen.

Anhand der beiliegenden Zeichnung ist die Erfindung
im folgendén beispielsweise éfléutert. In der Zeich-
nung zeigt:

Fig. 1 im vertikalen:. Li&ngsschnitt eine Rostpartie
‘mit sich dachziegelarpig iberlappenden, ab-
wechselnd stationdren und beweglichen Rost-
stiben, in Riickzugstellung der letzteren,

Fig. 2 einen Lingsschnitt énalog Fig. 1, die beweg-
lichen Roststdbe in Vorschubstellung zeigend,

Fig. 3 in Seitenansicht die Frontpértie eines ersten
Stabbeispiels,

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie a-a in Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie b-b in Fig. 3,

Fig. 6 in Seitenansicht die Frontpartie eines zwei-
ten Stabbeispiels,

Fig. 7 einen Schnitt nach dervLinié c~-c in Fig. 6,
Fig. 8 einen Schnitt! nach der Linie d-d in Fig. 6,
Fig. 9 in Seitenansicht die Frontpartie eines drit-
ten Stabbeispiels, 5
Fig. 10 einen Schnitt nach der Linie e-e in Fig. 9,
Fig. 11 einen Schnitt nach der Linie f-f in Fig. 9,
Fig. 12 1in Seitenansicht die Frontpartie eines vier-

ten Stabbeispiels,
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Fig. 13 einen Schnitt nach der Linie g-g in Fig. 12,
und

Fig. 14 eine Ansicht des Beispiels nach Fig. 12 von.

unten. :

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Rostpartie besteht
aus abwechselnd aufeinander folgenden Reihen von sta-
tiondren und beweglichen ﬁoststében la bzw. 1b. Der
Tréigerteil 2a der unter sich gleich ausgebildeten Roststéa-
be l1a und 1b Jjeder Stabreihe sitzt auf einer Querstan-
ge 3, wobei die beweglichen Roststdbe 1b ihre Vor-
schub- bzw. Rickzugbewegung liber die mit nicht gezeig-
ten Mitteln der Roststabneigung entsprechend vor-und
zurlickbewegbare Querstange 3 erhalten. Trégerteil 2a
und Kopfteil 2b eines jeden Stabes la, 1b sind ge-
trennt hergestellte, jedoch fest miteinander'verbun—
dene Elemente. Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich,
liegt die Trennlinie der Riickenpartien von Tridgerteil
1a und Kopfteil 2b an der Stelle der grdsstmdglichen
Ueberlappung zweier aufeinander folgender Stédbe 1a,
1b. Aus diesem Rostaufbéu ergibt sich;déss der Triager-
teil 2a der Roststidbe besonders abrieb- und schlag-
fest sein sollte, wdhrend am Kopfteil 2b, der front-
seitig mit Luftaustrittséffnungen versehen ist, und

wo deshalb die Hauptverbrennungszone liegt, die ther-
mische und chemisch/physikalische Beanspruchung am
grossten ist. Diesen untefschiedlichen Beanspruchun-
gen kann nun dadurch Rechnung getragen werden, dass
die beiden Roststabteile aus entsprechend unterschied-
lichem Material hergestellt und/oder derart 16sbar
miteinander verbunden sind, dass der einer grdsseren
Abnilitzung unterworfene Roststabteil, meistens ist es
der Kopfteil, ausgewechselt werden kann, ohne dass

gleich der ganze Roststab ersetzt werden muss.
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Verschiedene 16sbare Verbindungsarten der beiden
Roststabtelle sind im ﬁolgenden beschrieben.

Bei dem in den Fig. 3 bis 5 gezeigten Beispiel ist

die Stirnseite des vom Fuss 5 mitfig'nach oben ragen-
den Steges 6 des Trdgerteils 2a mit Konusbohrungen 7a
versehen, in welche entsprechend koniéche Zapfen T7b

an der Innenseite des Riickens 8 des Kopfteils 2b fest-
sitzend eiﬁgepresst sipd. Dieser Riicken 8 besitzt fer-
ner nach hinten ragende Flansche 9, welche den Steg 6
des Trédgerteils 2a {ibergreifen. Der Riicken 8 des Kopf-
teils 2b st&sst mit einer hinteren, schrigen Stoss-
fidche 10a gegen eine entsprechend schrige vordere
Stossflédche 10b des Riickens 11 des Trédgerteils 2a.

Die Stossfldchen 10a, 10b kd&nnten aber auch rechtwink-
lig zum Stabriicken 11, 8 oder nach der andern Seite
hin schridg verlaufen. Bei Bedaff lassen sich die bei-
den Stabteile 2a, 2b ohne weiteres trennen.

Bei dem in den Fig. 6 bis 8 gezeigten Beispiel sind
die beiden Stabteile 2a, 2b mittels eines die Flbnsche
9 und den Steg 6 durchsetzenden Gewindebolzens 17 mit-
einander 16sbar verbunden. Es wire aber auch méglich,
einen gewindelosen, nur mittels eines Sicherungsstir-
tes am Axialverschieben géhinderten Bolzen zu verwen-
den. Auch eine Nietverbindung ist natiirlich méglich.
Da auch bei diesem Beispiel die Stossfliche 10a des
Riickens 8 die Stossflidche 10b des Riickens 11 unter-
greift, ist ein Verschwenken des nur durch den Bolzen
17 am Stabteil 2a fixierten Stabteils 2b verunmdglicht,
wdhrend ein seitliches Verschieben des Stabteils 2b
nicht nur durch die Bolzenfixierung (Mutter oder Stft),
sondern zur Hauptsache durch den Eingriff des Steges

6 zwischen die Flansche 9 verunmdglicht ist. Es ver-
steht sich, dass anstelle eines Mittelsteges 6 am Stab-
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teil 2b auch zwei im Abstand voneinaﬁder angeordnete
Stege vorgesehen sein kdnnten, zwischen welchen (an-
stelle der Flansche 9) ein entsprechender Mittel-
flansch am Stabteil 2a liegt. ‘

Beim Beispiel nach deﬂ Fig. 9 bis 11 sind zur 186sbha-
ren Verbindung der beiden Stabteile 2a, 2b am Steg 5
des Stabteils 2a zwei zu den Stossfldchen 10a, 10b
parallele Rippen 6a vorgesehen, die in entsprechende
Nuten 9a der Flansche 9 des Stabteils 2b eingreifen.
Damit ist ohne zusdtzliches Befestigungselement eine
formschliissige Verbindung der beiden Stabteile geschaf-
fen, die nur durch zum Nut- bzw. Rippenverlauf paral-
leles Abheben des Stabteils 2b vom Stabteil 2a geldst
werden kann. Selbstverstdndlich widre auch hier eine
zusédtzliche Sicherung durch einen Querbolzen oder
Stift mbglich. Es versteht sich, dass die Rippen auch
an den Flanschen 9 und die Nuten am Steg 6 vorgesehen
sein kdnnten.

Bei den im Vdrangehenden:beschriebenen Beispielen

sind am die Stossfldche 10 aufweisenden Rlickenende

des Stabteils 2b zwei mit den Flanschen 9 fluchtende
Endflansche 12 vorgesehen, welche den Steg 6.des Stab-
teils 2a ilibergreifen. Solche Endflansche 12 sind auch
beim Beispiel nach den Fig. 12 bis 14 vorgesehen, wdh-
rend hier die Flansche 9 fehlen. Ein die Endflansche
12 und den Steg 6 durchsetzender Splint 27 verbindet
die beiden Stabteile 2a, 2b, wobei ein am unteren En-
de des Riickens 8 des Stabteils 2b vorgesehener Haken
8a in eine entsprechende, sich in den Steg 6 hinein-
erstreckende Ausnehmung 5a im Fuss 5 des Stabteils 2a
eingreift. Der Stabteil 2b l3sst sich nach Entfernen
des Splints 27 ausser Eingriff mit dem Stabteil 2a
schwenken.
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.
Bei allen vorangehend beschriebenen Beispielen sind
die beiden Stabteile 2a, 2b durch Kraft- oder Form-
schluss l&sbar miteinander verbunden. Montage und,
Zz.B. zum Ersetzen des einen oder andern Stabteils not-
wendige, Demontage der Stabteile sind damit in einfa-
cher Weise m&glich. Es versteht sich aber, dass, z.B.
an Stelle einér Bolzen-~ oder Splintverbindung, die
Stabteile auch durch eine z.B. zwischen Flanschen 9
und Steg 6 angebrachte Schweissnaht miteinander ver-
bunden sein'kénnen. lm Bedarsfall 1isst sich auch

eine solche Schweissverbindung wiéder 15sen. Nur der
Vollstidndigkeit halber sei erwdhnt, dass die beiden
Stabteile auch bleibend miteinander verbunden sein
kénnten; dies ist allerdings nur dann zweckmissig,
wenn durch geeignete Materialwahl die beiden Stabtei-
le trotz unterschiedlicher Belastung gleiche Lebens-
dauer besitzen.

Wie erwdhnt, liegt der Hauptzweck der Zweiteiligkeit
des Roststabes darin, dass die unterschiedlichen Be-
lastungen ausgesetzten Stabteile entweder aus den die-
sen Belastungen am besten widerstehenden Materialien
herstellbar und/oder dass der jeweils grésserem Ver-
schleiss ausgesetzte Stabteil unter Weiterverwendung
des andern Stabteils ersetzt werden kann. Wenn die
beiden Stabteile 16sbar miteinander verbunden sind,
hat es sich als zweckmidssig erwiesen, diese Verbin-
dung relativ lose zu gestalten, um so den thermisch
unterschiedlich belasteten Stabteilén ungehinderte

'
Wdrmedehnungen zu ermdglichen.

Im Vorangehenden wurden stets zweiteilige Roststédbe
beschrieben; es ist aber auch mdglich, den Stab drei-
teilig auszubilden, indem z.B. die den Fuss 5 aufwei-

sende Partie des Trigerteils 2a ebenfalls als separat
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hergestellter und mit dem Resttrdgerteil fest oder
18sbar verbundener Stabteil auszubilden ist.

Die erfindungsgemisse Mehrteiligkeit des Roststabes
gestattet es wie gesagt, die einzelnen Teiletaus dem
jeweils zwedkméssigstem Material herzustellen. Als
solche Materialien sind z.B. Sinterméterial, Edelstahl
(Guss oder Blech), Keramik- und Korundmaterial, Rein-
metalle (z.B. Titan), kohlefaserverstirkte Kunststof-
fe, oberflichenbeschichtete Metalle oder Kunststoffe
etc. verwendbar. | |
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Roststab fiir Verbrennungséfen, insbesondere von

Miillverbrennungsanlagen, daduﬂch gekennzeichnet,
dass mindestens Trigerteil (2a) und Kopfteil (2b)
des Stdbes getrennt hergestellte und miteinander

verbundene Teile sind.

Roststab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Roststabteile (2a, 2b) l&sbar miteinan-
der verbunden sind.

}
Roststab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Roststabteile (2a, 2b) aus un-
terschiedlichen Materialien bestehen.

Roststab nach einem dér Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass er zweiteilig ist, wobel an
einem mit Riicken (11) und Fuss (5) versehenen Steg
(6) des Trigerteils (2a) diesen Steg lbergreifen-
de Flansche (9;12) am mit dem Riicken (11) des Tri-
gerteils (2a) fluchtenden Riicken (8) des Kopfteils
l6sbar befestigt sind.

Roststab nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stabteile (2a,2b)
durch querlaufende Bolzen (17), Nieten oder Splin-

te (17) l16sbar miteinander verbunden sind.

Roststab nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stabteile (2a,2b)

formschliissig durch Nuten (9a) am einen Stabteil
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und in diese eingreifende Rippen (6a) am andern
Stabteil 16sbar miteinander verbunden sind.

7. Roststab nach einem def Anspriiche 1 bis 6, dadurch
5 gekennzeichnet, dass die miteinander fluchtenden
Ricken (11, 8) eines Trigerteils (2a) und eines
Kopfteils (2b) quer durchlaufende, zur Riickenebene

geneigte Stossflichen (10a, 10b) aufweisen.

10 8. Roststab nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stabteile (2a, 2b) aus unterschiedlichem

Material bestehen und fest, z.B. durch Schweissung,

!
+

miteinander verbunden sind.
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