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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein
Trockenmauer-System, das aus im GrundriR
gesehen etwa rechteckigen bzw. quadratischen
Steinen ausgefihrt sind, die ober- und
unterseitig mittels abgestufter
Verbindungselemente mit Abstand aufeinander
festlegbar sind, wobei die Bausteine zumindest
an ihren StoBseiten bogenformig ausgefibrt sind
bzw. Kantenbrechungen zur Herstellung von
Bogen und Abwinklungen der Trockenmauer
aufweisen.

Bei einem solchen Trockenmauer-System (DE-
A- 26 50 292) bestehen die Verbindungselemente
aus Zapfen an dem einen Baustein und
entsprechende Ausnehmungen an dem anderen
dariiberliegenden Baustein, wobei um den
Zapfen ein konzentrischer, abgesetzter Bund
vorgesehen ist, der einen Abstand zwischen den
Bausteinen sicherstellt. Dieses Trockenmauer-
System ist durchaus zweckmaBig und dient zur
Herstellung einer formschénen Mauer. Bei der
Herstellung der Bausteine, die als Betonsteine
ausgefihrt sind, ergeben sich insbesondere
dadurch Schwierigkeiten, daB der Zapfen und
Bund einstiickig mit dem Baustein ausgefiihrt
sind und auf der gegeniiberliegenden Seite
entsprechende Ausnehmungen vorgesehen sein
miissen. Aus diesem Grund lassen sich die Steine
nur mit relativ groBem Aufwand herstellen und
sind entsprechend teuer. Es hat sich weiterhin
herausgestellt, daB eine stabile Lage der
Bausteine iibereinander auf der Bundflache in
Verbindung mit den Zapfen aus
fertigungstechnischen Griinden nicht mit
Sicherheit gewahrleistet ist, so daR die Steine
erste durch zusatzliche MaBnahmen
Verwacklungsfrei und stabil aufeinander liegen.

Weiterhin ist ein Mauersystem bekannt (EP-A-
0 052 082), das Bausteine mit unterschiedlichem
Grundri® aufweist. Die Bausteine haben an den
zugewandten Flachen durchgehende Leisten,
mittels denen sie ohne Abstand aufeinander
angeordnet sind. Zwischen diesen Leisten
befinden sich in den zugewandten Flachen
durchgehende Aussparungen mit seitlichen
Nuten und die Bausteine durchdringende
Offnungen und Ausnehmungen. Zwischen den
tibereinander angeordneten Bausteinen werden
in die Ausnehmungen eingreifende
zapfenformige Zentrierkorper eingesetzt. Die
Aussparungen mit Nuten und die zusatzlichen
Offnungen in den Bausteinen bilden zusammen
mit den benachbarten Steinen ein Netzwerk von
horizontalen und vertikalen Kanélen, die
miteinander kommunizieren und mit einem
VerguBmaterial gefiillt werden. Die
zapfenformigen Zentrierkorper haten daher nur
die Aufgabe, die Steine solange zu zentrieren, bis
die Hohlraume mit VerguBmaterial gefillt sind.
Nach Ausharten des VerguRmaterials sind die
Zentrierkorper dberfliissig. Es handelt sich daher
beim Mauerwerk nach der EP-A- 052 082 um eine
Mauerwerkskonstruktion, bei der die Steine

0170 840 2

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

einerseits durch das VerguBmaterial im Netzwerk
gehalten werden und zum anderen sich vertikal
volistdndig Gber die zugewandten Flachen bzw.
Leisten gegeneinander abstiitzen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es
daher, das gattungsgeméaBe Trockenmauer-
System zu verbessern und die oben
geschilderten Nachteile zu beheben, wobei eine
preisgiinstige Herstellung in einfachen Formen
und eine gute Stabilitdt der Mauer mit einfachen
Mitteln erreicht werden soll. Die Aufgabe der
Erfindung wird dadurch gelost, daR die
Verbindungselemente als Zapfenkorper
ausgebildet sind, die in entsprechenden
Ausnehmungen zumindest zweier Gibereinander
angeordneter Bausteine eingreifen. Aufgrund
dieser Ausgestaltung der Erfindung werden
zunichst die Bausteine einfacher, da sie als
Planblocke mit entsprechenden Ausnehmungen
ausgefiihrt werden kénnen. Weiterhin bildet auch
der Zapfenkorper ein einfaches Bauteil, das
unabhéngig und getrennt hergestellt werden
kann. Da die Bausteine auch weiterhin mit
Abstand lGibereinander angeordnet werden solien,
werden erfindungsgemaR mehrere
Losungsmaoglichkeiten fiir die Zapfenkorper
vorgeschlagen. Die Zapfenkorper kdnnen
zunachst so ausgebildet sein, daR der Bund auf
dem AuBenumfang des Zapfenkdrpers befestigt
ist und mit diesem ein fertiges Bauteil bildet, das
in zwei ibereinander angeordnete Bausteine
eingreift. Der Bund kann dabei einstiickig mit
dem Ubrigen Teil des Zapfenk&rpers hergestellt
sein, oder aber auch zuséatzlich bzw. nachtraglich
auf den Zapfenkérper geschoben werden.
Weiterhin ist es erfindungsgema® maéglich, dak
der Zapfenkorper eine grofere Lange aufweist,
und mehrere Bausteine durchst6Rft. Der
Zapfenkoérper kann dann auch die komplette
Héhe der vorgesehenen Mauer aufweisen und als
Fiihrungselement dienen, wobei dann zwischen
dbereinander angeordneten Bausteinen je ein
Bund als getrenntes Bauteil eingefiigt ist. Durch
diese Ausgestaltung erhalt man ohne weitere
Hilfsmittel eine Mauer hoher Stabilitét. Diese
kann noch dadurch erhéht werden, daR der
Zapfenkérper bis in den Untergrund bzw. das
Fundament der Mauer reicht. Der Bund kann
dabei ggf. eine hohere Festigkeit aufweisen und
aus dhnlichen Material wie der Zapfenkorper
oder aus vollstandig anderem Material
hergestelit sein. Um ein harmonisches Bild des
Mauerwerks zu gewihrleisten, sollte der Bund
zumindest auf seiner auBeren Mantelflache die
gleiche Farbe wie die Bausteine und ggf. auch
aus Betonmaterial hergestellt sein. Auch ein
verbundférmiger Aufbau mit einer duBeren
Betonwandung oder -verkleidung und einem
inneren Korper, z. B. aus Kunststoff wird als
vorteithaft angesehen. Durch die getrennte
Herstellung bzw. Verbundbauweise ist auch ein
farblich zum Baustein abgesetzter Bund méglich.

Der Zapfenkorper kann dabei im Querschnitt
gesehen rund ausgefiihrt oder aber auch eine
drei- oder vieleckige AuBenform aufweisen.



Entscheidend dabei ist, daB er in der AuBenform
der Ausnehmung in den Bausteinen soweit
angepaBt ist, daB sich eine gute Fiihrung ergibt.
Wird der Zapfenkorper drei- oder vieleckig
ausgefiihrt, so kann er ieichter in runde
Ausnehmungen eingeschoben werden, da die
Berihrungsflache kleiner ist. Es ist aber auch
maoglich, daB die Ausnehmungen der drei-, vier-
oder vieleckigen Form der Zapfen angepaRt ist,
so daR sich eine gegenseitige Verzahnung ergibt
und wodurch eine gute Fluchtung der Bausteine
und stabile Bogen hergestellt werden kénnen.
Weist dabei entweder der Zapfenkorper oder der
Baustein eine entsprechende Vielzahl von Ecken
auf, so lassen sich die Bausteine gemag einer
Vielzahl von Winkelabweichungen in
Langsrichtung der Mauer verschwenken.

Die Zapfenkdrper gemaR der Erfindung kénnen
zum besseren Einstecken in die Ausnehmungen
der Bausteine in vorteilhafter Weise im
wesentlichen hilsenférmig ausgebildet sein und
in dem Einsteckbereich Einschnitte aufweisen.
Dadurch wird dieser Bereich nachgiebiger, so
daR das Einflhren in die Ausnehmungen
erleichtert wird.

Gemag einer weiteren Ausfithrung der
Erfindung weisen die Zapfenkérper auf der mit
den Ausnehmungen der Bausteine in
Wirkverbindung stehenden AuBenmantelfldche
umiaufende oder langsveriaufende bzw.
spiralformige Stege bzw. Nuten auf, mit denen
der Zapfenkoérper mit der Ausnehmung der
Bausteine in Wirkverbindung steht. Sind dabei
die Stege und Nuten in Langs- bzw.
Umfangsrichtung geneigt angeordnet bzw. die
Nuten und Stege aus relativ weichem Material
hergestelit, so lassen sich die Bausteine sehr
leicht auf die Zapfen schieben und ergeben
trotzdem einen guten Halt. Die Zapfenkorper
kénnen dabei aus Hart- bzw. Weich-PVC oder
einem ahnlichen Werkstoff ggf. auch aus Gummi,
hergestellt sein, wobei sich fiir den Bund ein
ahnlicher Werkstoff anbietet. Die Zapfenkorper
lassen sich daher in einfacher Weise aus
Kunststoffrohren, die handelsiblich zur
Verfligung stehen, herstellen. Dabei ist darauf zu
achten, daB die InnenmaRe der Ausnehmungen
den AuBenmaRen dieser handelsiiblichen Rohre
entsprechen.

Die Ausnehmungen in den Bausteinen kdnnen
einmal einen konstanten Durchmesser mit runder
oder vieleckiger Form aufweisen. Es ist aber auch
erfindungsgemaR moglich, in den
Ausnehmungen der Bausteine vorstehende
Rander, Nasen oder Vorspriinge vorzusehen, mit
denen der Einsteckweg der Zapfenkaorper
begrenzt werden kann, so daf auch bei
Zapfenkdrpern, die nur in zwei Steine eingreifen,
ein loser Bund vorgesehen werden kann, ohne
daR ungewolit ein ungleiches Einstecken in
benachbarte Bausteine erfolgt. Um ein
ungleiches Einstecken in benachbarte Bausteine
zu verhindern und einen guten festen Sitz zu
gewahrleisten, kdnnen die in die Ausnehmungen
der Bausteine eingreifenden
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Zapfenkorperbereiche konisch ausgefiihrt sein
und mit einer zylindrischen oder konischen
Ausnehmung in den Bausteinen
zusammenwirken.

Um auch nach langer Standzeit der
Trockenmauer und einer dadurch moglicherweise
bedingten Alterung des Materials der Bunde
einen festen Stand der Mauer sicherzustellen,
wird erfindungsgemaR vorgeschlagen, daB die
Zapfenkorper hilsenformig ausgebildet sind und
im Bereich des bzw. der Bunde Aussparungen in
der Wandung aufweisen, an die sich Hohlraume
in dem bzw. den Bunden anschlieBen. Dadurch ist
es moglich, daB in die Ausnehmungen der
Bausteine und Zapfenkérper eingefiiliter Beton
bis in den Bereich der Bunde eindringen kann, so
daB dadurch eine dauerhafte Abstiitzung der
Mauer gewahrleistet ist. Diese MaBnahme kann
sowohl bei Zapfenkdrpern mit einstiickigem Bund
als auch bei Zapfenkdrpern mit getrennt
hergestellten Bunden zur Anwendung kommen.
In weiterer Ausgestaltung dieser MaBnahme ist
es vorteilhaft, wenn die Innenabmessung der
Bunde groRer ist als das MaR der Ausnehmungen
in den Bausteinen ist und wenn die Bunde tiber
an den Zapfenkdrpern oder an den Bunden
befestigte Abstandshalter gefihrt sind. Dadurch
ergibt sich ein nahezu ringférmiger Hohlraum,
der tiber die Aussparung in den Zapfenkérpern
mit Beton gefiillt wird, so daR eine direkte
Auflage zwischen Gbereinander angeordneten
Steinen aus Beton entsteht. Der so gestaltete
Bund kann nattrlich auch Gber die
Abstandshalter einstiickig mit dem Zapfenkorper
hergestellt sein. Insbesondere Zapfenkdrper mit
langsveriaufenden Stegen eignen sich dazu,
ringférmige Hohlrdume zwischen den Bunden
und dem Zapfenkdrper zu bilden, da die Stege im
Bereich zwischen den Bausteinen liber das MaR
der Ausnehmungen in den Bausteinen radial nach
auBen gefihrt sein konnen und eine Zentrierung
der Bunde ibernehmen. Die Bunde kdnnen aber
auch einstlickig mit den Stegen und den
Zapfenkorpern ausgefiihrt sein. Das MaR des
Betonhohlraums ergibt sich aus der
Druckfestigkeit eines Betons und der maximalen
Héhe der Mauer und kann ohne weiteres
errechnet werden. ZweckmaRBigerweise sind die
Zapfenkérper mit Stegen, die teilweise in den
Fugenbereich zwischen zwei Gbereinander
angeordnete Steine ragen, mit verhaltnismaRig
hohen Stegen ausgefiihrt, d. h. die Hiilse des
Zapfenkdrpers ist relativ klein, damit ungehindert
Beton im Bereich der Stege bis zum
Innendurchmesser des Bundes gelangen kann.

Der obere AbschluB des Trockenmauer-
Systems kann dadurch erfolgen, daR spezielle
Bausteine vorgesehen sind, die an ihrem oberen
Ende glatt ausgefiihrt und ohne sichtbare
Ausnehmungen gestaltet sind. Dies fihrt jedoch
dazu, daB dafiir Sonderbausteine bendtigt
werden. Um diesen Nachteil zu beheben, wird
erfindungsgemaRB vorgeschlagen, daf
stopfenformige Endstiicke vorgesehen sind, die
in ihren Abmessungen den Ausnehmungen der



Bausteine angepaRt sind und als Abdeckung der
Ausnehmungen dienen.

Weitere erfindungsgemaBe Merkmale sind in
Patentanspruch 16 enthalten. Dabei hat der
Stiitzring, der einen gro8eren Durchmesser als
der Durchmesser der Ausnehmung in den
Bausteinen aufweist, den Sinn, eine exakte
Lagerung der Steine Gbereinander zu
gewahrleisten, wobei eine stabile Lagerung der
Steine tibereinander auch beim Stapein von
mehreren Bausteinen zu einer Mauer
gewibhrleistet ist, da der Stiitzring eine hohe
Abstiitzung mit einer hohen Kippsicherheit
wegen seines groBen Durchmessers zur
Verfiigung stellt. Die Zentrierung der Bausteine
zueinander bzw. auch des Stitzrings zu den
Steinen wird durch Zentrierkorper innerhalb des
Stiitzrings erreicht, die in die Ausnehmungen der
tibereinander befindlichen Bausteine eingreifen.
Dadurch erhalten die Bausteine auch einen
sicheren Halt und hinreichenden Widerstand
gegen Verschiebekrafte.

Die an den Stirnseiten der Stiitzringe
angebrachte umlaufende Schneide, Nuten, Rillen
oder dergleichen gemaR Patentanspruch 17
gleichen dabei durch ihre erhohte Elastizitat
Unebenheiten in den Fldchen der Bausteine aus
und bilden dabei in Verbindung mit den
Ausnehmungen einen dichten Kanal entlang der
Bausteine, so daR dieser auch mit
verhdltnismaRig diinnfliissigem Beton zur
erhohten Stabilitat ausgefilit werden kann, ohne
daR Beton in den Bereich zwischen den
Bausteinen austritt. Je nach Unebenheit der
Bausteine und Porésitat derselben muB dabei die
Schneiden- bzw. Nutenhohe in deren Querschnitt
in Abhangigkeit des Grundmaterials der
Stiitzringe so abgestimmt werden, daR die
geforderte Dichtheit erreicht wird.

In vorteilhafter Weise werden nach
Patentanspruch 18 die Zentrierkorper T-formig
ausgefiihrt und mit ihrem Steg am Stiitzring
befestigt. Um eine gute Zentrierung zu erreichen,
sind zumindest drei, besser aber eine hohere
Anzahl, z. B. sechs Zentrierkorper am Stiitzring
befestigt, so daR die quer zu den Stegen
verlaufenden Schenkel der T-férmigen
Zentrierkdrper in die Ausnehmungen der
Bausteine passen und eine gute Fithrung
ergeben.

Die Zentrierk6rper kdnnen aber auch gemag
Patentanspruch 20 L-f6rmig ausgebildet sein.
Diese L-formigen Zentrierkorper miissen dabei
aber abwechselnd, d. h. mit dem freien Schenkel
nach unten und nach oben weisend am Stiitzring
befestigt sind, damit ein Teil der Schenkel mit
der Ausnehmung des dariiberliegenden
Bausteins und der andere Teil der Schenkel mit
den Ausnehmungen des darunter befindlichen
Bausteins eine exakte Fihrung ergeben. Die
Schenkel missen dabei nicht regelmaRig
abwechselnd nach unten und oben ausgerichtet
sein, sondern kdnnen auch unregelmaRig sich
abwechseln. Entscheidend kommt es nur auf die
gute Zentrierung an.

0170 840 6

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Die Zentrierkdrper kénnen in ihrer quer zu der
T- bzw. L-formigen Ausrichtung beliebig gestaltet
sein. Zur Materialeinsparung ist es jedoch
zweckmaéRig, wenn die Zentrierkorper
plattenformig hergestelit sind.

Um eine Instabilitat in der Auflagefiache
zwischen Gbereinander angeordneten Bausteinen
zu vermeiden, kann es zweckmaRig sein, die
Hohe des Stegs bzw. der Schenkel, die zu dem
Stiitzring fithren, niedriger auszubilden als die
Hohe des Stutzrings selbst, damit nur dieser eine
definierte Auflage ergibt. ZweckmaBigerweise
iiberragt der Stiitzring diese Steghdhe um das
MaR der Schneide, Nuten, Riller oder
dergleichen. Stiitzring und Zentrierkérper
kdnnen, je nach Herstellungsverfahren und
gewiinschter Elastizitat, aus verschiedenen
Materialien hergestellt sein und in verschiedener
Weise aneinander befestigt werden. Sie kénnen
aber auch in vorteilhafter Weise einstiickig aus
elastischen Materialien, insbesondere aus
Kunststoff bestehen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird
nach den Patentanspriichen 24 bis 26
vorgeschlagen, auRerhalb des Stiitzrings mit
Abstand zu diesem einen Tragring vorzustehen,
der am Stitzring zentriert ist und L-, T- oder U-
formig ausgebildet ist. Dieser Tragring, der aus
einem anderen Material mit noch héherer
Festigkeit hergestellt sein kann, dient dazu, eine
Mauer ganz ohne zusatzliche Hilfsmittel, wie
Beton zu erstellen, wobei der Stiitzring mit
Zentrierkdrpern und der zusétzliche Tragring die
volistdndige Abstiitzung der Bausteine
aufeinander und zueinander gewahrleisten. Der
Tragring ist dabei in vorteilhafter Weise als
zusétzliches Bauteil ausgefiihrt und kann beliebig
als Zusatzelement verwandt werden,
beispielsweise auch nur fir die unteren
Schichten einer Mauer zur Erhéhung der
Stabilitat.

Zwischen den Stiitzringen bzw. Tragringen
nach den Patentanspruchen 16 bis 27 und den
Verbindungselementen nach den
Patentanspriichen 1 bis 15 und den benachbarten
Bausteinen kdnnen Ausgleichsscheiben
vorgesehen werden, durch die auch bei
MaBabweichungen der Bausteine oder sonstiger
Ungenauigkeiten ein exaktes Ausrichten der
Mauer erméglicht wird.

Zur weiteren Erlduterung der Erfindung wird
auf die Zeichnungen verweisen, in denen
mehrere Ausfiihrungsbeispiele dargestellt sind.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Trockenmauer-
Systems,

Fig. 2 einen Schnitt durch das Trockenmauer-
System gemaB der Linie II-1l in Fig. 1,

Fig. 3 einen Teilschnitt durch ein
Trockenmauer-System entsprechend Fig. 2,
jedoch in vergroBertem MaBstab,

Fig. 4 - 6 Teilschnitte durch ein Trockenmauer-
System entsprechend Fig. 3, jedoch mit
modifizierten Zapfenkoérpern,

Fig. 7 u. 8 Teilquerschnitte gemaR den Linien



Vil-Vil und VHI-VIIl in den Fig. 5 und 6,

Fig. 9 einen Schnitt durch das Trockenmauer-
System entsprechend Fig. 2 mit einem
durchgehenden Zapfenkorper,

Fig. 10 einen Teilquerschnitt gemaB der Linie
X-Xin Fig. 3,

Fig. 11 einen Teilschnitt durch ein
Trockenmauer-System entsprechend Fig. 3 mit
modifiziertem Zapfenkorper,

Fig. 12 einen Teilquerschnitt nach der Linie Xi-
Xl in Fig. 11,

Fig. 13 einen senkrechten schnitt durch zwei
ibereinander angeordnete Bausteine und ein
modifiziertes Verbindungselement,

Fig. 14 einen Horizontalschnitt gemag der Linie
li-Il in Fig. 13,

Fig. 15 einen senkrechten Schnitt gemaR Fig.
13 mit modifiziertem Verbindungselement,

Fig. 16 einen Horizontalschnitt gemaR der Linie
IV-IV in Fig. 15 und

Fig. 17 - 19 vergroRerte Darstellungen des
Verbindungselements gemag Ausschnitt X in
Figur 13.

Das Trockenmauer-System gemaR der
Erfindung ist aus im wesentlichen rechteckigen
Bausteinen 1 aufgebaut, die an ihren
gegeneinander gerichteten StoBseiten
Ricknehmungen der Ecken aufweisen, so daR sie
auch winkelversetzt zueinander angeordnet
werden kénnen. Das Trockenmauer-System wird
iiblicherweise auf einen festen Untergrund oder
Betonsockel aufgesetzt, wobei die Bausteine 1
versetzt zueinander angeordnet sind. Wie aus Fig.
1 ersichtlich ist, sind flir die Endbereiche auch
etwa quadratische Bausteine 2 vorgesehen. Den
Fig. 2 bis 8 ist zu entnehmen, daR die Bausteine 1
bzw. 2 Ausnehmungen 3 aufweisen, die gemag
den Fig. zylindrisch ausgefiihrt sind. Wie jedoch
den Patentanspriichen und der Beschreibung zu
entnehmen ist, konnen diese Ausnehmungen
verschiedenartige andere Querschnitte
aufweisen und auch konisch ausgefiihrt sein. Die
innerhalb der Trockenmauer angeordneten
Bausteine 1 und 2 haben durchgehende
Ausnehmungen, wogegen gemab Fig. 2 die obere
Lage Ausnehmungen aufweist, die nur teilweise
in die Bausteine 1 und 2 reichen, so daR sich
Abdecksteine ergeben.

Wie Fig. 3 zeigt, konnen aber auch alle
Bausteine 1 und 2 durchgehende Ausnehmungen
3 aufweisen, wobei dann in den oberen Steinen
stopfenformige Endstiicke 4 vorgesehen sind. In
den Fig. 2 bis 9 sind die Bausteine 1 bzw. 2 mittels
Zapfenkdrper b miteinander verbunden, die
zumindest in zwei Ubereinander angeordnete
Bausteine eingreifen. Die Zapfenkorper 5 sind
bevorzugt rohrférmig ausgebildet und an den
Enden angefast. Sie kénnen jedoch auch, wie in
den Anspriichen und in der Beschreibung
ausgefiihrt, verschiedene andere Formen
aufweisen. Zwischen libereinander angeordneten
Bausteinen 1 bzw. 2 sind Bunde 6 vorgesehen, die
gemaB den Fig. 2, 3 und 5 einstiickig mit dem
Zapfenkdrper hergestelit sind. Gem&R den Fig. 4,
6 und 9 sind die Bunde 6 als Einzelstiicke
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hergestelit und auf dem AuBenumfang des
Zapfenkorpers 5 angeordnet.

Weiterhin sind in den Fig. 3 und 4 mit 8
Einschnitte in der hiilsenformigen Wand der
Zapfenkdrper 5 bezeichnet, durch die die in die
Ausnehmungen 3 der Bausteine 1 bzw. 2
reichende Bereiche der Zapfenkdrper radial
nachgiebig werden und leichter in die
Ausnehmungen eingeschoben werden kénnen.

Der Zapfenkorper 5 gemaR Fig. 3 weist
weiterhin in seinem hillsenformigen Bereich
Aussparungen 9 auf, die in Hohirdume 10 in dem
Bund 6 (ibergehen. In diese Hohlrdume und
Aussparungen kann bei Auffilien der
Ausnehmungen 3 der Bausteine mit Beton dieser
eindringen, so daR sich auch bei Alterung oder
sonstigem Nachgeben der Bunde eine sichere
Abstiitzung ergibt. Zu diesem Zweck sind die
Wiinde zwischen Hohlrdume und Bausteine
maoglichst diinn ausgefihrt.

In Fig. 10, die einen Schnitt durch einen
Zapfenkdrper mit Aussparungen zeigt, sind die
Ausgestaltungen der Aussparungen und
Hohirdume deutlich zu erkennen.

GemaR den Fig. 5 und 6 sowie 7 und 8 weisen
die Zapfenkorper auf ihrer AuRenmantelflache
Stege 7 auf, die in den Fig. 5 und 7 umlaufend
und in den Fig. 6 und 8 langsverlaufend
angeordnet sind. Diese Stege 7 kdnnen, wie
insbesondere Fig. b zu entnehmen ist, geneigt
angeordnet sein, so daR sie sich leicht in die
Bausteine 1 bzw. 2 einschieben lassen.

Wie weiterhin Fig. 8 zu entnehmen ist, kénnen
die Zapfenkdrper auch durch mehrere
Ausnehmungen lbereinander angeordneter
Bausteine 1 bzw. 2 hindurchgeflhrt anndhernd
die Héhe der Trockenmauer aufweisen und ggf.
in das Fundament eingreifen, so daB je nach
Hohe der Mauer und Gegebenheiten keine
weitere Befestigung erforderlich ist. Die
Zapfenkorper 5 konnen aber auch sowohl in
langer als auch in kurzer Ausfiihrung mit Beton
gefillt und ggf. mit Eisen armiert sein.

in den Fig. 11 und 12 ist ein Zapfenkorper 5
ahnlich dem der Fig. 6 und 8 dargestellt, bei dem
die radiale Erstreckung der Stege 7 durch
Verkleinerung der Hiilse groBer ausgefiihrt ist.
Dadurch kann in die Ausnehmungen 3
eingefiillter Beton in den Bereich der Stege 7 und
weiterhin bis zur Innenwand des Bundes 6
gelangen, dessen Innendurchmesser vergroRert
und lber verlangerte Stege gefiihrt ist. Dadurch
kann sich ein Betonring bilden, der unabhangig
von dem Bund die Abstlitzung der Bausteine
tibernehmen kann.

In den Figuren 13 bis 19 ist zwischen den
Bausteinen 1 ein Stiitzring 12 vorgesehen, dessen
Innendurchmesser gréfer als der Durchmesser
der mit 3 bezeichneten Ausnehmungen in den
Bausteinen 1 ist. An der Innenfiache der
Stitzringe 12 sind plattenférmige Zentrierkdrper
13 befestigt, die T-formig ausgebildet und mit
ihrem Steg am Stiitzring befestigt sind. Im
Ausfithrungsbeispiel sind, wie insbesondere den
Figuren 14 und 16 zu entnehmen ist, sechs
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Zentrierkorper vorgesehen. Es sei darauf
hingewiesen, daR nicht zwangsweise sechs
Zentrierkorper vorgesehen werden miissen.
Prinzipiell reichen drei Zentrierkdrper fiir die
Ausrichtung aus. Wie weiter in den
Patentanspriichen und der Patentbeschreibung
ausgefihrt, kbnnen auch L-formige
Zentrierkorper vorgesehen sein, deren freie
Schenkel dann abwechselnd in Ausnehmungen
des unteren und dariber angeordneten Bausteins
eingreifen. Durch die besondere Ausgestaltung
des Stiitzrings mit Zentrierkorpern entsteht
entlang der Ausnehmungen in den Bausteinen
und der Stiitzringe je nach Héhe der Mauer ein
Kanal, der mit Beton gefiillt werden kann, wobei
aufgrund der flachen Ausbildung der
Zentrierkorper praktisch keine Behinderung des
Betonflusses entsteht. Durch die besondere
Ausbildung der Stirnseiten der Stiitzringe 12
gemaR der Figuren 17 bis 19 wird sichergestellt,
daB die Stiitzringe mit den Aufiageflachen der
Bausteine eine dichte Verbindung bilden. Je nach
Material der Stiitzringe 12 kann die Stirnseite
gemaR Figur 17 angefast sein oder mit einer Nut
14 gemaR Figur 18 bzw. eine Schneide 15 gemaR
Figur 16 ausgeriistet sein, die insoweit
nachgiebig sind, da Unebenheiten der Flache
der Bausteine und ggf. deren Pordsitat
ausgeglichen wird.

Wie insbesondere den Figuren 15 und 16 zu
entnehmen ist, kann auRerhalb des Stiitzrings 12
ein Tragring 16 angeordnet werden, der
bevorzugt L-férmig gemaRB Fig. 15 ausgebildet ist.
Er kann jedoch auch T- oder U-férmig ausgefiihrt
sein. Es kommt dabei darauf an, daR der Tragring
iiber die Stege bzw. Schenkel am Stiitzring 12
zentriert ist und dabei zur Unterstiitzung seiner
Tragefunktion einen Abstand zum Stiitzring
bekommt, so daB er ein hohes Stitzmoment
aufbringen kann, wodurch eine stabile
Ausrichtung der Mauer und ein fester Stand
gewabhrleistet ist, und zwar auch ohne Auffiillung
des Kanals mittels Beton oder dergleichen. In
vorteilhafter Weise ist daher dieser Tragring als
Zusatsteil ausgefihrt und kann alternativ benutzt
werden.

Patentanspriiche

1. Trockenmauer-System, das aus im Grundrif
gesehen etwa rechteckigen bzw. quadratischen
Steinen (1, 2) ausgefiihrt ist, die ober- und
unterseitig mittels abgestufter
Verbindungselemente (5) mit Abstand
aufeinander festlegbar sind, wobei die Bausteine
zumindest an ihren StoBseiten bogenférmig
ausgefihrt sind bzw. Kantenbrechungen zur
Herstellung von Bégen und Abwinklungen der
Trockenmauer aufweisen,

dadurch gekennzeichnet, daR die
Verbindungselemente als eigensténdige
Zapfenkorper (5) ausgebildet sind, die in
entsprechende Ausnehmungen (3) zumindest
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zweier iibereinander angeordneten Bausteine (1
bzw. 2) eingreifen und daB die Zapfenkdrper (5)
auf ihrem AuBenumfang einen Bund (6)
aufweisen, der den Abstand zwischen
Gibereinander angeordneten, als Planbl6cke
ausgebildeten Bausteinen (1 bzw. 2) herstellt.

2. Trockenmauer-System nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB der
AuBenumfang der Zapfenkorper (5) und der
Innenumfang der Ausnehmungen (3) der
Bausteine (1 bzw. 2) im Querschnitt gesehen
rund, drei-, vier- oder vieleckig ausgefiihrt sind,
wobei die Eckenzahl am Innenumfang gleich oder
groBer ist als die Eckenzahl am AuBenumfang
des Zapfenkorpers.

3. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Bund (6) als
getrenntes Bauteil, ggf. hoherer Druckfestigkeit,
ausgefihrt ist.

4. Trockenmauer-System nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daR die Zapfenkorper
(5) mehr als zwei Bausteine (1 bzw. 2)
durchgreifen und ggf. eine Lange entsprechend
der Trockenmauerhdhe aufweisen.

5. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR die Zapfenkorper
(5} aus Hart- bzw. Weich-PVC oder einem
ahnlichen Werkstoff ggf. auch aus Gummi, und
die Bausteine {1 bzw. 2) aus Beton hergestellt
sind.

6. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Bund (8)
zumindest auf seiner duBeren Mantelfldche mit
einer Verkleidung, Wand, Ring und dergl. aus
gleichem Material bzw. gleicher Farbe wie die
Bausteine (1 bzw. 2) versehen, ggf. auch
vollstandig aus diesem Material hergestellt ist.

7. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Zapfenkorper
(5) hillsenformig ausgebildet sind und im Bereich
des bzw. der Bunde (6) Aussparungen (9) in der
Wandung aufweisen, an die sich Hohlrdume (10)
in dem bzw. den Bunden (6) anschlieRen.

8. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Zapfenkdrper
(5) halsenformig ausgebildet sind und im Bereich
des bzw. der Bundes (6) Aussparungen (9} in der
Wandung aufweisen und daR die
Innenabmessung der Bunde (6) groBer als das
MaR der Ausnehmungen (3) in den Bausteinen
ist, wobei zwischen Innenumfang der Bunde (6)
und AuBenmantelfldche der Zapfenkdrper
Abstandshalter vorgesehen sind, mittels denen
der Bund (6) am Zapfenkdrper (5) befestigt oder
gefihrt ist.

9. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da® die Stege (7) im
Bereich des Bundes (6) iiber das MaR der
Ausnehmungen (3} in den Bausteinen radial nach
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auBen bis zum erweiterten innenmaR der Bunde
(6) verlangert sind und dem Bund als Zentrierung
dienen.

10. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR in den
Ausnehmungen (3) der Bausteine vorstehende
Rénder, Nasen oder Vorspriinge angeordnet sind.

11. Trockenmauer-System, bei dem der Bund
als getrenntes Bauteil ausgefiihrt ist, nach einem
der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da® Abstandsstiicke
zwischen den Stirnseiten zweier Zapfenkarper (5)
vorgesehen sind.

12. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der in die
Ausnehmungen der Bausteine reichende
Zapfenkdrperbereich konisch ausgefiihrt ist.

13. Trockenmauer-System nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, daB die
Ausnehmungen der Bausteine entsprechend der
Zapfenkdrperform ebenfalls konisch gestaltet
sind.

14. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch stopfenformige
Endstiicke (4), die in ihren Abmessungen den
Ausnehmungen (3) der Bausteine (1 bzw. 2)
angepaBt sind.

15. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die
Verbindungselemente einen Stitzring (12)
aufweisen, der zwischen Gbereinander
gelagerten Bausteinen (1) angeordnet und
dessen Innendurchmesser groBer als der
Durchmesser der Ausnehmungen (3) in den
Bausteinen (1) ist, und daR innerhalb des
Stitzringes (12) Zentrierkérper (13) angeordnet
sind, die in die Ausnehmungen (3} der
Gbereinander befindlichen Bausteine (1)
eingreifen.

16. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzringe
(12) an ihren den Bausteinen (1) zugewandten
Stirnseiten umlaufende Schneiden (15), Nuten
(14) oder Rillen und dergieichen aufweisen.

12. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR die
Zentrierkorper {13) T-formig ausgefihrt und mit
ihrem Steg am Stiitzring (12) befestigt sind.

18. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB zumindest drei,
vorzugsweise sechs Zentrierkorper (13)
vorgesehen sind, die mit ihren am Steg
abstehenden Schenkeln in die Ausnehmungen (3)
der {ibereinander befindlichen Bausteine (1)
eingreifen.

18. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR die
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Zentrierkorper (13} L-formig ausgebildet, mit
einem Schenkel am Stitzring (12) befestigt sind
und mit dem anderen Schenkel wechselind in die
Ausnehmungen (3) des oberen und unteren
Bausteins (1) eingreifen.

20. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR die
Zentrierkorper (13) plattenformig ausgebildet
sind.

21. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der mit dem
Statzring (12) verbundene Steg bzw. der
Schenkel niedriger als die Héhe des Stiitzringes
(12) ausgefihrt sind.

22. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR der Stiitzring (12)
und die Zentrierkorper (13) einstiickig,
vorzugsweise aus PVC hergestellt sind.

23. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daR auRerhalb des
Stitzrings (12) mit Abstand zu diesem ein
Tragring (16) vorgesehen ist.

24, Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, da8 der Tragring (16)
am Stiitzring (12) zentriert ist.

25. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Tragring (16)
L- oder T- oder U-férmig ausgefiihrt und mit dem
Steg bzw. Schenkel oder Schenkeln am Stiitzring
(12) zentriert ist.

26. Trockenmauer-System nach einem der
vorhergehenden Anspriiche,

gekennzeichnet durch Ausgleichsscheiben, die
einzeln oder gruppenweise zwischen die
Verbindungselemente und benachbarte
Bausteine einlegbar sind.

Claims

1. A dry-wall system constructable of bricks (1,
2} which - in a plan view thereof - are
substantially rectangular or square and the top
and bottom faces of which are spacedly
securable one above the other by means of
stepped connecting elements (5}, in which at
least the bricks’ abutting faces are curved or
chamfered to permit the dry wall to be
constructed so as to include curved or angle-
shaped sections,

characterised in that the connecting elements
are separate spigots (5) serving to engage
matching recesses (3) of at least two of the
stacked bricks (1, 2}, and in that each of the
spigots (b) is provided on its outer circumference
with a collar (6} for determining the spacing
between the stacked bricks (1, 2}, which are flat
blocks.
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2. A dry-wall system according to claim 1,

characterised in that the outer circumference
of each of the spigots (5) and the inner
circumference of each of the recesses (3) are - in
a cross-sectional view thereof - circular or
triangular or rectangular or polygonal, and in that
the number of corners of the inner circumference
is the same as or exceeds the number of corners
of the spigot’s outer circumference.

3. A dry-wall system according to claim 1 or
claim 2,

characterised in that the collar (6) is a separate
component made, possibly, of a material of
greater compressive strength.

4. A dry-wall system according to claim 3,
characterised in that the spigots (5) extend
through and engage more than two blocks (1, 2),
and in that, possibly, their overall length equals
the height of the dry wall.

5. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the spigots (b) are made
of a rigid or soft PVC or a similar material or,
possibly, of rubber, and in that the blocks (1, 2)
are concrete ones.

6. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the collar (6) is provided,
at least on is outer circumference, with a lining, a
skin, a band or the like of the same material
and/or of the same colour as the blocks (1, 2),
and in that, possibly, the entire collar is made of
this material.

7. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the spigots (5) are bushes
each of which is provided in the region of its
collar, or each of its collars, (6) with apertures (9)
in its wall, and in that the apertures link up with
cavities (10) in the, or the respective, collar (6).

8. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the spigots (5) are bushes
each of which is provided in the region of its
collar, or each of its collars, (6) with apertures in
its wall, that the inside dimension of the or each
collar (6) exceeds the dimension of the recesses
(3) in the blocks (1, 2), that spacers are arranged
between the inner circumference of the or each
collar (6) and the outer circumference of the
spigot, and in that the or each collar (6} is
secured to or guided by the spigot (5) with the
aid of said spacers

9. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that webs (7) in the region of
the or each collar (6) extend beyond the
dimension of the recesses (3} in the blocks and
radially outwardly to the enlarged inside
dimension of the or each collar (6) and serve to
centre the latter.

10. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that flanges, lips or dents are
arranged in the recesses (3) of the blocks.
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11. A dry-wall system, in which the or each
collar is a separate component, according to any
of the preceding claims,

characterised in that separators are disposed
between the end faces of any two spigots (5).

12. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the section or sections of
the spigots extending into the recesses of the
blocks is, or are, tapered.

13. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the recesses of the blocks
are also tapered to match the shape of the
spigots.

14. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised by stopper-like end pieces (4),
the dimensions of which correspond to those of
the recesses (3) of the biocks (1, 2).

156. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the or each connecting
element includes a prop ring (12} which is
disposed between the stacked blocks (1) and the
internal diameter of which exceeds the diameter
of the recesses (3} of the blocks (1), and in that
centering members (13) are arranged inside each
prop ring (12) and engage the recesses (3) of the
stacked blocks (1).

16. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the or each prop ring (12)
is provided at each of its end faces facing the
blocks (1} with a continuous bevel (15) or a
groove (14} or a slot or the like.

17. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the centering members
(13) are T-shaped and fastened by their
respective stem to the prop ring (12).

18. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the centering members
(13) number at least three but preferably six, and
in that their faces remote from the stem engage
the recesses (3} of the stacked blocks (1).

19. A dry-walt system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the centering members
(13) are L-shaped, and in that one arm of each of
them is fastened to the prop ring (12} whilst the
other arms of alternating members engage the
recesses (3) of the upper block (1) and,
respectively, the lower block (1).

20. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the centering members
(13) are plate-shaped.

21. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the height of the stems
and, respectively, of the arms fastened to the
prop ring (12) is less than the height of the prop
ring (12).
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22. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the prop ring (12) and the
centering members (13) are combined into a one-
piece component, preferably made of PVC.

23. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that a supporting ring (16) is
arranged outside and spaced from the prop ring
(12).

24. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the supporting ring (16) is
centered on the prop ring (12).

25. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised in that the supporting ring (16} is
L-shaped or T-shaped or U-shaped and is
centered by its stem or arm or arms on the prop
ring (12).

26. A dry-wall system according to any of the
preceding claims,

characterised by shims fittable singly or in
multiples between the connecting elements and
adjacent blocks.

Revendications

1. Systéme de construction d'un mur a sec, mur
réalisé & partir de blocs (1, 2) qui, vus en
projection horizontale, sont a peu pres
rectangulaires ou carres, et qui sont susceptibles
d'étre fixés a un certain intervalle les uns au-
dessus des autres, cOté supérieur et coté
inférieur, au moyen d’'éiéments de liaison &
gradins (5), ces blocs constitutifs, tout au moins
sur leurs cotés aboutés, étant réalisés en forme
d’arc ou comportant des abattements d’arétes
pour permettre d’obtenir, dans la construction du
mur a sec, des arcs ou des déviations angulaires,
systéme de construction de mur a sec caractérisé
en ce que les éléments de liaison sont réalisés
sous la forme de structures indépendantes a
tenons (5), qui viennent en prise dans des
évidements correspondants (3} d'au moins deux
blocs constitutifs (1 ou 2) disposés I'un sur
I'autre, et que les structures a tenons (5)
comportent sur leur périphérie externe un
bandeau (6) qui maintient I'intervalle entre deux
blocs constitutifs {1 ou 2) disposés I'un sur l'autre
et revétant la forme de blocs plans.

2. Systéme de construction d’'un mur 3 sec
selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
périphérie externe des structures a tenons (5) et
la périphérie interne des évidements (3) des
blocs constitutifs (1 ou 2) sont, vues en coupe
transversale, rondes, triangulaires,
quadrangulaires ou polyangulaires, le nombre
d’angles sur la périphérie interne étant égal ou
supérieur au nombre d'angles sur la périphérie
externe de la structure a tenons.

3. Systéeme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
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caractérisé en ce que le bandeau (6) est réalisé
en tant que piéce distincte, ayant éventuellement
une résistance plus élevée a la pression.

4. Systéme de construction d'un mur a sec,
selon la revendication 3, caractérisé en ce que les
structures a tenons (5) viennent en prise a travers
plus de deux blocs constitutifs (1 ou 2), et ont
éventuellement une longueur correspondant & la
hauteur du mur construit a sec.

5. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures a tenons (5)
sont réalisées en PVC dur ou mou ou bien en un
matériau analogue ou éventuellement aussi en
caoutchouc, et que les blocs constitutifs (1 ou 2)
sont en béton.

6. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que le bandeau, tout au moins
sur sa surface enveloppe externe, est muni d'un
revétement, d’une paroi, d'un anneau ou d’une
garniture analogue, en un matériau identique a
celui des blocs constitutifs (1-ou 2) ou ayant la
méme couleur, ou bien le bandeau est
éventueliement réalisé en ce matériau.

7. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures a tenons (5)
sont en forme de douille et comportent dans leur
paroi, dans la zone du ou des bandeaux (6), des
ajours (9), auxquels se raccordent des espaces
creux (10) dans le ou les bandeaux (6).

8. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures & tenons (5)
sont en forme de douille et comportent dans leur
paroi, dans la zone du ou des bandeaux (6), des
ajours (9), et que le dimensionnement interne des
bandeaux (6) est supérieur & la dimension des
évidements (3) dans les blocs constitutifs, auque!
cas il est prévu entre la périphérie interne des
bandeaux (6) et la surface enveloppe externe des
structures a tenon, des entretoises au moyen
desquelles le bandeau (6) est fixé ou guidé sur la
structure a tenons (5).

9. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les barrettes (7), dans la
zone du bandeau (6), sont prolongées au-dela de
la dimension des évidements (3) dans les blocs
constitutifs, radialement vers I'extérieur jusqu’a
la dimension interne élargie du bandeau (6}, et
assurent le centrage du bandeau.

10. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce qu'il est prévu dans les
évidements (3) des blocs constitutifs des arétes
proéminentes, des tenons ou des saillies.

11. Systéme de construction d’'un mur a sec
dans lequel [e bandeau est réalisé en tant que
piéce distincte, selon une des précédentes
revendications, caractérisé en ce que des
entretoises sont prévues entre les faces frontales
de deux structures a tenons (5).

12. Systéme de construction d'un mur a sec
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selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que la partie, pénétrant dans
les évidements des blocs constitutifs, de la
structure a tenons, est de forme conique.

13. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon la revendication 12, caractérisé en ce que,
de fagon correspondante a la forme de la
structure a tenons, les évidements des blocs
constitutifs sont également de forme conique.

14. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce qu'il est prévu des piéces
d’extrémité (4) en forme de bouchons, et dont les
dimensions sont adaptées aux évidements (3) des
blocs constitutifs (1 ou 2).

15. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les éléments de liaison
comportent un anneau de support (12), disposé
entre ces blocs constitutifs (1) superposés, et
dont le diamétre interne est supérieur au
diamétre des évidements (3) dans les blocs
constitutifs (1) et qu‘a I'intérieur de cet anneau de
support (12) sont disposées des structures de
centrage (13}, qui viennent en prise dans les
evidements (3) des blocs constitutifs {1)
superposes.

16. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les anneaux de support (12)
comportent sur leurs faces frontales tournées
vers les blocs constitutifs (1), des arétes (15) ou
des gorges (14} périphériques, ou bien des
rainures et des dispositions analogues.

17. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures de centrage
(13) sont en forme de T et sont fixées par leur
ame sur I'anneau de support (12).

18. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce qu’il est prévu au moins trois
structures de centrage (13), et de préférence six,
dont les branches, s'écartant de I'ame, viennent
en prise dans les évidements (3) des blocs
constitutifs (1) superposés.

19. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures de centrage
{13) sont en forme de L et sont fixées par I'une de
leurs branches sur 'anneau de support (12),
tandis que par leur autre branche, elles viennent
alternativement en prise dans les évidements (3)
du bloc constitutif (1) supérieur et inférieur.

20. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que les structures de centrage
{13) sont en forme de plaques.

21. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que I'ame ou la branche reliée a
{'anneau de support est plus basse que la hauteur
de cet anneau de support (12).

22. Systéme de construction d’'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
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caractérisé en ce que l'anneau de support {12) et
la structure de centrage (13) sont réalisés d'une
seule piéce, de préférence en PVC.

23. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce qu'il est prévu, a I'extérieur de
I'anneau de support (12}, et & une certaine
distance de celui-ci, un anneau porteur (16).

24, Systéme de construction d'un mur 3 sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que I'anneau porteur (16) est
centré sur I'anneau de support {12).

25. Systéme de construction d’un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce que I'anneau porteur (16) est en
forme de L oude T, ou de U, et qu‘il est centré
par son ame, ou par une de ses branches, ou par
ses branches, sur l'anneau de support (12).

26. Systéme de construction d'un mur a sec
selon une des précédentes revendications,
caractérisé en ce qu’il comporte des disques de
compensations, qui peuvent étre inséreés,
individuellement ou par groupes, entre les
éléments de liaisons et les blocs constitutifs
voisins.
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