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@ Barquette jetable pour le conditionnement des ampoules pharmaceutiques & remplir sous vide.

@ Cette barquette est constituée d’un fond carré plat (1), 5 4

d'une ceinture (2) plus large que le fond et de montants obli- ) /

ques (3-6) pour relier le fond & la ceinture. Deux cotés adja-

cents comportent I’'un deux montants et I’autre un seul. / 3
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Barquette jetable pour le conditionnement des ampoules

pharmaceutiques a remplir sous vide.

L'invention concerne une barquette jetable pour le conditionnement des
ampoules pharmaceutiques a remplir sous vide.

Actuellement, les ampoules pharmaceutiques destinées a étre remplies
sous vide sont scellées d'un seul cité, et sont placées debout cite a cote
dans des cristallisoirs munis de couvercles. Ces cristallisoirs fermés sont
regroupés dans des suremballages en métal, ou plus généralement en
carton, puis livrés aux laboratoires. Les cristallisoirs et méme les
suremballages sont réutilisables, et sont renvoyés au fabricant aprés le
remplissage des ampoules et leur mise sur chevalets. Avant leur
réutilisation, les cristallisoirs doivent é&tre comptés et lavés, et les
suremballages doivent étre nettoyés et dépoussiérés. Le probléme posé par

la poussiére est particuliérement aigu dans le cas des suremballages en
carton.

L'un des buts de l'invention est de s'affranchir des problémes liés a la
poussiere des suremballages, et au nettoyage des cristallisoirs. Un autre
but de l'invention est de proposer des cristallisoirs a bas prix de revient et
a mise en ceuvre aisée, adaptés pour le gerbage & vide.

L'invention a pour objet une barquette jetable pour le conditionnement des
ampoules pharmaceutiques a remplir sous vide, du type dans lequel les
ampoules sont disposées verticalement cOte & cOte, caractérisée en ce
quelle est constituée d'un fond carré plat, d'une ceinture légérement plus
large que le fond et de montants obliques pour relier le fond a 1a ceinture.

Selon d'autres caractéristiques de I'invention :
- le fond est bordé d'une nervure pour assurer le maintien des ampoules ;

- au voisinage des angles, ladite nervure présente des saignées pour
I'évacuation d'un liquide éventuel ;

- les montants comportent une premiére partie au voisinage du fond, et
une seconde partie au voisinage de l1a ceinture, 1a premiére partie étant
plus inclinée sur la verticale que 1a seconde ;
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- la barquette est constituée en matiére plastique du type polypropyléne
chargé jusqu'a 20 % de talc ;

- deux cOtés adjacents de la barquette présentent T'un deux montants
régulierement répartis, 'autre un seul montant en son milieu ;

- pour le gerbage a vide, elle est décalée de 90° par rapport a la barquette
inférieure pour éviter les déformations ;

- lorsqu'elle est pleine d'ampoules a remplir, la barquette est gerbable
pour expédition sur palette, 1a barquette du haut de chaque pile étant
recouverte d'une barquette vide retournée, et 'ensemble des piles étant
scellé sous housse rétractable.

D'autres caractéristiques ressortiront de la description qui suit faite avec
référence au dessin annexeé sur lequel on peut voir:

Figure 1, une vue en perspective d'un mode de réalisation d'une barquette
selon I'invention ;

Figure 2, une vue en perspective de l1a barguette de la figure 1 aprés
rotation de G0° ;

Figure 3, une vue en coupe selon un plan médian, de la barquette de Ia
figure 2, a plus grande échelle.

En se reportant au dessin, on voit que la barquette selon I'invention est
réalisée en matiére plastique résistant aux températures d'autoclave, soit
120°C. Dans un exemple de réalisation particulier, on peut utiliser du
polypropyléne, éventuellement chargé jusqu'a 20 % de talc.

Cette barquette présente un fond 1 plat et carré, une ceinture 2
constituant le bord de la barquette et des montants 3, 4, S de coté et 6
d'angle, pour relier le fond 1 a 1a ceinture 2. Les bords du fond 1 présentent
une nervure 7 destinée a maintenir la pointe des ampoules & remplir, qui
sont disposées verticalement les unes contre les autres dans 1a barquette.
Cette nervure 7 présente, au voisinage des angles, de petites saignées 8
pour permettre I'écoulement d'un liquide éventuel, tel gu'un liguide de
remplissage d'ampoule ou une eau de lavage. Pour tenir compte de la forme
des ampoules, cylindrique avec pointes axiales, la ceinture 2 est
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légerement plus large que le fond 1. La longueur des montants est telle que,
généralement, 1a ceinture se trouve au voisinage du milieu des ampoules.

En dehors du fait qu'ils sont disposés obliguement, les montanis présentent
deux particularités.

La premiére est qu'ils ne sont pas droits mais anguleux : ils comportent en
effet une premiére partie 9 au voisinage du fond, plus inclinée sur la
verticale que la seconde partie 10 au voisinage de la ceinture. La ligne
d'articulation 11 est visible sur 1a figure 3. Cette disposition des montants
facilite le gerbage des barquettes sans déformation.

La seconde est que deux cOtés adjacents de la barquette n'ont pas le méme
nombre de montants. Ainsi, sur la figure 1, le cdté du fond porte deux
montants 4 et 5 tandis que le c6té droit n'en porte qu'un, 3, qui est bien
visible sur 1a figure 2. Cette disposition permet le gerbage aprés rotation
d'un quart de tour de la barquette supérieure, sans déformation de la
barquette. En effet, on évite ainsi de gerber montant sur montant.

Avec la barquette selon I'invention, toutes les ampoules sont a la méme
hauteur car le fond est trés plat. On peut donc gerber plusieurs barquettes
pleines sans difficulté sur une plaque de support posée sur une palette. Les
barquettes situées en haut des piles peuvent avantageusement étre
recouvertes d'une barquette retournée pour protéger les ouvertures des
ampoules des chocs extérieurs. L'ensemble est alors enveloppé d'une housse
rétractable, mettant ainsi l'ensemble a V'abri de toute poussiere
extérieure.

A T'arrivée au laboratoire de remplissage, les barquettes sont manipuiées
avec leurs ampoules et elles accompagnent ces ampoules au cours des
opérations de remplissage sous vide, de passage a 'autociave, de lavage, de
soudage, etc.. Aprés conditionnement des ampoules sur chevalet, les
barquettes sont gerbées apres rotation relative de 90°. Elles peuvent étre
détruites, ou réutilisées dans d'autres applications.

On doit remarquer que toutes les opérations effectuées au laboratoire
peuvent étre entiérement automatiques, y compris la destruction des
barquettes, ce qui évite tout risque de pollution lié a la réutilisation.

Selon une variante de réalisation, au lieu d'un seul montant 3 sur 1'un de
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deux cotés adjacents de 1a barquette, on prévoit deux montants, mais dont
la disposition n'est pas identique a celle des deux montants 4 et 5 de
l'autre coté adjacent, de fagon a ne pas faire un gerbage montant sur
montant.

En outre, on peut prévoir aux angles de la barquette, une butée telle que 12,
de fagon a assurer le gerbage des barquettes vides, sans déformation.

|1 demeure bien entendu que l'invention n'est pas limitée au mode de
10 réalisation décrit ci-dessus.
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Revendications de brevet.

1. Barquette jetable pour le conditionnement des ampoules
pharmaceutiques a remplir sous vide, du type dans lequel les ampoules sont
disposées verticalement coOte a cOte, caractérisée en ce quelle est
constituée d'un fond carré (1) plat, d'une ceinture (2) 1égérement plus large
que le fond (1) et de montants obliques (3-6) pour relier le fond & la
ceinture.

2. Barquette selon la revendication 1, caractérisée en ce que le fond (1) est
bordé d'une nervure (7) pour assurer le maintien des ampoules.

3. Barquette selon l1a revendication 2, caractérisée en ce qu'au voisinage

des angles, ladite nervure présente des saignées (8) pour 1'évacuation d'un
liguide éventuel.

4. Barquette selon 1a revendication 1, caractérisée en ce que les montants
comportent une premiére partie (9) au voisinage du fond, et une seconde
partie (10) au voisinage de la ceinture (2), 1a premiére partie étant plus
inclinée sur 1a verticale que 1a seconde.

5. Barquette selon la revendication 1, caractérisée en ce quelle est
constituée en matiére plastique du type polypropyléne chargé jusqu'a 20 &
de talc.

6. Barquette selon l1a revendication 1, caractérisée en ce que deux cOtés
adjacents de 1la barquette présentent 1'un deux montants (4,5)
réguliérement répartis, I'autre un seul montant (3) en son milieu. '

7. Barquette selon la revendication 6 , caractérisée en ce que pour le
gerbage a vide, elle est décalée de 90" par rapport & la barquette inférieure
pour éviter les déformations .

8. Barquette selon la revendication 1, caractérisée en ce que lorsqu'elle est
pleine d'ampoules a remplir, 1a barquette est gerbable pour expédition sur
palette, 1a barquette du haut de chague pile étant recouverte d'une
barquette vide retournée, et 1'ensemble des piles étant scellé sous housse
rétractable.
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